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Mango Recto / Filo Recto 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
y Acero M-42 8% de Cobalto 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                      

Diámetro | Largo | Largo AAV M42 Diámetro | Largo | Largo AAV M42 

Diámetro | ango | Filo | Total | Código | código | |P4"*"9] mango | Fito | Total | código | Código 
1/16 0625 1/2 | 2-1/2 | 015-001 - 43/64 5620 2-1/4 9 015-180 z 

5/64 0781 3/4 3 015-002 - 11/16 s6e20 | 21/14 | 9 | 015-185 | 022-185 
3/32 0938 7/8 | 3-1/2 | 015-003 - 45/64 5620 2-1/4 9 015-190 

7/64 .1094 7/8 | 3-1/2 | 015-004 = 23/32 5620 | 2-1/4 9 015-195 | 022-195 
1/8 .1190 7/8 | 3-1/2 | 015-005 | 022-005 47/64 6245 2-1/2 | 9-1/2 | 015-200 - 

9/64 .1350 1 4 015-010 | 022-010 3/4 6245 2-1/2 | 9-1/2 | 015-205 | 022-205 

5/32 .1510 1 4 015-015 | 022-015 49/64 6245 2-1/2 | 9-1/2 | 015-210 S 

11/64 .1645 | 1-1/8 | 4-1/2 | 015-020 | 022-020 25/32 £245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 015-215 | 022-215 
3/16 .1805 ia MS E e 51/64 6245 | 2-1/2 | 91/2 | 015-220 - 
13/64 1945 | 1-1 13/16 6245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 015-225 | 022-225 
7132 .2075 1-1/4 5 015-035 | 022-035 53/64 6245 2-1/2 | 9-1/2 | 015-230 E 

15/64 2265 |112| 6 015-040 | 022-040 27/32 6245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 015-235 | 022-235 

me | ae [ue] soso [as| | 50 | 2 [200 | 0 [ame S 7/8 7495 | 2-5/8 | 10 | 015-245 | 022-245 
9/32 2485 1-1/2 6 015-055 | 022-055 57/64 7495 2-5/8 10 | 015-250 z 

19/64 2807 [1112 | 6 015-060 | 022-060 29/32 749s | 2-5st8 | 10 | 015-255 | 022-255 

2u6s | 267 [112 | 6 | ow5070 | 0200 | | 20 | 785 [258 [10 [0520] > 
11/32 2807 |1i112| 6 015-075 | 022-075 . + 
23/64 3120 | 1-3/4 1 7 015-080 | 022-080 SSA 7495 1258 | 10 [ion e BN EVE E ns 31/32 7495 | 25/8 | 10 | 015-275 | 022-275 

63/64 8745 | 2-3/4 |10-1/2| 015-280 > 
25/64 3120 |1-3/4| 7 015-090 | 022-090 
13/32 30 liaal 7 015.095 | 022095 1 8745 | 23/4 |10-1/2| 015-285 | 022-285 

27/64 | 3745 |13/4| 7 | 015-100 | 022-100 1-1/32 | 2745 | 2-3/4 [10-12 1:015-290 7 E 8745 | 2-3/4 |10-1/2| 015-295 s 7/16 3745 |13/4| 7 | 015-105 | 022-105 1-1/16 
29/64 | 3745 | 1v3/4| 7 | 015110 | 022-110 1-3/32 | .8745 | 2-7/8 | 11 | 015-300 E 
15/32 3745 |1i3/4| 7 | 015-115 | 022-115 11/81 8745 | 27/8 | 11 | 015305 , 
31/64 4370 2 8 015-120 | 022-120 1-5/32 8745 2-7/8 nm 015-310 - 

1/2 4370 2 8 015-125 | 022-125 1-3/16 9995 2-7/8 11 015-315 - 

33/64 4370 2 8 015-130 3 17/32 9995 3 11-1/2| 015-318 - 

17/32 4370 2 8 015-135 | 022-135 1-1/4 9995 3 |11-1/2| 015-320 . 
35/64 4370 2 8 015-140 S 1-5/16 9995 3 11-1/2| 015-325 = 

9/16 4370 2 8 015-145 | 022-145 1-3/8 9995 | 3-1/4 | 12 | 015-330 - 
37/64 A370 2 8 015-150 - 17/16 1,2495 3-1/4 12 015-335 - 

19/32 4370 2 8 015-155 | 022-155 1-1/2 1.2495 | 3-1/2 |12-1/2| 015-340 - 
39/64 5620 | 2-1/4 9 015-160 | 022-160 1-9/16 1.2495 | 3-1/2 |12-1/2| 015-345 - 
5/8 sez0 |2-1/4| 9 015-165 | 022-165 15/8 | 1.2495 | 31/2 | 13 | 015-350 = 

41/64 5620 |2-1/4| 9 015-170 - 111116 | 1.2495 | 31/2 | 13 | 015-355 > 
21/32 se20 |2-1/4| 9 015-175 | 022-175 1-3/4 1.2495 4 |13-1/2| 015-360 S 

1-7/8 | 1.5000 4 14 | 015-365 z 
2 1.5000 4 14 | 015-370 = 

ARHCANSA 

   



  

NUMÉRICA - TAMAÑOS 1 HASTA 32 
  

Diámetro| Mango | Largo | Largo 

  

  

  

  
  

  

  

                  

  

  

    

  

  

      

, No. | Decimal [Diámetro] Filo | Total | “4490 
Mango Recto / Filo Recto 1 | 2280 | 2173 | +12 | 6 |016-005 

2 2210 2173 | 1-1/2 6 | 015-010 
Corte a la Derecha 3 | 2130 | 2075 | 114 | 5 |o016015 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 4 .2090 | .2016 | 1-1/4 5 | 016-020 

5 2055 2016 | 1-1/4 5 | 016-025 
6 2040 1945 | 1-1/4 5 | 016-030 
7 .2010 1945 | 1-1/4 5 | 016-035 
8 1990 1895 | 1-1/4 5 | 016-040 
9 1960 1895 | 1-1/4 5 | 016-045 
10 1935 | .1860 | 1-1/4 5 | 016-050 
11 1910 | .1860 | 1-1/4 5 | 016-055 
12 .1890 1805 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-060 

| 13 .1850 1805 | 1-118 | 4-1/2 | 016-065 
14 .1820 1755 | 1-118 | 4-1/2 | 016-070 
15 1800 1755 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-075 

En 16 A7TO 1704 | 1-118 | 4-1/2 | 016-080 
17 1730 1645 | 1-118 | 4-1/2 | 016-085 

ES 18 .1695 1595 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-090 
19 .1660 1595 | 1-1/18 | 4-1/2 | 016-095 

e 20 1610 1530 | 1-118 | 4-1/2 | 016-100 
te= 21 1590 | 1530 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-105 
es 22 1570 1510 1 4 | 016-110 

23 .1540 1460 1 4 | 016-115 
B 24 1520 1460 1 4 016-120 

[Y] 25 | 1495 | .1430 1 4_ | 016-125 
ls] 26 1470 1430 1 4 1 016-130 

27 1440 1350 1 4 | 016-135 
"Y 28 1405 .1350 1 4 016-140 

29 1360 1275 1 4 | 016-145 
Ss 30 1285 1190 | 7/18 | 3-1/2 | 016-150 
Ss 31 1200 1120 | 7/8 | 3-1/2 | 016-155 
=> 32 1160 1120 | 7/8 | 3-1/2 | 016-160 

as ALFABÉTICA - TAMAÑOS A HASTA Z 

Diámetro! Diámetro! Largo | Largo 

ES Tamaño! Decimal | Mango Filo | rotar | Código 
A .2340 .22605 1-1/2 6 017-005 
B .2380 .2329 1-1/2 6 017-010 

[7] Cc .2420 .2329 1-1/2 6 017-015 

D .2460 .2329 1-1/2 6 017-020 
--] E .2500 .2405 1-1/2 6 017-025 

gx F 2570 | .2485 | 1-112| 6 | 017-030 | 
G .2610 .2485 1-1/2 6 017-035 

| H .2660 .2485 1-1/2 6 017-040 

| .2720 .2485 1-1/2 6 017-045 

[-E) J 2770 2485 | 1-42| 6 017-050 
+=] K ,2810 2485 1172 6 - 

L .2900 .2807 1-1/2 6 017-060 

Í= M .2950 .2807 1-1/2 6 017-065 

N .3020 .2807 1-1/2 6 017-070 
(--] o .3160 .2807 1-1/2 6 017-075 

P .3230 .2807 1-1/2 6 017-080 

Me Q .3320 2807 | 1-42 | 6 | 017-085 
pu R .3390 .2807 1-1/2 6 017-090 

Ss .3480 .3120 1-3/4 7 017-095 

[E y .3580 -3120 1-3/4 7 017-100 

U .3680 .3120 1-3/4 Y 017-105 
- — v .3770 .3120 | 1-3/4 7 017-110 

w -3860 -3120 1-3/4 7 017-115 

Xx .3970 .3120 1-3/4 7 017-120 

Y .4040 .3120 1-3/4 7 017-125 

Z .4130 -3745 1-3/4 7 017-130                



  

Mango Recto / Filo Recto 
Corte a la Derecha / Tamaños Decimales 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) =>   

    

  

    

    

    

    

  

    

  

  

  

  

     
                          

018-123 | .123 018-205 | .205 018-280 | .280 018-380 | .380 
018-124 | .124 018-206 | .206 018-282 | .282 018-386 | .386 
018-1245|.1245 018-207 | .207 018-283 | .283 018-388 | .388 
018-1247 | .1247 018-208 | .208 018-284 | .284 018-400 | .400 
018-1255| .1255 018-209 | .209 018-286 | .286 018-407 | .407 
018-126 | .126 018-210 | .210 018-287 | .287 018-430 | .430 
018-1265|.1265 o18-211 | .211 018-289 | .289 018-432 | .432 
018-127 | .127 018-212 | .212 018-290 | .290 018-4355 | .4355 
018-128 | .128 018-214 | .214 018-292 | .292 018-4365 | .4365 
018-129 | .129 018-215 | .215 018-293 | .293 018-437 | .437 
018-1295| .1295 018-2155 | .2155 018-294 | .294 018-4385 | .4385 
018-130 | .130 018-216 | .216 018-296 | .296 018-439 | .439 
018-137 | .137 018-217 | .217 018-298 | .298 018-441 | .441 
018-1375|.1375 o18-218 | .218 018-299 | .299 018-442 | .442 
018-138 | .138 o18-219 | .219 018-303 | .303 018-443 | .443 
018-140 | .140 018-220 | .220 018-305 | .305 018-444 | .444 
018-141 | .141 018-2211 | .2211 018-306 | .306 018-448 | .448 
018-1415) .1415 018-227 | .227 018-307 | .307 018-449 | .449 
018-142 | .142 018-230 | .230 018-309 | .309 018-455 | .455 
018-147 | .147 E - o : , , 
018-152 | .152 018-231 | .231 018-310 | .310 018-456 | .456 
018-156 | .156 018-232 | .232 018-3105 | .3105 018-482 | .482 
018-158 | .158 018-234 | .234 018-311 | .311 018-490 | .490 
018-164 | .164 : ] S : , - 
018-167 | .167 018-235 | .235 018-3115 | .3115 018-497 | .497 
018-172 | .172 018-236 | .236 018-312 | .312 018-498 | .498 
018-174 | .174 018-237 | .237 018-313 | .313 018-499 | .499 
018-175 | .175 o18-238 | .238 018-3135 | .3135 018-4995 | .4995 
018-176 | .176 018-239 | .239 018-314 | .314 018-501 | .501 
018-177 | .177 018-240 | .240 018-3145 | .3145 018-5015 | .5015 
018-181 | .181 018-241 | .241 018-315 | .315 018-502 | .502 
018-182 | .182 018-242 | .242 018-316 | .316 018-503 | .503 
018-184 | .184 018-243 | .243 018-3165 | .3165 018-504 | .504 
018-1845|.1845 018-244 | .244 018-317 | .317 018-505 | .s0s 

-185 | .185 l or8-245 | 245 5 318 l o18-524 | .524 
018-1855|.1855 018-246 | .246 018-319 | .319 018-525 | .525 
018-186 | .186 018-247 | .247 018-320 | .320 018-526 | .526 
018-1865| .1865 018-2475 | .2475 018-322 | .322 018-530 | .530 
018-187 | .187 018-248 | .248 018-324 | .324 018-550 | .550 
018-1875|.1875 018-2485 | .2485 018-325 | .325 018-558 | .558 
018-188 | .188 018-249 | .249 018-327 | .327 018-559 | .559 
018-1885|.1885 018-2495 | .2495 018-328 | .328 018-5615 | .5615 
018-1895|.1895 018-2505 | .2505 018-329 | .329 018-569 | .569 
018-190 | .190 018-251 | .251 018-330 | .330 018-574 | .574 
018-1905|.1905 018-2515 | .2515 018-336 | .336 018-584 | .584 
018-191 | .191 018-252 | .252 018-337 | .337 018-585 | .585 
018-1915) .1915 018-253 | .253 018-344 | .344 018-586 | .586 
018-192 | .192 018-254 | .254 018-349 | .349 018-588 | .s88 
018-193 | .193 018-255 | .255 018-355 | .355 018-605 | .605 
018-194 | .194 018-256 | .256 018-359 | .359 018-622 | .622 
018-195 | .195 018-257 | .257 018-369 | .369 018-624 | .624 
018-196 | 196 018-258 | .258 018-373 | .373 018-625 | .625 
018-197 | .197 018-259 | .259 018-374 | .374 018-6255 | .6255 
018-198 | .198 018-260 | .260 018-3745 | .3745 018-626 | .626 
018-199 | .199 018-265 | .265 018-3755 | .3755 018-630 | .630 
018-200 | .200 018-269 | .269 018-376 | .376 018-748 | .748 
018-202 | .202 018-271 | .271 018-3765 | .3765 018-749 | .749 
018-2024 | .2024 018-276 | .276 018-377 | .377 018-751 | .751 
018-203 | .203 018-277 | .277 018-379 | .379 018-758 | .758        



  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

      

e sv o 

Rimas para Máquina — anar [one ]ta90 [tao] <q, 
Diámetro| Mango | Filo | Total 

. . 118 1190 | 7/8 | 3-112 | 020-005 
Filo Espiral 9/64 1350 1 4 | 020-010 
Mango recto 5/32 4510 | 1 4 | 020-015 

11164 | .1645 | 1-1/8 | 4-112 | 020-020 
Corte a la Derecha ams | 1805 | 1-118 | 4-112 | 020-025 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 13/64 | 1945 | 1-114 | 5 [020-030 

7/32 2075 | 11141 5 | 020-035 
151684 | 2265 | 1112 | 6 | 020-040 

1/4 2405 |1-112 | 6 | 020-045 
17164 | 2485 | 1112 | 6 | 020-050 
9/32 2485 | 1112 | 6 | 020-055 
19164 | .2807 | 1-112 | 6 | 020-060 
5/16 2807 |1-112 | 6 | 020-065 
21164 | .2807 | 1-12 1 6 | 020-070 
1132 | 2807 | 11121 6 | 020-075 
23164 | .3120 | 13/41] 7 | 020-080 

uN 3/8 3120 | 1-314 | 7 | 020-085 
Ez 25164 | 3120 | 13181 7 | 020-090 

1332 | .3120 | 1-31 | 7 | 020-095 
Se 27164 | .3745 | 1-31 | 7 | 020-100 

7116 3745 | 134 | 7 | 020-105 
e 29164 | 3745 | 1314 | 7 | 020-110 
ES asig2 | 3745 | 1-31 | 7 | 020-115 

a 31164 | .370 | 2 8 | 020-120 
uN 1/2 4370_| 2 8_| 020-125 
e 33/64 | .4370 | 2 8 | 020-130 

1732 | 4370 | 2 8 | 020-135 
" 35/64 | 4370 | 2 8 | 020-140 
= 9/16 4370 | 2 8 | 020-145 

37164 | 4370 | 2 8 | 020-150 
a 19/32 | .4370 | 2 8 | 020-155 
==] 39164 | 5620 | 211441 9 | 020-160 

5/8 5620 |2-114| 9 | 020-165 
O au64 | 5620 | 21141 9 | 020-170 

Es 21132 | 5620 |214| 9 | 020-175 
43164 | .5620 |2-114| 9 | 020-180 
11m6 | 5620 |2-114 | 9 | 020-185 

[7] 23/32 | .5620 |2-114| 9 | 020-190 
el 3/4 6245 | 2-1/2 | 9-1/2 | 020-195 

25132 | 6245 | 2-112 | 9-1/2 | 020-200 
al 1316 | .6245 | 2112 | 9-1/2 | 020-205 
A 27132 | .6245 | 2.112 | 9-1/2 | 020-210 
a 7/8 7495 | 258 | 10 | 020-215 

2 —Á 29132 | .749s | 2-58 | 10 | 020-220 
1516 | 7495 |2-5t8 | 10 | 020-225 

Í= 31/32 | .7495 |25/8| 10 | 020-230 
1 874s | 2-34 |10-1/2| 020-235 

57) 11182 | 8745 | 2.374 | 10-1/2| 020-238 
lu 1-1/16 8745 | 2-3/4 | 10-112| 020-240 
_ 118 | 8745 |2.7/8 1 11 | 020-245 
E 13n6 | .9995 |27/8| 11 | 020-250 

1-1/4 9995 | 3 |11-112| 020-255 
- — 15116 | 990905 | 3 |11-112| 020-260 

13188 | 2995 |3-114 | 12 | 020-265 
1716 | 12495 | 3-114 | 12 | 020-270 
1112 | 12495 | 3-112 | 12-112) 020-275              



  

Mango Cónico, Filo Recto y Filo Espiral 
Corte a la Derecha, Tamaños Fraccionales 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

ARCb 

  
    

ARCa 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                  

ARCb ARCa 

Tamaño Mango Filo Filo 
Diámetro pai Y Cónico | Recto Espiral 
Pulgadas No. Código | Código 

1/4 1-1/2 6 1 025-005 | 030-005 
9/32 1-1/2 6 1 025-010 | 030-010 
5/16 1-1/2 6 1 025-015 | 030-015 
11/32 1-1/2 6 1 025-020 | 030-020 
3/8 1-3/4 7 1 025-025 | 030-025 

13/32 1-3/4 7 1 025-030 | 030-030 
7/16 1-3/4 7 1 025-035 | 030-035 
15/32 1-3/4 7 1 025-040 | 030-040 
1/2 2 8 1 025-045 | 030-045 

17/32 2 8 1 025-050 | 030-050 
9/16 2 B 1 025-055 | 030-055 
19/32 2 8 1 025-060 | 030-060 
5/8 2-1/4 9 2 025-065 | 030-065 

21/32 2-1/4 9 2 025-070 | 030-070 
11/16 2-1/4 9 2 025-075 | 030-075 
23/32 2-1/4 9 2 025-080 | 030-080 
3/4 2-1/2 | 9-1/2 2 025-085 | 030-085 

25/32 2-1/2 | 9-1/2 2 025-090 | 030-090 
13/16 2-1/2 | 9-1/2 2 025-095 | 030-095 
27/32 2-112 | 9-1/2 2 025-100 | 030-100 
7/8 2-5/8 10 2 025-105 | 030-105 

29/32 2-5/8 10 2 025-110 | 030-110 
15/16 | 2-5/8 10 3 025-115 | 030-115 
31/32 2-5/8 10 3 025-120 | 030-120 

1 2-3/4 | 10-112 3 025-125 | 030-125 
1-1/32 | 2-3/4 | 10-1/2 3 025-130 | 030-130 
1-1/116 | 2-3/4 | 10-1/2 3 025-135 | 030-135 
1-3/32 | 2-3/4 | 10-1/2 3 025-138 | 030-138 
1-1/8 2-7/8 11 3 025-140 | 030-140 
1-5/32 | 2-7/8 11 3 025-143 | 030-143 
1-316 | 2-7/8 11 3 025-145 | 030-145 
1-1/4 3 11-1/2 4 025-150 | 030-150 
1-9/32 3 (11-1/2 4 025-153 | 030-153 
1-5/16 3 111-1/2 4 025-155 | 030-155 
1-3/8 3-1/4 | 12 4 025-160 | 030-160 
1-7/16 | 3-1/4 12 4 025-165 | 030-165 
1-1/2 3-1/2 | 12-1/2 4 025-170 | 030-170 
1-9/16 | 3-1/2 | 12-1/2 4 025-300 | 030-300 
1-5/8 3-1/2 13 4 025-330 | 030-330 

1-11/16 4_113-1/2 4 025-350 | 030-350 
1-3/4 4 13-1/2 4 025-370 | 030-370 
1-7/8 4 14 4 025-380 | 030-380 

2 4 14-1/2 4 025-400 | 030-400 

ARHCANSA, 

    
 



  

Rectas y Mango Cónico 
Filo Recto 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Nota: 

Límite recomendado de 
expansión = 0.005” x diámetro 
exterior     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

"Diámetro | Diámetro] Largo | Largo] No.  [ Mango Cónico [| Mango Recto 
Pulgadas | Decimal | Filo | Total Filos MT| Código | Diá. | Código | 

3/8 .3750 3/4 7 6 1 | 034-025 | 5/16 | 033-025 

13/32 4062 3/4 7 6 1 | 034-030 | 5/16 | 033-030 

7116 4375 718 E 6 1 | 034-035 | 3/8 | 033-035 

15/32 4688 718 7 6 1 | 034-040 | 3/8 | 033-040 

1/2 5000 1 8 6 1 | 034-045 17/16 | 033-045 

17/32 5312 1 8 6 1 | 034-050 | 7/16 | 033-050 

9/16 5625 | 1-1/8 8 6 1 | 034-055 | 7/16 | 033-055 

19/32 5938 | 1-1/8 8 6 1 | 034-060 | 7/16 | 033-060 

518 6250 | 1-1/4 9 6 2 | 034-065 | 9/16 | 033-065 

21/32 6562 | 1-1/4 9 6 2 | 034-070 | 9164 033-070 

11/16 6875 | 1-1/4 9 6 2 | 034-075 | 9/16| 033-075 

23/32 .7188 | 1-1/4 9 6 2 | 034-080 | 9/16 | 033-080 

3/4 .7500 | 1-3/8 | 9-1/2 6 2 | 034-085 | 5/8 | 033-085 

25/32 7812 | 1-3/8 | 9-1/2 6 2 | 034-090 | 5/8 | 033-090 
13/16 .8125 | 1-3/8 | 9-1/2 6 2 | 034-095 | 5/8 | 033-095 

27/32 .8348 | 1-3/8 | 9-1/2 6 2 | 034-100 | 5/8 | 033-100 

718 8750 | 1112 | 10 6 2 | 034-105 | 3/4 | 033-105 

29/32 9062 | 1-112 | 10 6 2 | 034-110 | 3/4 | 033-110 

15/16 9375 | 1-112 | 10 6 3| 034-115 | 3/4 | 033-115 

31/32 .9688 | 1-112 | 10 6 3| 034-120 | 3/4 | 033-120 

1 1.0000 | 1-5/8 | 10-1/2 8 34 034-125 | 7/8 | 033-125 

1-1/32 1,0312 | 1-5/8 | 10-1/2 8 3| 034-130 | 7/8 | 033-130 

1-1/16 1.0625 | 1-5/8 | 10-1/2 8 3| 034-135 | 7/8 | 033-135 

1-3/32 1.0938 | 1-5/8 | 10-1/2 8 3| 034-140 | 7/8 | 033-140 

1-1/8 1.1250 | 1-3/4 | 41 8 3 | 034-145 | 7/8 | 033-145 

1-5/32 1.1563 | 1-3/4 | 11 8 3| 034-150 | 7/8 | 033-150 

1-3/16 1,1875 | 1-3/4 | 11 8 3 | 034-155 1 033-155 

1-7/32 1.2188 | 1-3/4 11 8 3 | 034-160 1 033-160 

1-1/4 1,2500 | 1-7/8 | 11-1/2 8 4 | 034-165 1 033-165 

1-5/16 1.3125 | 1-7/8 | 11-1/2 8 4 | 034-170 1 033-170 

1-3/8 1.3750 2 12 8 4 | 034-175 [1-1/4| 033-175 

1-7/16 1,4375 2 12 8 4 | 034-180 |1-1/4| 033-180 

1-1/2 1.5000 | 2-1/8 | 12-1/2 10 4 | 034-185 | 1-1/4| 033-185 

1-9/16 1.5625 | 2-1/8 | 12-1/2 10 4 | 034-190 |1-1/4| 033-190 

1-5/8 1.6220 | 2-114 | 13 10 4 | 034-195 11-1/4| 033-195 

1-11/116 | 1.6875 | 2-1/14 | 13 10 4 | 034-200 | 1-1/4| 033-200 

1-3/4 1.7500 | 2-3/8 | 13-1/2 10 5 | 034-205 |1-1/21 033-205 
1-13/16 | 7.8125 | 2-3/8 | 13-1/2 10 5 | 034-210 /|1-1/21 033-210 

1-7/8 1,8750 | 2-112 | 14 10 5| 034-215 /|1-1/21 033-215 

1-15/16 1.9375 | 2-1/2 14 10 5 | 034-220 |1-1/21 033-220 

2 2.0000 | 2-112 | 14 12 5 | 034-225 |1-1/21 033-225 

2-1/16 2.0625 | 2-3/4 | 14-1/2 12 5 | 034-230 - - 

2-1/8 2.1250 | 2-3/4 | 14-1/2 12 5 | 034-235 - 

2-3116 2.1875 | 2-3/4 | 14-1/2 12 5 | 034-240 - 

2-1/4 2.2500 | 2-3/4 | 14-1/2 12 5 | 034-245 - 

2-5/116 2.3125 3 15 12 5 | 034-250 - - 

2-3/8 2.3750 3 15 14 5 | 034-255 - - 

2-7/16 2,4375 3 15 14 5 | 034-260 - - 

2-1/2 2.5000 3 15 14 5 | 034-265 - - 

2-3/4 2.7500 | 3-1/4 | 15-1/2 14 5 | 034-270 - - 

3 3.0000 | 3-112 | 16 14 5 | 034-275 - -                      



  

Filo Espiral y Recto 
Mango Recto 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Para uso en todas las aplicaciones donde se 
desea una operación manual de extrema 

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

              

precisión. 

Tamaño | Largo | Largo | Recto Espiral 

Diámetro! Total | Filo | Código | Código 

1/8 3 1-112 | 005-005 | 010-005 
9/64 | 3-1/4 | 1-5/8 | 005-008 — Filo 
5/32 | 3-1/4 | 1-5/8 | 005-010 | 010-010 Tamaño | aro l Largo PU Largo! Espiral 
11/64 | 3-1/2 | 1-3/4 | 005-012 | — Diámetro! Eno | trotar | Sódigo | código 
316 | 3-1/2 | 1-3/4 | 005-015 | 010-015 MM DIN 206/A | 0/4 206/8 
7/32 | 3-3/4 | 1-7/8 | 005-020 | 010-020 
1/4 4 2 005-025 010-025 3.0 31 62 006-005 011-005 

9/32 | 4-1/4 | 2-1/8 | 005-030 | 010-030 3.2 33 66 | 006-010 | 011-010 
5116 | 4-1/2 | 2-1/4 | 005-035 | 010-035 3.5 35 71 | 006-015 | 011-015 
11132 | 4-3/4 | 2-3/8 | 005-040 | 010-040 o a E es 0 pa 
25/64 | 4-3/4 | 2-1/2 | 005-042 _ , 006-0 z 
3/8 5 | 2-1/2 | 005-045 | 010-045 5.0 44 | 87 | 006-030 | 011-030 
13/32 | 5-1/4 | 2-5/8 | 005-050 | 010-050 5.5 47 | 93 | 006-035 | 011-035 
me |5-112 | 2-3/4 | 005-055 | 010-055 ES 5 20 nas 011-040 
15/32 | 5-3/4 | 2-7/8 | 005-060 | 010-060 5h ss | 107 Me loas 
31/64 6 3 005-062 | 010-062 - - 7.5 54 | 107 | 006-047 = 
112 6 3 | 005-065 | 010-065 8.0 se | 115 | 006-050 | 011-050 

17/32 | 6-1/4 | 3-1/8 | 005-070 | 010-070 8,5 se | 115 | 006.052 ye 
9/16 | 6-1/2 | 3-1/4 | 005-075 | 010-075 : 9.0 62 | 124 | 006-055 | 011-055 
19/32 | 6-3/4 | 3-3/8 | 005-080 | 010-080 95 82 | 124 | 006.057 Ml 

alo 7 | 3-1/2 [005-085 [010-085 10.0 | 66 | 133 | 006-060 | 011-060 
21/32 | 7-3/8 |3-11/16| 005-090 | 010-090 105 66 | 133 | 006-062 E 
11/16 | 7-3/4 | 3-7/8 | 005-095 | 010-095 110 71 142 | 006-065 | 011-065 
23/32 | 8-1/8 | 4-1/16| 005-100 | 010-100 11.5 71 142 | 006-067 _ 
3/4 8-3/8 | 4-3/16 | 005-105 | 010-105 12.0 76 152 | 006-070 | 011-070 

25/32 | 8-3/4 | 4-3/8 | 005-110 | 010-110 125 76 152 | 006-072 = 
13/16 | 9-1/8 | 4-9/16| 005-115 | 010-115 13.0 76 152 | 006-075 | 011-075 
27/32 | 9-3/8 |4-11/16| 005-120 | 010-120 13.5 81 163 | 006-077 = 
7/8 9-3/4 | 4-7/8 | 005-125 | 010-125 14.0 81 163 | 006-080 | 011-080 

29/32 10 5 005-130 | 010-130 14.5 81 | 163 | 006-082 Z 
15/16 |10-1/4| 5-1/8 | 005-135 | 010-135 15.0 81 | 163 | 006-085 | 011-085 
31/32 |10-5/8| 5-5/16| 005-140 | 010-140 15.5 87 | 175 | 006-087 = 

1 10-7/8| 5-7/16| 005-145 | 010-145 16.0 87 | 175 | 006-090 | 011-090 
1116 |11-114| 5-5/8 | 005-150 | 010-150 16.5 87 | 175 | 006-092 a 
1-1/8_ | 11-5/815-13/16| 005-155 | 010-155 17.0 87 | 175 | 006-095 | 011-095 
13116 | 12 6 005-160 | 010-160 17.5 93 | 188 | 006-097 - 
1-1/4 |12-1/4| 6-1/8 | 005-165 | 010-165 18.0 93 188 | 006-100 | 011-100 
1-5116 | 12-1/2| 6-1/4 | 005-170 | 010-170 18.5 93 | 188 | 006-102 = 
1-3/8 |12-5/8| 6-5/16| 005-175 | 010-175 19.0 93 | 188 | 006-105 | 011-105 
1-7116 |12-7/8| 6-7/16| 005-180 | 010-180 19.5 100 | 201 | 006-107 S 
1-1/2 13 | 6-1/2 | 005-185 | 010-185 20.0 100 1 201 | 006-110 | 011-110               

     



  

Rimas de Trabajo “Jobber” 
Mango Cónico / Filo Recto 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Estas rimas tienen el mismo diseño que las Rimas de Mano, pero con un mango cónico 

  

  

  

  

          

Diámetro | Largo | Largo | Cono 

Pulgadas | Filo Total | Morse congo 

1/4 2 5-3/16 1 035-001 
9/32 2 5-3/16 1 035-002 
5/16 2-1/4 5-1/2 1 035-003 
11/32 2-1/4 5-1/2 1 035-004 

3/8 2-112 | 5-13/16 1 035-005 

13/32 2-1/12 | 5-13/16 1 035-006 
7/16 2-3/4 6-1/8 1 035-007 
15/32 2-3/4 6-1/8 1 035-008 
1/2 3 6-7/16 1 035-009 

17/32 3 6-7116 1 035-010 
9/16 3-1/4 6-3/4 1 035-015 
19/32 3-1/4 6-3/4 1 035-020 
5/8 3-1/2 | 7-9/16 2 035-025 
21/32 3-1/2 | 7-9/16 2 035-030 
11/16 3-7/8 8 2 035-035     

Rimas Manuales de 
Expansión 
Corte a la Derecha 
Filo Recto y Espiral 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

  

     
              

pá, | argo | 9 [no.de| Recto | Espiral 
Pulgada Pulgada | Pulgada Filos | Código | Código 

5/16 1-3/4 4 6 013-020 | 014-020 
3/8 2 5 6 013-025 | 014-025 
13/32 2 5 6 013-030 | 014-030 
7116 2 5 6 013-035 | 014-035 
15/32 2 5 6 013-040 | 014-040 
112 2 5-112 6 013-045 | 014-045 

17/32 2 5-112 6 013-050 | 014-050 

9/16 2-1/2 6 6 013-055 | 014-055 
19/32 2-1/2 6 6 013-060 | 014-060 
5/8 3 7 6 013-065 | 014-065 
21/32 3 7 6 013-070 | 014-070 

11/16 3 7 6 013-075 | 014-075 
23/92 3 7 6 013-080 | 014-080 
3/4 3-1/2 8 8 013-085 | 014-085 
25/32 3-1/2 8 8 013-090 | 014-090 
13/16 3-1/2 8 8 013-095 | 014-095 
27/32 3-1/2 8 8 013-100 | 014-100 
718 4 9 8 013-105 | 014-105     

  

  : Diámetro | Largo Largo 

Pulgadas | Filo Total 

23/32 3-7/8 B 
9/4 4-3/16 8-3/8 

25/32 4-3/16 8-3/8 
13/16 4-9116 | 8-13/16 
27/32 4-7/8 9-3/116 
118 4-7/8 9-3/16 

15/16 5-1/8 10 
1 5-7/16 10-3/8 

11/16 5-5/8 10-5/8 
1-1/8 5-13116 | 10-7/8 
1-3116 6 11-1/8 
1-1/4 6-1/8 12-9/16 
1-5/16 6-114 | 12-11/116 
1-3/8 6-5/16 | 12-13/16 
1-7116 6-7/16 13 
1-1/2 6-1/2 13-1/8 

==). » 

Y 
vis. | tereo | Lareo lodo] Recto | Espiral 

Código 

035-040 
035-045 
035-047 
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Filo Total 

cugAds Pulgada | Pulgada sl 9 

29/32 4 9 8 013-110 | 014-110 
15/16 4 9 8 013-115 014-115 

31/32 4 9 8 013-120 014-120 

1 4-1/2 10 8 013-125 | 014-125 

11116 4-1/2 10 8 013-130 014-130 

1-1/8 4-3/4 10-112 8 013-135 | 014-135 

1-3/116 4-3/4 10-1/2 8 013-140 | 014-140 

1-1/4 5 11 8 013-145 014-145 

1-5/16 5 11 10 013-150 014-150 

1-3/8 5-1/4 11-1/2 10 013-155 | 014-155 

1-7/16 5-1/4 11-1/2 10 013-160 | 014-160 

1-1/2 5-1/2 12 10 013-165 | 014-165 

1-3/4 5-1/2 12-3/8 12 013-185 | 014-185 

1-7/8 5-112 12-319 12 013-195 | 014-195 

2 5-1/2 13-1/8 12 013-200 | 014-200 

  

                

Límite recomendado de expansión = 0.01 x diámetro 
exterior. 

Límites Máximos: Diámetro 1/4 a 7/8 - 0.006” 
Diámetro 1/2 a 7/8 - 0.010” 
Diámetro 1 a 1-1/4 - 0.012" 

Inrramamaras y Carteras el Marte LA
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Mango Recto 

Rimas para Máquina, Filo Recto 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

=== 

    

  

  

  

  

  

  

            

  

  

  

  

        

  

          

  

  

  

  

  

            

Diámetro| Largo | Largo | Mango | Código 

mm Filo [| Total | Diámetro | DIN 212/4 

25 14 57 2.5 019-030 
3 15 61 3 019-040 

3.2 16 65 3.2 019-045 
3.5 18 70 3.5 019-050 
4 19 75 z 019-055 

4.5 21 80 4.5 019-060 
5 23 86 5 019-065 

5.5 26 93 5.6 019-067 
6 26 93 5.6 019-070 

6.5 28 101 6.3 019-072 
7 31 109 7.1 019-075 

7.5 31 109 7.1 019-077 
8 33 117 8 019-080 

8.5 33 117 8 019-082 
9 36 125 9 019-085 

9.5 36 125 9 019-087 
10 38 133 10 019-090 

10.5 38 133 10 019-092 
11 41 142 10 019-095 

11.5 41 142 10 019-097 
12 44 151 10 019-100 

12.5 44 151 10 019-102 

13 44 151 10 019-105 
13.5 47 160 12.5 019-107 

Mango Cónico 

Diámetro | Largo | Largo Suba Código. 

mm Filo | Total Morse DIN 208/A 

5 23 133 1 026-005 
6 26 138 1 026-010 
7 31 150 1 026-015 
8 33 156 1 026-020 
9 36 162 1 026-025 
10 38 168 1 026-030 
11 41 175 1 026-035 

12 44 185 1 026-040 

13 44 182 1 026-045 
14 47 189 1 026-050 
15 50 204 2 026-055 
16 52 210 2 026-060 
17 54 214 2 026-065 
18 56 219 2 026-070 
19 58 223 2 026-075 

20 60 228 2 026-080 
21 62 232 2 026-085 
22 64 237 2 026-090 

          

Diámetro | Largo | Largo | Mango | Código 
mm Filo | Total | Diámetro | DIN 212/A 

14 47 160 12.5 019-110 

14.5 50 162 12.5 019-112 

15 50 162 125 019-115 

15.5 52 170 12.5 019-117 

16 52 170 12.5 019-120 

16.5 54 175 14 019-122 

17 54 175 14 019-125 

17.5 56 182 14 019-127 

18 56 182 14 019-130 

18.5 58 189 16 019-132 

19 58 189 16 019-135 

19.5 60 195 16 019-137 

20 60 195 16 019-140 

20.5 60 215 18 019-142 

21 60 215 18 019-145 

21.5 60 225 18 019-147 

2 60 225 18 019-150 

22.5 60 230 18 019-152 

23 60 230 18 019-155 

23.5 60 240 20 019-157 

24 60 240 20 019-160 

24.5 60 245 20 019-162 

25 60 245 20 019-165 

Diámetro | Largo | Largo | Hongo | Código 
mm Filo Total DIN 208/A 

Morse 

23 66 241 2 026-095 

24 68 268 3 026-100 

25 68 268 3 026-105 

26 70 273 3 026-110 

27 71 277 3 026-115 

28 71 277 3 026-120 

29 73 281 3 026-125 

30 73 281 3 026-130 

31 75 285 3 026-135 

32 77 317 4 026-140 

33 77 317 4 026-145 

34 78 321 4 026-150 

35 78 321 A 026-155 

36 79 325 4 026-160 

37 79 325 4 026-165 

38 81 329 4 026-170 

40 81 329 4 026-175 
      

Parramieañas y Cartares Ext Marse 14 

  

  
 



  

Rimas Tipo Puente “Bridge” 
  

  

  

  

  

  

                    

  

  

                 

  

  

  

          

Mango Cónico / Filo Recto [oo | Dimelo Tiago Tcono | 419] FIO 
Corte Espiral a la Derecha [Pulgadas | co, | Filo | Total | No. | cómo | cómo 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 5/16 11164 | 4-38 | 8-114 | 2 | 050-003 — 

13/32 ri32 | 4-38 | 8-14 | 2 | 050-004 | 055-004 
7/16 17164 | 4-38 | 8-114 | 2 | 050-005 | 055-005 
15/32 el32 | s-118 | 9 2 | 050-007 | 055-006 
1/2 516 | s118 | 9 2 | 050-010 | 055-010 

17/32 11132 | 5-18 | 9 2 | 050-012 | 055-011 
9/16 3/8 5118 | 9 2 | 050-015 | 055-015 
5/8 25164 | 6-118 | 10 2 | 050-020 | 055-020 
11/16 1ar32 | 7-118 | 11-318 3 | 050-025 | 055-025 
3/4 1s/32 | 7-318 | 12 3 | 050-030 | 055-030 
1316 35164 | 7-3/8 | 12 3 | 050-035 | 055-035 
7/8 39/64 | 7-318 | 12 3 | 050-040 | 055-040 

Un 1w5m6 | 43164 | 7-3r8 | 12 | 3 | 050-045 | 055-045 
ss 1 47164 | 7-38 | 12 3 | 050-050 | 055-050 

1-1/16 1316 | 7-318 | 12 3 | 050-055 | 055-055 
e 118 | 55/64 | 738 | 12 | 3 | 050-060 | 055-060 

iS | 13116 | so64 | 7-38 | 12 3 | 050-065 | 055-065 
1-1/4 63164 | 7-38 | 13 4 | 050-070 | 055-070 

ES 1516 | 1116 | 7-38 | 13 4 | 050-075 | 055-075 
E 1-3/8 1118 | 7-38 | 13 4 | 050-080 | 055-080 

UY 1716 | 1356 | 7-38 | 13 4 | 050-085 | 055-082 
3 1-1/2 1114 | 7-38 | 13 4 | 050-090 | 055-085 

1-9/16 1114 | 7-38 | 13 4 | 050-095 | 055-088 
"SS sis | 138 | 7-38 | 13 | 4 | 050-100 | 055-090 

se 111116 | 1-38 | 7-38 | 13 4 | 050-105 — 
1-3/4 1716 | 7-38 | 13 4 | 050-110 = 

e 1136 | 1-76 | 7-38 | 13 4 | 050-115 — 
"Y 1-7/8 1-1/2 7-3/8 13 4 050-120 o 
ES 11516 | 1112 | 7-38 | 13 4 | 050-125 — 
eS 2 13/4 | 7-318 | 13 4 | 050-130 — 

». o o 

"hh Rimas de Cuchillas Ajustables 
[==] ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

n= Tamaño | Largo p Tamaño Largo Tamaño | Rango Totar | Código Tamaño FANGO Total Código 

El 8/A 14-932 | 3.112 | 012-001 E 23/32 - 25/32 7113 012-012 
por 7/A es2-sme | 3314 | 012-002 F 25/32 - 27/32 7.3/4 012-013 
l= sia | sme-11132 | 4 012-003 6 loma-1518 | ers | 012014 

S/A 11132 -3/8 | 4.114 | 012-004 H 1516-1116 | 83/4 012-015 
[- -] 4/A 3/8 13/32 | 4.112 | 012-005 | 1.1116 - 1.3/16 10 012-016 
a 3/A 43/32 -7/16 | 4.3/4 012-006 y 13/16 - 1.11/32 11 012-017 

Ta 2/A 7/16 - 15/32 5 012-007 K 1.11/32 - 1.1/2 12 012-018 

A 15/32 - 17/32 | 5.114 | 012-008 L 1.112 -1.13/16 13 012-019 
E] B 17/32 - 19/32 | 5.314 | 012-009 M 1.13/16 - 2.7/32 15 012-020 

L — c 19/32 -21/32 | 6.114 | 012-010 N 2.7132 - 2.3/4 17 012-021 
D 21/32 -23/32 | 6.314 | 012-011 0 2.314 - 3.11/32 19 012-022 

ARHCANSA   
 



   
Conicidad 1/4 Pulg./Pie 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

  

  

  

  

  

                      

  

  

  

  

                  

  

  

  

  

A B c 

Filo Filo Filo 
Tamaño os OS pps Ed Recto Espiral Helicoidal 

Código Código Código 

7/0 .0497 .0666 13/16 | 1-13/16 | 100-001 105-001 110-001 
6/0 .0611 .0806 15/16 | 1-15/16 | 100-002 105-002 110-002 
5/0 .0719 .0966 1-3/16 2-3/16 100-003 105-003 110-003 
4/0 .0869 1142 1-5/16 2-5/116 | 100-004 105-004 110-004 
3/0 1029 1302 1-5/16 2-5/116 | 100-005 105-005 110-005 
2/0 .1137 .1462 1-9/16 2-9/16 100-010 105-010 110-010 

0 .1287 .1638 1-11/16 | 2-15/16 | 100-015 105-015 110-015 
1 .1447 1798 1-11/16 | 2-15/16 | 100-020 105-020 110-020 
2 .1605 .2008 1-15116 | 3-3/16 100-025 105-025 110-025 

3 1813 .2294 2-5/116 | 3-11/16 | 100-030 105-030 110-030 
4 .2071 .2604 2-9/16 4-1/116 | 100-035 105-035 110-035 
5 .2409 .2994 2-13/16 | 4-5/16 | 100-040 105-040 110-040 
6 2173 -3540 3-11/16 | 5-7/16 100-045 105-045 110-045 

7 .3297 4220 4-7/16 6-5/16 | 100-050 105-050 110-050 
8 .3971 .5050 5-3/16 7-3116 | 100-055 105-055 110-055 
9 4805 .6066 6-1/16 8-5/16 100-060 105-060 110-060 
10 .5799 .7216 6-13/16 | 9-5/16 100-065 105-065 110-065 

Rimas Cónicas 
Métricas 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

A B 

Tamaño | Tamaño m Largo | Largo | Filo Recto [Filo Espiral 

(D) Mango Filo | Total f Código | Código 

3 : 5 58 80 101-005 | 106-005 

4 5 5 58 % 101-010 | 106-010 

5 63 5 73 100 101-015 | 106-015 

6 8 5 10 135 101-020 | 106-020 

7 8 51 10 135 101-025 | 106-025 

8 10 51 1465 180 101-030 | 106-030 

10 125 51 175 215 101-035 | 106-035 A 

12 14 10] 210 255 101-040 | 106-040 

13 172 110 20 265 101-042 | 106-042 E 

16 18 101 230 260 101-045 | 106-045 - 

2 224 110] 250 310 101-050 | 106-050 

2 28 151 YO 370 101-055 | 106-055 

Y 45 115] 290 400 101-060 | 106-060 

40 40 151 Y0 4% 101-065 | 106-065 

5 5 151 260 460 101-070 | 106-070 

ARHCANSA 
Darramirañas y Cortares Set Marse 14 
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Rimas Gónicas 
Automotrices 
5 Filos, Espiral a la Izquierda 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

Recta, Mango de 3 Chaflanes 
Iguales 

Mango Hexagonal 

  

  

  

            

Rima Note Largo | Largo Código 
Diámetro Pulgadas Filo Total 

11/16 1-1/16 4-1/2 6-1/2 058-025 

13/16 1-1/4 5 7 058-035 

15/16 1-7116 5 7 058-045 

1-1116 1-5/8 5 7 058-055 

o 

  

Rima Mango | Largo Largo Largo 

  

  

Mango Cónico 
  

  

  

                            

  

  

  

  

  

Diámetro | Diámetro| Mango Filo Total Código Rima Mango Filo Es 

Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas ¡Pulgadas! Pulgadas Diámetro Cónico Largo Total Código 

56 | 56 | 112 | 234 | 458 |057-003 Morse 
3/8 3/8 1-1/2 2-3/4 4-5/8 057-004 5/16 No. 1 2-3/4 5-11/16 056-003 

7116 7116 1-1/2 3-1/2 5-3/8 | 057-005 3/8 No.1 | 2-3/4 | 5-11/16 | 056-004 
112 1/2 4-1/2 4 5-7/8 057-010 7116 No. 2 3-1/2 6-15/16 056-005 

9/16 1/2 1-4/2 4 5-7/8 | 057-015 1/2 No. 2 4 7-9/16 | 056-010 
5/8 1/2 vu2 | 4112 | 638 |057-020 9/16 No. 2 4 7-916 | 056-015 
11/16 1/2 1112 | «112 | 6-38 | 057-025 5/8 No.2 | 4-12 | 8-1/16_ 1 056-020 | 
3/4 1/2 1-1/2 5 6-7/8 057-030 11/16 No. 3 4-1/2 8-134/16 056-025 

13/16 1/2 1-112 5 6-7/8 | 057-035 ASE Ps , pe DES COR 
7/8 1/2 1-1/2 5 6-7/8 | 057-040 só lis ls ep eos 

15116 1/2 1-1/2 5 6-7/8 | 057-045 ; Noa , sm Mia 

! e 1 ls 18 [SS vino | no3 | 5 | o-112 | 056-055 11116 1/2 1-1/2 5 6-7/8 | 057-055 : 

Conicidad 3/4 Pulg. /Pie 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) tamaño | Diámetro | Diámetro | Filo | Largo Cul Ed 

qu Máximo | Mínimo | Largo | Total | cógoo | código 

1116 291 245 3/4 2 060-005 | 065-005 
1/8 362 316 314 | 2118 | 060-010 | 065-010 
1/4 472 4068 | 11m6 | 27116 | 060-015 | 065-015 

3/8 .606 540 | 11116 | 29116 | 050-020 | 065-020 
1/2 751 665 | 1-38 | 3-18 | 060-025 | 065-025 

3/4 962 876 | 1-38 | 3.114 | 060-030 | 065-030 
1 1.212 1.103 | 1-3/4 | 3-3/4 | 060-035 | 065-035 

1-1/4 1.553 1.444 1-3/4 4 060-040 065-040 

1112 | 1.793 1684 | 1314 | 4-114 | 060-045 | 065-045 
2 2.268 2.159 | 1-34 | 4-12 | 060-050 | 065-050 

22112 | 2772 2561 | 258 | 5112 | 060-055 | 065-055 
3 3.380 3,202 | 23/4 6 060-060 | 065-060 

"JUEGO DE 5 PIEZAS. 1/8 A 3/4" 060-105 S                   

Inrramegatas y Corbuses en! Darse LA 

  

  

 



  

Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                        

Filo Recto €: Helicoidal 

Diámetro | Largo | Diámetro | No. de Árbol de | Filo slo 
Pulgadas | Total | Hoyo | Fitos | Montaje | Recto | Helicoidal No. Código | Código 

Ya | 214 | 38 10 4 150-005 | 155-005 
wm | ol 12 10 5 150-010 | 155-010 
ve lol 12 10 5 150-015 | 155-015 
m6 | 212 | 12 10 5 150-020 | 155-020 

1 212 | 18 10 5 150-025 | 155-025 
1156 | 2314 | 58 10 6 150-030 | 155-030 
118 | 234 | 58 10 é 150-035 | 155-035 
13n6 | 234 | 58 10 6 150-040 | 155-040 
1114 | 234 | 58 12 6 150-045 | 155-045 
1-5116 3 3/4 12 7 150-050. | 155-050 
1-3/8 3 3/4 12 7 150-055 | 155-055 
1-7116 3 3/4 12 7 150-060 | 155-060 
1-1/2 3 3/4 12 7 150-065 | 155-065 
1-9/16 3 3/4 12 7 150-070 | 155-070 
1-5/8 3 3/4 12 7 150-075 | 155-075 . 
116 | av | 1 12 8 150-080 | 155-080 Filo Recto 
1-34 | 3-112 1 12 8 150-085 | 155-085 

11346 | 3-1/2 1 12 8 150-090 | 155-090 
1718 | 3412 1 12 8 150-095 | 155-095 

1-1516 | 3-112 1 12 8 150-100 | 155-100 
2 3-1/2 1 14 8 150-105 | 155-105 

21116 | 3-34 | 1414 14 9 150-110 | 155-110 
2.118 | 334 | 1-11 14 9 150-115 | 155-115 
2.316 | 3-3/4 | 1-11 14 9 150-120 | 155-120 
2-114 | 3-34 | 41-414 14 9 150-125 | 155-125 
2516 | 3-34 | 1-14 14 9 150-130 | 155-130 
23/8 | 3-3/4 | 1-14 14 9 150-135 | 155-135 
22716 | 3-34 | 1-1/4 14 9 150-140 | 155-140 
2.112 | 3-34 | 1-14 14 9 150-145 | 155-145 
2-9/16 4 1-1/2 16 10 150-150 | 155-150 
2-5/8 4 1112 16 10 150-155 | 155-155 

2211116 | 4 1-1/2 16 10 150-160 | 155-160 
2-3/4 4 1-1/2 16 10 150-165 | 155-165 

2.1316 | 4 1-1/2 16 10 150-170 | 155-170 
2-7/8 4 1-1/2 16 10 150-175 | 155-175 
2.1516 | 4 14/12 16 10 150-180 | 155-180 

3 4 1-1/2 16 10 150-185 | 155-185 
31116 | 412 | 1-3/4 18 11 150-190 | 155-190 . cm 
3-18 | 4112 | 1-3/4 18 11 150-195 | 155-195 Filo Helicoidal 
3316 | 4-12 | 1-34 | 18 11 150-200 | 155-200 a la Izquierda 10% 
3-114 | 4112 | 1-3/ 18 11 150-205 | 155-205 
35116 | 4112 | 1-3/4 18 11 150-210 | 155-210 
3-38 | 412 | 1-3/4 18 11 150-215 | 155-215 
3.76 | 4112 | 1-3/4 18 11 150-220 | 155-220 
3112 | 4112 | 1-3/4 18 11 150-225 | 155-225 

+4 ] +9 2 20 qe 190-290" 1/(159:200 Tolerancia Diámetro Exterior 3-5/8 5 2 20 12 150-235 | 155-235 A E - as 
3-11/16 5 2 20 12 150-240 155-240 Tamaños 3/4 hasta 1” +0.0005 

3-3/4 5 2 20 12 150-245 | 155-245 - 0.0001” 
3-1316 | 5 2 20 12 150-250. | 155-250 > » ñ 28 : S ss 7 00 ona II TaDSz0 Tamaños Mayores a 1 +0.0006" 

3-1516 | 5 2 20 12 150-260 | 155-260 - 0.0002 
4 5 2 20 12 150-265 | 155-265 

ARHCANSA 
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Broca de Cobalto Parabólica 135" 
Parabólica Largo Tipo “Jobber” 
Diseño Filos de Sección Amplia 

  

  

  

  

  

  

              

  

  

Brocas Cortas para 
Tornos Automáticos 
Acabado Bruñido Fino 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

       

  

  

          

  

Acabado Bruñido Fino Del as Código 
Estándares ANSI Te lia | 1B0206 

564 | 1116 | 1-11116 | 145-0256 
Dia. | ero | 9> | código 32 | 34 | 134 | 1450306 
116 | 7/8 | 1-78 | 127-0206 e pts Ate ONE 

50d OE: 2 Enel 9/64 | 15/16 | 1-1518 | 145-0456 
3/32 | 1-114 | 2-114 | 127-0306 52 | 3 2.1116 | 145-0506 

7164 | 1-182 | 2588: | 1270658 11164 | 196 | 2118 | 1450556 18 | 1518 | 2-3/4 | 127-0406 1210 Visa 316 | 1118 | 2-36 | 145-0606 
sl 2 131 aio 13/64 | 1316 | 2114 | 145-0656 

Y 11/64 | 2-1/8 | 3-1/4 | 127-0556 dee A [5 
ane | 2516 | 3-112 | 127-0606 1504 ] 4916 | ¿tb HS 

Es 13,64 | 2.7116 | 3-5/8 | 127-0656 14] SR | 2. 
E) 7/32 | 2-112 | 3:34 | 127-0706 wi ] 17410, | 2588 MAS 
S 15164 | 2.58 | 3.718 | 127-0756 or2 | 1112 | 211116 | 145-0906 

14 | 234 | 4 | 127-0806 19 1 4910 1 20 MA 
Es 17/64 1 2-7/8 | 4-118 | 127-0856 5116 1-5/8 2-13/16 | 145-1006 

eS ers2 | 215116) 4-1/4 | 127-0906 21164 | 1-11/16 | 2-15H16 | “145-1056 
q 19/64 1 3-1116 | 4-3/8 | 127-0956 11/32 | 1-11/16 3 145-1106 

73 s16 | 3-3116 | 4-1/2 | 127-1006 23/64 1 134 | 314 | 1451156 
21/64 | 3-5/16 | 4-5/8 | 127-1056 y 318 | 11316 | 3-18 | 145-1206 

E 11/32 | 3-7/16 | 4-3/4 | 127-1106 25/64 | 14-718 | 3114 | 145-1256 
"Y 23/64 1 3-112 | 4-7/8 | 127-1156 13/32 | 1-15/16 | 3-5/16 | 145-1306 

= 318 | 3-58 5 127-1206 27/64 2 33/18 | 145-1356 
25/64 | 3-3/4 | 5-118 | 127-1256 76 | 2116 | 3-76 | 145-1406 

a 13/32 | 3-7/8 | 5-1/4 | 127-1306 29164 | 2-118 | 3-9/16 | 145-1456 
==] 27/64 | 3-15/16 | 5-3/8 | 127-1356 1532 | 2.018 | 358 | 145-1506 

7116 | 4-116 | 5-1/2 | 127-1406 31164 | 2316 | 3-11116 | 145-1556 
a 29/64 | 4-3116 | 5-5/8 | 127-1456 / 1 | 214 | 3-34 | 145-1606 
es 15/32 | 4-5/16 | 5-3/4 | 127-1506 3354 | 238 | 3-78 | 145-1656 

31/64 | 4-318 | 5-7/8 | 127-1556 17782 | 238 | 3-78 | 145-1706 
12 | 4112 | 6 | 127-1606 35/64 | 2-1/2 4 145-1756 

He) ans | 2112 | 4 | 1451806 
ss = 

ha Brocas Extra Largas, Hélice Corta dl des lao. IS 
e 

== “Rircraft” 3964 | 234 | 4114 | 145-1956 
as Usadas para taladrar huecos en lugares que no pueden Po sE E E HEE 

mea ser alcanzados con brocas de longitud normal. amel 2m8 | 412 | 1452106 

= Elaboradas según Estándares NAS 907. 43164 | 2-78 | 4-58 | 145-2156 

Acabado Bruñido Fino Tipo J 11/16 | 2718 | 458 | 1452206 
-] a e 45164 | 3 4-34 | 145-2256 

¡ Diá, | L8rgo ¡Largo Total | Largo Total largo | Largo Total | Largo Total 23/32 3 4-3/4 | 145-2306 
Ta "| Filo | e 12" IA 2 4ri64 | 318 | 5 | 1452356 

3164 | 3/4 | 196-0156 | 196-315G 34 3-118 5 145-2406 
[-E 6 | 7 losas loros 732 | 2112 | 196-0706 | 196-3706 

pa si64 | 1 | 196-0256 | 196-3256 1 28 AI 14 | 2314 | 196-0806 | 196-3806 

7/64 | 1-1/2 | 196-0356 | 196-3356 sit6_| 3-36 | 196-1006 | 196-4006 
118 | 1-58 | 196-0406 | 196-3406 11/32 | 3-7/16 | 196-1106 | 196-4106 
9164 | 1-3/4 | 196-045G | 196-345G 3/8 3-58 | 196-1206 | 196-4206 
5/82 | 2 | 196-0506 | 196-3506 13/32 | 3-7/8 | 196-1306 | 196-4306 
11/64 | 2-1/8 | 196-0556 | 196-3556 76 | 4-1116 | 196-1406 | 196-4406 
3/16 | 2-5/16 | 196-0606 | 196-3606 15/32 | 4.5116 | 196-1506 | 196-4506 
13/64 | 2-7/16 | 196-065G | 196-3656 112 | 412 | 196-1606 | 196-4606                         
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Mango Recto, Tipo “Jobber” 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Estándares ANSI 

Estas brocas están diseñadas para una producción 
alta de taladrado continuo y en diversos tipos de 
materiales. Buen trabajo y funcionamiento bajo 

condiciones operativas variadas. 

Juegos de brocas 

Juego de 13 piezas 
160-600, 160-600G, 

158-600G 

Tamaños 1/16" a 1/4” x 64avos. 
Incluye estuche metálico. 

Juego de 15 piezas 
160-900, 160-9006, 

158-900G 

Tamaños 1/16" a 1/2” x 32avos. 
Incluye estuche metálico. 

Juego de 21 piezas 
160-810, 160-810G, 

158-810G 

Tamaños 1/16" a 3/8” x 64avos. 
Incluye caja de plástico giratoria. 

Juego de 29 piezas 
160-700, 160-7006, 

158-700G 

Tamaños 1/16" a 1/2” x 64avos. 
Incluye estuche metálico. 

Tamaños Fraccionales 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              

Cód 
Diámetro | EQUIV. | Largo e 

Decimal | Total | Hss BHH | HSS Global | Cobalto Global 

1/64 0156 | 3/4 | 160-005 | 160-0056 | 158-0056 
1/32 o312 | 1318 | 160-010 | 160-0106 | 158-0106 

3/64 0469 | 1-314 | 160-015 | 160-0156 | 158-0156 
1/16 0625 | 1-718 | 160-020 | 160-0206 | 158-0206 

5/64 0781 2 160-025 | 160-025G_ | 158-025G 
3/32 0938 | 2-114 | 160-030 | 160-0306 | 158-0306 
7/64 1094 | 2518 | 160-035 | 160-0356 | 158-0356 
1/8 1250 | 2314 | 160-040 | 160-0406 | 158-0406 

9/64 1406 | 2.718 | 160-045 | 160-0456 | 158-0456 
5/32 1562 | 3-18 | 160-050 | 160-0506 | 158-0506 
11/64 1719 | 3-114 | 160-055 | 1600556 | 158-0556 
3/16 1875 | 3-112 | 160-060 | 160-0606 | 158-0606 
13/64 2081 | 3-58 | 160-065 | 160-0656 | 158-0656 
7/32 2188 | 3-34 | 160-070 | 160-0706 | 158-0706 
15/64 2344 | 3-718 | 160-075 | 160-0756 | 158-0756 

1/4 2500 4 160-080 | 160-0806 | 158-0806 
17/64 2656 | 4-18 | 160-085 | 160-0856 | 158-085G 
9/32 2812 | 4-114 | 160-090 | 160-0906 | 158-0906 
19/64 2069 | 4-38 | 160-095 | 160-0956 | 158-0956 
5/16 3125 | a-112 | 160-100 | 160-1006 | 158-1006 
21/64 3281 | 4-518 | 160-105 | 160-1056 | 158-1056 
11/32 3438 | 4-31 | 160-110 | 160-1106 | 158-1106 

23/64 3598 | 4-78 | 160-115 | 160-1156 | 158-1156 
3/8 .3750 5 160-120 | 160-1206 | 158-1206 
25/64 3906 | 5-18 | 160-125 | 160-1256 | 158-1256 
13/32 4062 | 5-114 | 160-130 | 160-1306 | 158-1306 
27/64 a219 | 5112 | 160-135 | 160-1356 | 158-1356 
7/16 4375 | 5-58 | 160-140 | 160-1406 | 158-1406 

29/64 as31 | 5-58 | 160-145 | 160-1456 | 158-145G 
15/32 4688 | 5-314 | 160-150 | 160-1506 | 158-1506 
31/64 4844 | 5-718 | 160-155 | 160-1556 | 158-1556 

1/2 .5000 6 160-160 | 160-1606 | 158-1606 
33/64 5156 | 6-58 | 160-165 | 160-1656 | 158-1856 
17/32 5313 | este | 160-170 | 160-1706 | 158-1706 

35/64 569 | 6-58 | 160-175 | 160-1756 | 158-1756 
9/16 5625 | 6-5/8 | 160-180 | 160-1806 | 158-1806 
37/64 srer | este | 160-185 | 160-1856 | 158-1856 
19/32 5938 | 7-114 | 160-190 | 160-1906 | 158-1906 
39/64 6094 | 7.114 | 160-195 | 160-1956 | 158-1956 
5/8 6250 | 7-14 | 160-200 | 160-2006 | 158-2006 
41/64 6406 | 7-114 | 160-205 | 160-2056 | 158-2056 
21/32 6563 | 7-114 | 160-210 | 160-2106 | 158-2106 
43/64 6719 | 7-58 | 160-215 | 160-2156 | 158-2156 
11/16 6875 | 7-st8 | 160-220 | 160-2206 | 158-2206 
45/64 7031 | 7-st8 | 160-221 | 160-221G — 
23/32 .7188 | 7-5/8 | 160-222 | 160-2226 = 
47/64 7344 | 7ste | 160-223 | 160-2236 - 
3/4 7500 | 7-sl8 | 160-225 | 160-2256 - 
49/64 7656 | 8-18 | 160-226 | 160-2266 - 
25/32 zer2 | 86-18 | 160-230 | 160-2306 -     

        Herramien
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Mango Recto Tipo “Jobber” 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD / 

  

  

  

  

  

  

  

Las brocas de cobalto” Global” AAV están diseñadas para 

una producción alta de taladrado continuo y en diversos 

tipos de materiales. Ofrecen un buen funcionamiento 

bajo condiciones operativas variadas. 

  

  

  

  

  

  

  

  
  

    

                                

175-5006 

Estándares ANSI 

Equiv. | Largo Código Equiv. | Largo Código 
po Decimal | Total | ss BHH | HSS Global | Cobalto Global pes Decimal | Total | HSSBHH | HSS Global | Cobalto Global 

1 2280 | 3-7/8 | 170-005 | 170-005G | 175-005G 4 0960 2-38 170-205 | 170-2056 | 175-2056 
2 2210 3-7/8 170-010 | 170-0106 175-0106 a 0935 2-114 170-210 | 170-2106 175-2106 

3 2130 | 3-3/4 | 170-015 | 170-0156 | 175-0156 43 089% 24114 170-215 | 170-215G | 175-2156 
4 2090 | 3-3/4 | 170-020 | 170-0206 | 175-0206 4 0860 2-18 170-220 | 170-2206 | 175-2206 
5 ¿2055 | 3-3/4 | 170-025 | 170-025G | 175-0256 45 0820 2-118 170-225 | 170-2256 | 175-2256 
6 2040 3-3/4 170-030 | 1700306 175-0306 46 0810 2118 170-230 | 170-2306 175-2306 

7 2010 | 3-5/8 | 170-035 | 170-0356 | 175-0356 7 0785 2 170-235 | 170-2356 | 175-2356 
8 1990 3-5/8 170-040 | 170-040G 175-0406 48 0760 2 170-240 | 170-2406 175-2406 
9 1960 3-5/8 170-045 | 170-045G 175-045G 49 0730 2 170-245 | 170-2456 175-2456 

un 10 4935 | 3-st8 | 170-050 | 170-0506 | 175-0506 0 0700 2 170-250 | 170-2506 | 175-2506 
11 1910 | 3-112 | 170-055 | 170-0556 | 175-055G 51 0670 2 170-255 | 170-2556 | 175-2556 

a 12 | 1800 | 3112 | 170-060 | 170-0606 | 175-0606 52 065 | 118 | 170260 | 1702606 | 1752606 
Es 13 1850 | 3-1/2 | 170-065 | 170-065G | 175-065G 5 0595 1-718 | 170-265 | 170-2656 | 175-2656 

14 1820 | 3-318 | 170-070 | 170-0706 | 175-0706 54 0550 1-78 | 470-270 | 170-2706 | 175-2706 
a 15 | 1800 | 3-38 | 170-075 | 1700756 | 175-0756 55 os20 | 1418 | 170275 | 1702756 | 1752756 
B= 16 A770 | 3-3/8 | 170-080 | 170-0806 | 175-0806 56 .DAGS 1-34 | 170-280 | 170-2806 | 175-2806 

17 a73o | 3-3/8 | 170-085 | 170-0856 | 175-0856 57 0430 1-34 | 170-285 | 170-2856 | 175-285G 
£S 18 1695 | 3-114 | 170-090 | 170-090G | 175-0906 58 0420 1-58 170-290 | 170-2906 | 175-2906 

B 19 1660 | 3-114 | 170-095 | 170-095G | 175-0956 59 0410 1-5/8 170-295 | 170-2056 | 175-2956 
[Y] 20 | 1610 | 3-114 | 170-100 | 170-1006 | 175-1006 80 .0400 158 | t70300 | 170-3006 | 175-3006 

21 1590 | 3-114 | 170-105 | 170-1056 | 175-1056 61 0890 158 | 170-305 | 170-3056 | 175-3056 
E 22 4570 | 3-118 | 170-110 | 170-1106 | 175-1106 62 0380 14112 | 170-310 | 170-3106 | 4175-3106 
"== 23 41540 | 3-118 | 170-115 | 170-115G | 175-115G 63 0870 1412 | 170315 | 170-3156 | 175-3156 

24 1520 | 3-118 | 170-120 | 170-1206 | 175-1206 64 0060 1112 | 170-320 | 170-3206 | 175-3206 
Ss 25 | 1095 | 3 | 170-125 | 170-1256 | 175-1256 6s | 050 | ww | 17305 | 1700056 | 175326 
Ss 26 1470 3 170-430 | 170-1306 | 175-1306 66 0330 136 | 170330 | 170-3306 | 175-3306 

27 1440 3 170-135 | 170-1356 | 175-1356 87 0820 1378 | 170-335 | 170-3356 | 4175-3356 
"Y 28 1405 | 2-7/8 | 170-140 | 170-140G | 175-1406 68 0910 138 | 170-340 | 170-3406 | 175-3406 
a 29 1360 | 2-7/8 | 170-145 | 170-145G | 175-145G 69 0292 1-38 | 170-345 | 170-3456 | 175-3456 

30 1285 | 2-314 | 170-150 | 170-1506 | 175-1506 70 0280 1-114 | 470-350 | 170-3506 | 175-3506 
eS 31 4200 | 2-3/4 | 170-155 | 170-155G | 175-1556 1 0260 1-14 170-355 | 170-3556 | 175-3556 

32 1160 | 2-3/4 | 170-160 | 170-1806 | 175-1606 7 0250 1-18 | 170-360 | 170-3606 | 175-3606 
33 4130 | 2-5/8 | 170-165 | 170-1656 | 175-1656 73 0240 1418 | 170-365 | 170-3656 | 175-3656 

[7] 34 | 1110 | 2518 | 170-170 | 170-1706 | 175-1706 74 0225 1 170-370 | 170-3706 | 1753706 
E] 35 1100 | 258 | 170-175 | 170-1756 | 175-1756 15 0210 1 170375 | 170-3756 | 175-3756 

36 1065 | 2-112 | 170-180 | 170-1806 | 175-1806 76 0200 78 170-380 | 170-3806 | 175-3806 
Lp 37 1040 | 2-112 | 170-185 | 170-185G | 175-185G n 0180 1/8 170-385 | 170-3856 | 175-3856 
po 38 4015 | 2112 | 170-190 | 170-190G | 175-1906 78 0160 78 170-390 | 170-3906 | 175-3906 

39 0995 | 2-3/8 | 170-195 | 170-1956 | 175-1956 79 0145 34 170-395 | 170-3956 | 175-395G 
(=E] 40 0980_| 2-38 | 170-200 | 170-2006 | 175-2006 80 0195 3 170-400 | 170-4006 | 175-4006 
123 

al 
Mo 
NS 

Se 
ps     

175-5106 

Juego de 15 piezas 
170-510, 5-0-510G, 

Juegos de Brocas 
Juego de 60 piezas 
170-500, 170-5006, 

Tamaños 1 a 60 completos 
Incluye estuche metálico. 

Tamaños 61 a 80 completo 
Incluye estuche metálico (no mostrado). 

  

  

Nota: Brocas individuales vendidas 

BHH +$1-46  10piezas / empaque 

$ 47-50 20 piezas / empaque 

51-80 50 piezas / empaque 

Global 12 piezas / empaque 

Inrramegatas y Carbuses el Merse LA 

sólo en cantidad por unidad de empaque. 

 



  

Brocas Alfabéticas Las brocas de cobalto “Global” AAV están diseñadas 
para una producción alta de taladrado continuo y en 

Mango Recto Tipo “Jobber” diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen 

  

  

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) / funcionamiento bajo condiciones operativas 
Estándares ANSI variadas. 

Se suministran con revestimiento de nitrato negro 
Juegos de Brocas para incrementar la resistencia contra la abrasión y 

proporcionar una mayor durabilidad. 

Juego de 26 piezas 
180-500, 180-500G, 

185-500G viv. Código 

Tamaños A hasta Z pos Doc Toral HSS BHH | HSS Global | Cobalto Global 
  

Incluye estuche metálico. 2340 | 3-718 | 180-005 | 180-0056 | 185-0056 
2380 | 4 | 1e0010 | 180-0106 | 185-0106 
2420 | 4 | 180.015 | 180-0156 | 185-0156 
2460 | 4 | 180020 | 180-0206 | 185-0206 
2500 | 4 | 180025 | 180-0256 | 185-0256 
2570 | 4-118 | 180-030 | 180-0306 | 185-0306 
2610 | 4-1/8 | 180-035 | 180-035G | 185-0356 

  

2720 | 4-1/8 | 180-045 | 180-0456 185-045G 
2170_| 4-1/8 | 180-050 | 180-0506 185-0506 
.2810 | 4-1/4 | 180-055 | 180-0556 185-0556 
2900 | 4-1/4 | 180-060 | 180-060G 185-0606 

  

3020 | 4-3/8 | 180-070 | 180-0706 185-0706 
3160 | 4-1/2 | 180-075 | 180-075G 185-0756 
3230 | 4-5/8 | 180-080 | 180-080G | 185-0806 
3320 | 4-3/4 | 180-085 | 180-0856 185-0856 
3390 | 4-3/4 | 180-090 | 180-0906 185-0906 

  

3580 | 478 | 180-100 | 180-1006 | 185-1006 
  

  

: aro | 5 | 160110 | 1801106 | 185-1106 

Juegos “Master” de 
Brocas (3 en 1) 

3970 | 5-18 | 180-120 | 180-1206 | 185-1206 
4040 | 5-114 | 180125 | 180-1256 | 185-1256 
4130 151/41 180130 | 180-1306 | 185-1306 
                N
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Juego de 115 piezas 
199-001, 199-0016, 
199-010G - juego de cobalto - 
Tamaños fraccionales 1/16” hasta 1/2" x 64avos. A 
Tamaños numéricos de ¿41 al Ht60. 
Tamaños en letras de A hasta Z. % ] 
Incluye estuche metálico Nota. Las brocas individuales se venden sólo por 

cantidad de empaque. 
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    BHH A-O 10 unidades/empaque 
P-Z 5 unidades/empaque 

Global A-N 12 unidades/empaque 
O-Z 6 unidades/empaque  



  

Brocas Métricas 
Mango Recto 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Estándares ISO 

Tamaños Métricos 

  

  

  

  

  

  

  
  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

               

Equiv. | Largo | Cantidad 

Diámetro | Docimat | Total | de Código 
mm 

Pulgada | mm | Empaque 

0.30 0118 19 50 161-018 
0.32 .0126 19 50 161-019 
0.35 .0138 19 50 161-021 
0.38 .0150 19 50 161-023 
0.40 .0157 20 50 161-024 

a 0.42 0165 20 50 161-025 
0.45 0177 20 50 161-026 

Qu 0.48 .0189 20 50 161-027 
es 0.50 .0197 22 50 161-028 

0.52 .0204 22 50 161-029 | 
S 0.55 .0217 24 50 161-031 
De 0.58 .0228 24 50 161-033 
Bs 0.60 .0236 24 50 161-034 

0.62 .0244 26 50 161-035 
1 0.65 .0256 26 50 161-037 
MN 0.68 0267 | 28 50 161-039 

EE 0.70 .0276 28 50 161-040 
0.72 .0283 28 50 161-042 

"== 0.75 .0295 28 50 161-043 
e 0.78 .0307 30 50 161-044 

0.80 .0315 30 50 161-045 
Q 0.82 0322 | 30 50 161-046 
3 0.85 .0335 30 50 161-047 

0.88 .0346 32 50 161-048 
O 0.90 0354 | 32 50 161-049 
ss 0.92 .0362 32 50 161-050 

0.95 .0374 32 50 161-051 
0.98 .0385 34 50 161-052 

Yo] 1.00 .0394 34 50 161-053 
3 1.05 .0413 34 50 161-054 

1.10 0433 36 50 161-055 
ijamad 1.15 .0452 36 50 161-056 
—Á 1.20 .0472 | 38 50 161-057 
En 1.25 .0492 38 50 161-058 

1.30 .0512 38 50 161-059 
cora 1.35 0531 40 50 161-060 
l= 1.40 0551 40 50 161-061 

1.45 .0570 40 50 161-062 
[--] 1.50 .0591 40 50 161-063 
Pd 1.55 .0610 43 50 161-064 
- 1.60 .0630 43 50 161-065 

1.65 .0650 43 50 161-066 
E) 1.70 .0669 43 50 161-067 

=> 1.75 .0689 46 20 161-068 
1.80 .0709 46 20 161-069 | 
1.85 0728 46 20 161-070 
1.90 0748 46 20 161-071 

      

  NOTA: Las brocas se venden por cantidad 
de empaque.   

Equiv. Largo | Cantidad 

ptes Decimal | Total | de | código 
Pulgada mm Empaque 

1.95 .0767 46 20 161-072 
20 .0787 49 20 161-073 
2.05 .0807 49 20 161-074 

2.1 .0827 49 20 161-075 

2.15 0846 53 10 161-076 
22 .0866 53 10 161-077 

2.25 .0886 53 10 161-078 
23 0906 53 10 161-079 
2.35 0925 53 10 161-0795 
24 0945 57 10 161-080 

2.45 0964 57 10 161-081 
25 0984 57 10 161-082 
2.55 .1003 57 10 161-083 
26 .1024 57 10 161-084 

2.65 .1043 57 10 161-085 
2.7 1063 61 10 161-086 

2.75 .1083 61 10 161-087 

28 1102 61 10 161-088 
2.85 1122 61 10 161-089 

2.9 1142 61 10 161-090 
2.95 1161 61 10 161-091 

3.0 4181 61 10 161-092 

3.1 .1220 65 10 161-093 
3.15 .1240 65 10 161-094 

3.2 .1260 65 10 161-095 

3,25 .1280 65 10 161-0955 
3,3 1299 65 10 161-096 
3.4 .1339 70 10 161-097 

3.5 1378 70 10 161-098 
3.55 1397 70 10 161-099 
36 1417 70 10 161-100 
3.7 1457 70 10 161-101 

3,75 1476 75 10 161-102 
3.8 1496 75 10 161-103 
3.9 1535 75 10 161-104 

4.0 1575 75 10 161-105 

41 1614 75 10 161-106 

4.2 .1654 75 10 161-107 

4.25 1673 75 10 161-1075 

4.3 1693 80 10 161-108 
4.4 ATI 80 10 161-109 

4.5 ATT 80 10 161-110 

46 .1811 80 10 161-111 

4.7 .1850 80 10 161-112 

4.75 .1870 80 10 161-1125 
4.8 .1890 86 10 161-113 
4.9 .1929 86 10 161-114 

5.0 .1969 86 10 161-115 

5.1 .2008 86 10 161-116 

5.2 “2047 86 10 161-117 | 
5.25 .2067 86 10 161-118 
5.3 .2087 86 10 161-119 
54 2126 93 10 161-120 
5,5 2165 93 10 161-121 | 
5.6 .2205 93 10 161-122 

5.7 2244 93 10 161-123 
5.75 .2264 93 10 161-1230 

5.8 .2283 93 10 161-124 

5.9 .2323 93 10 161-125             

(continúa en la página siguiente)



   
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                

Brocas Métricas Largo | Cantidad 
Total de Código 

Mango Recto mm | Empaque 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) / Estándar ISO 10.7 .4213 142 5 161-178 

10.8 4252 142 5 161-179 
Tamaños Métricos (continuación) 10.9 4291 142 5 161-180 

11.0 4331 142 5 161-181 
Diámetro | Equiv | Largo | Cantidad 11,1 .4370_ | 142 5 161-182 

mm | Decimal | Total de Código 11.2 4409 142 5 161-183 
Pulgada | mm | Empaque 11.3 ,4449 142 5 161-184 

6.0 2362 | 93 10 161-126 11.4 4488 142 5 161-185 
6.1 2402 | 101 10 161-127 11.5 4528 142 5 161-186 
6.2 2441 101 10 161-128 11.6 .4567 142 5 161-187 

6.25 2461 101 10 161-129 11.7 .4606 142 5 161-188 

6.3 2480 | 101 10 161-130 11.8 4646 142 5 161-189 

6.4 2520 | 101 10 161-131 11.9 .4685 151 5 161-190 

6.5 2560 | 101 10 161-132 12.0 4724 151 5 161-191 
6.6 2598 | 101 10 161-133 12.1 ¿4764 151 5 161-192 
6.7 2638 101 10 161-134 12.2 4803 151 5 161-193 

6.8 2677 | 109 10 161-135 12.25 | .4823 151 5 161-1931 

6.9 2717 | 109 10 161-136 12.3 4843 151 5 161-194 
7.0 2756 | 109 10 161-137 12.4 .4882 151 5 161-195 
7.1 2795 | 109 10 161-138 e Se a . Le 9S 

7.2 2835 | 109 10 161-139 : ' E 
7.25 2854 | 109 10 161-140 12.7 5000 151 5 161-198 
7.3 2874 | 109 10 161-141 12.8 5039 | 151 5 161-199 
7.4 2913 | 109 10 161-142 sap a E : a 

5 07 Mr 0 Ad 131 5157 | 151 5 161-202 
7.7 3031 117 10 161-145 13.2 5197 151 5 161-203 

78 3071 | 117 10 161-146 13.3 5236 160 5 161-204 
7.9 3110 | 117 10 161-147 13.4 5276 | 160 5 161-205 
8.0 3150 | 117 10 161-148 13.5 315 160 5 161-206 
8.1 3189 | 117 10 161-149 13.6 5354 160 5 161-207 
8.2 3228 | 117 10 161-150 13.7 5394 160 5 161-208 
8.25 3248 | 117 5 161-151 13.75 | .5413 | 160 5 161-209 
8.3 3068 | 117 5 161-152 13.8 5433 160 5 161-210 

8.4 3307 | 117 5 161-153 139 1.5472 | 160 5 161-211 
85 3346 | 117 5 161-154 14.0 5512 160 5 161-212 

87 3425 1 125 5 161-156 14,5 5709 169 5 161-214 

8.9 3504 | 125 5 161-158 45.0 15906 | 169 1 161-216 
9.0 3543 | 125 5 161-159 15.25 | .6004 | 178 1 161-217 
91 3583 | 125 5 161-160 15.5 .6102 178 1 161-218 

925 | 3642 | 125 5 161-162 16.0 | .6298 | -178 1 161-220 
9.3 3661 125 5 161-163 16.25 ¿6398 184 1 161-221 

94 | 3701 | 125 5 161-164 165 | .6495 | 184 1 161-222 
16.75 | .6594 184 1 161-223 

9.5 3740 | 125 5 161-165 70 as 184 : El 
9.6 3780 | 133 5 161-166 pel| ies :6 Í li 
9.7 3819 | 133 5 161-167 . , 
9.8 3858 | 133 5 161-168 17.5 .6890 191 1 161-226 | 

99 | 388 | 133 5 161-169 17.75 | .6988 | 191 1 161-227 
1w.0 | 3037 | 133 5 161-170 e O en : reza 
10.1 3976 | 133 5 161-171 des sn be ! es 
10.2 4016 | 133 5 161-172 1275 | 73802 198 4 161-231 
10.25 4035 | 133 5 161-173 150 2100 73% ; a 
10.3 4055 | 133 5 161-174 19.25 | 7579 | 205 1 161-233 
10,4 4094 | 133 5 161-175 : : 19.5 7677 | 205 1 161-234 
10.5 4134 | 133 5 161-176 10% a ss l Na 
10.6 4173 | 133 5 161-177 : : 20.0 7874 | 205 1 161-236 _| 

A A R E C A N $ A NOTA: Las brocas se venden 
Puna lo A o A sólo por cantidad de 
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Brocas Métricas 
Mango Recto 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Estándar ISO 

Juego de Brocas Métricas 

Las brocas en AAV están diseñadas para una 

producción alta de taladrado continuo y en 
diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen 
funcionamiento bajo condiciones operativas 
variadas. 

Se suministran con revestimiento de nitrato 
negro para incrementar la resistencia contra la 

abrasión y proporcionar una mayor durabilidad. 

  

    
    

Juego de 19 piezas 
161-600 
Tamaño 1.0 hasta 
10.0 mm por 0.5 mm. 
Incluye estuche metálico 

    

  
Juego de 25 piezas 
161-700 
Tamaño 1.0 hasta 13.0 mm. 
por 0.5 mm. 
Incluye estuche metálico 

Juego “Master” de 

Broca Métrica 

Juego de 118 piezas 161-800 
TAMANO DE LAS BROCAS 
1.00 mm hasta 2.50 mm. 

- incrementos por 0.05 mm 
250 mm hasta 10.00 mm 

- incrementos por 0.10 mm 
10.00 mm hasta 13.00 mm 

- incrementos por 0.20 mm y 0.30 
Incluye estuche metálico



  

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Estándar ISO 

Las brocas AAV están diseñadas para una 
producción alta de taladrado continuo y en 
diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen 
funcionamiento bajo condiciones operativas 
variadas. 
Se suministran con revestimiento de nitrato 
negro para incrementar la resistencia contra la 
abrasión y proporcionar una mayor durabilidad. 

Tamaños Fraccionales 
  

  

  

  

  

  

  

  

        

Mango Largo 

piémerro Cónico No. Total código 

1/8 Cono Regular 1 4-39/64 190-040 
9/64 Cono Regular 1 4-23/32 190-045 
5/32 Cono Regular 1 4-718 190-050 
11/64 Cono Regular 1 5-1/32 190-055 

3/16 Cono Regular 1 5-15/64 190-060 
13/64 Cono Regular 1 5-15/64 190-065 
7/32 Cono Regular 1 5-27/64 190-070 
15/64 Cono Regular 1 5-27/64 190-075 
1/4 Cono Regular 1 5-43/64 190-080 

17/64 Cono Reqular 1 5-29/32 190-085 
9/32 Cono Regular 1 5-29/32 190-090 
19/64 Cono Regular 1 6-9/64 190-095 

5116 Cono Regular 1 6-9/64 190-100 
21/64 Cono Regular 1 6-9/64 190-105 
11/32 Cono Regular 1 6-3/8 190-110 

23/64 Cono Regular 1 6-3/8 190-115 

3/8 Cono Regular 1 6-39/64 190-120 
25/64 Cono Regular 1 6-39/64 190-125 
13/32 Cono Regular 1 6-39/64 190-130 

27/64 Cono Regular 1 6-57/64 190-135 
7/16 Cono Regular 1 6-57/64 190-140 

29/64 Cono Regular 1 6-57/64 190-145 

15/32 Cono Regular 1 7-5/32 190-150 
31/64 Cono Pequeño 1 7-5/32 190-155 

1/2 Cono Pequeño 1 7-5/32 190-160 
33/64 Cono Pequeño 1 7-5/32 190-165 

17/32 Cono Pequeño 1 7-7/16 190-170 
35/64 Cono Pequeño 1 7-7116 190-175 
9/16 Cono Pequeño 1 7-43/64 190-180 

1/2 Cono Pequeño 2 | 7-53/64 190-1601 

33/64 Cono Pequeño 2 |  7-53/64 190-1651 
17/32 Cono Pequeño2 |  7-53/64 190-172 
9/16 Cono Pequeño 2 |  8-11/32 190-1801 

35/64 Cono Pequeño 2 8-11/32 190-177 

37/64 Cono Regular 2 8-11/32 190-185 
19/32 Cono Regular 2 8-37/64 190-190 
39/64 Cono Regular 2 8-37/64 190-195 

5/8 Cono Regular 2 8-37/64 190-200 

41/64 Cono Regular 2 8-25/32 190-205 
21/32 Cono Regular 2 8-25/32 190-210       

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

          

Mango Largo 

DEMO Cónico No. Total c5go 

43/64 Cono Regular 2 | 8-31/32 190-215 

11/16 Cono Regular 2 | 8-31/32 190-220 

45/64 Cono Regular 2 | 8-31/32 190-221 
23/32 Cono Regular 2 | 9-11/64 190-222 
47/64 Cono Regular 2 | 9-11/64 190-223 

3/4 Cono Regular 2 9-3/8 190-225 
49/64 Cono Regular 2 9-3/8 190-227 
25/32 Cono Regular 2 9-3/8 190-230 

51/64 | ConoPequeño2| 9-9/16 190-235 
13/16 | Cono Pequeño 2|  9-9/16 190-240 
53/64 | ConoPequeño2| 9-9/16 190-245 
27/32 | Cono Pequeño 2| 9-49/64 190-250 

55/64 | Cono Pequeño 2 | 9-49/64 190-255 
7/8 Cono Pequeño 2 | 9-49/64 190-260 

57/64 | Cono Pequeño 2 | 9-61/64 190-265 

29/32 | ConoPequeño 2 | 9-61/64 190-270 
51/64 Cono Regular 3 | 10-15/32 | 190-237 
13/16 Cono Regular 3 | 10-15/32 | 190-2401 
27/32 Cono Regular 3 | 10-43/64 190-252 

55/64 Cono Regular 3 | 10-43/64 190-257 
718 Cono Regular 3 | 10-43/64 | 190-262 

57/64 Cono Regular 3 | 10-55/64 | 190-267 
29/32 Cono Regular 3 | 10-55/64 | 190-272 
59/64 Cono Regular 3 | 10-55/64 | 190-275 
15/16 | Cono Regular 3 | 11-1/16 | 190-280 
61/64 Cono Regular 3 | 11-1/16 190-285 

31/32 Cono Regular3 | 11-1/16 190-290 
63/64 Cono Regular 3 | 11-1/16 190-295 

1 Cono Regular 3 11-1/4 190-300 
1-1/64 | Cono Regular 3 |  11-1/4 190-301 
1-1/32 | Cono Regular 3 11-1/4 190-302 
1-3/164 | Cono Regular 3 | 11-29/64 | 190-303 
1-1/16 Cono Regular 3 | 11-29/64 190-304 

1-5/64 | Cono Regular 3 | 11-29/64 | 190-305 
1-3/32 | Cono Reqgular3 | 11-29/64 | 190-306 
1-7/64 | Cono Pequeño 3 | 11-21/32 | 190-307 
1-118 | Cono Pequeño 3| 11-21/32 | 190-308 
1-9/64 | Cono Pequeño 3 | 11-21/32 | 190-309 
1-5/32 | Cono Pequeño 3 | 11-21/32 | 190-310 
1-11/64 | Cono Pequeño 3 | 11-21/32 | 190-311 
1-3/16 | Cono Pequeño 3 | 11-27/32 | 190-312 
1-13/64 | Cono Pequeño 3| 11-27/32 190-313 

1-7/32 | Cono Pequeño 3| 11-27/32 | 190-314 
1-15/64 | Cono Pequeño 3| 11-27/32 | 190-315 
1-1/4 Cono Pequeño 3 | 12-3/64 190-316        
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Estándares ISO 

Tamaños Fraccionales 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

     
          

Mango Largo 
Pilenstro Cónico No. Total in 

1-5/64 | Cono Regular4 | 12-9/16 | 190-3051 
1-7/64 | Cono Regular4 |  12-3/4 190-3071 
1-1/8 Cono Regular 4 | 12-3/4 190-3081 
1-9/64 Cono Regular 4 12-3/4 190-3091 

1-5/32 Cono Regular 4 | _12-3/4 190-3100 
1-11/64 | Cono Regular 4 12-3/4 190-3111 

1-3/16 | Cono Regular 4 | 12-61/64 | 190-3121 
1-17/64 | Cono Regular 4 | 13-9/64 190-317 
1-9/32 | Cono Regular 4 | 13-9/64 190-318 
1-19/64 | Cono Regular 4 | 13-9/64 190-319 
1-5/16 | Cono Regular4 | 13-9/64 190-320 
1-21/64 | Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-321 
1-11/32 | Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-322 
1-23/64 | Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-323 

1-3/8 Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-324 
1-25/64 | Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-325 
1-13/32 | Cono Regular 4 | 13-35/64 | 190-326 
1-27/64 | Cono Regular 4 | 13-35/64 | 190-327 
1-7/116 | Cono Regular 4 | 13-35/64 | 190-328 
1-29/64 | Cono Regular 4 | 13-35/64 | 190-329 
1-15/32 | Cono Regular 4 | 13-35/64 | 190-330 
1-31/64 | Cono Regular 4 | 13-47/64 | 190-331 
1-1/2 Cono Regular 4 | 13-47/64 | 190-332 

1-33/64 | Cono Pequeño 4 | 13-47/64 | 190-333 
1-17/32 | Cono Pequeño 4 | 13-47/64 | 190-334 

1-35/64 | Cono Pequeño 4 | 13-47/64 | 190-335 

1-9/16 | Cono Pequeño 4| 13-47/64 | 190-336 
1-37/64 | Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-337 

1-19/32 | Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-338 
1-39/64 | Cono Pequeño 4 | 13-15/16 | 190-339 

1-5/8 Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-340 

1-41/64 | Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-341 
1-21/32 | Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-342 

1-43/64 | Cono Pequeño 4| 13-15/16 | 190-343 
1-11/16_ | Cono Pequeño 4|  14-1/8 190-344 
1-45/64 | Cono Pequeño4|  14-1/8 190-345 

1-23/32 | Cono Pequeño4|  14-1/8 190-346 

1-47/64 | Cono Pequeño4|  14-1/8 190-347 

1-3/4 Cono Pequeño4|  14-1/8 190-348 
1-49/64 | Cono Pequeño 4/|  14-1/8 190-349 

1-25/32 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 | 190-350 
1-51/64 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 | 190-351 

1-13/16 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 | 190-352 

1-53/64 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 | 190-353 

1-27/32 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 190-354 

1-55/64 | Cono Pequeño 4| 14-21/64 | 190-355 

1-78 Cono Pequeño 4 | 14-17/32 | 190-356     

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

Mango Largo 

AS Cónico No. Total OO 

1-57/64 | Cono Pequeño 4| 14-17/32 | 190-357 
1-29/32 | Cono Pequeño 4 | 14-17/32 | 190-358 

1-59/64 | Cono Pequeño 4 | 14-17/32 | 190-359 

1-15/16 | Cono Pequeño 4| 14-17/32 | 190-360 

1-61/64 | Cono Pequeño 4 | 14-17/32 | 190-361 
1-31/32 | Cono Pequeño 4 | 14-23/32 | 190-362 
1-63/64 | Cono Pequeño 4 | 14-23/32 | 190-363 

2 Cono Pequeño 4 | 14-23/32 | 190-400 
1-35/64 | Cono Regular 5 | 15-15/64 | 190-3351 
1-19/32 | Cono Regular 5 | 15-27/64 | 190-3381 
1-41/64 | Cono Regular 5 | 15-27/64 | 190-3411 
1-21/32 | Cono Regular 5 | 15-27/64 | 190-3421 
1-23/32 | Cono Regular 5 | 15-5/8 190-3461 

1-3/4 Cono Regular 5 | 15-5/8 | 190-3481 
1-49/64 | Cono Regular 5 | 15-5/8 190-3491 

1-25/32 | Cono Regular 5 | 15-53/64 | 190-3501 
2 Cono Regular 5 | 16-7/32 | 190-401 

2-1/32 | Cono Regular5 | 16-7/32 | 190-402 
2-1/16 | Cono Regular 5 | 16-7/32 190-404 
2-3/32 Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-406 

2-1/8 Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-408 
2-5/32 | Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-410 
2-3/16 | Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-412 
2-7/32 | Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-414 
2-1/4 Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-416 
2-9/32 | Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-418 
2-5/16 | Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-420 

2-11/32 | Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-422 
2-3/8 Cono Regular 5 | 16-13/16 | 190-424 

2-13/32 | Cono Regular 5 | 16-13/16 | 190-426 
2-7/16 | Cono Regular5 | 16-13/16 | 190-428 

2-15/32 | Cono Regular 5 | 16-13/16 | 190-430 
2-1/2 Cono Regular 5 17 190-432 

2-17/32 | Cono Regular 5 17 190-434 

2-9/16 Cono Regular 5 17 190-436 

2-19/32 | Cono Regular 5 17 190-438 
2-5/8 Cono Regular 5 17 190-440 

2-21/32 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-442 

2-11/16 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-444 
2-23/32 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-446 
2-3/4 Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-448 

2-49/64 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-449 
2-25/32 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-450 
2-13/116 | Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-452 
2-27/32 | Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-454 
2-7/8 Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-456 

2-29/32 | Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-458 
2-15/16 | Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-460 
2-31/32 | Cono Regular 5 | 17-19/32 | 190-462 

3 Cono Regular 5 | 17-19/32 | 190-500 

ARHCANSA, 

 



  

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Las brocas AAV están diseñadas para una producciór, 
alta de taladrado continuo y en diversos tipos de 
materiales. Ofrecen un buen funcionamiento bajo 
condiciones operativas variadas. 

Se suministran con revestimiento de nitrato negro 
para incrementar la resistencia contra la abrasión y 
proporcionar una mayor durabilidad. 

Tamaños Métricos 
  

  

  

  

  

  

    

Mango Largo 

Diá. | Cónico Total Código 

No. 

8.0 1 156 191-148 
8.5 1 156 191-154 
9.0 1 162 191-159 
9.5 1 162 191-165 
10.0 1 168 191-170 
10.5 1 168 191-176 
11.0 1 168 191-181 
11.5 1 168 191-186 
12.0 1 175 191-191 
12.5 1 175 191-196 
13.0 1 182 191-201 
13.5 1 182 191-206 
14.0 1 189 191-212 
14.5 2 212 191-214 
15.0 2 212 191-216 
15.5 2 218 191-218 
16.0 2 218 191-220 
16.5 2 223 191-222 
17.0 2 223 191-224 
17.5 2 228 191-226 
18.0 2 228 191-228 
18.5 2 233 191-230 
19.0 2 233 191-232 
19.5 2 238 191-234 
20.0 2 238 191-236 
20.5 2 243 191-238 
21.0 2 243 191-240 
22.0 2 248 191-2441 
22.5 2 253 191-2461 
23.0 2 253 191-247 
          

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

Mango Largo 
Diá. | Cónico Total Código 

No. 

21.5 3 248 191-242 
22.0 3 248 191-244 
22.5 3 253 191-246 
23.0 3 253 191-248 

23.5 3 276 191-250 
24.0 3 276 191-252 
24.5 3 276 191-254 
25.0 3 281 191-256 
25.5 3 281 191-258 

1 26.0 3 286 191-260 
26.5 3 286 191-262 
27.0 3 286 191-264 
27.5 3 291 191-266 
28.0 3 291 191-268 
28.5 3 291 191-270 
29.0 3 296 191-272 
29.5 3 296 191-274 
30.0 3 296 191-276 
30.5 3 296 191-278 
31.0 3 301 191-280 
31.5 3 301 191-282 
32.0 4 301 191-284 
32.5 4 301 191-285 
33.0 4 334 191-286 
33.5 4 334 191-287 
34.0 4 334 191-288 
34.5 4 339 191-289 
35.0 A 339 191-290 

35.5 4 339 191-291 
36.0 4 339 191-292 
36.5 4 344 191-293 
37.0 4 344 191-294 
37.5 4 344 191-295 
38.0 4 344 191-296 
38.5 4 344 191-297 
39.0 4 349 191-298 
39.5 4 349 191-299 
40.0 4 349 191-300 
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      2 

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) o COBALTO M-42 
* 1/2” de mango, 6” longitud total y 3” longitud de filo, permiten 
cambios de herramienta sin mayores calibraciones o ajustes. PE 

y 
        

4 

y 
9 

  

Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 1/2” Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2” 
Código No. 166-510 - AAV Código No. 166-502 - AAV 

169-510 - Cobalto M42 169-502 - Cobalto M42 
Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 3/4” Tamaños: 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8, 15/16 y 1. 
Código No. 168-510 - AAV Los juegos incluyen estuche metálico. 
Tamaños: 1, 1-1/8, 1-1/4, 1-3/8 y 1-1/2 Código No. 166-540 - sólo el estuche metálico. 
Los juegos incluyen base de madera dura. 
Código No. 166-560 - sólo bloque de madera 
dura. 
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    Juego de 13 piezas con Mango Reducido a 1/2” Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2” 
Código No. 166-505 - AAV Código No. 166-504 - AAV 

169-505 - Cobalto M42 169-504 - Cobalto M42 
Tamaños: 17/32, 9/16, 19/32, 5/8, 21/32, 11/16, Tamaños: 9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 13/16, 7/8, 
23/32, 3/4, 13/16, 7/8, 15/16 y 31/32 15/16 y 1. 
Los juegos incluyen base de madera dura. Los juegos incluyen bloque de madera dura. 
Código No. 166-555 - sólo la base de madera dura. Código No. 166-550 - sólo bloque de madera 

dura. 

j ARHCANSA 
Acera Detaccinnes Inrramenaros y Cortases eel arte LA



   
ACERO ALTA VELOCIDAD o COBALTO M-42 

6 PULGADAS DE LONGITUD TOTAL 

3 PULGADAS DE LONGITUD DEL FILO 

  

  

  

  

  

  

              

  

  

  

  

  

  

  

  

              

  

  

  

  

  

Mangos Reducidos a Diámetro 1/2” o cams caga 
E Equiv. AVV Cobalto M-42 31/32 .9688 166-068 169-068 
amañol Docimar | códi do Código 63/64 .9844 166-070 169-070 

1 1.0000 | 166-072 169-072 
1/2 .5000 166-008 = 1-1164 | 1.0156 | 166-074 - 

33/64 5156 166-010 S 1-1/32 | 1.0312 166-076 - 
17/32 5312 166-012 169-012 1-3/64 1.0469 166-078 = 

35/64 5469 166-014 169-014 1-1/16 1.0625 166-080 169-080 
9/16 5625 166-016 169-016 1-5/64 | 1.0781 | 166-082 - 
37/64 | .5781 166-018 169-018 1-3132 | 1.0938 | 166-084 a 
19/32 | .5938 166-020 169-020 1-7/64 | 1.1094 | 166-086 - 
39/64 | .6094 166-022 169-022 1-1/8 1.1250 | 166-088 169-088 
5/8 .6250 166-024 169-024 1-9/64 | 1.1406 | 166-090 - 
41/64 _| .6406 166-026 169-026 1-5/32 | 1.1562 | 166-092 - 
21/32 | .6562 166-028 169-028 1-11/64 | 1.1719 | 166-094 - 
43/64 | .6719 166-030 169-030 1-3/16_| 1.1875 | 166-096 169-096 
11/16 | .6875 166-032 169-032 1-13/64 | 1.2031 | 166-098 - 
45/64 | .7031 166-034 169-034 1-7/32 | 1.2188 | 166-100 - 
23/32 | .7188 166-036 169-036 1-15/64 | 1.2344 | 166-102 - 
47/64 | .7344 166-038 169-038 1-1/4 1.2500 | 166-104 169-104 
3/4 .7500 166-040 169-040 1-17/64 | 1.2656 | 166-106 - 
49/64 | .7656 166-042 169-042 1-9/32 | 1.2812 | 166-108 - 
25/32 | .7812 166-044 169-044 1-19/64 | 1.2969 | 166-110 - 
51/64 .7969 166-046 169-046 1-5/16 1.3125 166-112 169-112 

13/16 .8125 166-048 169-048 1-21/64 | 1.3281 166-114 a 
53/64 | .8281 166-050 169-050 1-11/32 | 1.3438 | 166-116 y 
27/32 .8438 166-052 169-052 1-23/64 | 1,3594 166-118 5 
55/64 .8594 166-054 169-054 1-3/8 1.3750 166-120 169-120 

7/8 .8750 166-056 169-056 1-25/64 | 1.3906 | 166-122 : 
57/64 | .8906 166-058 169-058 1-13/32 | 1.4062 | 166-124 5 
29/32 | .9062 166-060 169-060 1-27/64 | 1.4219 | 166-126 - 
59/64 9219 166-062 169-062 1-7/116 1.4375 166-128 169-128 

15/16 | .9375 166-064 169-064 1-29/64 | 1.4531 | 166-130 
61/64 _| 9531 166-066 169-066 1-15/32 | 1.4888 | 160-192 5 

1-31/64 | 1.4844 | 166-134 - 
1-1/2 1.5000 | 166-136 169-136 

Mangos Reducidos a Diámetro 3/4” 

Equiv. Equiv. Equiv. 
Tamaño Decimal Código Tamaño Decimal Código Tamaño Decimal Código 

25/32 .7812 168-044 1-7/32 1.2188 168-100 1-21/32 1.6562 168-156 
13/16 8125 168-048 1-1/4 1.2500 168-104 1-11/16 1.6875 168-160 
27/32 .8438 168-052 1-9/32 1.2812 168-108 1-23/32 1.7188 168-164 
7/8 .8750 168-056 1-5/16 1.3125 168-112 1-3/4 1.7500 168-168 

29/32 .9062 168-060 1-11/32 1.3438 168-116 1-25/32 1.7812 168-172 
15/16 .9375 168-064 1-3/8 1.3750 168-120 1-13/16 1.8125 168-176 
31/32 .9688 168-068 1-13/32 1.4062 168-124 1-27/32 1.8438 168-180 

1 1.0000 168-072 1-7/116 1.4375 168-128 1-7/8 1.8750 168-184 
1-1/32 1.0313 168-076 1-15/32 1.4688 168-132 1-29/32 1.9062 168-188 
1-1/16 1.0625 168-080 1-1/2 1.5000 168-136 1-15/16 1.9375 168-192 
1-3/32 1.0938 168-084 1-17/32 1.5313 168-140 1-31/32 1.9688 168-196 
1-1/8 1,1250 168-088 1-9/16 1.5625 168-144 2 2.0000 168-200 
1-5/32 1.1562 168-092 1-19/32 1.5938 168-148 Juego 2 Pzas. 1" a 1.1/2" | 168-510 
1-3/16 1.1875 168-096 1-5/8 1.6250 168-152                   

Acerss Retacoóenes 

            

Darramieañas y Corbares Set Mare 14 
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Brocas Métricas de Mango Reducido 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
* 1/2” de mango, 6” longitud total y 3" longitud de filo, permiten 
cambios de herramienta sin mayores calibraciones ni ajustes. 

  

Mangos Reducidos a Diámetro 1/2” LONGITUD TOTAL 6 PULGADAS 
Equiv. Equiv. LONGITUD DEL FILO DE 3 PULGADAS 

Tamaño Decimal Código Tamaño Decimal Código 
  

125MM| .4921 | 167-125 25.5MM| 1,0039 | 167-255 
130MM| .5118 | 167-130 26.0MM| 1.0236 | 167-260 
135MM| .5315 | 167-135 26.5MM| 1.0433 | 167-265 
140MM| .5512 | 167-140 27.0MM| 1.0630 | 167-270 
145MM| 5709 | 167-145 27.5 MM| 1.0837 _| 167-275 
15.0MM| .5906 | 167-150 28.0MM| 1.1024 | 167-280 
15.5MM| .6102 | 167-155 28.5MM| 1,1220 | 167-285 
16.0MM| .6299 | 167-160 29.0MM| 1,1417 | 167-290 ES 

  

16.5MM| .6496 | 167-165 29.5MM| 1.1614 | 167-295 
17.0 MM | _.6693 | 167-170 30.0 MM| 1.1811 | 167-300 
17. 5MM| .6890 | 167-175 30.5MM| 1,2008 | 167-305 
18.0 MM | .7087 | 167-180 31.0MM| 1.2205 | 167-310 
18.5MM| .7283 | 167-185 31.5MM| 1.2402 | 167-315 
190MM| .7480 | 167-190 32.0 MM| 1.2598 | 167-320 
19.5 MM | .7677_| 167-195 32.5 MM| 1.2795 | 167-325 | 
20.0MM| .7874 | 167-200 33.0MM| 1.2992 | 167-330 
20.5MM| .8071 | 167-205 33.5MM| 1.3189 | 167-335 
21.0MM| .8268 | 167-210 34.0MM| 1.3386 | 167-340 
21.5MM| .8465 | 167-215 34.5 MM| 1.3583 | 167-345 
22.0 MM | .8661_| 167-220 35.0 MM| 1.3780 | 167-350 
22.5MM| .8858 | 167-225 35.5MM| 1.3976 | 167-355 
23.0 MM| .9055 | 167-230 36.0MM| 1.4173 | 167-360 
23.5 MM | .9252 | 167-235 36.5MM| 1,4370 | 167-365 
24.0 MM| .9449 | 167-240 37.0MM| 1.4567 | 167-370 
24.5MM| .9646 | 167-245 37. 5MM| 1.4764 | 167-375 
25.0 MM | .9843 | 167-250 38.0MM| 1.4961 | 167-380 

Brocas Cónicas de Longitud Corta “Stub” 
Broca de Mango Cónico 
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) LONGITUD DEL FILO DE 5 PULGADAS 
Tamaños Grandes 

Tamaño | Cono Morse lesa Código Tamaño [Cono Morse O Código 

2 4 11-3/8 | 194-049 2-7/16 4 11-3/8 | 194-082 
2 5 12 194-050 2-7/16 5 12 | 194-085 

2-1/16 4 11-3/8 | 194-052 2-1/2 4 11-3/8 | 194-087 
2-1/16 5 12 194-055 2-1/2 5 12 | 194-090 
2-118 4 11-318 | 194-057 2-9/16 5 12 | 194-093 
2-18 5 12 194-060 2-5/8 4 11-3/8 | 194-094 
2-3/16 4 11-3/8 | 194-062 2-5/8 5 12 | 194-095 
2-3/16 5 12 194-065 2-3/4 5 12 | 194-100 
2-1/4 4 11-3/8 | 194-067 2-7/8 5 12 | 194-105 
2-1/4 5 12 194-070 3 5 12 | 194-110 
2-5/16 4 11-3/8 | 194-072 3-1/8 5 12 | 194-115 
2-5/16 5 12 194-075 3-1/4 5 12 | 194-120 
2-3/8 4 11-3/8 | 194-077 3-3/8 5 12 | 194-125 
2-3/8 5 12 194-080 3-1/2 5 12 | 194-130                         

Detacciones harramenocas y Carteras nl arde LA



  

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Ángulos de Punta 90%y 118" a
 

  

  

  

  

              

  

  

90 Grados 118 Grados 

Diámetro | Largo | Largo Corte Corte Corte Corte 
del Cuerpoj Total Filo Derecho | Izquierdo | Derecho | Izquierdo 

Código. Código. Código Código. | 

1/8 1-1/4 3/8 164-301 164-401 164-001 164-101 

3/16 1-3/8 1/2 164-302 164-402 164-002 164-102 
1/4 1-1/2 5/8 164-303 164-403 164-003 164-103 
5116 1-1/2 5/8 164-304 164-404 164-004 164-104 

3/8 2 1 164-305 164-405 164-005 164-105 

7/16 2 1 164-310 164-410 164-010 164-110 

1/2 2 1 164-320 164-420 164-020 164-120 

9/16 2 1 164-325 164-425 164-025 164-125 

5/8 2-1/4 1-1/8 164-340 164-440 164-040 164-140 

3/4 2-1/4 1-1/8 164-350 164-450 164-050 164-150 

7/8 2-1/2 1-1/4 164-360 164-460 164-060 164-160 
1 2-1/2 1-1/4 164-370 164-470 164-070 164-170 

1-1/4 4 2 164-380 164-480 164-080 164-180 
1-1/2 5 2-1/2 164-390 164-490 164-090 164-190 
1-3/4 5-1/2 2-3/4 164-400 164-500 164-100 164-200     

Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

   

  

e 

Ángulos de punta 90* y 118" 
  

  

  

  

            

Diámetro Largo 90 Grados | 118 grados 
del Cuerpo | "90 Total | ri Código | Código 

1/4 2-1/2 3/4 165-0912 165-1212 

1/4 4 3/4 165-0914 165-1214 

1/4 6 3/4 165-0916 165-1216 
3/8 3-1/8 1-1/8 165-0933 165-1233 
3/8 5 1-1/8 165-0935 | 165-1235 
3/8 7 1-1/8 165-0937 165-1237 
1/2 3-3/4 1-3/8 165-0943 165-1243 
1/2 6 1-3/8 165-0946 | 165-1246 
112 8 1-3/8 165-0948 165-1248 

5/8 4-3/8 1-5/8 165-0954 165-1254 
5/8 7 1-5/8 165-0957 165-1257 
5/8 9 1-5/8 165-0959 | 165-1259 
3/4 5 1-718 165-0965 165-1265 

3/4 8 1-718 165-0968 165-1268 
3/4 10 1-718 165-0969 165-1269 

1 6 2-1/4 165-0996 165-1296 
1 8 2-1/4 165-0998 165-1298 
1 10 2-1/4 165-0999 | 165-1299     

Brocas Doble Punta Corta 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Dos brocas en una - ahorra tiempo 

  

  

  

Acabado Negro 4 

Diámetro Er Largo Total| Código 

1/8 21/32 2 163-025 
$30 1/2 2 163-030             

Acerss Retacoóenes Darramieañas y Cortares Ext Merse 14 
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Mango Cónico /4 Filos 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

is Mango Largo | Largo Código er Mango Largo | Largo Código 
Pulaad Cónico No.| Filo Total Pulgadas CónicoNo.| Filo Total 

13/32 1 3-5/8 7 215-005 1-17/64 4 8-112 | 14-118 | 215-220 
7/16 1 3-7/8 7-1/14 215-010 1-9/32 4 8-112 | 14-118 | 215-225 
15/32 1 4-1/8 7-112 215-015 1-5/16 4 8-518 | 14-114 | 215-235 
31/64 2 4-3/8 8-1/4 215-020 1-11/32 4 8-3/4 14-318 | 215-240 

1/2 2 4-3/8 8-1/4 215-025 1-3/8 4 8-718 | 14-112 | 215-250 
33/64 2 4-5/8 8-1/2 215-030 1-13/32 4 9 14-518 | 215-260 
17/32 2 4-5/8 8-112 215-035 1-7/16 4 9-118 | 14-3/4 215-270 
9/16 2 4-7/8 8-3/4 215-040 1-15/32 4 9-1/4 | 14-718 | 215-275 
19/32 2 4-7/8 8-3/4 215-045 1-1/2 4 9-3/8 15 215-280 

39/64 2 4-7/8 8-3/4 215-048 1-17/32 5 9-3/8 | 16-318 | 215-290 
5/8 2 4-7/8 8-3/4 215-050 1-35/64 5 9-5/8 | 16-5/8 | 215-295 

41/64 2 5-1/8 9 215-055 1-9/16 5 9-518 | 16-518 | 215-300 
21/32 2 5-1/8 9 215-060 1-37/64 5 9-7/8 | 16-718 | 215-305 
11/16 2 5-3/8 9-1/4 215-065 1-19/32 5 9-718 | 16-718 | 215-310 
45/64 2 5-5/8 9-1/2 215-070 1-39/64 5 10 17 215-315 
23/32 2 5-5/8 9-1/2 215-075 1-5/8 5 10 17 215-320 
47/64 2 5-5/8 9-1/2 215-078 1-21/32 5 10-118 | 17-118 | 215-325 
3/4 2 5-718 9-3/4 215-080 1-11/16 5 10-118 | 17-118 | 215-330 
49/64 2 6 9-7/8 215-085 1-23/32 5 10-118 | 17-118 | 215-335 
25/32 2 6 9-7/8 215-090 1-3/4 5 10-1/8_1 17-118 | 215-345 
51/64 3 6-1/8 10-3/4 215-095 1-25/32 5 10-118 | 17-118 | 215-350 
13/16 3 6-1/8 10-3/4 215-100 1-13/16 5 10-118 | 17-118 | 215-355 
27/32 3 6-1/8 10-3/4 215-105 1-27/32 5 10-118 | 17-118 | 215-360 
55/64 3 6-1/8 10-3/4 215-110 1-7/8 5 10-3/8 | 17-318 | 215-365 

7/8 3 6-1/8 10-3/4 215-115 1-29/32 5 10-3/8 | 17-318 | 215-370 
29/32 3 6-1/8 10-3/4 215-120 1-15/16 5 10-3/8 | 17-318 | 215-375 
59/64 3 6-1/8 10-3/4 215-125 1-31/32 5 10-3/8 | 17-318 | 215-380 
15/16 3 6-1/8 10-3/4 215-130 2 5 10-3/8 | 17-3/8 | 215-385 
61/64 3 6-3/8 11 215-135 2-1/32 5 10-3/8 | 17-318 | 215-390 
31/32 3 6-3/8 11 215-140 2-1/116 5 10-114 | 17-318 | 215-395 
63/64 3 6-3/8 51 215-145 2-1/8 5 10-114 | 17-318 | 215-400 

1 3 6-3/8 41 215-150 2-3/16 5 10-114 | 17-318 | 215-405 
1-1/32 3 6-1/2 11-1/8 215-155 2-1/4 5 10-118 | 17-318 | 215-410 
1-3/64 3 6-5/8 11-1/4 215-160 2-5/16 5 10-118 | 17-318 | 215-415 
1-1116 3 6-5/8 11-1/4 215-165 2-3/8 5 10-118 | 17-318 | 215-420 
1-5/64 4 6-7/8 12-1/2 215-170 2-7/16 5 11-114 | 18-314 | 215-425 
1-3/32 4 6-7/8 12-1/2 215-175 2-1/2 5 11-114 | 18-314 | 215-430 
1-1/8 4 7-1/8 12-3/4 215-180 2-9/16 5 11-718 | 19-112 | 215-435 
1-5/32 4 7-1/4 12-7/8 215-185 2-5/8 5 11-718 | 19-112 | 215-440 
1-11/64 4 7-3/8 13 215-190 2-11/16 5 12-3/4 | 20-3/8 | 215-445 
1-3116 4 7-3/8 13 215-195 2-3/4 5 12-3/4 | 20-318 | 215-450 
1-13/64 4 7112 13-1/8 215-200 2-13/16 5 13-3/8 | 21-118 | 215-455 
1-7/32 4 7-112 13-1/8 215-205 2-7/8 5 13-318 | 21-118 | 215-460 
1-15/64 4 7-718 13-1/2 215-210 2-15/16 5 14 21-3/4 | 215-465 
1-4/4 4 7-7/8 13-1/2 215-215 3 5 14 21-3/4 215-470                       

Inrramanatos y Carteras nl Marte LA 

 



   MY 

Mango Recto / 4 Filos 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
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Acerss Detacoóanes 

  

       
          

Darramieañas y Cartares Set Marat 14 

Diá. Largo | Largo Diá. Largo Largo 
Pulgadas | Total | Filo congo Pulgadas comal Filo codigo 

1/4 6-1/8 3-1/2 205-00 1 11 6-3/8 205-070 
17/64 6-1/8 3-3/4 205-000 1-1/32 11-1/8 6-1/2 205-071 
9/32 6-1/4 3-7/8 205-0000 1-1/16 11-1/4 6-5/8 205-075 
5/16 6-3/8 4 205-0005 1-3/32 11-1/2 6-7/8 205-076 
21/64 6-1/2 4-1/8 205-001 1-1/8 11-3/4 7-1/8 205-080 
13/32 6-1/2 4-1/8 205-0015 1-5/32 11-7/8 7-1/4 205-081 
3/8 6-3/4 4-1/4 205-002 1-3/16 12 7-3/8 205-082 
11/32 7 4-3/8 205-0025 1-7/32 12-1/8 7-112 205-083 
27/64 7-1/4 4-5/8 205-003 1-1/4 12-1/2 7-7/8 205-085 
7/16 7-1/4 4-5/8 205-004 1-9/32 14-118 | 8-1/2 205-086 
15/32 7-112 4-3/4 205-0045 1-5/16 14-1/4 8-5/8 205-087 
1/2 7-3/4 4-3/4 205-005 1-11/32 14-3/8 8-3/4 205-088 

33/64 8 4-3/4 205-006 1-3/8 14-1/2 8-7/8 205-090 
17/32 8 4-3/4 205-010 1-13/32 14-5/8 9 205-091 
9/16 81/14 | 4-7/8 205-015 1-7/16 14-314 | 9-118 | 205-092 
19/32 8-3/4 4-718 205-020 1-15/32 14-7/8 9-1/4 205-093 
5/8 8-3/4 4-7/8 205-025 1-1/2 15 9-3/8 205-095 

41/64 9 5 205-026 1-9/16 15-1/4 9-5/8 205-100 
21/32 9 5-1/8 205-030 1-5/8 15-5/8 9-7/8 205-105 
11/16 9-1/4 5-3/8 205-035 1-11/16 15-3/4 10 205-110 
23/32 9-1/2 5-5/8 205-040 1-3/4 16-1/4 | 10-1/2 205-115 
3/4 9-3/4 5-7/8 205-045 1-13/16 16-1/4 | 10-1/2 205-120 
49/64 9-7/8 6 205-046 1-7/8 16-1/2 | 10-3/4 205-125 
25/32 9-7/8 6 205-050 1-15/16 16-5/8 | 10-3/4 205-130 
13/16 10 6-1/8 205-055 2 16-5/8 | 10-3/4 205-135 
27/32 10 6-1/8 205-056 
7/8 10 6-1/8 205-060 

29/32 10 6-1/8 205-061 
15/16 10-3/4 | 6-1/8 205-065 fñ 
31/32 11 6-3/8 205-066 f ; 

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Mango Recto Sólido / 2 Filos 
Broca Piloto para Cabeza de Tornillo £ 

Tamaño | Tamaño | Tamaño de Corte 8 | Largo Tamaño de | Diametro Largo 
Tornillo | Piloto | Diámetro Mango | Total | “9490 Corte £ | mango Total c4nUo 

2 0.085 0,155 2-112 | 625-020 18 x 13/32 516 3518 650-020 
3 0.098 0.175 2-112 | 625-040 5/16 x 15/32 3/8 4 650-040 
z 411 198 2-1/2 | 625-060 3/8 x 19/32 7116 4-3/8 650-060 
5 124 220 2-1/2 | 625-080 7/16 x 21/32 1/2 4-3/4 650-080 
6 137 241 2-1/2 1 625-100 1/2 x 25/32 9/16 5-1/4 650-100 
8 163 .285 2-3/4 | 625-120 JUEGO DE 5 PZAS. 1/4"-1/27 ENCAJA | 650-505 
10 189 .328 2-3/4 | 625-140 
12 215 37 3 625-160 
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Brocaladores, Broca Piloto para Caja de 
Tornillo “Allen” 
Fraccionales y Métricos 
Mango Recto de 3 Filos 

  

  

  

  

  

  

            

  

  

  

          

  

  

                      

Tamaño Diametro | Diámetro 

Cabeza sd del del — |LargoTotal| Código 
Tornillo Cortador | Mango 

5 141 22 3/16 3 610-005 
:6 150 | 242 7/32 3 610-006 
és | 1164 | 19164 1/4 3 610-008 
«o | 1364 | 2164 | 516 3112 | 610-010 
1 | o32 | 132 Y8 5 610-015 
516 | 11132 172 7116 5 610-020 
ge | 132 | 1932 112 ó 610-025 
me | 1532 | 116 112 7 610-030 
w | ame | 252 12 7112 | 610-033 
we | 12 | 252 3/4 7-4/2 | 610-035 
1 9/16 13/16 3/4 7-112 610-037 

sie | 21m2 | 3132 3/4 7-112 | 610-040 E a 
se | 1116 1 3/4 7-112 | 610-043 Métrico de 3 Filos 
34 | 16 | 1316 1 8 610-045 .... OR 
76 | 156 | 136 | 1 8 | 610050 Mango Recto y Cónico Métrico 

1 1-1116_| 1-9/16 1 10 610-055 Ir 
JUEGO DE 4 PIEZAS 3/8 SIN CAJA 610-104 Cabeza | Diámetro | Diámetro | Largo de | Diámetro Código 

JUEGO DE 7 PIEZAS 1/2 CAJA METÁLICA 610-107 tornillo | Piloto | de Corte | Corte [| Mango 
JUEGO DE 4 PIEZAS 3/8 SIN CAJA 610-114 a 
JUEGO DE 7 PIEZAS 1/2 SIN CAJA 610-117 9 ES 9 a A 

M4 | 45 | 8 | 25400 | 7938 | 614-004 
M5 5,5 10 31.750 | 9525 | 614-005 
M6 6.6 11 34.925 | 11.112 | 614-006 

O s M8 9 15 38.894 | 12700 | 614-008 
Mango Cónico de 3 Filos mo |] 18] a4as0 | 12700 | 6táom 

ño TER M12 14 20 50.800 | 12700 | 614-012 
remar | Diámetro | P.óaus""” | Mango | Largo Código mia: | 15 | 24 | 60325 | mr2 | 614-014. 
Tornillo | PY | cortador | “ónico | Total -M16* 17 26 79.375 MT2 | 614-016 

y e | 482 | 2MT [53% [ERIEnS EGO DET PIEZAS TM CDA METACICAS Cr 516 | 11132 112 2MT 6 | 612-020 - 
38 | 13182 | 19132 | 2MT | 6-112 | 612-025 Todas las medidas en mm 
716 | 15/32 11116 | 2MT 7 612-030 *Mango Cónico 
1/2 17/32 25/32 2MT 7-114 | 612-035 
5/8 21/32 31/32 2MT 7-112 | 612-040 
5/8 11/16 1 2MT 7-1/2 | 612-043 
3/4 13/16 1-3/16 3MT 9 612-045 
7/8 15/16 1-3/8 3MT 9 612-050 

1 1-1/16 1-9/16 3MT 10 612-055 

  

                

Juegos de Broca para Caja 
de Tornillo 

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
Fraccional y métrico 
  

  

        

Tamaños Código 

Plgs. | 6,8, 10, 1/4", 5/16", 3/8", 1/2" | 610-107 
Métrico 3, 4,5, 6, 8, 10, 12 mm 614-107 
   



  

Pilotos para Brocas 

para Cabeza de Tornillo 
HERRAMIENTA DE ACERO AL CAARBONO 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   
                          

Cia: 

Diámetro | Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango 

Piloto 3/32" 1/8" 5/32" 3/16" 1/14" 5n6" 3/8" 71116" 112" 

1/8 620-005 | 620-038 
5/32 620-010 | 620-039 | 620-050 
3/16 620-015 | 620-041 | 620-055 
7132 620-020 | 620-042 | 620-060 | 620-105 
1/4 620-025 | 620-043 | 620-065 | 620-110 | 620-215 
9/32 620-030 | 620-044 | 620-070 | 620-115 | 620-220 
5116 620-035 | 620-046 | 620-075 | 620-120 | 620-225 
11/32 620-036 | 620-047 | 620-080 | 620-125 | 620-230 
3/8 620-037 | 620-048 | 620-085 | 620-130 | 620-235 | 620-325 
13/32 620-090 | 620-135 | 620-240 | 620-330 
7/16 620-095 | 620-140 | 620-245 | 620-335 | 620-440 
15/32 - 620-145 | 620-250 | 620-340 | 620-445 
1/2 620-100 | 620-150 | 620-255 | 620-345 | 620-450 | 620-570 

17/32 620-155 | 620-260 | 620-350 | 620-455 | 620-575 
9/16 620-160 | 620-265 | 620-355 | 620-460 | 620-580 | 620-725 
19/32 620-165 | 620-270 | 620-360 | 620-465 | 620-585 | 620-730 
5/8 620-170 | 620-275 | 620-365 | 620-470 | 620-590 | 620-735 

21/32 620-175 | 620-280 | 620-370 | 620-475 | 620-595 | 620-740 
11/16 620-180 | 620-285 | 620-375 | 620-480 | 620-600 | 620-745 
23/32 620-185 | 620-290 | 620-380 | 620-485 | 620-605 | 620-750 
3/4 620-190 | 620-295 | 620-385 | 620-490 | 620-610 | 620-755 

25/32 620-195 | 620-300 | 620-390 | 620-495 | 620-615 | 620-760 
13/16 620-200 | 620-305 | 620-395 | 620-500 | 620-620 | 620-765 
27/32 620-205 | 620-310 | 620-400 | 620-505 | 620-625 | 620-770 
718 620-210 | 620-315 | 620-405 | 620-510 | 620-630 | 620-775 

29/32 - 620-410 | 620-515 | 620-635 | 620-780 
15/16 - 620-415 | 620-520 | 620-640 | 620-785 
31/32 - 620-420 | 620-525 | 620-645 | 620-790 

1 620-320 | 620-425 | 620-530 | 620-650 | 620-795 
1-1/16 620-430 | 620-535 | 620-655 | 620-800 
1-1/8 620-435 | 620-540 | 620-660 | 620-805 
1-3/16 620-545 | 620-665 | 620-810 
1-1/4 620-550 | 620-670 | 620-815 
1-5/16 620-555 | 620-675 | 620-820 
1-3/8 620-560 | 620-680 | 620-825 
1-7/116 620-565 | 620-685 | 620-830 
1-1/2 620-690 | 620-835 
1-9/16 620-695 | 620-840 
1-5/8 620-700 | 620-845 

1-11/16 620-705 | 620-850 
1-3/4 620-710 | 620-855 

1-13/16 620-715 | 620-860 
1-7/8 620-720 | 620-865 

1-15/16 620-870 
2 620-875 
L 1-1/4 1-1/2 1-112 1-3/4 1-718 2-1/8 2-3/8 2-5/8 2-3/4 

ARHCANSA 
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Brocaladores con Piloto Intercambiable 
Brocas para Cabeza de Tornillo 
Mango Cónico y Recto 

  

    

  

  

  

  

  

  

  

                        

ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

! 

Diá Largo | Mango | Tamaño Mango | No.de | Diá. Rango de [Mango Recto | Mango Cónico 
“_) Total | Cónico | XLargo Filos | Hueco | Tamaños Piloto | Código Código 

16 | 3 1 | 164x238 | 3 | 32 118-316 616-005 618-005 
1364 | 3 - | 154x238 | 3 | 332 118-3116 616-007 - 
mp 3 1 | 164x234 | 3 | 332 118-3/32 616-010 618-010 
15164 | 393n6 | - | 1s64x39m6 | 3 | 32 118-3132 616-013 - 
14 | 31316 | 1 | 1s6sx3ams | 3 | 332 118-316 616-015 618-015 

17/64 | 31386 | - | 1764x31M6 | 3 | 382 118-7132 S16-017 : 
er | 31816 | 1 | im6sxaame | 3 | 32 118-7132 616-020 618-020 
19164 | 3136 | - | ir6sxaimo | 3 | 332 118-7132 616-023 - 
m6 | 31816 | 1 | 194x316 | 3 | 32 118-114 616-025 618-025 
2164 | ae] - | sexso | 3 | 32 118-114 616-027 - 
1132 | 314316 | 1 | 516x316 | 3 | 3%2 116-9132 616-030 618-030 
2364 | 40mb | - | sexaime | 3 | 532 | 3165/16 616-033 : 
38 | amb | 1 | smexaWme | 3 | sa] qmesite 616-035 618-035 

25/64 | 4116 | - 38x31116 | 3 | 532 | 3m6516 616-037 - 
132 | «mb | 1 aex3m6 | 3 | s32 | 3me132 | 616-040 618-040 
27/64 | 416 | - 38x3116 | 3 | 52 | 3m6-1182 | 616-043 : 
me | 40m | 1 aex3tm6 | 3 | 52 | 3:16-38 616-045 618-045 
29164 | 456 | - | mex | 3 | 36 114-3/8 616-047 . 
1532 | 456 | 1 | 7mex39m6 | 3 | 3m6 | 1413/32 616-050 618-050 
3164 | 4sm6 | - | mexsmeb | 3 | 3m6 | 114-1332 616-053 : 
1 | 4516 | 1 | TM6x310m6 | 3 | 3n6 VA-7H6 516-055 518-055 

3364 | 456 | - 1mx3416 | 3 | 3m6 114-7116 616-057 - 
me | 4sm6 | 1 mx31m6 | 3 | am | 114-1532 616-060 618-060 
3564 | 4516 | - 1mx3116 | 3 | 3m6 | 1415/32 616-063 - 
ome | 4smb | 1 1mx3116 | 3 | 36 114-412 616-065 618-065 
37/64 | 5-18 : 12x3-7/8 3 | 316 114-112 616-067 - 
192 | 518 | 2 112x3-7/8 3 | ame | 14-172 616-070 618-070 
39164 | 5-18 - 112x3-718 3 | m6 | 1417132 616-073 - 
sie | 51m | 2 112x 3-78 3 | 36 114-9/16 616-075 618-075 

41164 | 5118 - 112x 3-78 3 | 3 114-9116 616-077 - 
2182 | 518 | 2 112x3-718 3 | 316 | 114-1932 616-080 516-080 
4364 | 5118 - 112x 3-78 3 | 3m6 | 114-19132 616-083 - 
16 | 518 | 2 112x3-718 3 | 36 114-5/8 616-085 618-085 
45/64 | 5118 - 112x3-718 3 | 1 5/16-5/8 616-087 - 
232 | 518 | 2 112x378 3 | ms | s62132 | 616-090 618-090 
4764 | 538 | 5 12x3-7/8 3 | 14 | 56-116 | 616-093 : 
34 | 538 | 5 112x3-7/8 3 14 | s/t6-11116 | 616-095 618-095 

4964 | 538 | 5 5/8x 3-7/8 3 | 16 | si62332 | 616-097 - 
2532 | 538 | 5 5/8x 3-78 3 | ws | sm6zar2 | 616-100 618-100 
5164 | 538 | 5 5/8x 3-78 3 | 1 | s6z32 | 616-103 - 
1316 | 538 |] 5 5/8x 3-7/8 3 | 1 5/16-3/4 616-105 618-105 

Ver página 33 para seccionar Pilotos Continúa 

ARHCANSA
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Mango Recto y Cónico 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ES) 
pis | 1290 | Mango [TamañoMango] No.de | Diá.del | Rangode [Mango Recto | Mango Cónico an 

Total | Cónico | XLargo | Filos | Hueco |TamañosPiloto| Código | Código Pd 
a a 143-118 3 14 51634 | 616-105 : 

ame | 58 | 2 | aux | 3 1% | sere | 66107 | 61107 = 
5564 | 538 - 343718 3 1/4 516-43/16 | 616-109 " "== 
78 5-38 2 34 x37/8 3 Y | sir | 66110 | 68-10 E 

5164 | 618 - 341458 3 Y | sis | 616111 : Bi 
207 | 518 : VEN 458 3 | 62m | 616112 : Es 
5964 | 618 . 34 x458 3 1 | sume | 616113 : 
56 | 618 3 34 x 4518 3 144 5/16-7/8 616-115 | 618-115 (EE) 
6164 | 638 . 34 x45/8 3 1/4 51678 | 616417 : ==) 
312 | 638 . 34 14-58 3 só | 3e2m | 616118 E 
6364 | 638 : VA ESR 3 516 | 362082 | 616119 ; 

1 6-38 3 34 x4-58 3 só | gezme | 66120 | 618-120 22 
16 | 638 3 34 x4-5/8 3 5/16 384 616-125 | 618-125 0 
118 | 636 3 11458 3 sm | aeram | 66130 | 618-130 y 
E E 3 11458 3 56 | ere | 616135 | 618-135 Es 
TS 3 11458 5 38 | mera | 616140 | 618-140 == 
1516 | 658 3 11458 5 ye | mer | 66145 | 618-145 
138 | 658 3 11458 5 38 | mersi | 61610 | 618-150 I— 
14706 | 718 4 | 116x578 | 5 ae | mese | 66155 | 618-155 Ss 
142 | 718 4 | muxsr6 | 5 ye | 6176 | 616160 | 618-160 
196 | 818 1 | TAXSTE | 5 16 | ver | 616165 | 618-165 E 
158 | 618 - 114x578 5 7116 112-1-9/16 | 616-170 | 618-170 O 
1116 | 848 4 | 110x578 | 5 mo | 1se | 616175 | 618-175 es 
134 | 818 4 | t1xst8 | 5 me | ws | 616-180 | 618-180 
14346 | 848 4 | 110x578 | 5 meo | 1136 | 66185 | 618-185 
118 | 818 1 | mnxsta | 5 16 | 141816 | 616-190 | 618-190 (Y) 
1156 | 8418 4 | mnexste | s mo | were | 66195 | 618-105 al 

2 8-38 4 | 1nmxs78 | 5 wm | qnerssme | 616200 | 618-200 bra 
2116 | 978 5 | mmx7rae | s 1 | 961156 - 618-205 
218 | 978 5 | 112x738 | 5 m | ets | 616210 | 618210 = 
2316 | 978 5 1-12x7-38 5 12 | 962106 | 616215 | 618-215 [-L] 
214 | 978 5 | mae | s wm | aqueos | 616220 | 61820 == 
2516 | 978 5 | 19738 | 5 Mm | 962316 618-225 = 
238 | 978 5 | 134x788 | 5 m | qmezsm | 61620 | 6t8230 
276 | 978 5 | 13uxrae | 5 Mm | 96251 : 618-235 ES 
212 | $918 5 | 134x738 | 5 m | az | 6620 | 618240 e 
2916 | 978 5 | 3uxrae | s m | 962716 : 618-245 da 
258 | 978 5 | 134x738 | s m | az | 61620 | 618250 as 
234 | 978 5 | 134x738 | 5 wm | eze | 61625 | 618255 
218 | 98 5 | 13 | s m | gnc213n6 | 61620 | 61820 - — 

3 278 5 | 134x738 | 5 12] 9621516 | 616-265 | 618265                         
  

Ver página 33 para seleccionar Pilotos



  

    

Brocaladores, Cortador para 
Caja Piloto 

Longitud Estándar, 4 Filos 

  

  

  

  

  

  

                        

Diámetro | Hueco Día. Mango Largo Filo | Largo Total 

dí  |Pitoto d2| Rengo Piloto] ¿y e $ 2 B| Código 
1/4 3/32 1/8 to 416 1/4 1/4 1/12 2-3/8 7/8 615-005 

9/32 3/32 | 1/8to 7/32 1/4 1/4 112 2318 | 718 | 615-010 
5116 3/32 | 1/8t01/4 1/4 1/4 112 238 | 718 | 615-015 
11/32 3/32 | 11810 9/32 1/4 1/4 1/2 2-38 | 7/8 | 615-020 
3/8 332 | 3/1610 5/16 1/4 1/4 11 238 | 718 | 615-025 
13/32 118 | 3/16 10 11/32 113 1/4 172 22314 | 718 | 615030 
7116 118 | 311610 3/8 1/4 1/4 112 2.314 | 7/8 | 615-035 
15/32 118 | 1/4t0 13/32 1/4 3/8 112 2314 | 718 | 615-040 

112 118 1/4 to 7/16 1/4 3/8 1/2 2234 | 7/8 | 615-045 
17/32 118 | 1/4t0 15/32 1/4 3/8 1/2 22314 | 718 | 615-050 
9/16 18 1/4 to 1/2 1/4 3/8 12 23/14 | 718 | 615-055 
19/32 118 | 1/4t0 17/32 1/4 3/8 1/2 2.314 | 718 | 615-060 
5/8 1/8 1/4 to 9/16 1/4 7116 112 2314 | 718 | 615-065 
21/32 3/16 | 1/4to 19/32 114 7116 112 2-34 | 7/8 | 615-070 
11116 316 | 1/4to5/8 1/4 7116 1/2 22314 | 7/8 | 615-075 
23/32 3/16 | 51610 21/32 1/4 7116 1/2 2.314 | 718 | 615-080 
3/4 3/16 | 5/16 to 11/16 1/4 112 1/2 2-3/4 | 718 | 615-085 

25/32 3/16 | 5/16 to 23/32 1/4 1/2 112 2314 | 718 | 615-090 
13116 316 | 5/16 to 3/4 1/4 112 1/2 2314 | 7/8 | 615-095 
27/32 3/16 | 5/16 to 25/32 1/4 1/2 1/2 22314 | 718 | 615-100 

7/8 316 | 5/16 to 13/16 1/4 1/2 1/2 2314 | 718 | 615-105 
29/32 3/16 | 5/16 to 27/32 1/4 112 112 2314 | 718 | 615-110 
1516 316 | 516to7/8 1/4 1/2 1/2 22314 | 7/8 | 615-115 
31/32 3/16 | 5/16 to 29/32 1/4 112 112 22314 | 718 | 615-120 

1 3116 | 3810 15/16 1/4 1/2 112 22314 | 718 | 615-125 

NOTA: La más amplia selección de pilotos 
para brocaladores ver página 33. 
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Brocaladores, Cortador para Caja Piloto 
Series Largas, 4 Filos     

    

  

  

    

  

  

  

        

  

        

  

              

Hueco | Día. Mango | Largo Filo | Largo Total ED 
Diámetro 4 | noto d2 | Dia. d3 1 12 Código a 

1/4 3/32 15/64 1/2 4 617-005 == 
1/4 3/32 3/8 1/2 4 617-008 a 
9/32 3/32 17/64 1/2 4 617-010 => 
9/32 3/32 3/8 1/2 4 617-012 ES 
5/16 3/32 19/64 172 4 617-015 
5/16 3/32 3/8 12 4 617-018 : A — 
11/32 3/32 5/16 1/2 4 617-020 ES 
11/32 3/32 3/8 1/2 4 617-022 o) 
3/8 3/32 5/16 172 4 617-025 ES 
3/8 31/32 3/8 1/2 4 617-028 E 

13/32 1/8 5/16 172 4 617-030 ss 
13/32 1/8 3/8 1/2 4 617-032 
7116 1/8 5/16 112 4 617-035 , 
716 1/8 3/8 172 4 617-038 (E) 
15/32 1/8 7/16 112 4-1/4 617-040 GS 
15/32 1/8 3/8 1/2 4/4 617-042 == 
1/2 1/8 7116 172 4-1/4 617-045 = 
1/2 118 3/8 1/2 4-1/4 617-048 

17/32 1/8 1/2 1/2 4-1/4 617-050 L [—) 
9/16 1/8 1/2 1/2 4-1/4 617-055 3 
19/32 1/8 172 172 4114 617-060 PT 
5/8 1/8 1/2 1/2 4-1/4 617-065 
2132 | 36 1/2 112 5-38 | 617-070 o ÉS 
11/16 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-075 pos 
23/32 3/16 1/2 172 5-3/8 617-080 a 
3/4 316 1/2 1/2 538 | 617-085 O: py 

25/32 3/16 1/2 112 5-3/8 617-090 Ji : bd, ES 
13/16 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-095 po al 
27/32 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-100 Ill L—] 
7/8 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-105 pe | [-L) 

29/32 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-110 nl! ] 1 
15/16 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-115 lo Ao E 
31/32 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-120 d, 

1 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-125 [a] 
1-1116 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-130 '——0—— el 
1118 3116 1/2 172 5-3/8 617-135 =— 
1-3/16 3/16 1/2 112 5-3/8 617-140 5) 
1-1/4 3/16 1/2 1/2 5-3/8 617-145 == 
1-5/16 1/4 1/2 112 5-3/8 617-150 
1-3/8 1/4 1/2 1/2 5-3/8 617-155 
1-7116 1/4 1/2 1/2 5-3/8 617-160 
1-4/2 1/4 1/2 1/2 5-3/8 617-165    



  
    

Broca dde centros 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42 

Tipo Plano / Corte a la Derecha, 60-82-90 Grados 
  

  

  

                          

  

  

  

                  

  

  

  

  

            

Tamaño | Diámetro | Diámetro | Largo |, roy] 60” 82 90 si 
No. | Cuerpo | Broca | Broca| oo Código | Código | Código | csgipo 

00 18 025 | 025 | 1-114 | 600-002 E E z 
0 118 132 | 132 | 1114 | 600-005 E E : 
1 118 asa | 34 | 1114 | 600010 | 600-210 | 600-310 | 601-010 
2 3116 siga | 564 | 178 | 60015 | 600-215 | 60-315 | 601-015 
3 1/4 7164 | 7164 2 600-020 | 600-220 | 600-320 | 601-020 
3 5/16 1/8 vé | 218 | 600025 | 600-225 | 600-325 | 601-025 
5 7116 ams | ame | 234 | 600030 | 600230 | 600-330 | 601-030 
6 172 me | 7 3 600-035 | 600-235 | 600-335 | 601-035 
7 58 1/4 14 | 311 | 600040 | 600-240 | 600-340 | 601-040 
8 3/4 s6 ls l 312 | 60045 | 600-245 | 600-345 | 601-045 
9 78 1132 | 12] 358 | 600-050 : : : 
10 1 3/8 ae | 334 | 600-055 E E : 

Juego de 5 piezas: 41 hasta 45 600-100 | 600-300 | 600400 | 601-100 

Tipo Campana / Corte a la Derecha 

Tamaño] Diá. | 0iá, | Largo | Largo | ¿o <_--—— HA 
No. [Cuerpo| Broca | Broca| Total 

mI 18 | 364 | 3164 | 1-14 | 605-005 
2 lam | ams | m6 | 1.718 | 605-010 
13 | 1 |as2 las] 2 | 605015 2 lso lama | 764 Dato Tipo Largo / Corte a la Derecha 

5 |anms | sia | 532 | 2.304 | 605-025 Tamaño | Diá. | Diá. | Largo | Largo] 
6 | l36] 3 | 605030 No. —[Cuerpo| Broca | Broca | Total yo 
17 | sie | 72 | 72 | 3-14 | 605-035 1 ve | 364 | 364 | 3 | 602-103 
18 | am] am | 1 | a | 605-040 1 1 | 36 | as | 4 | 602-104 

JUEGO DE 5 PIEZAS $11-15 605-100 1 118 | 364 | 364 | 5 | 602-105 
1 we | 36 | as | 6 | 602-106 

- 2 | ams | ss ls | 4 | 602208 
Tamaños Métricos, DIN 333A 2 Vans | 564 | 564 | 5 | 602-205 

2 | am | s6s | 564 | 6 | 602-206 AS 3 UV les la: IES 

rgo 3 1/4 7/64 7/64 5 602-305 

Tamaño |  Démetro | | código 3 | 1 | 764 | 764 | 6 | 602308 
Mango, mm e 4 516 | 18 | 18 4 502-404 

4 | sm6 | | | 5 | 602405 
08 3.15 21 | 603-008 4 || lose | 6 | 60006 

1 3.15 33.5 | 603-010 412 | 38 | 964 | 964 | 4 602-454 

1.25 3.15 335 | 603-012 412 | 38 | os4 | 964 | 5 | 602455 
603-0 4 | 3e | 964 | 964 | 6 | 602456 

- : an e 5 m6 jaja]. 602-504 
5 ls las lan | 5 | 602505 

25 6.3 47 603-025 5 me |a6)j m6) 6 602-506 

3.15 8 52 603-031 6 1 lraaltaels 602-605 
5 we | r32 | 132 | 6 | 602606 ¿4 to | s9 | on90a laa |: 

h 7 5/8 1/4 1/4 6 602-706 

6.3 16 74 603-063 8 3/4 | 516 | 5/16 6 602-806 

8 20 83 603-080 

10 25 103 603-100   

  

    

  

  

  

  

  

                 



  

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

  

  

  

    
  

  

  

          

Diámetro | Diámetro | 60 82 90 
de Corte | del Mango | Código Código Código 

3116 316 | 660-6005 | 660-8205 | 660-9005 
1/4 vs | 660sor0 | 660-8210 | 660-9010 

5116 14 | 660-6015 | 660-8215 | 660-9015 
3/8 114 | 660-6020 | 660-8220 | 660-9020 

172 114 | 660-6025 | 660-8225 | 660-0025 
5/8 112 | 660-6030 | 660-8230 | 660-9030 
3/4 112 | 660-6035 | 660-8235 | 660-9035 
7/8 12 | 660-6040 | 660-8240 | 660-9040 

1 12 | 6605045 | 660-8245 | 660-9045 
1113 314 | 6606050 | 660-8250 | 660-9050 

1-1/2 a | 660-6055 | 660-8255 | 660-0055 
1-3/4 1 860-6060 | 660-8260 | 660-0060 

2 1 660-6065 | 660-8265 | 660-9065 

o 660-6085 | 660-8285 | 660-9085 

oca - | 6608286 | - 

ió 660-6088 | 660-8288 | 660-9088 
Juego de 10 piezas IO 660-6090 | 660-8200 | 660-9090 
Juego de 11 piezas EA 660-6091 | 660-8291 | 660-0001     

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

  

  

  

                     

Tamaño To Diámetro | — 60* 80 90 
No. Diámetro | Diámetro del Mango | Código [| Código | Código 

o | m6 | 156 | 14 | 6526000 | 6528200 | 652-9000 
1 | se | 12 | 14 | 6526001 | 652-8201 | 652.001 
2 | am | 12 | ws | 6526002 | 652-8202 | 652-9002 
3 | sm | 2582 | 12 | 6526003 | 652-8203 | 6529003 
4 loo | a1m6 | 12 | 6525004 | 652-8204 | 652-9004 
5 | 58 1115821] 12 [6528205 |  - 
6 | 3 las ls 652-8206 
7 1 2 5/8 652-8207 
ae lr | 21 | 3 - | 6528008 | - 

04 Juego de 3 piezas 6526010 | 6528210 | 6529010 
15 Juego de 5 piezas - 652-8215 -     

7 AR 
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

  

  

        
  

                

  

  

  

        
  

Tamaño Diámetro [ Largo Í Largo 60* 82* 90* 100* 

Mango | Mango | Total | Código Código Código Código 

316 3/16 Y/4 1-1/2 | 654-6005 | 654-8205 f 654-9005 | 654-9505 

1/4 1/4 3/4 2 654-6010 | 654-8210 | 654-9010 | 654-9510 

5/16 1/4 1 2 654-6015 | 654-8215 | 654-9015 | 654-9515 

3/8 1/4 1 2 654-6020 | 654-8220 | 654-9020 | 654-9520 
1/2 1/4 1 2 654-6025 | 654-8225 | 654-9025 | 654-9525 

5/8 3/8 1-118 | 2-3/4 | 654-6030 | 654-8230 | 654-9030 f 654-9530 
5/8 1/2 1-118 | 2-3/4 | 654-6032 | 654-8232 | 654-9032 | 654-9532 

3/4 3/8 1-5/16 | 2-3/4 | 654-6035 f 654-8235 f 654-9035 | 654-9535 

3/4 1/2 1-5/16 | 2-3/4 | 654-6037 | 654-8237 | 654-9037 | 654-9537 
7/8 1/2 1-5/16 | 2-3/4 | 654-6040 f 654-8240 f 654-9040 | 654-9540 

1 1/2 1-5/16 | 2-3/4 | 654-6045 | 654-8245 | 654-9045 | 654-9545 
1-1/4 3/4 1-5/8 | 3-3/8 | 654-6050 | 654-8250 | 654-9050 | 654-9550 

1-1/2 3/4 1-5/8 | 3-1/2 | 654-6055 | 654-8255 | 654-9055 | 654-9555 

2 3/4 1-518 | 3-3/4 | 654-6060 | 654-8260 | 654-9060 f 654-9560 

Juego de 5 piezas, 1/4 - 1" 654-6085 | 654-8285 | 654-9085 | 654-9585 
Juego de 9 piezas, 3/16 - 1" 654-6089 | 654-8289 | 654-9089 f 654-9589 

Juego de 12 piezas, 3/16 - 2” 654-6092 | 654-8292 | 654-9092 | 654-9592 

Avellanadores de 3 Filos 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Tino Diámetrof Largo Í Largo 60* 82 90* 100* 

Mango f Mango | Total f Código Código Código Código 

1/4 3/16 3/4 $ 1-1/2 | 656-6005 | 656-8205 | 656-9005 | 656-9505 

3/8 1/4 7/8 | 1-3/4 | 656-6010 | 656-8210 | 656-9010 | 656-9510 

112 3/8 1 2 656-6015 | 656-8215 f 656-9015 | 656-9515 

5/8 3/8 1 2-1/4 | 656-6020 f 656-8220 | 656-9020 [| 656-9520 

3/4 112 1-1/4 4 2-5/8 | 656-6025 | 656-8225 | 656-9025 | 656-9525 

1 12 1-1/4 | 2-3/4 | 656-6030 | 656-8230 | 656-9030 | 656-9530 

1-1/4 3/4 1-1/4 3 656-6035 | 656-8235 f 656-9035 | 656-9535 

1-4/2 3/4 1-1/4 3 656-6040 f 656-8240 | 656-9040 | 656-9540 

2 3/4 1-1/4 | 3-1/4 | 656-6045 | 656-8245 | 656-9045 | 656-9545 

Juego de 5 piezas, 1/4 - 1" 656-6085 | 656-8285 | 656-9085 | 656-9585 
Juego de 6 piezas, 1/4 - 1" 656-6086 | 656-8286 | 656-9086 | 656-9586               

Avellanadores de 4 Filos para Máquina 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

                  

Tamaño Diámetro f Largo [ Largo 60” 82" 90* 

Mango | Mango | Total f[ Código | Código Código 

1/2 1/2 2-1/4 | 3-7/8 | 658-6005 | 658-8205 | 658-9005 
5/8 1/2 2-1/4 4 658-6010 | 658-8210 | 658-9010 
3/4 1/2 2114 | 41/18 | 658-6015 | 658-8215 | 658-9015 
7/8 1/2 2-1/4 | 4-1/4 | 658-6020 | 658-8220 | 658-9020 

1 1/2 2-1/14 | 4-38 | 658-6025 | 658-8225 | 658-9025 
1-1/4 1/2 2-1/4 5 658-6030 | 658-8230 | 658-9030 
1-1/2 1/2 2-1/4 | 5-3/18 | 658-6035 | 658-8235 | 658-9035 

Y ARHCANSA 

» 

     



   

     
    

Avellanadores de Filo Sencillo ¿. 

  

  

ACERO ALTA VELOCIDAD 

Tamaño Código 

Juego 60* 82 90* 100* 
  

5 Piezas 

14a1 

9 Piezas 

3/16 a 1" 

12 Piezas 

3Y16a 2" 

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4 y 1” 
JUEGO DE 9 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, di 8d 
JUEGO DE 12 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1, 1-1/4, 1-1/2 y 2" 

654-6085 | 654-8285 654-9085 654-9585 
  

654-6089 | 654-8289 654-9089 654-9589 
              654-6092 | 654-8292 654-9092 654-9592 
  

Avellanadores de 3 filos 
"Tamaño Código 

Juego 60? 82? 90” 100? 
5 Piezas 

11431" 
A 

6 Piezas 
114a1" 

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4 y 1” 
JUEGO DE 6 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2, 5/8 y 3/4" 

  

  

  

656-6085 | 656-8285 | 656-9085 | 656-9585 
  

656-6086 | 656-8286 | 656-9086 | 656-9586               

Avellanadores de 6 Filos 
para Máquinas 
Tamaño Código 

Juego 60* 82” 90* 

ae ==] eso-so8s | 660-8285 | 660-9085 
va 
qa . | 660-6088 | 660-8288 | 660-9088 
11431 

10 Piezas| 
14a 660-6090 | 660-8290 | 660-9090 

1-1/2" 

  

  

    

  

  

  

11 Piezas]| 

3/16a | 660-6091 | 660-8291 | 660-9091 
14-112" 

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4 y 1” 
JUEGO DE 8 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8 y 1” 
JUEGO DE 10 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1, 1-1/4 y 1-1/2” 

Retaccienes Derramirañas y Corbares fet Mare 10 

               



    

Fresas [Cortadores) Anulares 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

*Elimina las múltiples pasadas de taladro 
*Bajo costo por hueco 
*Mejor acabado 
*Mayor precisión, huecos más limpios 
*Larga vida útil (puede afilarse de nuevo) 
*Mango 3/4" diámetro y doble chaflán para ambas fresas métricas y en pulgadas 
*Las fresas son intercambiables con otros sistemas estándares para perforar agujeros 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

  

        

                

Código Código Código 

Tamaños Pulgada as Ze 3: o a 
Profund. Profund. Profund 

7116 530-110 530-210 al 0.256 4 

1/2 530-111 530-211 - 0.264 4 

9/16 530-1 13 530-213 - 0.284 4 

5/8 530-116 530-216 - 0.291 4 

11/16 530-119 530-219 > 0.311 4 

3/4 530-121 530-221 - 0.370 5 

13/16 530-124 530-224 530-324 0.449 6 

718 530-127 530-227 530-327 0.488 6 

15/16 530-130 530-230 530-330 0.559 6 

1 530-133 530-233 530-333 0.606 6 

1-1/16 530-136 530-236 530-336 0.669 6 

1-1/8 530-139 530-239 530-339 0.709 8 

1-3/16 530-142 530-242 530-342 0.772 8 

1-1/4 530-145 530-245 530-345 0.835 8 

1-5/16 530-148 530-248 530-348 0.894 8 

1-3/8 530-151 530-251 530-351 0.957 8 

1-7/16 530-154 530-254 530-354 1.020 8 

1-1/2 530-157 530-257 530-357 1.083 9 

1-9/16 530-160 530-260 530-360 1.146 10 
1-5/8 530-163 530-263 530-363 1.209 10 

1-11/16 530-166 530-266 530-366 1.272 10 

1-3/4 530-169 530-269 530-369 1.335 12 

1-13/16 530-172 530-272 530-372 1.386 12 

1-7/8 530-175 530-275 530-375 1.457 12 

1-15/16 530-178 530-278 530-378 1.520 12 

2 530-181 530-281 530-381 1.583 12 

2-1/16 530-183 530-283 530-383 1.630 14 

Juego de 5 piezas 

incluye 

ene, 11116, 13116, | 990-501 Bo0 ie - - 
15/16, 1-1/16 

Código Código. Eyoctor - Piloto, corto 1/4 x 3 

OS q" pu Eyectór - Piloto, largo 1/4 x 4 
Profund. Profund. Eyector - Piloto, X-largo 1/4 x5 

t4mm | 531-114 531-214 
16mm | 531-116 531-216 
18 mm 531-118 531-218 

20mm | 531-120 531-220 
22 mm 531-122 531-222 

24 mm - AT22A 

25mm | 531-125 531-225 
26 mm 531-126 531-226 

28 mm 531-1 A» . 

30 mm | 631130 | 531230 O ARHCANSA 
32 mm 531132. 531-232 1 Maras, Pnrracemstas y Caras os el Mare 

 



  

Porta Fresa Anular 
con Mango Recto, R8 ó MT (Cónico) 
*El porta fresa permite manejo de corte en máquinas diferentes 
*Fácil corte en sitios difíciles de alcanzar 
*Seleccione diferentes largos de porta fresas para disminuir el tiempo de alistamiento 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

vi Tamaño OS se Largo del Códi 

po del Mango e e2al Portafresa go 
resa 

Mango Recto - 3 Caras Sorios No. 980- 
HEN-1 Y" Y 2 1/8" 100 

HEN-2 Y" Y" 2" 200 
HEN-2-6 Y Y" 3” 206 

HEN-2-12 Y Y" 13 212 

HEN-6 Y PA 3 1/8" 600 
HEN-6-6 YN 1/4" 6" 606 

HEN-6-12 Y 1%" 12" 612 
Mango Recto - 2 Caras Series No. 983- 

HEN-9-6 Y Y" 6" 906 

HEN-9-12 Y Y" 12 912 
Mango Cónico Series No. 981- 

HEN-3 MT2 Y Ze 300 
HEN-3-6 MT2 Y" 6" 306 

HEN-3-12 MT2 Y” 12" 312 

HEN-4 MT3 Y 2" 400 
HEN-4-6 MT3 Y 6" 406 
HEN-4-12 MT3 Y" 12" 412 

HEN-8 MT3 A 2% 800 
HEN-8-6 MT3 1/4" 6" 806 

HEN-8-12 MT3 1%" 12" 812 
eries Mango R8 Series No. 982- 

HEN-5 R8 Y” 1%" 500 

HEN-5-6 Re Y 6" 506 

HEN-5-12 Ra Y 12" 512 
HEN-7 R8 1%" 2% 700 

HEN-7-6 Ra 1/4" 6" 706 

HEN-7-12 Ra 1%" 12 712     

Porta Rimas tino “Bridge” 
  

  

  

  

  

  

                

Tipo Tamaño del | Mango de la | Largo Total | Código 

Cuadrante Rima 
[Cuadrante Cuadrado Series No. 
HEN-1BRA Y MT2 54" 001 

HEN-2BRA Y MT3 6 002 

HEN-3BRA Y MT4 Lía 003 

HEN-4BRA E MT2 SA 004 

HEN-5BRA 1" MT3 64 005 

HEN-68BRA 1: MT4 TA 006 

[Cuadrante £ 5 Spline Series No. 

HEN-7BRA $5 MT3 Ve 007 

HEN-8BRA $5 MT4 8% 008 

Avellanadores de D D1 ld L L1 Código 

3 Filos 1 13/16 1-3/4 535-010 

1-1/4 | 1/4 3/4 1-7/8 15/16 535-012 

7 1-112 | 5116 2-1/116 535-015 con Mango Tipo Fresa 48 an 
Anular 
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Fresas [Cortadores) Verticales 
Punta Sencilla, Corte al Centro 
Corte a la Derecha / Longitud Regular, 
Mango “Weldon” 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD y 8% COBALTO M-42 

    

  

  

  

  

  

  

    

  

    

                        

                  - 3/4" x mango 5/8"; 13/16 - 1" x mango 3/4"   

Ñ Cobalto Diá. Diá. Largo AAV Cobalto 
de de de M-42 de de de Largo Total M-42 

Fresa |Mango| corte | Bi Código Fresa | Mango Corte codigo Código 

1/8 3/8 3/8 | 2-5/16 | 300-005 | 301-005 1 3/4 1-1/2 3-3/4 300-175 301-175 
5/32 | 3/8 7116 | 2-5/16 | 300-010 | 301-010 1-1116 3/4 1-5/8 3-7/8 300-180 301-180 
3116 | 3/8 716 | 2-5/16 | 300-015 | 301-015 1-1/8 3/4 1-5/8 3-7/8 300-185 301-185 
7/32 | 3/8 112 | 2-5/16 | 300-020 | 301-020 1-3/16 3/4 1-5/8 3-7/8 300-195 301-195 
1/4 3/8 1/21 2-5/16 1 300-025 1 301-025 1-1/4 3/4 1-5/8 3-7/8 300-190 301-190 
9/32 | 3/8 9/16 | 2-5/16 | 300-030 | 301-030 1-5/16 3/4 1-5/8 3-718 300-197 301-197 
5116 | 3/8 9/16 | 2-5/16 | 300-035 | 301-035 1-3/8 3/4 1-5/8 3-718 300-200 301-200 
11/32| 3/8 9/16 | 2-5/16 | 300-040 | 301-040 1-7116 3/4 1-5/8 3-7/8 300-203 301-203 
3/8 3/8 9116 | 2-5/16 | 300-045 | 301-045 1-1/2 3/4 1-5/8 3-718 300-205 301-205 
19321 3/8 1 13416 1 2-1/2 1 5/8 3/4 1-5/9 3-7/8 300-207 301-207 
7116 | 3/8 | 13/16 | 2-1/2 | 300-055 | 301-055 1-3/4 3/4 1-5/8 3-7/8 300-208 301-208 
159321 3/8 | 13/16 | 2-1/2 | 300-060 | 301-060 1-7/8 3/4 1-5/8 3-7/8 300-206 301-206 

112 3/8 | 13/16 | 2-1/2 | 300-065 [ 301-065 2 3/4 1-5/8 3-7/8 300-209 301-209 
1/2 1/2 1 3 300-070 | 301-070 718 7118 1-1/2 3-3/4 300-210 301-210 

9/16 1 1/2 1-1/8 13:1/8_1 300-075 1 301-075 1 4 15/16 7/8 1-1/2 3-3/4 300-215 301-215 
s/8 112 | 1-118 | 3-118 | 300-080 | 301-080 1 7/8 1-1/2 3-3/4 300-220 301-220 

111164 1/2 | 1-5/16 | 3-1/16 | 300-085 | 301-085 1-1/16 7/8 1-5/8 3-7/8 300-222 301-222 
3/4 112 | 1-5/16 | 3-1/16 | 300-090 | 301-090 1-1/8 7/8 1-5/8 3-7/8 300-225 301-225 
13/1161 1/2 1-1/2 | 3-5/8 | 300-095 | 301-095 1-1/4 7/8 1-5/8 3-7/8 300-230 301-230 
7/8 1/2 11/21 3-5/8 1 300-100 1 301-100 1 1 1-5/8 4-1/8 300-235 301-235 
1516 | 1/2 1-1/2 | 3-5/8 | 300-105 [ 301-105 1-1/8 1 1-5/8 4-1/8 300-240 301-240 

1 112 1-1/2 | 3-5/8 | 300-110 | 301-110 1-1/4 1 1-5/8 4-1/8 300-245 301-245 
1-112 | 1/2 1-5/8 | 3-7/8 | 300-112 | 301-112 1-3/8 1 1-5/8 4-1/8 300-250 301-250 
5/8 518 | 1-5/16 | 3-7/16 | 300-115 | 301-115 1-1/2 1 1-5/8 4-1/8 300-255 301-255 
141/16 1 5/8 | 1-5/16 1 3-7/16 | 300-120 1 301-120 1-1/4 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-260 301-260 
3/4 518 | 1-5/16 | 3-7/16 | 300-125 | 301-125 1-1/2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-265 301-265 
1316] 5/8 | 1-1/2 | 3-5/8 | 300-130 | 301-130 1-5/8 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-270 301-270 
7/8 5/8 1-1/2 | 3-5/8 | 300-135 | 301-135 1-3/4 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-275 301-275 
15/16 | 5/8 1-1/2 | 3-58 | 300-140 | 301-140 1-7/8 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-280 301-280 

1 5/8 1-112 | 3-5/8 | 300-145 f 301-145 2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-285 301-285 
1-1/116| 5/8 1-5/8 | 3-7/8 | 300-150 | 301-150 2 1-1/4 2-1/2 5 300-290 301-290 
3/4 3/4 | 1-5/16 | 3-7/16 | 300-155 | 301-155 2 2 4 7-3/4 300-295 301-295 
13/16 | 3/4 1-1/2 | 3-3/4 | 300-160 | 301-160 2-1/2 2 2 7-5/8 300-300 301-300 
7/8 3/4 1-1/2 | 3-3/4 | 300-165 | 301-165 2-1/2 2 6 9-5/8 300-305 301-305 

Lise] 31 | 1-112 | 3316 | 300-170 | 301-170 ] [luego de 6piezas. Incluye: 3/4 - 1-1/2:x mango 3/4" | 300-506 1 
El juego de 14 piezas incluye: 

1/8 - 7/16" x mango 3/8”; 1/2 - 9/16" x mango 1/2"; 5/8] 300-514 301-514 

   



  

Fresas [Cortadores) Verticales 
Punta Sencilla, Corte al Centro ps 

  

   
Corte a la Derecha / Longitud Regular 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y 8% COBALTO M-42 

  

  

    

  

    

    

    

            
                    

    

                    

2 8l 3 2 |y$ lol lila 
¿ ¿ 3 El $ | zas [tes [3s8 || E | 3 ¿lg l|>,s 
38$ls[|3|s| 3 133 [353/33 || s | s | 9 [3/92] 33 
slI<|llsgl 35 SS [EEES $ lsl8l|sgls A 
o á 5 z 4 08 a 5 5 z 

118 3/8 3/8 4 2-5/16 | 305-005 | 304-005 | 306-005 1.172 3/4 2 6 4-112 | 305-235 
5/32 3/8 3/8 4 2-5/16 | 305010 | 304-010 | 306-010 1-5/8 3/4 2 6 84-112 | 305-237 
316 Y/8 1/2 4 2-3/8 305-015 | 304-015 | 306-015 1-3/4 3/4 2 6 4-112 | 305-238 
132 3/8 $/8 4 2-7/116 | 305-020 | 304-020 | 306-020 1-7/8 3/4 2 6 4-112 | 305-234 
1/4 3/8 5/8 4 2-7116_ | 305-025 | 304-025 | 306-025 2 3/4 2 8 4-1/2 | 305-239 
932 3/8 3/4 4 2-1/2 305-030 | 304-030 306-030 7/8 718 1-7/8 4 4-118 | 305-236 

516 3/8 3/4 4 2-1/2 305-035 | 304-035 | 306-035 15/16 7/8 1-7/8 4 4-118 | 305-240 
11132 | Y8 3/4 4 2-1/2 305-040 | 304-040 | 306-040 1 7/8 1-7/8 4 4-1/18 | 305-245 
Y8 YB Y4 4 2-1/2 305-045 | 304-045 306-045 1-1/8 718 2 6 4-1/14 | 305-250 

13/32 | 38 1 4 2-11/16_| 305-050 | 304-050 | 306-050 1-1/4 7/8 2 4 4-114_| 305-255 
1116 YB 1 4 2-11116 305-055 304-055 306-055 1-1/4 7/8 2 6 4-1/4 | 305-260 

15/32 | 3/8 1 4 2-11/16 | 305-060 | 304-060 | 306-060 1 1 2 4 4-1/2 | 305-265 
1/2 3/8 1 4 2-11/16 | 305-065 | 204-065 | 306-065 1 1 2 6 4-1/2 | 305-267 
112 11m 1-1/4 4 3-1/4 305-070 304-070 306-070 1-1/8 1 2 6 4-112 | 305-270 

lens | 2 | 138] 4 3-3/8 | 305-080 | 304-080 | 306-080 | | 1-14 1 2 6_| 4-1/2 | 305-275 
5/8 12 1-3/8 4 3-3/8 305-085 | 304-085 306-085 1-38 1 2 6 4-1/2 | 305-280 

11/16 w2 | 1-5/8 4 3-5/8 305-090 | 304-090 | 306-090 1112 1 2 4 4-112 | 305-285 
3/4 v2 | 1-5/8 4 3-5/8 305-095 | 304-095 | 306-095 1-1/2 1 2 6 4-112 | 305-290 
13/16 112 1-7/8 4 4 305-100 | 304-100 306-100 1-1/4 1-1/4 2 6 4-1/2 | 305-295 

718 112 1-7/8 4 4 305-104 | 304-104 306-104 1-1/4 1-1/4 2 4 4-1/2 | 305-300 

718 12 1-718 6 4 305-105 | 304-105 306-105 1-38 1-1/4 2 6 4-1/12 | 305-305 

15/16 112 1-7/8 6 4 305-110 | 304-110 306-110 1-1/2 1-1/4 2 4 4-1/2 | 305-310 

1 12 1-7/8 4 4 305-115 | 304-115 306-115 1-1/2 1-1/4 2 6 4-112 | 305-315 

1 12 1-7/8 6 4 305-120 | 304-120 306-120 1-5/8 1-1/4 2 4 4-112 | 305-320 

5/8 s8_1 1-5/8 4 3-34 305-125 | 304-125 | 306-125 1-5/8 1-1/4 2 6 4-1/2 | 305-325 
11/16 $8 1-5/8 4 3-3/4 305-130 | 304-130 306-130 1-3/4 1-1/4 2 4 4-1/2 | 305-330 

3/4 S/8 1-5/8 4 3-3/4 305-135 | 304-135 306-135 1-3/4 1-1/4 2 6 4-1/2 | 305-335 

1916 | S8 | 1-7/8 4 4 305-140 | 304-140 | 306-140 1-7/8 1-1/4 2 6 4-1/2 | 305-340 
13/16 58 1-7/8 6 4 305-145 | 304-145 306-145 1-7/8 1-1/4 2 4 4-112 | 305-343 

7/8 5si8_| 1-7/8 6 4 305-150 | 304-150 | 306-150 1-7/8 1-1/4 2 3 4112 | 305-345 
15/16 | SB | 1-7/8 6 4 305-155 | 304-155 | 306-155 2 1-1/4 2 4 4-112 | 305-350 

1 58 1-7/8 4 4 305-160 | 304-160 306-160 2 1-1/4 2 6 4-1/2 | 305-355 

1 58 | 1-7/8 6 4 305-165 | 304-165 | 306-165 2 1-1/4 2 3 4-1/2 | 305-360 
34 34 | 1-58 4 3-3/4 305-170 | 304-170 | 306-170 Juego de 6 piezas incluye: 3/4 - 305-508 
34 | as [ise le 3-3/4__| 305-175 | 304-175 | 306-175 1-1/2 x mango 3/4 

13/16 4 1-7/8 4 4-1/8 305-180 | 304-180 306-180 Juego de 14 piezas 1/8 - 1” incluye: 

13/16 3/4 1-7/8 6 4-1/8 305-182 = 5 1/8 - 7/16 x mango 3/8”; 1/2 - 9/16 x 205-514 
mango 1/2”; 5/8 - 3/4 x mango 5/8: 

718 Y4 | 1-78 4 4-1/8 305-185 | 304-185 | 306-185 13/16 - 1 x mango 3/4 

7/8 3/4 | 1-7/8 6 4-118 305-190 - 
1516 | 3 178 ls 4-118_ | 305-195 | 304-195 

1 3/4 1-7/8 4 4-1/8 305-200 | 304-200 

1 34 | 1-7/8 6 4-118 305-205 | 304-205 
1-1/16 Y4 2 4 4-1/4 305-208 - 

1-1116 | 3/4 2 6 4-1/4 305-210 | 304-210 
1-1/8 3/4 2 6 4-1/4 305-215 | 304-215 

1-316 Y4 2 6 4-1/4 305-220 | 304-220 

1-1/4 3/4 2 6 4-1/4 305-225 | 304-225 
1-5/16 Y4 2 6 4/2 305-227 | 304-227 

1-3/8 3/4 2 6 4/2 305-230 | 304-230 

mo ls | 2 1 6 | «sz | 305233 | 304283 |  



  
    

Fresas [Cortadores) Verticales 
Longitud Larga 
2 Filos / Punta Sencilla 
Mango “Weldon” 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
y 8% COBALTO M-42 

  

  

  

  

            

Diámetro | Diámetro Dodo Largo | Largo | AAV 
de Fresa | de Mango del Mango de Corte | Total | Código 

174 78 e | 58 [316] 310.005 
sm | 38 134 | 3m |3sm| 310-010 
38 3/8 134 | 34 |3sus| 310-015 

112 17 2414 1 4 | 310-020 
5/8 5/8 os | 13m | este | 310-025 
7 7 338 [158 | 538 | 310-000 
718 718 4 2 s | 310-035 

1 : 5 2.112 | 7-114 | 310-040 
110 | 140 5 3 | zas | 310-045 
  

2 Filos / Punta Sencilla / Mango “Weldon” 
Corte a la Derecha 

  

  

  

  

          

Diámetro | Diámetro | Largo | Largo Código 

de Fresa | de Mango | de Corte | Total 
174 2/8 1 3114 | 400-002 

3/8 3/8 1-112 | 3-114 | 400-005 
1/2 1/2 2 4 | 400-010 

5/8 5/8 2 | 4118 | 400-015 
14 3/4 22114) 4.112 | 400-020 

7/8 7/8 2.112 | 4-3/4 | 400-025 
1 1 3 | 5112 | 400-030 

1-1/8 1 3 | 5112 | 400-035 
1-1/4 1 3 | 5112 | 400-040 
1-3/8 1 3 | 5:12 | 400-045 | 
1-118 1-118 3 15-112 | 400-050 
1-1/2 1-114 3 | 5.112 | 400-055 
1-5/8 1-1/4 3 | 5112 | 400-060 
1-3/4 1-114 3 | 5.112 | 400-065 
1-7/8 1-114 3 | 5112 | 400-070 

2 1-1/4 3 | 5.112 | 400-075     

  

Filo Múltiple / Filo Extra Largo 
  

  

  

                      

Diámetro | Diámetro | Largo | No.de | Largo | sean 
de Fresa | de Mango | de Corte | Filos | Total Cano 

1/4 3/8 1-3/4 4 | 3916 | 425-005 | 424-005 
5/16 3/8 2 4 | 33m | a25010 | 424-010 
3/8 38 2112 4 | «ss | 425015 | 424-015 
1/2 112 3 4 5 425-020 | 424-020 

5/8 112 4 4 | 618 | 425025 | 424-025 
3/4 172 4 4 6-114 | 425030 | 424-030 
5/8 5/8 4 4 | 618 | 425-035 | 424-035 
3/4 3/4 4 4 | 614 | 425040 | 424-040 
7/8 7/8 5 4 | 7114 | 425045 | 424-045 

1 1 6 4 | 8-12 | 425050 | 424-050 
1-114 1-114 o 4 | 8-12 | 425055 | 424-055 
1-1/4 1-14 5 6 | 8-12 | 425-060 - 
1412 | 1414 8 6 | 10916 | 425-065 | 424-065 

2 2 8 6 l 1131 | 425-070 - 

) ARHCANS A 
Detacciones herramenacas y Carbases tn ere 12 

PA 

Y 

4H 
e 

 



  

Fresas [Cortadores) Verticales 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42 

Trabajo Pesado 
Mango de Arrastre Doble 
Corte a la Derecha 
Filos Múltiples 

  

Filo Múltiple / Punta Sencilla 
Corte a la Derecha / Filo Largo 

  

  

  

3 Filos 
Diámetro| Diámetro | Largo |Largo|  AAV 
de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Código | 

2 2 4 | 7-3/4 | 350-020 
2 2 6  |9-3/4 | 350-040 
2 2 g  |11-3/4| 350-060               

  

  

  

  

  

                  
  

  

  

              

  

        

              

Mango “Weldon” 

Código 
Código 

Diá. Diá. | Largo | No. Largo AAV Co Corte al 

de de de de Centro 

Fresa | Mango | Corte | Filos Not: | Cáigo | Centro Cobalto 4 Filos 

5 M-42 
1/4 3/8 1-1/4 4 | 3-1116 | 315-005 | 314-005 | 316-005 Diámetro | Diámetro | Largo [Largo| AAV 
516 Y/8 1-3/8 4 3-118 | 315-010 | 314-010 | 316-010 de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Código 

ge | 38 | 112 | 4 | 31 | 315015 | 314015 | 316-015 3 > > 5314 1355010 
76 | ar | 13 | a | 3ar | 315-020 | 314-020 | 316-020 > > 4 7.314 | 355-020 
we l 12 2 4 4 315-025 | 314-025 | 316-025 
8 | ve | 21m | 4 | 458 | 315-034 > SS 2 2 6 | 9-3/4 | 355-040 

3/4 112 3 4 | 5.114 | 315-030 | 314-030 - 2 2 8 11-3/4 | 355-060 
sis | sie | 2112 | 4 | «sis | 315-035 | 314-035 | 316-035 
314 | 3 3 4 | 5114 | 315-040 | 314-040 | 316-040 

1 3/4 4 4 | 6-12 | 315-045 | 314-045 E 
1118 | 3/4 4 6 | 6172 | 315-050 - - 
1414 | 3/4 4 4 | 6112 | 315-055 - = 
ve | te | 31 | 4 | 5-34 | 315-060 | 314-060 | 316-060 

1 1 4 4 | 612 | 315-065 | 314-065 | 316-065 
1418 | 4 4 6 | 6112 | 315-070 - - 
11811 4 6 | 6112 | 315-075 | 314-075 = 
1-38 | 4 4 6 | 612 | 315-080 - - 
142 | 4 4 6 | 612 | 315-085 | 314-085 = 
1-4/4 | 1-1/4 4 4 | 6112 | 315-090 | 314-090 - 
1-4/4 | 1-4/4 4 6 | 612 | 315-095 | 314-095 | 316-095 . 
112 | 1-1/4 4 6 | 6-12 | 315-100 | 314-100 | 316-100 6 Filos 
1-314 | 1-4/4 4 6 | 6112 | 315-105 E a (alan 

2 | 14-114 4 4 | 6112 | 315-110 A = y 
2 llos 6 | 61m | 315-115 E 316-115 de Fresa | Mango | de Corte |. 99 Total] Código 
2 1-1/4 4 8 6-1/2 315-120 - 316-120 2 2 4 7-3/4 260-020 

2 2 6 9-3/4 360-040 
2 2 8 11-3/4 | 360-060 
2 2 0 13-3/4 | 360-080 
2 2 2 15-3/4 360-100 

"o ELUTOS  



  

  

  

  

  

  

  

                  

  

  

  

  

                
  

  

  

           
  

Corte a la Derecha, Diá. de | Diá. de | “*92 | Largo | Anv | cócdo 
». Fresa | Mango Corte Total | Código M-42 

Longitud Regular 
ea só w 1/8 3/8 3/8 | 2-5/16 | 220-005 | 221-005 

Mango Weldon ams | 3ss | 12 | 2-38 | 220-010 | 221-010 
O 1/4 3/8 5/8 | 2-7116 | 220-015 | 221-015 
mes ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) sm6 | 318 | 3/4 | 2.112 | 220-020 | 221-020 
Es y COBALTO M-42 3/8 3/8 314 | 2-112 | 220-025 | 221-025 

CORTE AL CENTRO M6 | ve [1] 3 [cu a) w | 12 1 3 | 220-035 | 221-035 
Pa 9/16 1/2 1 3 | 220-040 | 221-040 
43 5/8 12 | 1-38 | 3-3/8 | 220-045 | 221-045 
Ta 5/8 sie_ | 1-3/8 | 3-112 | 220-050 | 221-050 

3/4 172 | 158 | 35/18 | 220-052 | 
O 3/4 314 | 1-518 | 3-7/8 | 220-055 | 221-055 
= 1316 | 3/4 2 | 4-114 | 220-057 | 221-057 

7/8 3/4 2 | 4-1/4 | 220-058 | 221-058 
en 718 7/8 2 | 4-1/4 | 220-060 | 221-060 

1556 | 318 | 2114 | 4112 | 220-065 | 
Qu 1 3/4 | 2-114 | 4-9/16 | 220-070 | 221-070 

ea 1 1 2-114 | 4-314 | 220-080 | 221-080 
1-1/8 1 2-1/4 | 4-314 | 220-090 | 221-090 

O 121/4_| 1.114 | 2 1 5__| 220-100 | 221-100 
A Y 1113 | 21 5 1 220-105 a 

+ Fresas de Bola 1112 | 14-114 | 2112 | 5 | 220-110 | 221-110 

=E 2 Filos / Doble Punta A A 

=>] Diá. de | Diá. de ns Largo | AAV SAS 
"== Fresa | Mango Filo Total | Código M-42 

= 1/8 3/8 3/8 |3-1/16| 230-005 | 231-005 
am | 3s | 7116 | 3-18 | 230-010 | 231-010 

e 1/4 ase | 112 |3-3m16| 230-015 | 231-015 
Y 5116 38 | 916 |3-3116| 230-020 | 231-020 

_3/8 3ss_| 96 |3-316| 230-025 | 231-025 
ES 6 112 11318 | 3.78 | 230030 | 231.000 
eS 1/2 ve | 1316 | 3-7/8 | 230-035 | 231-035 

5/8 sis | 1-18 | 4-9116| 230-040 | 231-040 
3/4 sis l1-3m16| 5 | 230-045 | 231-045 

Y 7/8 ze |1-9m6 | 5-112 | 230-050 | 231-050 
3 1 1 1-5/8 | 5-78 | 230-055 | 231-055 

Po 

== ámetr Código Eso a. "TY Fresas de Bola as las | Largo [No.de] Anv [599270 
8 Filo Múltiple So ra a e o ero | Corea! 

nitro 

= Punta Sencilla 178 3/8 38 | 2516] 4 | 225-003 | 226-003 
3/16 3/8 we | 2318 | 4 | 225-005 | 226-005 

E Corte al Centro 1/4 3/8 sie | 2716 | 4 | 225-010 | 226-010 
== 5/16 3/8 34 | 2.1172 | 4 | 225012 | 226-012 

3/8 3/8 34) 212 | 4 | 225015 | 226-015 
E) m6 Y me 1|1141| 314 | 4 | 225018 | 226-018 

12 1/2 1-1/4 3-1/4 4 225-020 226-020 

- — 5/8 sis | 158 | 33 | 4 | 225-025 | 226-025 
3/4 34 | ase | 3.718 | 4 | 225-030 | 226-030 
7/8 ve livel er] 4 | 225-035 - 

1 1 2 V 4112 | 4 | 225040 | 226-040 
1-114 | 1114 2 | 4112 | 6 | 225-045 | 226-045 
1112 | 1-4/4 2 | arm l 6 | 225-050 | 226-050                   

Betacciones herramenstss y Carbuses tel Mere LA



   
Fresas [cortadores] verticales 

  

  

  

  

  

  

                  

  

  

1/8 3/8 3418 [|3-1/16/| 250-005 | 251-005 
5/32 3/8 7116 | 3-1/18 | 250-010 | 251-010 
3/16 3/8 7/16 | 3-1/8 | 250-015 | 251-015 
13/64 3/8 1/2 | 3-1/18 | 250-017 | 251-017 
7/32 3/8 1/2 | 3-118 | 250-020 | 251-020 
15/64 3/8 1/2 3-1/8 | 250-022 | 251-022 
1/4 3/8 1/2 | 3-118 | 250-025 | 251-025 
9/32 3/8 9/16 | 3-1/8 | 250-030 | 251-030 
5/16 3/8 9/16 | 3-1/8 | 250-035 | 251-035 
11/32 3/8 9/16 | 3-1/8 | 250-040 | 251-040 
3/8 3/8 9/16 | 3-1/8 | 250-045 | 251-045 
13/32 1/2 13/16 | 3-3/4 | 250-050 | 251-050 
7/16 1/2 13/16 | 3-3/4 | 250-055 | 251-055 
15/32 1/2 13/16 | 3-3/4 | 250-060 | 251-060 
1/2 1/2 13/16 | 3-3/4 | 250-065 | 251-065 
9/16 5/8 1-1/8 | 4-1/2 | 250-070 | 251-070 
5/8 5/8 1-11/8 | 4-1/2 | 250-075 | 251-075 
11/16 3/4 1-5/16 5 250-080 | 251-080 
3/4 3/4 1-5/16 5 250-085 | 251-085 
13/16 718 1-9/16 | 5-1/2 | 250-090 | 251-090 
7/8 718 1-9/16 | 5-1/2 | 250-095 | 251-095 

15/16 1 1-5/8 | 5-7/8 | 250-100 | 251-100 
1 1 1-5/8_| 5-7/8 | 250-105 | 251-105 

Darramseañas y Cortaros Ext Merse 14 

  

  

  

  

4 Filos 
Punta Doble 

14 ” Largo Código Código 

Ma ngo Weldon Diá. de | Diá.de | “Q¿” | Largo | Código AAV Cobalto YN 
. Fresa | Mango Total AAV Corte al Corte al 

Longitud Regular Corte a [Genes a 
1/8 3/8 3/8 | 3-1116 | 255-005 | 254-005 | 256-005 

Corte a la Derecha 5/32 3/8 7m6 | 3-118 | 255-010 | 254-010 | 256-010 Sl 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)| 3ns 3/8 1/2 3-14 | 255-015 | 254-015 | 256-015 a) 

13/64 3/8 9/16 3-1/4 255-020 - 256-020 su 
y 8% COBALTO M-42 7/32 3/8 9/16 | 3-114_| 255-025 | 254-025 | 256-025 eos 

15/64 3/8 9/16 | 3-1/14 | 255-030 - 256-030 Ma 
Corte al CENTRO 1/4 3/8 sie | 3-318 | 255-035 | 254-035 | 256-035 as 

9/32 3/8 1116 | 3-38 | 255-040 | 254-040 | 256-040 
sms | 38 | 3m | 3.11 | 255-045 | 254-045 | 256-045 = 
11/32 3/8 3/4 3-12 | 255-050 | 254-050 | 256-050 
3/8 3/8 3/4 3-1/2 | 255-055 | 254-055 | 256-055 (Ye) 

13/32 1/2 1 4-118 | 255-060 | 254-060 | 256-060 Es 
7/16 1/2 1 4-118 | 255-065 | 254-065 | 256-065 
15182 | 1/2 1 4-18 | 255-070 | 254-070 | 256-070 Y 
1/2 1/2 1 4-1/18_| 255-075 | 254-075 PT | O 
9/16 5/8 1-3/8 5 255-080 | 254-080 | 256-080 aa 
5/8 5/8 1-3/8 5 255-085 | 254-085 | 256-085 
11/16 3/4 1-5/8 | s-st8 | 255-090 | 254-090 | 256-090 Hi 
3/4 3/4 1-5/8 | 5-58 | 255-095 | 254-095 | 256-095 
13/16 7/8 1-7/8 | 6-118 | 255-100 | 254-100 | 256-100 un 
7/8 7/8 1-78 | 6-118 | 255-105 | 254-105 | 256-105 a 

15/16 1 1-718 | 6-318 | 255-110 | 254-110 | 256-110 == 
1 1 1-7/8 | 6-38 | 255-115 | 254-115 | 256-115 = 

2 Filos corte al centro se 
Código => 

Diá. de | Diá. de a Largo | Código | Cobalto PT 
Fresa | Mango Coño Total AAV Corte al 

Centro as 

(7 e) 

= 

per] 

po 
En]     

                 



  

Fresas (Cortadores) Verticales Métricas 
Punta Sencilla 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                              

Diá. de | Diá.de | Largo | Largo | Código 

Corte | Mango | de Corte | Total AAV 

Diá. de | Diá. de | Largo | Largo | Código : pe 20 EA ne 2.004 

Corte | Mango | de Corte | Total | —AAV sum | 3 w2 | 2516 | 302-005 
3 MM 3/8 3/8 2-5/16 | 307-003 6 MM 3/8 1/2 2-5/16 | 302-006 

4 MM 3/8 112 2-3/8 | 307-004 LMM 3/8 9/16 25/1161 302-007 

5 MM 3/8 9/16 2-1/2 | 307-005 8 MM 3/8 9/16 2-5/16 | 302-008 

5 MM 3/8 5/8 2-1/2 | 307-006 9 MM 3/8 9/16 2-5/16 | 302-009 

7 MM 3/8 3/4 2-1/2_1 307-007 10 MM 3/8 13/16 2-1/2 | 302-010 

8 MM 3/8 3/4 2-1/2 | 307-008 11 MM 3/8 13/16 2-1/2 | 302-011 

9 MM 3/8 3/4 2-1/2 | 307-009 12 MM 3/8 13/16 2-1/2 | 302-012 

10 MM 3/8 1 2-11/16 | 307-010 12 MM 1/2 1-1/8 3-1/8 | 302-112 

11 MM 3/8 1 2-11/16 | 307-011 13 MM 1/2 1-1/8 3-1/8 | 302-113 

12 MM 3/8 1 2-11/16 1 307-012 14 MM 1/2 1-1/8 3-1/8 | 302-114 

13 MM 112 1-1/4 3-1/4 | 307-113 15 MM 1/12 1-1/8 3-1/8 | 302-115 

14 MM 1/2 1-1/4 3-1/4 | 307-114 16 MM 112 1-1/8 3-1/8 1 302-116 

15 MM 112 1-3/8 3-3/8 | 307-115 18 MM 1/2 1-5/16 | 3-7/16 | 302-118 

16 MM 5/8 1-5/8 3-34 | 307-216 24 MM 1/2 2 4-1/2 | 302-124 

18 MM 5/8 1-5/8 3-3/4 | 307-218 16 MM 5/8 1-5/16 | 3-7/16 | 302-216 

20 MM 5/8 1-7/8 4-118 | 307-220 18 MM 5/8 1-5116 | 3-7/16 | 302-218 

18MM | 3/4 1518 | 3-3/4 | 307-318 20MM 1 5/8 1112 133/41 302-220 | 
19 MM 3/4 4-5/8 3-34 | 307-319 19 MM 3/4 1-5/16 | 3-7/116 | 302-319 

20MM | 3/4 1718 | 4-18 | 307-320 20MM | 3/4 1-1/2 | 3-3/4 | 302-320 
22MM | 3/4 1718 | 4-118 | 307-322 22MM | 3/4 1-1/2 | 3-3/4 | 302-322 
24 MM 3/4 7 1/2 | 307-324 | 24 MM | 3/4 2 4-1/2 | 302-324 

22MM | 78 | 178 | 4118 | 307-422 | 125 MM | ya 22 1 .302:325 
24 MM | 7/8 2 | 4.112 | 307-424 | .L 26MM | 3/4 2 | 4-12 | 302-326 
32 MM 4 2 4-112 | 307-532" “e 22 MM 7/8 1-1/2 3-3/4 302-422 

30 MM 1 2 4-1/2 | 302-530 

32 MM 1 2 4-1/2 | 302-532 

36MM_| 1 2) 4112 | 302:536 
. 

Fresas Verticales 
4 y “Hollow” 

Cuatro Dientes* Para Fresar Acero 

Diá. de | Diá. de | Largo Código ([Diá.defj Diá. de | Largo | Código 

Hueco | Mango | Total AAV Hueco | Mango | Total AMV 

  

    

    

3/32 58 | 1172 | 540-005* | 7/16 1 1-3/4 | 540-055 | 
1/8 sie | 1112 | seo0-o010* | 1/2 1 1-3/4 | 540-060 
si32 | sie | 111721 590-015* | 916 | 1-1/4 2 | 540-065 
am6 | se | 1121 50020") 58 | 1-114 2 | 540-070 
miz l ss |1112 1 540-025* | 11116 | 1-12 2 | 540-075 
1/8 58 | 1112 | 540-030" | 3/4 | 1-1/2 2 530-080 | 
er2 | 3 | 1112] 540-035 | 13/16 | 41-112 2 | 540-085 
516 | 3 | 1112 | 540-040 | 718 | 1314 | 2.114 | 540-090 
m2 | 34 |a1-1r2 | 540-045 | 1516 | 41-314 | 2-114 | 540-095 
3/8 1 liga l seooso ll 1 1 134 12-114 1 540-100 

* 3 dientes - tamaños 3/32" a 1/4” 

                         



  

Fresas [Cortadores) Verticales de Desbaste 
Punta Sencilla / Desbaste Ordinario 8% COBALTO M-42 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              

Código 
Código > ca 

DIá. de |Diá. de | -?"92 | No- | Largo | “ódigo il eoromium” | Premium 
Fresa | Mango se de Total pora importada importada 

Corte | Filos Corte al 

Centro 

1/4 3/8 5/8 4 2-7/16 431-005 | 431-005U** - 
5/16 3/8 3/4 4 2-1/2 431-010 | 431-010U** - 
3/8 3/8 3/4 4 2-112 431-015 431-015U - 
7/16 3/8 1 4 2-3/4 - 431-017U - 
1/2 1/2 1-1/4 4 3-1/4 431-020* | 431-020U* | 432-020U 

1/2 1/2 2 4 4 431-025 431-025U | 432-025U 
9/16 1/2 1-3/8 4 3-3/8 - 431-027U - 
5/8 5/8 1-5/8 4 3-3/4 431-030* | 431-030U* | 432-030U 
5/8 5/8 2-1/2 4 4-5/8 - 431-031U | 432-031U 

11/16 5/8 1-5/8 4 3-3/4 - 431-033U - 
3/4 5/8 1-5/8 4 3-3/4 431-035 431-035U - 
3/4 3/4 1-5/8 4 3-3/4 431-040* SS - 
3/4 3/4 1-5/8 4 3-7/8 - 431-041U* | 432-041U 
3/4 5/8 3 4 5-1/8 431-045 = Sl 
3/4 3/4 3 4 5-1/4 431-050 431-050U | 432-050U 

13/16 3/4 1-7/8 4 4 - 431-052U - 
7/8 3/4 1-7/8 5 4-1/8 431-055 431-055U - 
7/8 3/4 3-1/2 5 5-5/8 431-060 Be - 
7/8 7/8 1-7/8 4 4-1/8 - 431-061U - 
7/8 718 3-1/2 4 5-3/4 - 431-062U - 

15/16 3/4 1-7/8 4 4-1/8 - 431-063U o 
1 1 2 5 4-1/2 431-065 431-065U | 432-065U 
1 3/4 2 5 4-1/2 431-070* | 431-070U* - 
1 1 3 5 5-1/2 - 431-072U - 
1 1 4 5 6-1/2 431-075 431-075U | 432-075U 
1 1 6 5 8-1/2 - 431-077U - 

1-1/8 1 2 5 4-1/2 - 431-080U - 
1-1/8 1 2 6 4-1/2 431-080 > - 

1-1/4 3/4 2 6 4-1/4 431-083 = - 
1-1/4 3/4 2 6 4-1/2 - 431-084U - 
1-1/4 1-1/4 2 6 4-1/2 431-085 431-085U 432-085U 

1-1/4 1-1/4 3 6 5-1/2 431-086 431-086U - 
1-1/4 1-1/4 4 6 6-1/2 431-087 431-087U 432-087U 

1-1/4 1-1/4 6 6 8-1/2 431-088 431-088U - 
1-112 3/4 2 6 4-1/4 431-0880 a - 
1-112 3/4 2 6 4-112 - 431-081U - 

1-1/2 3/4 4 6 6-1/4 431-0882 Ss - 
1-1/2 1-1/4 2 6 4-1/2 431-090 431-090U | 432-090U 
1-1/2 1-1/4 3 6 5-1/2 - 431-092U - 
1-1/2 1-1/4 4 6 6-1/2 431-095 431-095U | 432-095U 
1-1/2 1-1/4 6 6 8-1/2 - 431-094U - 
1-3/4 3/4 2 6 4-1/2 - 431-096U - 
1-3/4 1-1/4 2 6 4-1/2 431-097 431-097U - 
1-3/4 1-1/4 4 6 6-1/2 431-098 431-098U - 

2 3/4 2 8 4-1/2 - 431-101U** - 
2 1-1/4 2 8 4-1/2 431-099 | 431-099U*" - 
2 1-1/4 2 8 5-3/4 431-100 = - 

2 1-1/4 4 8 6-1/2 - 431-102U** - 
2 1-1/4 4 8 7-3/4 431-105 = - 
2 2 3 8 6-3/4 - 431-107U - 
2 2 4 8 7-3/4 431-110 431-110U - 
2 2 5 8 8-3/4 - 431-112U - 
2 2 6 8 9-3/4 431-115 431-115U - 
2 2 8 8 11-3/4 431-120 431-120U - 
2 2 10 8 13-3/4 431-122 = - 
2 2 12 8 15-1/2 431-125 — - 

“Juego de 4 piezas - 1/2, 5/8, 3/4, 8 1" 431-150 431-150U           

. 

heras Detaciónnes harramieaias y Cartares ri Mare LA 

  
* Disponible también con 
recubrimiento TiN y en juegos 

o Todas las fresas de mango 

2” (sólo en las “premium” 
importadas) se suministran 

con tipo de mango <surelock> 
para mayor seguridad. 

** 431-005U y 431-010U 

son de 3 filos 

** 431-101U, 431-099U y 

431-102U son de 6 Filos  



    

Fresas Verticales de Deshaste 
Longitud Corta 
Punta Sencilla /Desbaste Fino 
Corte al Centro 
8% COBALTO M-42 

  

  

  

                

  

  

  

  

                

pa 6 poa ] Código 

L—-— * APN de o a No. de| Largo | "Premium" 
et Fresa |Mango| Corte Filos | Total | Importada 

dodo Taro [Wa | Lar] cg Ale 2] 370] 20 
Fresa | Mango | de Corte | Filos | Total als | ar | gs | 4 | 2112 | 433-015U 

1/4 3/8 1/4 3 2-1116 | 436-005U 7116 | 3/8 1 4 |2-11/16| 433-017U 
3/8 3/8 3/8 3 25/32 | 436-015U 1/2 1/2 1-1/4 4 3-1/4 433-020U* 

wm | am | 1 | 3 | 22 | 436:025u se loss Lise] £ Dcu san sie | sie | 1-sie | 4 | 3-34 | 433-030u* 
5/8 5/8 5/8 3 2-3/4 | 436-035U 5/8 se | 2-112| 4 4-5/8 | 433-031U 

41% [| 35 |El ss laels 14 ls 
1 1 / 3_1312 | 436-055U 718 | 3 | 17181 4 | 4118 | 433-055U 

1 3/4 2 5 | 4.114 | 433-070U* 
1 1 2 5 | 4-112 | 433-065u 
1 1 4 5 | 6-112 | 433-075u 

1114 | 1-114 | 2 6 | a412 | 433-085U 
Nariz de Bol 11/14 | 1114 | 4 6 | 61/72 | 433-087U 

112 | 1114 | 2 6 | 4-112 | 433-090U 
ariz e o! a 1-1/2 1-1/4 4 6 6-1/2 433-095U 

Punta Sencilla 2 lil 2 | 6 | 4-12 | 433-099u 
. . “Juego de 4 piezas - 1/2, 5/8, 3/4, £ 1" 433-150U 

Desbaste Ordinario 
8% COBALTO M-42 Para Aluminio 
ASS Punta Sencilla / Desbaste 

Mx e, . e 

Cc SA Ordinario / Corte al Centro 
Diá. | Diá. | Largo 8% COBALTO M-42 

No. de | Largo 
ll A E A os 

Fresa | Mango | Corte HA PP di] 
va | 38 | 58 3 2716] 434-005U Maa 0 
sm6 | 38 | 3 3 | 2112 | 434-010U 
3/8 3/8 3/4 4 2-11/2 | 434-015U Diá. Diá. | Larao 

12 | 112 | 1114 | 4 | 3-1/4 | 434-020U a a de No. de |: Largo | csdigo 
1/2 1/2 2 4 4 434-025U Fresa |Mango| Corte Filos | Total 

epa ile iS va | 36 | 58 | 3 |276| 435-005 sie | sie | 212 | 4 |a-5/8 | 434-035U sm6 | 38 | 3/4 3 | 2112 | 435-010U 31 | 34 | 1315 | 4 |3-7/8 | 434-040U 
314 | 34 3 4 | 5-114 | 434-050U a a 5 ESO A 4 4 > 5 Les sai w2 | 112 | 1114 | 3-114 | 4 | 435-020U 

12 | 12 2 3 4 | 435-025U 1 1 4 5 | 6-1/2 | 434-075U 
518 | 5/8 | 1518] 3 | 3-3/4 | 435-030U 1114 | 1114 | 2 6 | 4-1/2 | 434-085U 
sie | sie | 2.112 | 3 | 4-5/8 | 435-035 1114 | 1114 | 4 6 | 6-112 | 434-087U 
3/14 | 34 | 1-58] 3 | 3-7/8 | 435-040U 112 | 1114 | 2 6 | 4-112 | 434-090U 

1.112 | 1-11 | 4 6 | 6112 | 434-095u 5 ed > : AS es 

1 1 4 3 | 6-112 | 435-075 
11/14 | 1114 | 2 3 | 4-112 | 435-085U 
1114 | 1114 | 4 3 | 6-112 | 435-087U 
1112 | 1118 | 2 3 | 4-112 | 435-090U 
12112 | 1114 | 4 3 | 6112 | 435-095u 

Punta Sencilla / 
Desbaste Fino 
8% COBALTO M-42 

    

  

  

  

  

                  

  

  

  

  

                  

Detacciones herramenscss y Corbases em! Mere LA 

 



  

     % 
e A 

Corte a laDerecha, Mango “Weldon” 
  

  

  

  

ACERO DE ALTA VELOCIDAD Diámetro | Ancho [Diámetro ||, 
rgo Código 

del del del Total Ángulo AAV 
Cortador | Cortador Mango 

12 1/8 3/8 2-1/8 45" 680-001 

3/4 3/16 3/8 2-1/8 45” 680-002 

1 5116 1/2 2-1/2 45 680-003 

1-1/2 1/2 3/4 2-3/4 45* 680-004 
1/2 7/32 3/8 2-1/8 60* 680-005 
3/4 5116 3/8 2-1/8 60* 680-006 

1 7/16 1/2 2-1/2 60* 680-007 

1-1/2 5/8 3/4 2-3/4 60* 680-008                 

Fresa TRanuradora en T 
Longitud Regular, Corte a la Derecha, 
Diente Alterno, Mango “Weldon” 

  

  

  

  

                        

ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

Código Código 

Tamaño | Diámetro | Espesor | Diámetro Largo Diámetro No. de| Código Recubri- Cobalto 

del del del del Total del Filos AAV miento M-42 
Perno | Cortador | Cortadorj Cuello Mango TIN 

1/4 9/16 15/64 17/64 2-19/32 1/2 8 743-005 | 743-505 744-005 
5/16 21/32 17/64 21/64 2-11/16 1/2 8 743-010 | 743-510 744-010 
3/8 25/32 21/64 13/32 3-1/4 3/4 8 743-015 | 743-515 744-015 
1/2 31/32 25/64 17/32 3-7/16 3/4 8 743-020 | 743-520 744-020 
5/8 1-1/4 31/64 21/32 3-15/116 1 10_ | 743-025 | 743-525 744-025 
3/4 1-15/32 5/8 25/32 4-7/16 1 10 | 743-030 | 743-530 744-030 

1 1-27/32 53/64 1-1/32 | 4-13/16 1-1/4 10 | 743-035 | 743-535 744-035 
1-1/4 2-7/32 1-3/32 1-9/32 5-3/8 1-1/4 12 | 743-040 _ 744-040 
1-1/2 2-21/32 | 1-11/32 | 1-17/32 | 5-29/32 1-1/4 12 | 743-045 Ez 744-045 

Juego de 7 piezas, 1/4 hasta 1" 743-100 | 743-600 744-100 
  

Fresas Ranuradoras en T para Deshbaste 
8% COBALTO M-42 
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Tamaño | Diámetro | Espesor | Diámetro | Diámetro | Largo Saa 

Perno | Cortador | Cortador | Cuello Mango Total M-42 

1/2 31/32 25/64 17/32 3/4 3-7/16 742-020 

5/8 1-1/4 31/64 21/32 1 3-15/116 | 742-025 
3/4 1-15/32 5/8 25/32 1 4-7/16 742-030 

1 1-27/32 53/64 1-1/32 1-1/4 4-13/16 | 742-035 
1-1/4 2-7/32 1-3/32 1-9/32 1-1/4 5-3/8 742-040 

1-1/2 2-21/32 1-11/32 | 1-17/32 1-1/4 5-29/32 | 742-045 
Juego de 4 Piezas 1/2, 3/4, 1, 1-1/4 742-104         

Darramieañas y Cortares Ext Marse 14



     
Fresa (Cortador) Cóncava con Mango 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

  

  

            

Diá. | Largo Diá. No. de 

Radio | mango | Total | Cortador | Filos | “9% 
1132 12 3 3/4 6 693-005 

1116 112 3 3/4 6 693-010 

332 172 3 3/4 6 693-015 

de 4 510 ; qu Nota: La Forma Total 

3116 3/4 3-1/12 1 6 693-030 e arde 

1/4 3/4 4 1-114 4 693-035 
516 3/4 4 1-1/4 4 693-040 

3/8 3/4 4-3/16 1-1/2 4 693-045     

  

Fresa (Cortador) Convexa | m 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

  

              

Diá. | Largo | Diá |No.de 
Radio | mango | Total | Cortador | Fitos | “9%90 
ma] m | 3 | 34 | 6 | 69005 
m6 | wm | 3 | 34 | 6 | 690010 
as | mo | 3 | me | 6 | 60015 
2% A o CN e os Nota: La Forma Total es 

| 15 
316 | 34 | 3112 | 138 | 6 | 6900% iS 
ww | 34 | 4 | vea | 6 | 690.035 
sms | 34 | 4“ | 15m | 6 | 690040 
e | 3 | 4 | vw | 6 | 69005 
  

  

Fresa (Cortador) de Ángulo Doble 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

                  

  
        

Ángulo | Diámetro | Diámetro | Largo | Espesor Códi 
Incluido | Cortador | Mango | Total | Cortador yo 
60" 3/4 3/8 2-3/8 3/16 | 682-010 
60 1 112 227132 | sim6 | 682-020 
60" 1-3/8 5/8 3-7/32 7m6 | 682-040 
60 1-4/2 5/8 3-3/8 1/2 682-060 
60" 1-7/8 3/4 3-25/32 5/8 682-080 
60" 2-1/4 7/8 4-5/32 3/4 682-090 
60" 2-1/4 3/4 3-1/8 1/2 682-100 
90 3/4 3/8 2-7/16 1/4 682-110 
90* 1 112 2-29/32 3/8 682-120 
90" 1-3/8 5/8 3-9/32 1/2 682-140 
90" 1-1/2 5/8 3-7/16 9/16 | 682-160 
90* 1-7/8 3/4 3-25/32 5/8 682-180 
90" 2-1/4 7/8 4-5/32 3/4 682-190 
90" 2-1/4 3/4 3-1/8 112 682-200 

JUEGO DE 4 PIEZAS 60 3/4 - 1. 7/8 682-560 
JUEGO DE 4 PIEZAS 90 3/4 - 1, 7/8 682-590 
 



   o 
a 

Fresas [Cortador] Cola de Milano 
Corte a la Derecha / Longitud Regular 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 
8% COBALTO M-42 

  

Fresas [Cortador) 

de Radios 
Corte a la Derecha / 
Longitud Regular 
Mango “Weldon” 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 
8% COBAITO M-42 

  

Estas fresas de radios 

pueden ser afiladas varias 
veces, sin cambiar la forma 

del perfil. 

   

  

  

          
  

  

  

            
  

          

  

  

  

  

  

  

  

     
        

Diámetro | Ancho | Diámetro No. Irc | | Bs 
Largo Acero Cobalto 

del del del | rotar | 4 Ángulo Alta Mu42 
Cortador | Cortador! Mango Filos Velocidad 

3/8 118 3/8 2118 | 6 45 721-003 | 722-003 
1/2 5/32 3/8 2118 6 45 721-005 | 722-005 
3/4 1/4 3/8 2118/| 8 45" 721-010 | 722-010 
1-3/8 7116 5/8 2-7/8 | 10 45 721-015 | 722-015 
1-7/8 9/16 7/8 3-1/4 | 12 45" 721-020 | 722-020 
2-1/4 5/8 1 3-3/4 | 12 45" 721-025 | 722-025 

Juego de 5 piezas 3/8 - 1-7/8", 45 grados 721-100 | 722-100 

Juego de 5 piezas 3/8 - 2-1/4”, 45 grados 721-101 | 722-101 

Juego de 5 piezas 1/2 - 2-1/4”, 45 grados 721-102 722-102 

3/8 3/16 3/8 2118 6 60* 721-028 | 722-028 
1/12 1/4 3/8 21181 6 60* 721-030 | 722-030 
3/4 5/16 3/8 2118 | 8 60* 721-035. | 722-035 
1-3/8 9/16 5/8 2-7/8 | 10 60* 721-040 | 722-040 
1-718 13/16 7/8 3114 | 12 60* 721-045 | 722-045 
2-1/4 1-1/116 1 3-3/4 | 12 60* 721-050 | 722-050 

Juego de 5 piezas 3/8 721-200 | 722-200 

Juego de 5 piezas 3/8 - 2-1/4”, 60 grados 721-201 722-201 

Juego de 5 piezas 1/2 - 2-1/4”, 60 grados 721-202 | 722-202 

Acero Código 

Radio [Diámetro | Diámetro | Largo Alta Cobalto 

Pulgadas | Mango | Cortador | Total | Velocidad M-42 

Código 

1116 3/8 7116 2-1/2 550-005 551-005 
3/32 3/8 1/2 2-1/2 550-010 551-010 
1/8 3/8 5/8 2-1/2 550-014 551-014 
1/8 112 5/8 3 550-015 551-015 
5/32 112 3/4 3 550-020 551-020 
3/16 1/2 718 3 550-025 551-025 
3/16 3/4 718 3-1/8 550-030 551-030 
1/4 1/2 1 3 550-035 551-035 
1/4 3/4 1 3-1/4 550-040 551-040 
9/32 1/2 1 3 550-041 = 
9/32 5/8 1 3 550-042 551-042 
5/16 172 1-1/8 3-1/4 550-045 551-045 
5/16 5/8 1-1/8 3-1/2 550-046 = 
5/16 3/4 1-1/8 3-1/4 550-047 551-047 
516 718 1-1/8 3-1/2 550-050 551-050 

3/8 172 1-1/4 3-1/2 550-055 551-055 

3/8 3/4 1-1/4 3-1/2 550-057 551-057 
3/8 718 1-1/4 3-3/4 550-060 551-060 
7/16 3/4 1-3/8 3-3/4 550-062 551-062 
7/16 1 1-3/8 4 550-065 551-065 
15/32 3/4 1-7/16 3-3/4 550-066 - 
1/2 3/4 1-1/2 3-7/8 550-067 551-067 
1/2 1 1-1/2 4-1/8 550-070 551-070 
9/16 3/4 1-5/8 4 550-071 — 

5/8 3/4 1-5/8 4 550-073 551-073 

5/8 1 1-5/8 4 550-075 — 
21/32 3/4 1-13/16 4 550-077 — 
3/4 3/4 1-7/8 4 550-083 551-083 
3/4 1 1-7/8 4 550-085 551-085 
13/16 1 2-1/8 4 550-092 — 

1 3/4 2-9/16 4 550-097 — 

1 1 2-9/16 4 550-098 = 
Juego de 8 piezas 1/16 - 1/4 4 5/16 - 3/8" 550-100 551-100               
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Fresas [ Cortadores) en T para Cuñero 
“Woodruíf” 
Tipo Dientes Rectos ó Dientes Alternos 
con Mango Recto Diámetro 1/2” 

  

  

  

  

  

  

  

  

          
605, 606, 608, 806 727-508 | 728-508 

Juego de 9 piezas: 4204, 404, 406, 806, 606 
608, 808, 610, 1210 

23 piezas. Juego sin caja 727-524 - 

Juego de 41 piezas incluye todos los tamaños. | 727-541 728-541 

  

EA 
E 
== 

€ > : 
ES Estándar | Diámetro | Ancho | Largo oa e 
mens Americano | Nominal | de Cara Total Rectos Alésmos 

¡$3 202 1/4 1116 2-1116 | 727-0005 | 728-0005 
Ub 202-1/2 5/16 1116 2-1/16 | 727-0006 | 728-0006 
O 302-1/2 5/16 3/32 2-3/32 727-001 | 728-001 
=> 203 3/8 1/16 2-1116 727-002 | 728-002 

303 3/8 3/32 2-3/32 727-003 | 728-003 
e 403 3/8 1/8 2-118 727-004 | 728-004 

204 112 1116 2-1116 | 727-005 | 728-005 
Qu 304 12 | 32 | 2332 | 727-010 | 728-010 

er 305 5/8 3/32 2-3/32 727-015 | 728-015 
404 12 1/8 2-1/8 727-020 | 728-020 

a 405 5/8 18 2118 | 727.025 | 728-025 
Ta 406 3/4 1/8 2-1/8 727-030 | 728-030 

Dallas 505 5/8 5/32 2-5/32 727-035 | 728-035 
1 605 5/8 3/16 2-3/16 727-040 | 728-040 

506 3/4 5/32 2-5/32 727-045 | 728-045 
(e) 806 3/4 1/4 2.114 | 727050 | 728-050 

Qu 507 7/8 5/32 2-5/32 727-055 | 728-055 
ES 606 3/4 3/16 2-3/16 727-060 | 728-060 

607 7/8 3/16 2-3/16 727-065 | 728-065 
S 707 7/8 7/32 2-7/32 727-070 | 728-070 

608 1 3/16 2-3/16 727-075 | 728-075 
e 708 1 7/32 2-7/32 727-080 | 728-080 
= 1208 1 3/8 2-3/8 727-085 | 728-085 

609 118 | 316 2-3/16 727-090 | 728-090 
(+5) 807 7/8 1/4 2-1/4 727-095 | 728-095 
es 808 1 1/4 2-1/4 727-100 | 728-100 

709 1118 | 7132 2-7/32 727-105 | 728-105 
809 1-118 1/4 2-114 727-110 | 728-110 

[7] 610 1114 | 316 23/16 | 727-115 | 728-115 
ss 710 1-114 | 7132 2-7132 | 727-120 | 728-120 

810 1-1/4 1/4 2-1/4 727-125 | 728-125 
al 811 138 | 114 2.114 | 727-130 | 728-130 
= 812 1112 | 14 2.114 | 727-135 | 728-135 

5) 1008 1 5/16 2-5/16 727-140 | 728-140 
1009 1118 | 516 2-5/16 727-145 | 728-145 

e 1010 1114 | 516 2516 | 727-150 | 728-150 
= 1011 vale | sume | 256 | 727.155 | 728-155 

1012 112 | 516 2-5/16 727-160 | 728-160 
[--] 1210 1114 | 38 2-3/8 | 727-165 | 728-165 
od 1211 1-3/8 3/8 2-3/8 727-170 | 728-170 
Ea 1212 1-1/2 3/8 2-3/8 727-175 | 728-175 
o Juego de 8 piezas: $204, 304, 305, 406, 

== 727-509 | 728-509 
      
             



ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

Diá. del | Diá. del No. de 

Círculo | Cortador po Dientes E 

1116 2-1/4 1 14 703-005 
3/32 2-1/4 1 14 703-010 

1/8 2-1/4 1 14 703-015 
5/32 2-1/4 1 14 703-020 
3/16 2-1/4 1 14 703-025 
7/32 2-1/4 1 14 703-030 
1/4 2-1/2 1 12 703-035 

9/32 2-1/2 1 12 703-037 
5/16 2-3/4 1 12 703-040 
11/32 2-3/4 1 12 703-045 
3/8 2-3/4 1 12 703-050 
13/32 2-3/4 1 12 703-055 
7116 3 1 12 703-060 
1/2 2-114 7/8 12 703-063 
1/2 3 1 12 703-065 

9/16 3 1 12 703-070 
5/8 2-3/4 1 12 703-073 
5/8 3 1 12 703-074 
5/8 3-112 | 1-1/4 12 703-075 
11/16 3 1 12 703-080 
3/4 3 1 12 703-082 
3/4 3-3/4 | 1-1/4 12 703-085 
13/16 3-1/4 1 12 703-089 
13/16 3-114 4-1/4 12 703-090 

718 3-1/4 1 12 703-092 

7/8 4 1-1/4 12 703-095 

15/16 3-1/2 1 10 703-100 
1 3-1/4 1 10 703-105 

1 4-1/4 1-1/4 10 703-110 

1-1/16 4 1-1/4 10 703-115 
1-1/8 4 1-1/4 10 703-120 
1-3/116 | 3-1/4 1 10 703-122 
1-1/4 4 1-1/4 10 703-125 
1-3/8 4-114 | 1-1/4 10 703-130 
1-1/2 4-1/4 1-1/4 10 703-135 

1-5/8 5112 1-1/4 10 703-140 

1-3/4 5-1/2 1-1/4 10 703-145 

1-7/8 6 1-1/2 10 703-150 
2 6 1-1/2 10 703-155     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

'Diá. del | DIA. del No. de 
| Circulo | Cortador|"“*<0| Dientes | Código 

16 | 208 | 1 | 18 | 700005 
as2 | 218 | 1 | 14 | 700-008 
as2 | 214 | 1 | 14 | 700010 
118 2 | 7 | 1 | 700015 
1/8 2-4/4 1 14 700-020 

52 | 214 | 1 | 14 | 70002 
am | 2 | re | 1 | 700027 
ano | 21% | 1 | 14 | 700030 
7/32 2-1/4 1 14 700-035 

1/4 2 | ze | 14 | 700-037 
1/4 2-1/4 1 14 700-039 

1 | 22 | 1 | 18 | 700-040 
1/4 4 1-1/4 14 700-043 

ar2 | 2112 | 1 | 18 | 700045 
sms | 234 | 1 | 12 | 700050 
1132 | 234 | 1 | 12 | 700055 
ae | 2114 | 78 | 12 | 700-057 
ve | 212 | 1 | 12 | 700059 
ve | 234 | 1 | 12 | 700-060 

1382 | 238 | 1 | 12 | 700-065 
76 | 3 0 E E 
w | 2 | 78 | 12 | 700.072 
11 3 1 | 1 | 700075 
ems | 234 | 1 | 12 | 700077 
om | 3 1 | 12 | 700080 
8 | 238 | 1 | 12 | 700082 
5/8 3 1 | 1 | 700083 
se | 32 | 1 | 12 | 700-084 
se | 397 | 1114) 12 | 700-085 
mms | 3 1 | 12 | 70000 
3/4 3 0 E 
34 | 33m | 1114 | 12 | 700-095 
ams | 3 | 1 | 12 | 70000 
me | 31m | 1 | 12 | 700-102 
7118 4 1-1/4 12 700-105 

1516 | 3 | 1 | 12 | 700-110 
1 | a | 1 | 1 | 70:15 
1 4-1/4 1-1/4 12 700-120 

ve | 4 fa] 12 | 700-125 
114 | 4 | 119] 12 | 700-130 
13 | 4 | 14] 12 | 700-135 
1-112 4-1/4 1-1/4 12 700-140 

58 | 512 | 1119 | 12 | 700-145 
+34 | sar | 111 | 12 | 700-150 
me | 6 |aw2| 12 | 700-155 

2 6 | 12] 12 | 700-160     

. 

Darramirañas y Cartares ei Marne 10 
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Hélice 20” a la Derecha. ACERO ALTA VELOCIDAD COBALTO M-42 

  

  

maño ANCHO Código Código Código 

  

  

  

  

Diámetro del Largo | No. de del AAV AAV Cobalto 

Fresa Hao de Corte] Filos Cuñero Corte ala | Corteala | Corte a la 
Derecha | Izquierda Derecha 

1-1/4 1/2 1 B 1/4 450-005 455-005 451-005 

1-1/2 1/2 1-1/8 8 1/4 450-010 455-010 451-010 

1-3/4 3/4 1-1/4 8 5/16 450-015 455-015 451-015 

2 3/4 1-3/8 10 5116 450-020 455-020 451-020 
2-1/4 1 1-1/2 10 3/8 450-025 | 455-025 451-025 

2-1/2 1 1-5/8 10 3/8 450-030 455-030 451-030 

2-3/4 1 1-5/8 10 3/8 450-035 455-035 451-035 
3 1 1-3/4 10 1/2 450-040 455-040 451-040 

3-1/2 1-1/4 1-7/8 12 1/2 450-045 455-045 451-045 

4 1-1/2 2-1/4 14 5/8 450-050 455-050 451-050 

4-1/2 1-172 2-1/4 14 5/8 450-055 455-055 451-055 

5 1-1/2 2-1/4 16 5/8 450-060 455-060 451-060 
5-1/2 2 2-1/4 16 3/4 450-065 455-065 451-065 

6 2 2-1/4 16 3/4 450-070 455-070 451-070                     
Para Desbastar / Corte a la Derecha 
ACERO 8% COBALTO M-42 
  

  

  

  

  

Diámetro | “20 | ao | No: de | Ancho der] “digo 
Fresa ce de Corte | Filos | Cuñero Cobalto 

Hueco M-42 

2 3/4 2 8 5/16 452-020 
2-1/4 1 2 8 3/8 452-025 

2-1/2 1 1-5/8 8 3/8 452-030 

2-1/2 1 2 8 3/8 452-032 
2-3/4 1 2 10 3/8 452-035 

3 1-1/4 1-3/4 10 112 452-040 

3 1-1/4 2 10 1/2 452-042 
3-1/2 1-1/4 2 10 1/2 452-045 

4 1112 | 2114 | 10 5/8 452-050 Y 
4-1/2 1-412 | 2-1/4 12 5/8 452-055 - 

5 14/12 | 2-1/4 12 5/8 452-060 
5-1/2 2 2-1/4 14 3/4 452-065 

6 2 2-114 14 3/4 452-070                 
Para Aluminio / Hélice 25” a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (con 10% de Cobre) 
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Diámetro | "9"a?0 | Largo | No.de | Mer” | Código 
Fresa Aleco de Corte | Filos Cuñero AAV 

Tia | 12 1 4 | 14 | 500-005 
12 | 12 | 118 | 4 | 14 | 500-010 
13 | 3 | 118 | 4 | sm6 | 500-015 

2 34 | 138 | 4 | sms | 500-020 
2-1/4 1 112 | 4 | 38 | 500-025 
21/2 1 158 | 4 | 3/8 | 500-030 
2-3/4 1 ste | 6 | 38 | 500-035 

3 114 | 134 | 6 | 12 | 5o0-0s0 
34 | 114 | 18 | 6 | w2 | 500-045 

4 12 | 214 | 6 | ss | so0-0s0 
a | vw | 214 | 6 | 58 | 500-055 

5 1112 | 2004 | 8 | ss | 500-060 
51/12 2 | 21 | 8 | 3 | 500-065 

6 2 | 214 | s | 3 | so0o70                



  

Fresas [Cortadores) Circulares 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Fresas Angulares Sencillas 
Corte a la Derecha y a la Izquierda 

  

  

  

  

  

                    
  

  

  

  

  

  

  

en Ángulos de 45" y 60 

ANCHO Tamaño No. de Corte ala | Corteala | Corte ala | Corte a la 

Dia lao cara! e! | Dientes | Derecha | Izquierda | Derecha | Izquierda 
Hueco 457 45" 60* 60* 

2-1/2 12 718 18 712-005 715-005 712-010 715-010 

2-3/4 12 1 18 712-015 715-015 712-020 715-020 

3 1/2 1 22 712-023 715-023 712-024 715-024 

3 12 1-1/4 22 712-025 715-025 712-030 715-030 

3 5/8 1 22 712-035 715-035 712-040 715-040 

3 5/8 1-1/4 22 712-045 715-045 712-050 715-050 

3 3/4 1 22 712-055 715-055 712-060 715-060 

3 34 1-1/4 2 ” - 712-070 715-070 

4 112 1 26 712-075 715-075 712-080 715-080 

4 12 1-1/4 26 712-085 715-085 712-090 715-090 

4 3/4 1 26 71209 715-095 712-100 715-100 

4 34 1-1/4 26 712-105 715-105 712-110 715-110 

4 1 1-1/4 26 712-115 715-115 712-120 715-120 

5 34 1-1/4 28 712-125 715-125 712-130 715-130 

5 1 1-1/4 28 712-135 715-135 712-140 715-140 

6 3/4 1-1/4 30 712-145 715-145 712-150 715-150 

6 1 1-1/4 30 712-155 715-155 712-160 715-160 

Fresa Angular Doble 
Ángulos de 45, 60* y 90% 

Tamaño 

Diá. o del E 45" 60 90 
Hueco 

2-3/4 112 1 18 718-005 718-010 718-015 

3 5/8 1 22 718-020 718-025 718-030 

3 3/4 1 22 = 718-035 718-040 

4 112 14-114 26 718-045 718-050 718-055 

4 3/4 1 26 718-060 718-065 718-070 

4 3/4 1-1/4 26 718-075 718-080 718-085 

4 1 1-1/4 26 22 718-090 718-095 

5 3/4 1-1/4 28 718-100 718-105 718-110 

5 1 1-1/4 28 718-115 718-120 718-125 

6 3/4 1-1/4 30 718-130 718-135 718-140 

6 1 1-1/4 30 718-145 718-150 718-155 

6 1-112 1-114 30 718-160 718-165 718-170                   
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       ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

    

  

Fresa Circular Redondeadora ( E, Corte a la 
  

  

  

  

  

              

VOR - Derecha 
Radio Tamaño | Ancho - 

del Circulo ss del Hueco | de Cara co conta Derecha | Izquierda 
18 2 7/8 va | 725015 | 726015 
vw fal 1 11 | 725-020 | 726-020 
am |er)| 1 sme | 725-030 | 726-030 
ws |arb|  7e | 132 | 725.040 | 726-040 
1/4 3 1 13/32 | 725-045 | 726-045 
516 3 1 172 | 725055 | 726-055 
sm |ags| 1 w2 | 725-060 | 726-060 
3/8 3 1 one | 725-065 | 726-065 
ae |33m| 114 | 9m6 | 725070 | 726-070 
me _| 318] 1 34 | 725080 | 726-080 Corte a la 
mami 1 3/4 | 725090 | 726-090 : 
we | ara] 114 | 3 | 725095 | 726-095 Izq uilerda 
m6 |am)| + 13am6 | 725-100 | 726-100 
sie |3wel 1 156 | 725-105 | 726-105 
sie lg] 114 | 1516 | 725-110 | 726-110 
34 [34 1 1-18 | 725120 | 726-120 
e |ewl 114 | 108 | 725125 | 726-125 

1 412] 1114 | 1308 | 725-130 | 726-130     
Fresa de Cuñero “Woodruff” 
pa Montar con Árbol 
ientes Alternos 
  

  

  

  

  

                

Estándar] Estándar] Diámetro | Ancho de red No. de Códi 

Amer. | Anterior | Nominal | Cara Dientes qe 
Hueco 

617 26 2-1/8 3/16 3/4 18 724-005 
817 27 2-1/8 1/4 3/4 18 724-010 

1017 28 2-1/8 5/16 3/4 18 724-015 
1217 29 2-1/8 3/8 3/4 18 724-020 
822 R 2-3/4 1/4 1 20 724-025 
1022 Ss 2-3/4 5/16 1 20 724-030 
1222 T 2-3/4 3/8 1 20 724-035 
1422 U 2-3/4 7/16 1 20 724-040 
1622 V 2-3/4 1/2 1 20 724-045 
1228 30 3-1/2 3/8 1 24 724-050 
1428 31 3-1/2 7/16 1 24 724-055 

1628 32 3-1/2 112 1 22 724-060 
1828 33 3-1/2 9/16 1 22 724-065 
2028 34 3-1/2 5/8 1 20 724-070 
2228 35 3-1/2 11/16 1 20 724-075 

2428 36 3-1/2 3/4 1 20 724-080 
  

Detacciones harramenacss y Corbases nl ere LA  



  

Fresas [Cortadores) Circulares 
Corte Circular para Trabajo Ligero 
ACERO ALTA VELOCIDAD 

Para Ancho Frontal Hasta 3/4: Dientes Rectos 
Para Ancho Frontal Mayor de 3/4: Hélice 20" 
a la Izquierda. 
  

  

  

  

  

            

Tamaño 
Ancho No. de 

Diá- irromtal| 4! | Dientes | Código 
Hueco 

2-1/4 1/4 718 16 730-005 
2-1/4 1/2 7/8 16 730-010 
2-1/4 1 718 16 730-015 

2-1/2 | 3116 1 16 730-020 
2-1/2 1/4 1 16 730-025 
2-112 | 5116 1 16 730-030 
2-1/2 3/8 1 16 730-035 
2-1/2 7/16 1 16 730-040 

2-1/2 112 1 16 730-045 
2-1/2 5/8 1 16 730-050 
2-1/2 3/4 1 16 730-055 
2-1/2 7/8 1 16 730-060 
2-1/2 1 1 16 730-065 
2-1/2 | 1-1/2 1 16 730-070 
2-1/2 2 1 16 730-075 

2-112 | 2-1/2 1 16 730-080 
2-1/2 3 1 16 730-085 

3 3/16 1 16 730-090 
3 1/4 1 16 730-095 
3 516 1 16 730-100 

3 3/8 1 16 730-105 
3 7/16 1 16 730-110 

3 112 1 16 730-115 

3 9/16 1 16 730-120 
3 5/8 1 16 730-125 
3 11/16 1 16 730-130 
3 3/4 1 16 730-135 
3 13/16 1 16 730-140 

3 7/8 1 16 730-145 
3 1 1 16 730-150 

3 1/4 1-1/4 16 730-155 

3 5116 1-1/4 16 730-160     

  

  

  

  

  

  

  

  

     
            

Ancho | Tamaño | No. de 

pe Frontal | del Hueco | Dientes código 

3 3/8 1-1/4 16 730-165 

3 7/16 1-1/4 16 730-170 
3 1/2 1-1/4 16 730-175 

3 9/16 1-1/4 16 730-180 
3 5/8 1-1/4 16 730-185 

3 11/16 1-1/4 16 730-190 

3 3/4 1-1/4 16 730-195 

3 13/16 1-1/4 16 730-200 
3 7/8 1-1/4 16 730-205 
3 1 1-1/4 16 730-210 
3 1-1/4 1-1/4 16 730-215 

3 1-1/2 1-1/4 16 730-220 
3 2 1-1/4 16 730-225 

3 2-1/2 1-1/4 16 730-230 
3 3 1-1/4 16 730-235 
4 1/4 1 18 730-240 

A 5/16 1 18 730-245 

4 3/8 1 18 730-250 

4 7/16 1 18 730-255 
4 1/2 1 18 730-260 

4 1 1 18 730-265 

4 1/4 1-1/4 18 730-270 

4 5116 1-1/4 18 730-275 

4 3/8 1-1/4 18 730-280 
4 1/2 1-1/4 18 730-285 

4 5/8 1-1/4 18 730-290 
4 3/4 1-1/4 18 730-295 
4 7/8 1-1/4 18 730-300 
4 1 1-1/4 18 730-305 
4 1-1/4 1-1/4 18 730-310 

4 1-1/2 1-1/4 18 730-315 

4 2 1-1/4 18 730-320 
4 2-1/2 1-1/4 18 730-325 

4 3 1-1/4 18 730-330 

4 4 1-1/4 18 730-335 

4 2 1-1/2 18 730-340 
4 4 1-1/2 18 730-355     
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Fresas Circulares de un Sólo Lado 

  

  

  

  

                

  

  

            

  

  

  

  

  

        

EN 
Tamaño Código | Código 

o Di | Cena | del | prensas | Corte ala | Corte ala 
$3 Hueco Derecha | Izquierda 

3 | 34 | +14 | 16 | 739-005 | 741-005 
ue 5 | 3 | 11m | 18 | 739010 | 741-010 
o 6 | 3 | 14 | 20 | 730015 | 741-015 
ES 6 | 1 | 1 | 20 | 739020 | 741-020 
ha 7 Vas | 1112 | 22 | 739025 | 741-025 

7 | 1 || 22 | 739-030 | 741-030 
=>. 8 | 3 | 112 | 24 | 739035 | 741-035 
Ed 8 | 1 | tr | 24 | 739040 | 741-040 
ea Corte a la Corte a la 
ES Izquierda Derecha 

Eg 

o Fresas Circulares Planas de Hélice Rápida 
Ei= 

a 

pu a oe olores | Código 
= o 3 4 1-1/4 6 | 736-005 
S 3 6 1-1/4 6 736-010 
es 4 3 1-1/2 6 736-015 

4 4 1-1/2 6 | 736-020 
"== 4 6 1-1/2 6 | 736-025 
as 4 8 1-4/2 6 | 736-030 

es 412l 6 2 8 | 736-040 

e] 

A Fresas Circulares Planas para Trabajo Pesado 
Ancho | Tamaño | No. de 

— Dd Frontal | del Hueco | Dientes Código 

212 | 2 1 8 | 733005 
p— 2112 | 4 1 8 | 733-010 
l= 3 1-4/14 1-1/4 8 733-015 

3 2 1-414 8 | 733-020 
(5 3 | 22] 119 | 8 | 733035 
pe 3 3 11/4 8 | 733-030 

mm 31.4 1-414 8 | 733-035 
E 3 6 1-114 8 | 733-040 

4 2 112 | 10 | 733-045 
- — 4 3 1-1/2 10 | 733-050 

Z 4 1-1/2 10 733-055 

4 6 1112 | 10 | 733-060 
412 | 6 2 10 | 733-065              



      al 

Fresas [Cortadores) Circulares para Engranes 
Ángulo de Presión 14.1/2> 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

          

  

  

T 
En cada paso diametral listado, se Paso | Diá.del | "mano CODIGO FOR NIIMERO CORTADOR. _860- 
requieren 8 fresas para tallar un juego Diametral | Cortador | ¡oc | 41192188124 [85] 46 | 87 | 48 
completo de engranajes, desde 12 3 53 | 112 1001 100210031004 (0051 006 | 007 | 008 
dientes hasta la cremallera plana. Cuando | 2.112 | 53 | 1-12 | oo09for0f011|012|013| 014 | 015 | 016 
se ordene la fresa, es necesario indicar el e ps; 6 le 40 0 7 40 48 he 5 40 
paso diametral y el número del cortador 3 5114 | 41-112 [| o17fow8sfo19l 0201021] 022 | 023 | 024 
según la tabla de abajo, conforme al 3 5-14 | 114 | 431|442|443| 444 | 445| 446 | 447 | 448 
número de dientes a tallarse. Además, se : a ba 025 E sl 08 e des 2 cdo 
debe especificar el tamaño del hueco de 4 ss | 414 0 0421043) 044 1 0451 045 | 047 | 048 
la fresa. Estos cortadores pueden 4 3-5/8 1_ | os9josojos1| 052/0531 054 | 055 | 056 
afilarse repetidamente, sin alterarse su 5 3-3/4 | 14-114 (057 [0581059] 060 | 061] 062 | 063 | 064 
forma original 5 3-5/8 1 | 417 |418|419|420| 421] 422 | 423 | 424 

: 5 3-3/8 1 | 065j066|067| 068 | 069! 070 | 071 | 072 
6 3112 | 1-114 | 073/074/075|076|077| 078 | 079 | 080 
6 3-1/8 1__ | 081 Jos21083| 084 | 085] 086 | 087 | 088 
Y 3318 | 1-14 [|os9|osol091|092|093| 094 | 095 | 096 
7 2-7/8 1 | o97|oss|os9| 100/1101] 102 | 103] 104 
8 3-1/4 | 14-114 | 105/106/107| 108] 109] 110 | 111 | 112 
8 2-7/8 1 | 113 | 1141115) 116/1417] 118 | 119] 120 
9 3118 | 1114 | 121/122) 1231 124 | 125] 126 | 127 | 128 
9 2-3/4 1 [129 [1301131/132| 133] 134 | 135 | 136 
10 2-3/4 1 | 137| 138/1309] 140] 141] 142 | 143] 144 
10 2-3/8 Tie | 145/146|147| 148 | 149] 150 | 151 | 152 
11 2-58 1 |a1saf154| 155/1561 157] 158 | 159 | 160 
11 2-3/8 Te | 16111621163] 164 | 165) 166 | 167 | 168 
12 2-5/8 1 [169 |izol171[ 172173] 174 | 175| 176 
12 2-1/4 78 | 177|178/179| 180181] 182 | 183 | 184 
14 2-1/2 1 | 185|186|187| 188] 189] 190 | 191 | 192 
14 2-118 Te | 193|194|195| 196/1197] 198 | 199 | 200 
16 2-1/2 1__ | 201 [2021 203| 204 | 205] 206 | 207 | 208 
16 2-118 1 |425|426|427|428| 4291 430 | 431 | 432 
16 2-1/8 rre | 209|210/211|212| 213] 214 | 215| 216 
18 2-3/8 1 | 217f218/219/220| 221] 222 | 223| 224 
18 2 Tre | 225/226|227|228| 229] 230 | 231 | 232 

20 2-3/8 1 |233/234|235|236|237| 238 | 239 | 240 
20 2 78 | 241[242|243| 244] 245] 246 | 247 | 248 

eo ars 22 2-1/4 1 | 249|250/251|252| 253] 254 | 255 | 256 
: 22 2 Tie | 257|258| 2591 260 | 261| 262 | 263 | 264 

3 195 hasta 24 2-1/4 1  |265|266|267|268|269| 270 | 271 | 272 
> Ao 24 1-3/4 Te | 273|274|275| 2761 277] 278 | 279 | 280 
S A 26 2-1/4 1 [281/2862 283| 284 |285| 286 | 287 | 288 
A SA 26 1-3/4 718 | 289 /290|291|292| 203) 294 | 205 | 296 
5 2225 28 2-1/4 1 | 297|298|289|300| 301| 302 | 303 | 304 
6 17 a20 28 1-3/4 7/8 | 305|306|307| 308| 309] 310 | 311 | 312 
7 14a16 30 2-14 1 313131413151 316) 317] 318 | 319 | 320 
8 12a13 30 1-3/4 78 | 321 [32213231 324| 325] 326 | 327 | 328 

32 2-1/4 1 | a2a(3301331|332|333| 334 | 335 | 336 
32 2-1/4 78 | 433|434|435| 436 | 437| 438 | 439 | 440 
32 1-3/4 78 | 337|338|339|340|341| 342 | 343 | 344 
36 2-14 1_ | 345/|346|347| 348 | 349] 350 | 351 | 352 
36 1-3/4 78 | 353|354|355| 356 | 357| 358 | 359 | 360 
40 2-1/4 1 | 361/3621 363| 364 | 365] 366 | 367 | 368 
40 1-3/4 Te | 369 |370|371|372|373| 374 | 375 | 376 
48 2-1/4 1 | a77|arela7a|380|381| 382 | 383 | 384 
48 1-3/4 7/8 _ | 385 | 3861 387 | 388 | 389] 390 | 391 | 392                            



    

4 
    

Fresas Módulo (Cortadores) para Engranes 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Ángulo de Presión 20" 
Para cada módulo listado, desde 0.5 hasta 7 mm, se requieren 8 fresas para 
tallar un juego completo desde 12 dientes hasta la cremallera plana. Desde 
8 mm hasta 20 mm, se requieren 15 fresas para tallar un juego completo de 
engranajes desde 12 dientes hasta la cremallera plana. 

Estos cortadores pueden afilarse repetidamente, sin alterarse su forma 
original. 

Diá 
Módulo m "| Hueco 

= sa Fre: 
m mm 

mm 

: 1 

0.7 40 16 
1 

1.0 16 
1 1 
1 22 

1. 
2.0 22 

22 
2.5 22 

2. 27 

27 
3.50 27 

27 
40 27 

32 
32 
32 
32 
32 
32 
32 

  

I
w
=
0
.
2
m
 

  

Fresas Individuales B62- 

$5 $6 $7 

Para Módu 

  
los 1-7 

   

862-0350 

862-0400 

862-0800 

  

  

  

  

Fresa No. 
Rango de 
Dientes 

  

0
 
D
a
n
 

Y
N
 

    

12813 

14-16 

17-20 

21-25 

26-34 

35-54 

55-134 
135 hasta 

Cremallera 

  

      

Para Módulo 8 

Rango de 
Fresa No. Dientes 

1 12 

2 13 

3 14 

4 158 16 

5 178 18 

6 198 20 

7 214 22 

8 23-25 

9 26-29 

10 30-34 

11 35 - 41 

12 42 - 54 

13 55 - 80 

14 81-135 

15 136 hasta 

Cremallera        



  

Fresas [Cortadores) Circulares 

con Corte Lateral Dientes Alternos 

  

    

    

    

    

  
  

    

    

  

  

  

  

  

    

  

      
  

  

                  

ACERO ALTA VELOCIDAD 

is, [Tamaño| No. de | Ancho des her vis, | Tamaño | No.de | Ancho dom CAR Y 
Hueco | Dientes | Frontal Corte Hueco | Dientes | Frontal Corte O 

2112 | 78 16 3/16 620 | 709-005 4 1 18 58 | 1212 | 709-255 po 
2112 | 7/8 16 1/4 620 | 709-010 4 1 18 11116 | 1212 | 709-260 a] 
212) 718 16 56 | .620 | 709-015 4 1 18 al | 1212 | 709-265 ms 
2112 | 78 16 3/8 620 | 709-020 4 1 1w  |a1am6 | 1212 | 709-270 = 
212 | 718 16 76 | 620 | 709-025 4 1 18 tie | 1212 | 709-275 
2112 | 78 | 16 | 12 | .620 | 709-030 4 1 18 | 156 | 1212 | 709-280 a 
2112) 1 16 114 502 | 709-032 4 1 18 1 1212 | 709-285 má 
21] 1 16 5/16 502 | 709-033 4 | 1118 18 3/16 | 1074 | 709-290 ua 
2112) 1 16 7m6 | 502 | 709-035 4 | 118 18 732 | 1074 | 709-295 Es 
2112. | 1 16 112 502 | 709-036 4 l 1114 18 114 | 1074 | 709-300 

3 1 16 5/32 151 | 709-039 UN ET 18 932 | 1074 | 709-305 A 
3 1 16 3/16 751 | 709-040 4 | 11 18 56 | 1074 | 709-310 
34 1 16 | 72 | .751 | 709-045 4 | va | 18 | 1132 | 1074 | 709-315 Gu 
3 1 16 1/4 751 | 709-050 4 | 1114 18 are | 1074 | 709-320 En 
3 1 16 9/32 751 | 709-055 0 ST 1w8 | a13r2 | 1074 | 709-321 
3 1 16 | 516 | 751 | 709060 a a Y 18 | 76 | 1074 | 709-325 O 
3 1 16 | 1132 | .751 | 709-063 4 | 1118 18 112 | 1074 | 709-330 da 
3 1 16 3/8 751 | 709-065 4 | 1114 18 ens | 1074 | 709-335 Bala 
3 1 16 7/16 751 | 709-070 4 | 118 18 sis | 1074 | 709-340 » 
3 1 16 1/2 751 | 709-075 4 L 1114 18 | a116 1 1074 | 709-345 
3 1 16 9/16 751 | 709-080 ru ET 18 3/4 | 1074 | 709-350 Y 
3 1 16 5/8 751 | 709-085 4 1-1/4 18 13116 | 1.074 | 709-355 ou 
3 1 16 | 1t1m6 | .751 | 709-090 4 | 1114 18 7i8 | 1.074 | 709-360 
3 1 16 3/4 .751 | 709-095 4 | 1114 1w8 | a1sm6 | 1074 | 709-365 “Ss 
3 1 16 13/16 | 751 | 709-100 4 1-1/4 18 1 1.074 | 709-370 o — 
3 1 16 718 751 | 709-105 0 TT 18 | 118 | 1074 | 709-375 
3 1 16 | 1sm6 | .751 | 709-110 4 | 1118 1w86 | a13m6 | 1074 | 709-376 e 
3 1 16 1 751 | 709-115 4 | 1-18 18 | 1114 | 1074 | 709-380 ln — 
3 | 1104 | 16 3/16 633 | 709-120 4 | 1-14 18 | 1-12 | 1074 | 709-385 
3 | 1414 | 16 1/4 633 | 709-125 42] 1 20 12 | 1462 | 709-390 QQ 
3 | 114 | 16 516 633 | 709-130 4-12 | 1-11 20 ale | 1212 | 709-393 es 
3 ll 1441 16 3/8 633 | 709-135 44121 1-1/4 20 11m | 1305 | 709-395 
3 | 115] 16 7116 633 | 709-140 5 1 22 316 | 1712 | 709-398 
3 1-114 16 1/2 639 | 709-145 5 1 2 1/4 1.712 | 709-400 uN 
3 | 114 | 16 96 | .633 | 709-150 5 1 2 ar | 1712 | 709-403 
3 | 114 | 16 5/8 633 | 709-155 5 1 2 sm6 | 1712 | 709.405 ES 
3 1-114 16 11116 633 | 709-160 5 1 22 3/8 1.712 | 709-410 a] 
3 1-114 16 3/4 633 | 709-165 5 1 22 716 | 1712 | 709-415 ¿— 
3 | 144] 16 | 1316 | .533 | 709-170 5 1 2 ve | 1712 | 709-420 
3 | 1141] 16 7/8 633 | 709-175 5 1 2 ens | 1712 | 709-425 ES 
3 1-114 16 15/16 633 | 709-180 5 1 22 5/8 1.712 | 709-430 al 
3 | 1114 16 1 633 | 709-185 5 1 2 las | 1712 | 709-435 iS 

32] 1 18 114 962 | 709-190 5 1 22 3/4 | 1712 | 709-440 
3] 1 18 5116 962 | 709-192 5 1 2 | 136 | 1712 | 709-445 es 
31m) 1 18 3/8 962 | 709-195 5 1 2 tre | 1712 | 709-450 dl 
3112) 1 18 1/2 962 | 709-200 5 1 2 | asme | 1712 | 709-455 
312) 1 18 5/8 962 | 709-201 5 | 1-14 2 36 | 1555 | 709-458 E 
3412 | 1 18 | 116 | 96 | 709-202 3 ET 22 14 | 1555 | 709-460 [-L) 

4 1 18 316 | 1212 | 709-205 5 | 1154 2 sm6 | 1555 | 709-465 == 
4 1 18 7ra2 | 1212 | 709-210 5l 1114 2 als | 1555 | 709-470 
4 1 18 114 1212 | 709-215 5 | 1118 2 m6 | 1555 | 709-475 
4 1 18 ar2 | 1212 | 709-220 5 | 1-1/4 2 112 | 1555 | 709-480 
4 1 18 516 | 1212 | 709-225 5 | 11 2 9/16 | 1555 | 709-485 
4 1 18 | 11132 | 1212 | 709-230 5 | 11 2 sie | 1555 | 709-490 
4 1 18 ale | 1212 | 709-235 5 | 14114 2 | ams | 1555 | 709-495 
4 1 18 7m6 | 1212 | 709-240 5 | 1-1/4 22 a | 1555 | 709-500 
4 1 18 ve | 1212 | 709-245 5 | 1-18 22 | 1316 | 1555 | 709-505 
4 1 18 ene | 1212 | 709-250 5 | 1114 2 tie | 1555 | 709-510 

5 | 111 2 las | 1555 | 709-515 
5 | 1-14 2 1 1.555 | 709-520                



  

    
  

Fresas (cortadores) Circula 
Con corte Lateral 
Dientes Alternos Acero DE ALTA VELOCIDAD 

     
res 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                              

(continuación) 

Tamaño | No.de | Ancho | Profund, Tamaño | No. de | Ancho | Ancho 

Da Hueco | Dientes | Frontal | de Corte £ó096 pe Hueco | Dientes | Frontal | de Corte Código 

6 1 24 1/4 2.192 709-525 8 1-114 28 3/8 3.055 709-785 

6 1 24 9/32 219 709-527 8 1-1/4 28 7116 3.055 709-790 

6 1 24 516 2.192 709-530 8 1-1/4 28 1/2 3,055 709-795 

6 1 24 3/8 2.192 | 709-535 8 1-1/4 28 9/16 3.055 | 709-800 
6 1 24 7116 2192 709-540 8 1-1/4 28 5/8 3.055 709-805 

6 1 24 1/12 2.192 709-545 8 1-1/4 28 11/16 3.055 709-810 

6 1 24 9/16 219 709-550 B 1-1/4 28 3/4 3.055 709-815 

6 1 24 5/8 2.192 709-555 8 14-114 28 13/16 3.055 709-820 

6 1 24 11/16 2.192 709-560 8 1-1/4 28 718 3.055 709-825 

6 1 24 3/4 2.192 709-565 8 1-1/4 28 15/16 3.055 709-830 

6 1 24 13/16 219 709-570 B 1-1/4 28 1 3.055 709-835 

6 1 24 7/8 219 709-575 8 1112 28 1/4 2.858 709-840 

6 1 24 15/16 2.19 709-578 8 11/12 28 5/16 2.858 709-845 

6 1 24 1 2.192 709-580 8 1-1/2 28 3/8 2.858 709-850 

6 1-1/4 24 1/4 2.055 709-585 8 1-1/2 28 7116 2.858 709-855 

6 1-1/4 24 9/32 2.055 709-586 8 1-1/2 28 1/2 2.858 709-860 

6 1-1/4 24 5116 2.055 709-590 8 11/12 28 9/16 2.858 709-865 

6 1-1/4 24 3/8 2.055 | 709-595 8 1-1/2 28 5/8 2.858 | 709-870 
6 1-1/4 24 7/16 2.055 709-600 B 1-1/2 28 11/16 2.858 709-875 

6 1-1/4 24 1/2 2.055 709-605 8 1-1/2 28 3/4 2.858 709-880 

6 1-1/4 24 9/16 2.055 709-610 8 1-1/2 28 13/16 2.858 709-885 

6 1-1/4 24 5/8 2.055 709-615 8 11/12 28 718 2.858 709-890 

6 1-1/4 24 11/16 2.055 709-620 8 1-1/2 28 15/16 2.858 709-895 

6 1-1/4 24 3/4 2.055 709-625 8 1-1/2 28 1 2.858 709-900 

6 1-1/4 24 13/16 2.055 709-630 8 1-1/2 28 1-1/8 2.858 709-905 

6 1-1/4 24 7/8 2.055 709-635 8 1-112 28 1-1/4 2.858 709-910 

6 1-1/4 24 15/16 2.055 709-640 8 1112 28 1-1/2 2.858 709-915 

6 1-1/4 24 1 2.055 709-645 9 1-1/4 30 1/4 3.555 709-914 

6 1-1/4 24 1-1/8 2.055 709-647 9 1-114 30 3/8 3.555 709-916 

6 1-1/4 24 1-316 2.055 709-655 9 1-1/4 30 1/2 3.555 709-917 

6 1-1/4 24 1-1/4 2.055 709-650 9 1.114 30 5/8 3.555 709-918 

6 1-1/4 24 1-1/2 2.055 709-665 9 1-1/4 30 3/4 3,555 709-919 

6 1-1/2 24 1 2.055 709-670 9 1-1/4 30 1 3.555 709-991 

7 1-1/4 26 1/4 2.255 709-675 9 1-1/2 30 1/4 3.358 709-992 

7 1-1/4 26 5/16 2.255 709-680 9 1-1/2 30 3/8 3.358 709-993 

7 1-1/4 26 3/8 2.255 709-685 9 11/12 30 112 3.358 709-994 

7 1-1/4 26 7116 2.255 709-690 9 11/12 30 5/8 3.358 709-995 

7 1-1/4 26 1/2 2.255 709-695 9 1-1/2 30 3/4 3.358 709-996 

7 1-1/4 26 9/16 2.255 709-700 9 1-1/2 30 1 3.358 709-997 

7 1-1/4 26 5/8 2.255 709-705 10 1114 32 3/8 4.055 709-920 

7 1-1/4 26 11116 2.255 709-710 10 1-1/4 32 13/16 4.055 709-921 

7 1-1/4 26 3/4 2.255 709-715 10 1-1/4 32 15/16 4.055 709-922 

7 1-1/4 26 13/16 2.255 709-720 10 1-1/2 32 1/4 3.858 709-923 

7 1-1/4 26 718 2.255 709-725 10 1-1/2 32 5/16 3.858 709-924 

7 1-1/4 26 15/16 2.255 709-730 10 1-1/2 32 3/8 3.058 709-925 

7 1-1/4 26 1 2.255 709-735 10 14/12 32 7116 3.858 709-930 

7 1-1/2 26 3/8 2.377 709-740 10 1-1/2 32 1/2 3.858 709-935 

7 1-1/2 26 7116 2.377 709-745 10 1-1/2 32 9/16 3.858 709-940 

7 1-1/2 26 1/2 2.317 709-750 10 1-1/2 32 5/8 3.858 709-945 

7 1-112 26 5/8 2.377 709-755 10 11/12 32 11/16 3.058 709-950 

7 1-1/2 26 3/4 2.317 709-760 10 11/12 32 3/4 3.858 709-955 

7 1-1/2 26 7/8 2.377 709-765 10 1-1/2 32 13/16 3.858 709-960 

7 1-1/2 26 1 2.377 709-770 10 1-1/2 32 7/8 3.858 709-965 

3 1 28 1/4 3.212 709-772 10 1-1/2 32 15/16 3.858 709-970 

8 1 28 3/8 3.212 709-773 10 1-1/2 32 1 3.858 709-975 

8 1 28 1/12 3,212 709-774 10 11/12 32 1-1/8 3.858 709-980 

8 1-1/4 28 1/4 3.055 709-775 10 1-1/2 3 1-1/4 3.858 709-985 

8 1-1/4 28 5/16 3.055 709-780 10 1-1/2 32 1-1/2 3.858 709-990 
   



  

Pal 

Fresas [Cortadores) con Corte Lateral 
Dientes Continuos ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV) 

  

No. de Ancho Profund. de 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

              

Dlé. | Hueco | Dientes | Frontal | Corte | “digo 
23 YT 7 14 | 3m6 | 527 | 706005 

2 | 2 14 | 1 527 | 706-010 
2 | m2 11 | sn | 527 | 706-012 
2 | 12 ww | 3 527 | 706-015 
2 58 14 | amo | ses | 706020. 
2 15 a Ti 488 | 706025 
2 | 58 11 | su6 | «es | 706-028 
2 | 5 14 | 3 488 | 706-030 
2 | 78 11 | 1 370 | 706-031 
2 | 7 11 | sm | 370 | 706-032 
2 | 78 1 | 3 370 | 706-033 
2 | 78 11 | ozms | 370 | 70603 

22 | 78 6 lane | 581 | 706035 
22112 | 78 6 | 1 581 | 706-040 
22112 | 78 ¡6 ls | 581 | 706.045 
22112 | 78 6 | 3 581 | 706-050 
22112 | 718 16 | ms | 51 | 706055 
212 | 78 6 11 581 | 706-060 
22172 | 78 16 | on | 581 | 706061 
2.112 | 78 6 | 58 581 | 706-062 
2.12 | 1 16 lam | 50m | 706064 
22112 | 1 156 | 1 502 | 706-065 
22 Y 1 6 | 36 | 502 | 706070 
2.12 | 1 ¡6 | 3 502 | 706-075 
21 | 1 16 lime | 502 | 706077 

O 6 | 1 502 | 706-080 
242 | 1 16 | om | 502 | 706-083 
212.1 4 6 | 58 502 | 706-085 

3 1 6 | am | 712 | 706090 
3 1 16 | 72 | 71 | 706-095 
3 1 1 | 1 712 | 706-100 
3 1 1 | om | 71 | 706-105 
3 1 16 ls | 72 | 706110 
3 7 6 |immzl 72 | 706115 
3 1 wm | 3 712 | 706-120 
3 1 1 | 12 l 71 | 706-121 
3 1 16 lim | 71 | 706-125 
3 1 18 112 112 706-130 

3 7 6 106 | 72 | 706135 
3 1 1 | 58 712 | 706-140 
3 1 1 Lime l 71 | 70645 
3 1 1 | 3 712 | 706-150 
3 1 olas | 72 | 706155 
3 1 18 7/8 712 706-160 

3 1 1 Laso | 712 | 706-165 
3 1 18 1 m2 | 706-170 
3 | 11 | 18 | ame | 63 | 706-173 
3 lo | 18 | 72 | 63 | 706174 
3 1-1/4 18 1/4 633 706-175 

3 | 11 | 18 | om | 633 | 706:177 
3 lu | 18 |su6 | 53 | 706-180 
3 | 1 | 18 | 112 | 633 | 706-183 
3 lo losa la 633 | 706-185 
3 ii TV w 11521 633 | 706-188 
3 lo | 18 | 7m6 | 633 | 706-190 

0 A O 633 | 706-195 
3 | 116 | 18 | om6 | 633 | 706-197 
3 lis los | se 633 | 706-200 

      

    

Dia Tamaño | No.de | Ancho 

"| Hueco | Dientes | Frontal 

3 1-1/4 18 11/16 

3 1-1/4 18 3/4 
3 1-1/4 18 13/16 

3 1-1/4 18 718 

3 1-1/4 18 15116 

3 1-1/4 18 1 

3-1/2 1 20 Y16 

3-112 1 20 1/4 

3-1/2 1 20 5/16 

3-1/2 1 20 3/8 

3-1/2 1 20 7116 
3-1/2 1 20 1/2 

3-1/2 1 20 5/8 
3-1/2 1-1/4 20 3/16 

3-1/2 1-1/4 20 3/8 
3-1/2 1-1/4 20 7/16 

3-1/2 1-1/4 20 112 

3-1/2 1-1/4 20 5/8 

4 1 22 316 

4 1 22 7132 

4 1 22 1/4 

4 1 22 9/32 
4 1 22 5/16 
4 1 22 11/32 

4 1 22 3/8 
4 1 22 7/16 
4 1 22 13/32 

a 1 22 1/2 

4 1 22 9/16 

4 1 22 5/8 
4 1 22 11/16 

4 1 22 3/4 

4 1 22 13/16 

4 1 22 7/8 

4 1 22 15116 
4 1 22 1 

4 1 22 1-1/8 
4 1 22 1-1/4 

4 1 22 11/12 
4 1-1/4 22 3416 

ó 1-1/4 22 7132 

4 1-1/4 22 1/4 

4 1-1/4 22 9/32 
4 1-1/4 22 5116 
4 1-1/4 22 11/32 

4 1-1/4 22 3/8 
4 1-1/4 22 7116 

4 1-1/4 2 | 1382 
4 1-1/4 22 112 

4 1-1/4 22 9/16 

4 1-1/4 22 5/8 

4 1-1/4 22 11/16 

4 1-1/4 22 3/4 

4 1-1/4 22 13/16 

4 1-1/4 22 7/8 
4 1-1/4 22 15/16 

4 1-1/4 22 1 

4 1-1/4 22 1-1/8 

4 1-1/4 22 1-1/4 

4 1-1/4 22 1-1/2 

4-1/2 1-1/4 24 3/8 
4-1/2 1-1/4 24 7/16 

4-1/2 1-1/4 24 112                



    

Corte Lateral 
Dientes Continuos 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ACERO ALTA VELOCIDAD 

Tamaño | No. de | Ancho | Profund. 

ia Hueco | Dientes | Frontal | de Corte como 

5 1 24 1/4 1.712 706-415 
5 1 24 9/32 1.712 706-420 
5 1 24 5/16 1.712 706-425 
5 1 24 11/32 1.712 706-430 
5 1 24 3/8 1.712 706-435 
5 1 24 13/32 1.712 706-440 
5 1 24 7/16 1.712 706-445 
5 1 24 1/2 1.712 706-450 
5 1 24 9/16 1.712 706-455 
5 1 24 5/8 1.712 706-460 
5 1 24 11/16 1.712 706-465 
5 1 24 3/4 1.712 706-470 
5 1 24 13/16 1,712 706-475 
5 1 24 718 1.712 706-480 
5 1 24 15/16 1.712 706-485 
5 1 24 1 1.712 706-490 
5 1-1/4 24 1/4 1.555 706-495 
5 1-1/4 24 9/32 1.555 706-497 
5 1-1/4 24 5116 1.555 706-500 
5 1-1/4 24 11/32 1.555 706-505 
5 1-1/4 24 3/8 1.555 706-510 
5 1-1/4 24 13/32 1.555 706-515 
5 1-1/4 24 7/16 1.555 706-520 
5 1-1/4 24 112 1.555 706-525 
5 1-1/4 24 9116 1.555 706-530 
5 1-1/4 24 5/8 1.555 706-535 
5 1-1/4 24 11/16 1.555 706-540 
5 1-1/4 24 3/4 1.555 706-545 
5 1-1/4 24 13/16 1.555 706-550 
5 1-1/4 24 718 1.555 706-555 
5 1-1/4 24 15/16 1.555 706-560 
5 1-1/4 24 1 1.555 706-565 
5 1-1/4 24 1-1/4 1.555 706-567 
6 1 26 1/4 2.192 706-570 
6 1 26 5116 2.192 706-575 
6 1 26 3/8 2.192 706-580 
6 1 26 7/16 2.192 706-585 
6 1 26 1/2 2.192 706-590 
6 1 26 9116 2.192 706-595 
6 1 26 5/8 2.192 706-600 
6 1 26 11/16 2.192 706-605 
6 1 26 3/4 2.192 706-610 
6 1 26 13/16 2.192 706-615 
6 1 26 718 2.192 706-620 
6 1 26 15/16 2.192 706-625 
6 1 26 1 2.192 706-630 
6 1 26 1-1/4 2.192 706-632 
6 1-1/4 26 1/4 2.055 706-635 
6 1-1/4 26 9/32 2.055 706-640 
6 1-1/4 26 5/16 2.055 706-645 
6 1-1/4 26 11/32 2.055 706-650 
6 1-1/4 26 3/8 2.055 706-655 
6 1-1/4 26 13/32 2.055 706-660 
6 1-1/4 26 7116 2.055 706-665 
6 1-1/4 26 1/2 2.055 706-670 
6 1-1/4 26 9/16 2.055 706-675 
6 1-1/4 26 5/8 2.055 706-680 
6 1-1/4 26 11/16 2.055 706-685                 

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                

Tamaño | No. de | Ancho | Profund. 
Did Hueco | Dientes | Frontal | de Corte Código 

6 1-1/4 26 3/4 2.055 706-690 

6 1-1/4 26 13116 2.055 706-695 

6 1-1/4 26 718 2.055 706-700 

6 1-1/4 26 15/16 2.055 706-705 

6 1-1/4 26 1 2.055 706-710 

6 1-1/4 26 1-1/8 2.055 706-715 

6 1-1/4 26 1-1/4 2.055 706-720 

7 1-1/4 28 1/4 2.555 706-721 

7 1-1/4 28 5/16 2.555 706-722 

7 1-1/4 28 3/8 2.555 706-723 

7 1-1/4 28 7/16 2.555 706-724 

7 1-1/4 28 112 2.555 706-725 
————— 4 

7 1-1/4 28 9/16 2.555 706-727 

7 1-1/4 28 5/8 2.555 706-730 

7 1-1/4 28 11/16 2.555 706-732 

7 1-1/4 28 3/4 2.555 706-735 

7 1-1/4 28 13116 2.555 706-736 

7 1-1/4 28 718 2.555 706-737 

7 1-1/4 28 15/16 2.555 706-738 

7 1-1/4 28 1 2.555 706-740 

8 1 32 1/4 3.212 706-745 

8 1 32 516 3.212 706-750 

8 1 32 3/8 3.212 706-755 

8 1 32 7/16 3.212 706-760 

8 1 32 1/2 3.212 706-765 

8 1-1/4 32 1/4 3.055 706-770 

8 1-1/4 32 5116 3.055 706-775 

8 1-1/4 32 3/8 3.055 706-780 

8 1-1/4 32 7/16 3.055 706-785 

8 1-1/4 32 1/2 3.055 706-790 

8 1-1/4 32 9/16 3.055 706-795 

8 1-1/4 32 5/8 3.055 706-800 

8 1-1/4 32 11/16 3.055 706-805 

8 1-1/4 32 3/4 3.055 706-810 

8 1-1/4 32 13/16 3.055 706-815 

8 1-1/4 32 718 3.055 706-820 

8 1-1/4 32 15/16 3.055 706-825 

8 1-1/4 32 1 3.055 706-830 

8 1-1/2 32 1/4 2.858 706-835 

9 1-1/4 34 1/4 3.555 706-836 

9 1-1/4 34 3/8 3.555 706-837 

9 1-1/4 34 112 3.555 706-838 

9 1-1/4 34 5/8 3.555 706-839 

9 1-1/4 34 3/4 3.555 706-840 

9 1-1/4 34 1 3.555 706-841 

10 1-1/4 36 5/8 4.055 706-844 

10 1-1/4 36 3/4 4.055 706-846 

10 14-112 36 1/4 3.858 706-848 

10 1-1/2 36 5/16 3.858 706-849 

10 1-1/2 36 3/8 3.858 706-850 

10 1-1/2 36 7116 3.858 706-855 

10 1-1/2 36 112 3.858 706-860 

10 1-1/2 36 9/16 3.858 706-865 

10 1-1/2 36 5/8 3.858 706-870 

10 1-1/2 36 11/16 3.858 706-875 

10 1-1/2 36 3/4 3.858 706-880 

10 1-1/2 36 13/16 3.858 706-885 

10 1-1/2 36 718 3.858 706-890 

10 1-1/2 36 15/16 3.858 706-895 

10 1-1/2 36 1 3.858 706-900 

10 1-1/2 36 1-1/8 3.858 706-903 

10 1-1/2 36 1-1/4 3.858 706-905 

10 1-1/2 36 1-1/2 3.858 706-910 
  

Inrramenaras y Cortuses eel arte LA



  

   
Sierras Circulares a Tres Cortes 
Dientes Continuos con Evacuación 
Lateral de Viruta ACERO ALTA VELOCIDAD 

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          

Tamaño | Profund. de] No. de | Código T Profu de Diá. sor amaño | Profund. | No. 
Ea Hueco Corte__ | Dientes Dia. |Espesor| naco de Corte | Dientes Socio 

2 1/16 5/8 448 22 748-202 5 1116 1 1.318 40 | 748-340 
2 | 5/64 5/8 448 22 748-204 5 1/16 1-1/4 1.318 40 | 748-342 
2 | 312 5/8 448 22 748-206 5 3/32 1 1.318 40 | 748-344 
2 1/8 5/8 448 22 748-210 5 3/32 1-1/4 1.318 40 748-346 
2 5/32 5/8 448 22 748-214 5 7/64 1 1.318 40 748-348 

2-12 | 116 718 361 28 748-220 5 7/64 1-1/4 1.318 40 | 748-350 
2-1/2| 1/16 1 ¿521 28 748-222 5 1/8 1 1.318 40 748-352 

2-1/2| 5/64 718 561 28 748-224 5 1/8 1-1/4 1.318 40 | 748-354 
2-1/21 3/32 7/8 .561 28 748-226 5 9/64 1 1.318 40 748-356 

2-1/2 1 3/32 1 521 28 748-228 5 9/64 1-1/4 1.318 40 | 748-358 
2-1/2| 7/64 7/8 561 28 748-230 5 5/32 1 1.318 40 748-360 UY 

2-112/ 1/8 7/8 561 28 748-232 5 5/32 1-1/4 1.318 40 748-362 
2-1/2| 1/8 1 521 28 748-234 5 | 1164 1 1.318 40 | 748-364 ES 
2-1/2| 9164 718 561 28 748-236 5 | 11164 | 1-1/4 1.318 40 | 748-366 pl 
2-1/2 | 11/64 718 561 28 748-240 5 3/16 1 1.673 40 748-368 P= 

21/21 3116 7/8 561 28 748-242 5 3/16 1-1/4 1.318 40 748-380 a 

3 3/64 1 151 32 E 5 7/32 1 1.673 40 748-382 Pd 
3 1/16 1 151 32 748-252 5 7/32 1-1/4 1.318 40 748-384 
3 | 5/64 1 151 32 748-254 5 1/4 1 1.673 40 | 748-386 ES 
3 5/64 1-4/4 .633 32 748-256 5 1/4 1-1/4 1.318 40 748-388 I 
31 3/32 1 151 32 748-258 6 1116 1 1818 42 748-400 uN 
3 | 7/64 1 151 32 748-260 6 1/16 1-1/4 42 748-402 Es 
3 | 7/64 | 1-1/4 633 32 748-262 6 3/32 1 1.818 42 748-404 
3 | 18 1 751 32 | 748-264 6 | az | 1114 | 1720 42 | 748-406 "== 
3 | 9/64 1 151 32 748-266 6 7/64 1 1.818 42 748-408 = 
3_1 964 | 1-1/4 633 32 748-268 6 7/64 1-1/4 1.720 42 748-410 
3 | 5132 1 751 32 | 748-270 6 | 18 1 1818 | 42 | 748-412 [—] 
3 | 11/64 1 151 32 748-272 6 1/8 1-1/4 1.720 42 748-414 == 
3 11/64 1-1/4 .633 32 748-274 6 9/64 1 1.818 42 748-416 

3 | 316 1 751 32 748-276 6 9/64 1-1/4 1.720 42 748-418 es 
3 3/16 1-1/4 633 32 748-278 6 5/32 1 1818 42 748-420 es 

3 | 7882 1 151 32 748-280 6 5/32 1-1/4 1.720 42 | 748-422 
3 | 782 | 11/14 .633 32 748-282 6 | 11/64 1 2.173 42 748-424 
3 1/4 1 151 s2 748-284 6 | 1164 | 1-14 1.976 42 | 748-426 Ya) 
3 1/4 1-1/4 ¿633 32 748-286 6 3/16 1 2.173 42 | 748-428 
4 1116 1 976 36 748-290 6 3/16 1-1/4 1.976 42 748-430 ES 
4 1/16 1-1/4 .976 36 748-292 6 1/4 4 2.173 42 748-432 pa 
4 | 5/64 1 976 36 | 748-294 6 1/4 1-14 1.976 42 | 748-434 —Á 
4 5/64 1-1/4 976 36 748-296 8 1116 1 2.720 48 a: 1-0 
4 3/32 1 976 36 748-298 8 1/16 1-1/4 2.622 48 = 

4 3/32 | 1-1/4 976 36 748-300 8 3/32 1 2.720 48 E im 
4 | 7164 1 976 36 | 748-302 a lam lu | 2 48 pl iS 
4 7/64 1-1/4 976 36 748-304 8 1/8 1 2.720 48 748-448 

4 | 18 1 .976 36 | 748-306 8 18 | 114 | 2622 as | 748-450 la] 
4 1/8 1-1/4 976 36 748-308 8 3/16 1-1/4 2.976 48 748-452 po 
4 | 9/64 1 976 36 748-310 8 1/4 1-1/4 2.976 48 | 748-454 a 
4 9/64 1-1/4 976 36 748-312 10 3/32 1-1/4 3.622 50 = 
4 5/32 1 976 36 748-314 10 3/32 1-1/2 3.622 50 E (E) 

A 5/32 1-1/4 976 36 748-316 10 1/8 1-1/4 3.622 50 S == 
4 11/64 1 1.212 36 748-318 10 1/8 1-1/12 3.622 50 S 

4 | 11/64 | 1-1/4 976 36 748-320 10 | 3/16 1-1/4 3.996 50 | 748-468 
4 3/16 1 1.212 36 748-322 1 | 316 1-1/2 3.779 50 748-470 
4 316 | 1-1/4 1.015 36 748-324 10 1/4 1-1/4 3.996 50 748-472 
4 7132 1 1.212 36 748-326 10 1/4 1-1/2 3.779 50 748-474 
4 | 72 | 1114 1.015 36 748-328 
4 1/4 1 1.212 36 748-330 
4 1/4 1-1/4 1.015 36 748-332 |              



    
  

o 

Sierras Circulares a Tres Cortes 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Dientes Alternos con Evacuación Lateral de Viruta 
  

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                  

Tamaño ¡Profund. de| No. de Tamaño | Profund. | No. de 
Diá.. | Espesor Hueco Corte Dientes Cóstgo Diá. | Espesor Hueco | de Corte | Dientes Código 

3 1/16 1 151 32 749-252 5 | 3/32 1 1.318 38 | 749-344 
3 1/16 1-1/4 .633 32 749-253 s | 18 4 1.318 38 | 749.352 
3 5/64 1 151 32 749-254 51448 1|111 | 1318 38 | 749-354 
3 5/64 1-1/4 633 32 749-256 5 9/64 4 1.318 38 749-356 

3 3/32 1 151 32 749-258 51 gs | 1114 | 1318 38 | 749-358 
3 3/32 1-1/4 633 32 749-259 5 13m 7 1318 38 | 749-360 
3 7/64 1 151 32 749-260 51532 | 1114 | 1318 38 749-362 
3 7/64 1-1/4 .633 32 749-262 5 | 11164 4 1.712 38 | 749-364 
3 1/8 1 151 32 749-264 5 | 1164 | 1-114 | 1476 38 | 749-366 
3 1/8 1-1/4 633 32 749-265 5 3/16 4 1.712 38 749-368 

3 9/64 1 151 32 749-266 5136 | 1114 | 1476 38 749-370 
3 9/64 1-1/4 .633 32 749-268 sl 1 4 1712 38 | 749-386 
3 5/32 1 151 32 749-270 5 1/4 1-1/4 | 1476 38 | 749-388 
3 5/32 1-1/4 .633 32 749-271 6 118 4 1.818 42 749-412 

3 | 11/64 1 751 32 | 749-272 6 | 18 | 115 | 1720 42 | 749-414 
3 | 11164 | 1-14 633 32 749-274 6 | 964 1 1.818 42 | 749-416 
3 3/16 1 751 32 749-276 6 | 964 | 1114 | 1.720 42 | 749-418 
3 3/16 1-1/4 .633 32 749-278 e 4 1.818 42 | 749-420 
3 7/32 1 751 32 749-280 6 | 532 | 1114 | 1818 42 749-422 
3 7/32 1-1/4 .633 32 749-282 6 11/64 1 2.173 42 749-424 

3 1/4 1 151 32 749-284 6 | 11164 | 1114 | 1.976 42 | 749-426 
4 1116 1 976 34 749-290 6 l 36 4 2173 42 | 749-428 
4 1/16 1-1/4 976 34 749-292 6 3/16 1-1/4 1.976 42 749-430 

4 5/64 1 976 34 749-294 6 1/4 1 2.173 42 749-432 
4 5/64 1-1/4 976 34 749-296 6 1/4 1-114 | 1976 42 749-434 
4 3/32 1 976 34 749-298 7 1/8 1 2.318 46 | 749-436 
Z 3/32 1-1/4 976 34 749-300 7 1/8 11/14 | 2.318 46 | 749-437 
2 7/64 1 976 34 749-302 71 316 1 2.673 46 | 749-438 
4 7/64 1-1/4 976 34 749-304 74 3m6 | 1114 | 2476 46 | 749-439 
4 1/8 1 976 34 749-306 8 | 316 1 3.173 50 749-451 
4 1/8 1-1/4 976 34 749-308 8 | 3m6 | 1114 | 2.976 50 | 749-452 
z 9/64 1 976 34 749-310 8l 1 1-114 | 2.976 50 | 749-454 
4 9/64 1-1/4 976 34 749-312 10 | 3/16 | 1-14 | 3.976 50 | 749-468 
4 5/32 1 976 34 749-314 10| 3m6 | 1-12 | 3779 50 | 749-470 
4 5/32 1-1/4 976 34 749-316 10| 14 1-1/4 | 3.976 50 | 749-472 
4] 11/64 1 976 34 749-318 10) 14 14-112 | 3.779 50 | 749-474 
4 | 1164 1-114 976 34 749-320 
4 3/16 1 1.212 34 749-322 
4 3/16 1-1/4 1.015 34 749-324 
4 7/32 1 1.212 34 749-326 
4 7/32 1-1/4 1.015 34 749-328 
4 1/4 1 1.212 34 749-330 
4 1/4 1-1/4 1.015 34 749-332 
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ACERO DE ALTA VELOCIDAD PQ 

- 

Tolerancias: ¿ 
2 . " s +4 

Diámetro Exterior +0.015 q ñ 
., 17) a sa 

Diámetro Hueco  +0.001 ., A 
"”n . pr 

Ancho +0.001 A 

Ancho ¡Tamaño! No. de | Cant. Ancho | Tamaño | No. de | Cant. 

DIE Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Código pe Frontal | Hueco [Dientes| Emp. Cadigo 

2 1/32 1/2 28 10 | 747-002 4-1/2| 1/32 1 36 5 | 747-170 
2 1/16 1/2 28 10 | 747-005 4-11/2 | 3/64 1 36 5 747-175 
2 3/32 1/2 28 10 | 747-007 4-112| 1/16 1 36 5 747-180 YN 
2 1/8 1/2 28 10 | 747-010 4-1/2 | 3/32 1 36 5 747-185 

2-11/2| 3/64 3/8 28 10 | 747-012 411/21 1/8 1 36 5 | 747-190 l-] 
2-112| 1/32 3/8 28 10 | 747-013 5 3/64 1 40 1 747-195 PA 
2-1121 1/32 7/8 28 10 | 747-015 5 1/16 1 40 1 747-200 B= 
2-11/21 3/64 7/8 28 10 | 747-020 5 5/64 1 40 1 747-205 a 
2-112| 1/16 7/8 28 10 | 747-025 5 3/32 1 40 1 747-210 md 
2-1/2| 3/32 7/8 28 10 | 747-030 5 7/64 1 40 1 747-215 
2-112| 1/8 7/8 28 10 | 747-035 5 1/8 1 40 1 747-220 y) 
2-1121 1/16 1 28 10 | 747-038 5 9/64 1 40 1 747-225 Il 

3 1/64 1 30 10 | 747-040 5 5/32 1 40 1 747-230 UN 
3 1/32 1 30 10 | 747-045 5 3/16 1 40 1 747-235 es 
3 3/64 1 30 10 | 747-050 5 1/16 1-1/4 40 1 747-201 
3 1/16 1 30 10 | 747-055 5 3/32 1-1/4 40 1 747-211 = 
3 5/64 1 30 10 | 747-060 5 1/8 1-1/4 40 1 747-240 p— 
3 3/32 1 30 10 | 747-065 5 5/32 1-1/4 40 1 747-231 
3 7/64 1 30 10 | 747-070 5 3/16 1-1/4 40 1 747-236 e 
3 1/8 1 30 5 | 747-075 6 3/64 1 42 1 747-245 la —| 
3 9/64 1 30 5 | 747-080 6 1/16 1 42 1 747-250 
3 5/32 1 30 5 | 747-085 6 5/64 1 42 1 747-255 QQ 
3 3/16 1 30 5 | 747-087 6 3/32 1 42 1 747-260 es 

3-11/2| 1/32 1 30 5 | 747-090 6 7/64 1 42 1 747-265 | 
3-11/2| 3/64 1 30 5 | 747-095 6 1/8 1 42 1 747-270 
3-1/2| 1/16 1 30 5 | 747-100 6 9/64 1 42 1 747-275 uN 
3-1/21 3/32 1 30 5 | 747-105 6 5/32 1 42 1 747-276 5 
3-11/21 1/8 1 30 5 | 747-109 6 3/16 1 42 1 747-280 
3-1/21 1/8 1 36 5 | 747-110 6 1/16 1-1/4 42 1 747-283 | de 
3-1/2| 9/64 1 30 5 | 747-111 6 3/32 1-1/4 42 1 747-284 —] 
3-1/2| 5/32 1 30 5 | 747-112 6 1/8 1-1/4 42 1 747-285 a 
3-1/21 3/16 1 30 5 | 747-113 6 5/32 1-1/4 42 1 747-287 Po 
3-1/21 3/16 1 36 5 | 747-114 6 3/16 1-1/4 42 1 747-290 | 

4 1/64 1 36 5 | 747-115 8 3/32 1 48 1 747-292 ES 
4 1/32 1 36 5 | 747-120 8 1/8 1 48 1 747-295 
4 3/64 1 36 5 | 747-125 8 3/16 1 48 1 747-297 (90) 
4 1/16 1 36 5 | 747-130 8 3/16 1 58 1 747-294 Po 
4 5/64 1 36 5 | 747-135 8 3/32 1-1/4 48 1 747-293 En] 
4 3/32 1 36 5 | 747-140 8 1/8 1-1/4 48 1 747-300 a 
4 7/64 1 36 5 | 747-145 8 3/16 1-1/4 48 1 747-305 
4 1/8 1 36 5 | 747-150 8 1/4 1-1/4 48 1 747-307 - — 
4 9/64 1 36 5 | 747-155 10 3/32 1-1/4 56 1 747-318 
4 5/32 1 36 5 | 747-160 10 1/8 1-1/4 56 1 747-320 
4 3/16 1 36 5 | 747-165 10 3/16 1-1/4 56 1 747-335 

10 1/4 1-1/4 62 1 747-340                



    

Sierras Circulares 
ranuradoras de Tornillo 

  

  

  

  

  

                  

  

  

  

  

  

  

  

ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

90 Dientes 

Ancho | Tamaño| No. de | Cant. 

pre Frontal | Hueco | Dientes | Emp. E9oo 

1-3/4 | .010 1/2 90 20 | 745-006 
1-3/14 | .013 1/2 90 20 | 745-014 
1-3/4 | .020 1/2 90 20 | 745-031 
1-3/4 | .008 5/8 90 20 | 745-004 

11-3/4 | 010 5/8 90 20 | 745-005 
1-3/4 | .012 5/8 90 20 | 745-010 
1-3/4 014 5/8 90 20 745-015 

1-3/4 016 5/8 90 20 745-020 

1-3/4 | .018 5/8 90 20 | 745-025 
| 1-3/4 | 020 5/8 90 20 | 745-030 

1-3/4 023 5/8 90 20 745-035 

1-3/14 | .025 5/8 90 20 | 745-040 
1-3/4 .028 5/8 90 20 745-045 

1-3/4 | .032 5/8 90 20 | 745-050 
1-3/4 | .036 5/8 90 20 | 745-055 
1-3/4 | .040 5/8 90 20 | 745-060 
1-3/4 | .045 5/8 90 20 | 745-065 
1-3/4 | 051 5/8 90 20 | 745-070 
1-3/4 | .057 5/8 90 20 | 745-075 
1-3/4 |  .064 5/8 90 20 | 745-080 
1-3/4 | .072 5/8 90 20 | 745-082 

_ 72 Dientes 

Ancho [| Tamaño | No. de | Cant. 

Dial rontal Hueco | Dientes | Emp. codo 
2-3/4 | .010 3/4 72 20 | 745-185 
2-3/4 012 3/4 72 20 745-190 

2-3/4 | .014 3/4 72 20 | 745-195 
2-3/4 | .016 3/4 72 20 | 745-200 
2-3/4 | .018 3/4 72 20 | 745-205 
2-3/4 .020 3/4 72 20 745-210 

2-3/4 | 023 3/4 72 20 | 745-215 
2-3/4 | .025 3/4 72 20 | 745-220 
2-3/4 | .028 3/4 72 20 | 745-225 
2-3/4 | .032 3/4 72 20 | 745-230 
2-3/4 | .036 3/4 72 20 | 745-235 
2-3/4 | 040 3/4 72 20 | 745-240 
2-3/4 .045 3/4 72 20 745-245 

2-3/4 .051 3/4 72 20 745-250 

2-3/4 | .057 3/4 72 20 | 745-255 
2-3/4 | 064 3/4 72 20 | 745-260 
2-3/4 | .072 3/4 72 20 | 745-265 
2-3/4 | .081 3/4 72 10 | 745-270 
2-3/4 .091 3/4 72 10 745-275 

2-3/4 | ,102 3/4 72 10 | 745-280 
23/14 | .114 3/4 72 10 | 745-285 
2-3/4 128 3/4 72 5 745-290 

2-3/4 162 3/4 72 5 745-291 

2-3/4 |  .182 3/4 72 5 745-292                 

  

Tolerancias: 
Diámetro Exterior +0.015” 

  

  

  

  

  

  

            

  

  

  

  

  

  

  

Diámetro Hueco  +0.001” 
Ancho +0.001” 

60 Dientes 

Ancho | Tamaño| No. de | Cant. 

pre Frontal | Hueco ¡Dientes! Emp.. codigo 

2-1/4 | .008 5/8 60 20 745-084 

2-1/14 | .010 5/8 60 20 745-085 

2-1/4 | .012 5/8 60 20 745-090 

2-1/14 | .014 5/8 60 20 745-095 

2-1/14 | .016 5/8 60 20 745-100 

2-1/4 | .018 5/8 60 20 745-105 

2-1/14 | .020 5/8 60 20 745-110 

2-1/4 | .023 5/8 60 20 745-115 

2-1/14 | .025 5/8 60 20 745-120 

2-1/4 | .028 5/8 60 20 745-125 

2-1/4 | .032 5/8 60 20 745-130 

2-1/4 | 035 5/8 60 20 745-134 

2-1/4 | .036 5/8 60 20 745-135 

2-1/4 | .040 5/8 60 20 745-140 

2-1/4 | .045 5/8 60 20 745-145 

2-1/4 | .051 5/8 60 20 745-150 

2-1/4 | .057 5/8 60 20 745-155 

2-1/4 | .064 5/8 60 20 745-160 

2-1/4 | .072 5/8 60 20 745-165 

2-1/4 | .081 5/8 60 10 745-170 

2-1/4 | .091 5/8 60 10 745-175 

2-1/4 | .102 5/8 60 10 745-180 

728: 50 Dientes 

Ancho | Tamaño | No. de | Cant. 
pea Frontal | Hueco | Dientes | Emp. 2a00o 
2-3/4 010 1 72 20 745-295 

2-3/4 012 1 72 20 745-300 

2-3/4 013 1 72 20 745-301 

2-3/4 .014 1 72 20 745-305 

2-3/4 016 1 72 20 745-310 

2-3/4 .018 1 12 20 745-315 

2-3/4 020 1 72 20 745-320 

2-3/4 |  .023 1 72 20 745-325 

2-3/4 025 1 72 20 745-330 

2-3/4 028 1 712 20 745-335 

2-3/4 032 1 72 20 745-340 

2-3/4 035 1 72 20 745-343 

2-3/4 036 1 72 20 745-345 

2-3/4 |  .040 1 72 20 | 745-350 
2-3/4 .045 1 72 20 745-355 

2-3/4 051 1 72 20 745-360 

2-3/4 | .057 1 72 20 745-365 

2-3/4 064 1 72 20 745-370 

2-3/4 .072 1 72 20 745-375 

2-3/4 081 1 72 10 745-380 

2-3/4 091 1 72 10 745-385 

2-3/4 .102 1 72 10 745-390 

2-3/4 114 1 7 10 745-395 

2-3/4 128 1 72 5 745-400 

2-3/4 144 1 72 5 745-405 

2-3/4 162 1 72 5 745-410 

2-3/4 182 1 72 5 745-415 

2-3/4 .010 1 56 20 745-450                 

Inrramenatss y Corbures nl Marte LA 
(continúa en la página siguiente)



    
Ranuradoras de Tornillo 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

HESS aho? DE POLA, e,    
Tolerancias: 
Diámetro Exterior +0.015” 
Diámetro Hueco  +0.001” 
Ancho +0.001” 

Sierras Circulares 

nara Joyeros 
Dentado Fino 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

  

ANSI/ASME B94.19 

Usadas en ranurados, laminados y 

entubados. Estas sierras son para 

cortar tubería delgada, alambre e Ítems 
similares, así como también para 

ranurar materiales muy delgados. 

Tolerancias: 
Diámetro Exterior 40.015" 
Diámetro Hueco  +0.001” 
Ancho +0.001” 

Las sierras con tamaño de hueco 

5/16"son fabricadas sin cuñero. 

(continúa en la página siguiente) 

  

  

  

  

  

                

  

    

    

  

  

  

    

Ancho | Tamaño | No. de | Cant. 
Diá- | Frontal Hueco | Dientes | Emp. ESÉgO 
2-3/4 012 1 56 20 745-455 

2-3/4 013 1 56 20 745-456 
2-3/4 014 1 56 20 745-460 

2-3/4 016 1 56 20 745-465 

2-3/4 | .018 1 56 20 | 745-470 | 
2-3/4 020 1 56 20 745-475 
2-3/4 023 1 56 20 745-480 

2-3/4 025 1 56 20 745-485 

2-3/4 028 1 56 20 745-490 

2-3/4 032 1 56 20 745-495 

2-3/4 035 1 56 20 - 

2-3/4 036 1 56 20 745-500 

2-3/4 040 1 56 20 745-505 

2-3/4 045 1 56 20 745-510 

2-3/4 051 1 56 20 745-515 
2-3/4 057 1 56 20 745-520 

2-3/4 064 1 56 20 745-525 
2-3/4 072 1 56 20 745-530 

2-3/4 081 1 56 10 745-535 

2-3/4 091 1 56 10 745-540 

2-3/4 102 1 56 10 745-545 
2-3/4 114 1 56 10 745-550 

2-3/4 128 1 56 5 745-555 

2-3/4 144 1 56 5 745-560 

2-3/4 162 1 56 5 745-565 

2-3/4 182 1 56 5 745-570 

Tamaño | Tamaño | Tamaño | Tamaño 

Diá. Pa NA Hueco Hueco Hueco Hueco 
eS 1/4" 5116" 3/8" 112" 

1 .008 99 746-001 746-002 746-003 746-004 

1 010 99 746-006 | 746-007 746-005 746-008 
1 .012 99 746-011 746-012 746-010 746-013 

1 014 75 746-016 746-017 746-015 746-018 

1 016 75 746-021 746-022 746-020 746-023 

1 .018 75 746-026 746-027 746-025 746-028 

1 .020 75 746-031 746-032 746-030 746-033 

1 .023 75 746-036 746-037 746-035 746-038 

1 .025 75 746-039 746-041 746-040 746-042 

1 .028 75 746-043 | 746-044 746-045 746-046 
1 032 75 746-047 746-048 746-050 746-049 

1-1/4 .008 120 - 746-051 746-052 746-053 

1-1/4 010 120 - 746-054 746-055 746-056 
1-1/4 012 120 - 746-059 746-060 746-061 
1-1/4 013 120 - - 746-063 - 

1-1/4 014 99 - 746-064 746-065 746-066 

1-1/4 016 99 - 746-069 746-070 746-071 

1-1/4 018 99 - 746-074 746-075 746-076 

1-1/4 020 99 - 746-079 746-080 746-081 

1-1/4 .023 99 - 746-084 746-085 746-086 

1-1/4 025 99 746-087 746-089 746-090 746-091 

1-1/4 .028 99 - 746-094 746-095 746-096 

1-1/4 032 99 - 746-099 746-100 746-101 
1-1/2 .008 140 - - 746-102 746-103 
1-1/2 010 140 - - 746-104 746-105 

1-1/2 012 140 - - 746-109 746-110 

1-1/2 013 140 = - 746-1411 

1-1/2 014 110 - - 746-114 746-115 

1-1/2 .016 110 - - 746-119 746-120 

1-1/2 018 110 - - 746-124 746-125 

1-1/2 .020 110 - =- 746-129 746-130 

1-1/2 .023 110 o - 746-134 746-135 

1-1/2 .025 110 - - 746-139 746-140 

1-1/2 028 110 - - 746-144 746-145 

1-1/2 .032 110 - - 746-149 746-150                    

Acerss Retacoienes Darramieañas y Coreares Ext Marse 14 
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Sierras Circulares para Joyeros. 

  

    

  

  

    

  

  

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                    

  

  

        

  

  

  

  

          

    

ACERO ALTA VELOCIDAD (continuación) 

Espe- | Dientes | Tamaño | Tamaño | Tamaño | Tamaño 

Diá. por Hueco Hueco Hueco Hueco Dientes Tamaño 

Pulgada | Sierra | 118% | sm | a 112" Dia. Poda por pi al yemas. | Hueco 
13/43] . 160 - E 746-152 | 746-153 Sierra Í 3 
1-314| 010 160 S = 746-154 | 746-155 
1-34) .012 160 S = 746-159 | 746-160 3 | 013 | 280 | 20 | 746-364 5 746-514 
1-34) .014 132 - a 746-164 | 746-165 3 | .014 230 | 20 | 746-365 | 746-440 | 746-515 
1-34 1 016 132 = a 746-169 | 746-170 3 | 016 | 230 | 20 | 746-370 | 746-445 | 746-520 
134 | 018 132 = a 746-174 | 746-175 3 | 018 | 230 | 20 | 746-375 | 746-450 | 746-525 
1-314 | 020 132 = a 746-179 | 746-180 3 | 020 | 230 | 20 | 746-380 | 746-455 | 746-530 
1-34] 023 132 a = 746-184 | 746-185 3 | 023 | 230 | 20 | 746-385 | 746-460 | 746-535 
14-314 | .025 132 E E 746-189 | 746-190 3 | 025 | 230 | 20 | 746-390 | 746-465 | 746-540 
1-3/4 |  .028 132 e a 746-194 | 746-195 3 | 0283 | 230 | 20 | 746-305 | 746-470 | 746-545 
1-3/4 | 032 132 = a 746-199 | 746-200 3 | 032 168 | 20 | 746-400 | 746-475 | 746-550 

2 008 190 = S 746-202 | 746-203 3 | .035 168 | 20 | 746-405 | 746-480 | 746-555 
2 010 190 S a 746-204 | 746-205 3 | .0%0 168 | 20 | 746-410 | 746-485 | 746-560 
2 012 190 z E 746-209 | 746-210 3 | .05 168 | 20 | 746-415 | 746-490 | 746-565 
2 014 152 E a 746-214 | 746-215 3 | 05 168 | 20 | 746-420 | 746-495 | 746-570 
2 016 152 E z 746-219 | 746-220 31 057 168_| 20 | 746425 | 746-500 | 746-575 
2 018 152 = S 746-224 | 746-225 4 o16 | 310 | 10 | 746580 | 746-645 | 746-710 
2 .020 152 5 > 746-229 | 746-230 4 ow8 | 31m | 10] 746585 | 746-650 | 746-715 
2 023 152 E E 746-234 | 746-235 4 oz0 | 310 | 10 | 746500 | 746-655 | 746-720 
2 025 152 E = 746-239 | 746-240 4 oz3 | 310 | 10 | 746505 | 746-660 | 746-725 
2 .028 152 A a 746-244 | 746-245 4 os | 310 | 10 | 746600 | 746-665 | 746-730 
2 032 110 a a 746-249 | 746-250 4 028 | 310 | 10 | 746605 | 746-670 | 746-735 
2 035 110 - a 746-254 | 746-255 4 | 032 | 220 | 10 | 746-610 | 746-675 | 746-740 
2 .036 110 = E = 746-258 4 | 035 | 220 | 10 | 746615 | 746-680 | 746-745 
2 040 110 E - 746-259 | 746-260 4 | 00 | 220 | 10 | 746620 | 746-685 | 746-750 
2 045 110 a a 746-264 | 746-265 4 045 | 220 | 10 | 746-625 | 746-690 | 746-755 
2 051 110 a a 746-269 | 746-270 4 | .051 220 | 10 | 746-630 | 746-695 | 746-760 
2 057 110 = E 746-274 | 746-275 4 | .os7 | 220 | 10 | 746-635 | 746-700 | 746-765 

2113 | 010 210 S = S 746-277 4 | os | 220 | 10 | 746-640 | 746-705 | 746-770 
2114] 012 210 E E a 746-278 5 | 025 | 280 | 10 | 746-785 = 746-840 
2-1/4| 014 210 E a a 746-279 5 | 028 | 280 | 10 | 746-790 E 746-845 
2-1/4| 018 210 = = = 746-2790 5 | 02 | 28 | 10 | 746-795 > 746-850 
oí4. | Espesor rad [AN A A SE 5 | .035 | 280 | 10 | 746-800 = 746-855 

Pulgada | P% | Empaque [Hueco 1/2"| Hueco 3/4" | Hueco 1" 5_1_036 | 280 1 10 = 746-858 
Sierra 5 040 280 10 | 746-805 | 746-826 | 746-880 

2112 | 010 240 20 746-280 Ml 5 5 | 045 | 280 | 10 | 746-810 A 746-865 
2.1121 .012 240 20 746-285 = a 5 | 05 280 | 10 | 746-815 = 746-870 
2.4121 .013 240 20 746-288 a a 5 | 057 | 280 | 10 | 746-820 S 746-875 
2.112] .014 190 20 746-290 S = s | 064 | 280 | to | 746-825 = 746-880 
2.1121 016 190 20 746-295 = = 6 | 035 | 340 1 | 746-890 = 746-925 
2112 | 018 190 20 746-300 = - 6 | .0%0 | 3s0 1 | 746-895 E 746-930 
22112] .020 190 20 746-305 z za 6 | 05 | 340 1 | 746-900 746-935 
2-112| .023 190 20 746-310 = = 6 | .051 232 1 | 746-905 | 746-006 | 746-940 
2.112 | .025 190 20 746-315 = = 6 | os7 | 232 1 | 746-910 = 746-945 
21/21 028 190 20 746-320 = = 6 | .064 232 1 | 746915 E 746-950 
2112] 032 140 20 746-325 = = 6 | 07 | 232 1 | 746-952 > 746-953 
2.1121 .035 140 20 746-330 a A 6 | .081 232 1 | 746-955 > 746-956 
2-112| .040 140 20 746-335 a = 6 | 091 232 1 | 746-958 a 746-959 
2-112| .045 140 20 746-340 - 5 6 102 | 232 1 | 746-061 | 746-063 | 746-9062 
2-112| 051 140 20 746-345 a = 6 114 232 1 | 746-964 = 746-965 
2-112| 057 140 20 746-350 - S 6 128 | 232 1 | 746-967 E 746-968 

Árbol para Sierras Circulares Mango R8 
y Ranuradoras O Ty o 

Mango recto th Ñ 

Diámetro Tamaño Mango Recto od QUE tango wieicon e 

ciel Arboi] 790 | Hueco 152498 | e ac Barra de Tracción - 7/16"20.Tornillo- 5/16"x 24. Hex-3/16" 7 3 00 21010 oscas Barra de Tracción - 7/16"x20. Tornillo- 5/16" x 24. Hex - 3/ 

_ Mango R8 
1) ” 

Mango “Weldon Largo Tamaño Hueco Código 

dea Largo Tamaño Hueco Código 5-3/32 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1" 120-010 

1/2 29/16 | 1/2”, 5/8", 3/4", 7/8", 1" | 120-005 | Tornillo del Árbol| 5/16 x 24 | 120-900 |             

 



  

   Estándar Americano 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD 
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Rosca Rectificada Hilos porPulgada 
a 

Tamaño Fraccional |" pa Diámetro 
. del wc|nr] one [mio] 12190 | dela | de | del [iimango] del Longitu d Regu lar Macho Total. | Rosca | Filos | Cuadro |" "y "9" | Cuadro 

A B c E 
121231] - |-| 212 | 1 4 | sms | 255 191 
sm |18| 24] - | - | 223321 1-18 | 4 | 3 318 238 
ge |16| 241 - | - [21506] 1-14 | a | 716 | 381 286 

. . mes |11f20| - |-|3s32 (1761 4 | 1332 | 323 242 
Dimensiones | 42 l1l20| - |- | 338 liz) s | 76 | 367 275 

m6 |121181] - |-|319032| 121132] 4 | 12 429 322 
sis l111181 - | - [3136 |1-1316) 4 | om6 | ..80 360 
34 | 10116 -l ans | 2 4 |11m6| 500 442 
re |o|11- |-lamsl2zre| s | 3 697 523 

1 8 |12 1 - [10] 5118 | 222 | « | 136 | .00 500 | 
mim |-1|121 8 |101 518 | 212 | 4 | 78 396 672 
vue | 7121 e |1wlsimel2om6| 4 | 78 896 672 
van6 | - | 121 e | 101 57m6 | 206] 4 1 1.021 766 
114 | 7 121 8 [10] 534 | 296] 4 1 1.021 766 
15m | - [121 8 [10] 534 | 206] 4 | 116) 1.108 831 
1368 |6|12| 8 |10| 6-16 | 3 3 11116] 1108 831 
m6 | -|121 8 rol eme l 3 4 | 118 | 1233 925 
11m |6 121 8 |1w0l 6xs | 3 4 | 10 l 1233 925 
ws | -|-| 8 | 1to0l61ms lame] 6 | 1-18 | 1.305 979 
134 | sis 8 [10] 7 |aomel 6 |1-119 |] 1430 | 1072 
1718 V-1|-1Y| 8 1101756813961 6 | 114 | 1519 | 1.139 

2 4 lar] 8 | 10] 758 | 30m6 |] 6 | 1-38 | 1694 | 1.233 
218 |-|-| 8 |-| 8 [ae] 6 | 138 | 176 | 1.327 
2.14 | 4 law] e |-| ss |3ome| 6 [176] 189 | 1420 
238 l-- 81-121, 6 lime] 2019 | 1514 
212 1411-18 1|-| 83%] 4 6 1112 | 2100 | 1575 
234 |4a | -| ss |-|o0w |] a. 6 |1onme] 2350 | 1762 

3 4l-| 8 | -] 93% | som] 6 | 1-58 | 2543 | 1.907 
314 |4l-| 8 |-]| 10 [40m6| 6 | 130 | 2703 | 2095 
3 |4l-1 8 ]-] 10-114 [41516] 6 2 | 3008 | 2256 
334 | 41-18 |-| 102 |55816| 6 | 2118 | 3217 | 2413 

4 s4l-| a | -| 10306 5sm6l 6 |214 1 3467 | 2600 

Diámetro] Hilos | Largo e es No. | Largo del | Diámotro Ei 

del por Plg. | Total ROScA de Cuadro | del Mango Cuadro 

Macho | N12 | A Filos| Cc D . B E 
Rosca Rectificada / Ts 12 5 2 6 1178 1.305 379 

ss : 1-3/4 12 5 2 6 1-1/4 1.4030 | 1.072 
Tamaño Fraccional / 1-7/8 12 5 2 6 1-1/4 1.519 1.139 

2 12 5 2 6 1-3/8 1.644 1.233 
Long mtu d Co rta 2-1/8 12 5-1/4 2 6 1-3/8 1.769 1.327 

21/4 12 1514 2 6 | 1716 1.894 1.420 
2-3/8 12 | 5-114 2 6 | 1716 2.019 1.514 
2-1/2 12 | 5.114 2 6 1-1/2 2.100 1.575 

. . 2-5/8 12 | s12 2 6 1-1/2 2.100 1.575 
Dimensiones 2-3/4 12 5112 2 6 1-1/2 2.100 1.575 

2718 12 15172 2 6 1172 2.100 1575 
3 12 | 5-12 2 6 1-1/2 2.100 1.575 

3-1/8 12 |s12 2 6 1-1/2 2.100 1.575 
3-1/4 12 | 5112 2 6 1-1/2 2.100 1.575 
3-3/8 12 | 512 2 6 1-1/2 2.100 1.575 
3-1/2 12 | 534 2 6 1172 2.100 1.575 
3-5/8 12 6 2 6 1-3/4 2.100 1.575 

3-3/4 12 6 2 6 1-3/4 2.100 1.575 
3-7/8 12 6 2 6 1-3/4 2.100 1.575 

4 12 6 2 6 1-3/4 2.100 1.575                     

Acerss Retaccianes 1 
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Rosca Regular 
Corte a la Derecha 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2 

  

  
Rosca Rectificada / Continúa en la 
página siguiente 

Tamaños Fraccionales 

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  
  

  

  

  

                  

Tamaño| Hilos H Largo as 

Macho | por Pig. | Límite | Total | Cónico | ¿io Recto Juego 

1/4 20 HT 12-112 | 750-0020 | 750-0021 | 750-0022 | 750-0019 
1/4 20 m2 | 2-112 | 750-0023 | 750-0024 | 750-0025 - 
1/4 20 H3 | 2-1/2 | 750-0026 | 750-0027 | 750-0028 | 750-0029 
1/4 20 Hs | 2-1/2 | 750-0034 = - = 
1/4 28 m2 | 2.112 | 750-0038 | 750-0039 | 750-0040 | 750-0041 
1/4 28 H3_| 2-12 | 750-0042 | 750-0043 | 750-0044 | 750-0045 | 

5/16 18 H2 [|2-23/321 750-0061 | 750-0062 | 750-0063 | 750-0060 
5/16 18 ma |2-23/32| 750-0064 | 750-0065 | 750-0066 | 750-0067 
5/16 18 Hs |2-23/32| 750-0072 | 750-0073 = 750-0075 
5/16 24 H2 |2-23/321 750-0076 | 750-0077 | 750-0078 | 750-0079 
5/16 24 H3_ |2-23/32Í 750-0080 | 750-0081 | 750-0082 | 750-0083 
3/8 16 H2 |2-15/16| 750-0095 | 750-0096 | 750-0097 | 750-0098 
3/8 16 m3 |2-15/16 750-0099 | 750-0100 | 750-0101 | 750-0102 
3/8 16 Ha |2-15/161 750-0103 | 750-0104 | 750-0105 = 
3/8 16 Hs |2-15/16 = 750-0107 | 750-0108 = 
3/8 24 Ha [2151161 750-0121 | 750-0122 | 750-0123 | 750-0124 
7/16 14 m3 | 3-5/32| 750-0140 | 750-0141 | 750-0142 | 750-0143 
7/16 20 H3_|3-5/32] 750-0156 | 750-0157 | 750-0158 | 750-0159 
172 13 Hi | 3-38 | 750-0175 | 750-0176 | 750-0177 = 
1/2 13 m2 | ase | 750-0178 | 750-0179 | 750-0180 = 
1/2 13 m3 | 3-38 | 750-0181 | 750-0182 | 750-0183 | 750-0184 
1/2 13 Hs | 3-38 > 750-0189 | 750-0190 = 
1/2 20 m2 | 3-38 | 750-0199 | 750-0200 | 750-0201 | 750-0202 
1/2 20 H3_| 3-318 | 750-0203 | 750-0204 | 750-0205 | 750-0206 
9/16 12 H3 |3-19/321 750-0222 | 750-0223 | 750-0224 | 750-0225 
9/16 18 H2 |3-19/321 750-0234 | 750-0235 | 750-0236 | 750-0237 
9/16 18 m3 |3.19/321 750-0238 | 750-0239 | 750-0240 | 750-0241 
5/8 1 HT 13-131 a 750-0258 | 750-0259 3 
5/8 31 H2 |3-13/161 750-0260 | 750-0261 | 750-0262 | 750-0267 
5/8 11 m3 |3-13/161 750-0263 | 750-0264 | 750-0265 | 750-0266 

5/8 11 Hs 13-131 SS 750-0271 | 750-0272 = 
5/8 18 Hi 13-13/16 3 750-0287 a S 
5/8 18 m2 l3-13/161 750-0288 | 750-0289 | 750-0290 = 

5/8 18 ma la-13/161 750-0292 | 750-0293 | 750-0294 | 750-0295 
5/8 18 Hs _ |3-13/18 da 750-0300 | 750-0301 da 

11116 1 H3 | 4-1132| 750-0339 | 750-0340 | 750-0341 | 750-0342 
11116 16 H3_|a-1132| 750-0358 | 750-0359 | 750-0360 | 750-0361 
3/4 10 HT | 4114 = 750-0378 - - 
3/4 10 H2 | 4-1/4 = 750-0380 E = 
3/4 10 H3 | 4-14 | 750-0383 | 750-0384 | 750-0385 | 750-0386 
3/4 10 Hs | 4.114 | 750-0390 | 750-0391 | 750-0392 | 750-0393 
3/4 16 H2 | 4-1/4 = 750-0402 = 750-0404 
3/4 16 H3 | 4-14 | 750-0405 | 750-0406 | 750-0407 | 750-0408 
3/4 16 H5 | 4-1/4 z 750-0414 | 750-0415 = 
7/8 9 H2 14-111 = 750-0425 | 750-0426 - 
7/8 9 m3 |4-11/161 750-0427 | 750-0428 | 750-0429 = 
7/8 9 Ha fa-11/161 750-0431 | 750-0432 | 750-0433 | 750-0434 
7/8 9 H6  |4-11/1 - 750-0438 | 750-0439 = 
7/8 12 Ha la-11/161 750-0444 | 750-0445 | 750-0446 | 750-0447 
7/8 12 m4 |4-11/161 750-0448 | 750-0449 | 750-0450 | 750-0451 
7/8 12 Hs |4-11/161 750-0452 | 750-0453 | 750-0454 - 
7/8 14 Ha |4-11/161 750-0467 | 750-0468 | 750-0469 = 
7/8 14 m4 |4-11/16] 750-0471 | 750-0472 | 750-0473 | 750-0474 
7/8 14 HG |4-11/16 = 750-0476 | 750-0477 = 

1 8 H2 | 5-118 | 750-0492 | 750-0493 | 750-0494 = 
1 8 H3 | 5.118 | 750-0495 | 750-0496 | 750-0497 | 750-0498 
1 8 Ha | 5-18 | 750-0499 | 750-0500 | 750-0501 | 750-0502 
1 8 H6 | 5-118 | 750-0506 | 750-0507 ES = 
1 10 Hs | 5-1/8 = > 750-0516 = 
1 12 H2 15-118 | 750-0526 | 750-0527 | 750-0528 = 
1 12 m3 | 5-118 | 750-0532 | 750-0533 | 750-0534 a 
1 12 Ha | s-118 | 750-0539 | 750-0540 | 750-0541 | 750-0542 
1 14 H1 | s-118 | 750-0551 | 750-0552 = = 
1 14 H3 | 5-18 | 750-0557 | 750-0558 | 750-0559 - 
1 14 Ha | s-118 | 750-0561 | 750-0562 | 750-0563 | 750-0564 
1 14 H6_ | 5-1/8 a 750-0568 | 750-0569 - 

11116 8 Ha | 5-1/8 | 750-0585 | 750-0586 | 750-0587 | 750-0588 
1-1/16 10 Hs | 5-118 | 750-0600 | 750-0601 | 750-0602 = 
1-1/16 12 H2 | 5-18 5 750-0613 | 750-0614 a 
1-1/16 12 Ha | 5.118 | 750-0618 | 750-0619 | 750-0620 = 
1-1/16 12 m6 | 5.118 | 750-0624 | 750-0625 | 750-0626 = 
   



  

Rosca Regular / 
Corte a la Derecha 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD - M2 

(continuación) 

  Rosca Rectificada / Continúa en 

la página siguiente. 

Tamaños Fraccionales 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                  

Tamaño! Hilos | H | Largo S e 
Macho | por Plg. |Límite| Total em por Plg Cónico cónico Recto Juego 

1118 7 H4 | 5-7/16| 750-0642 | 750-0643 | 750-0644 | 750-0645 
1-1/8 7 H6 | 57/16 | 750-0648 | 750-0649 | 750-0650 - 

1-1/8 8 H4 | 57116 | 750-0660 | 750-0661 | 750-0662 | 750-0663 
1-1/8 8 H6 | 5-7/16 - 750-0667 | 750-0668 - 

1-1/8 10 H5 | 57116 | 750-0684 | 750-0685 | 750-0686 - 
1-1/8 12 H3 1 5-7/16 | 750-0696 | 750-0697 | 750-0698 - 

1-1/8 12 H4_| 57116 | 750-0699 | 750-0700 | 750-0701 | 750-0702 
1-3/16 8 H4 1 5-7/16 | 750-0723 | 750-0724 | 750-0725 - 

1-3/16 10 Hs | 5-7/16 = E 750-0740 = 
1-3/16 12 H4 1 5-7/16 | 750-0753 | 750-0754 | 750-0755 

1-1/4 7 H3 | 5-3/4 | 750-0807 | 750-0808 | 750-0809 SS 
1-1/4 7 H4 5-3/4 | 750-0811 | 750-0812 | 750-0813 | 750-0814 

1-1/4 8 H3 5-3/4 - 750-0829 | 750-0830 - 

1-1/4 8 H4 5-3/4 | 750-0832 | 750-0833 | 750-0834 - 

1-1/4 8 H8 5-3/4 - 750-0845 | 750-0846 - 

1-1/4 10 H4 5-3/4 | 750-0859 | 750-0860 | 750-0861 - 

1-1/4 10 H5 | 5-3/4 a a 750-0864 = 
1-1/4 12 H3 5-3/4 | 750-0874 | 750-0875 | 750-0876 - 

1-1/4 12 H4 | s-3/4 | 750-0877 | 750-0878 | 750-0879 | 750-0880 
1-5/16 8 H4 5-3/4 - 750-0902 | 750-0903 - 

1-5/16 12 H2 | 5-3/4 E 750-0914 | 750-0915 = 
1-5/16 12 H4 5-3/4 | 750-0919 | 750-0920 | 750-0921 - 

1-5/16 12 H6 | 5-3/4 ys 750-0926 | 750-0927 E 
1-3/8 6 H3 | 6-1/16 | 750-0939 | 750-0940 | 750-0941 o 

1-3/8 6 H4 | 6-1116 | 750-0943 | 750-0944 | 750-0945 | 750-0946 
1-3/8 8 H3 | 6-1/16 | 750-0957 | 750-0958 | 750-0959 | 750-0960 

1-3/8 8 H4 | 6-1/16 | 750-0961 | 750-0962 | 750-0963 = 
1-3/8 8 H8 | 6-1/16 - 750-0974 | 750-0975 - 

1-3/8 10 H5 | 6-1/16 | 750-0988 | 750-0989 | 750-0990 - 

1-3/8 12 H4 | 61116 | 750-1000 | 750-1001 | 750-1002 - 
1172 6 Ha | 6-38 | 750-1024 | 750-1025 | 750-1026 | 750-1027 
1-1/2 8 H3 6-3/8 | 750-1042 | 750-1043 | 750-1044 - 

1-112 8 H4 | 6-3/8 | 750-1045 | 750-1046 | 750-1047 > 
1-4/2 8 Ha | 6-3/8 : 750-1058 | 750-1059 - 
1-1/2 10 Hs | 6-38 | 750-1072 | 750-1073 | 750-1074 = 
1-1/2 12 H3 | 6-38 | 750-1080 | 750-1081 | 750-1082 - 
1-1/2 12 H4 6-3/8 | 750-1084 | 750-1085 | 750-1086 - 

158 | 5112 | H4 |6-11/16 Ss 750-1109 = E 
158 | 5112 | Ho |6-11/16| 750-1114 | 750-1115 | 750-1116 - 
1-5/8 8 H3 |6-11/16| 750-1126 | 750-1127 | 750-1128 E 
1-5/8 8 H4 (16-11/16| 750-1129 | 750-1130 | 750-1131 - 

1-5/8 8 H6 16-11/16| 750-1135 | 750-1136 | 750-1137 a 
1518 10 H5 16-11/16 - - 750-1152 - 
1-5/8 12 H4 5 | 750-1168 | 750-1169 | 750-1170 = 
1-5/8 12 H6 5 | 750-1174 | 750-1175 | 750-1176 = 
1-5/8 12 H8 5 - 750-1181 750-1182 - 

1-3/4 5 H3 7 | 750-1194 | 750-1195 | 750-1196 | 7501-197 
1-3/4 5 H4 7 - 750-1199 | 750-1200 - 

1-3/4 5 H6 7 750-1204 | 750-1205 | 750-1206 o 

1-3/4 3 H4 7 1750-1216 | 750-1217 | 750-1218 a 
1-3/4 8 H6 7 750-1222 | 750-1223 | 750-1224 - 

1-3/4 10 H5 7 750-1237 | 750-1238 | 750-1239 - 

1-3/4 12 H4 5 750-1255 | 750-1256 | 750-1257 - 

1-3/4 12 H6 5 | 750-1261 | 750-1262 | 750-1263 = 
1-7/8 8 Há4 | 7-5/16 | 740-1285 | 750-1286 | 750-1287 | 750-1288 

1-7/8 8 H5 | 7-5/16 - 750-1289 | 750-1290 - 

1-718 8 H6 1 7-5/16 | 750-1291 750-1292 | 750-1293 - 

1-7/8 10 H5 | 7-5/16 - Ss 750-1308 a 
1-7/8 12 H4 5 - 750-1325 | 750-1326 - 

1-7/8 12 H5 5 | 750-1327 | 750-1328 | 750-1329 = 
1-718 12 H6 5 750-1330 | 750-1331 750-1332 - 
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Rosca Regular 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD -M2 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                  

(continuación) Tamaños Fraccionales 

Tamaño | Hilos H Largo iio 

Macho | por Plg | Límite | Total Cónico Cónico Recto 

2 42 | m4 | 758 | 750-1354 | 750-1955 | 750-1956 
2 412 | H6 | 7-58 | 750-1360 | 750-1361 | 750-1362 
2 6 Ha | 7-58 | 750-1372 | 750-1373 | 750-1374 
2 8 Ha | 7.58 | 750-1384 | 750-1385 | 750-1386 
2 8 He | 7-58 | 750-1390 | 750-1391 | 750-1392 
2 10 Hs | 7-58 | 750-1405 | 750-1406 | 750-1407 
2 12 Ha s | 750-1423 | 750-1424 | 750-1425 

en 2 12 H5 5 = 750-1427 | 750-1428 
2 12 H6 5 | 750-1429 | 750-1430 | 750-1431 

[--] 2 12 | Hs | 5 z 750-1436 | 750-1437 
pad 2-118 8 H5 8 | 750-1453 | 750-1454 | 750-1455 
Ta 2-1/8 8 H6 8 | 750-1456 | 750-1457 | 750-1458 

2-1/8 12 O » 750-1478 | 750-1479 
[5E] 2-1/8 12 H6 | 5-114 | 750-1480 | 750-1481 E 
HS 2114 | 412 | H6 | 68-114 | 750-1504 | 750-1505 | 750-1506 
Ya 2-1/4 8 H5 | 8-1/4 a 750-1520 | 750-1521 

1 2-1/4 8 H6 | 8.114 | 750-1522 | 750-1523 | 750-1524 
2-114 8 He | 8114 | 750-1528 | 750-1529 | 750-1530 

(2) 2114 12 Há | 5-1/4 | 750-1540 | 750-1541 | 750-1542 
€S 2-1/4 12 Hs | 5-1/4 Za 750-1544 | 750-1545 

2-1/4 12 H6 | 5-14 | 750-1546 | 750-1547 | 750-1548 
"== 2-1/4 12 H8 | 5-14 > 750-1553 | 750-1554 
se 217 4 Ha | 8-3/4 | 750-1564 | 750-1565 | 750-1566 

2-12 4 He | 8-3/4 | 750-1570 | 750-1571 | 750-1572 
a 2-1/2 8 H5 | 8-3/4 S 750-1586 | 750-1587 
5 2-1/2 8 H6 | 8-314 | 750-1588 | 750-1589 | 750-1590 

2-1/2 8 He | 8-314 | 750-1594 | 750-1595 | 750-1596 
O 2.112 | 12 | H6 | 5.114 | 750-1612 | 750-1613 | 750-1614 
es 2-1/2 12 He | 5-1/4 Z 750-1619 | 750-1620 

2-3/4 8 Há | 9-114 | 750-1654 | 750-1655 | 750-1656 
2-3/4 8 Hs | 9.114 | 750-1657 | 750-1658 | 750-1659 

un 2-3/4 8 H6 | 9-114 | 750-1660 | 750-1661 SS 
2-3/4 8 He | 5-12 | 750-1666 | 750-1667 | 750-1668 

[- -] 2-3/4 12 H5 | 5-12 - 750-1685 - 
que 2-3/4 12 He | 5.112 | 750-1687 | 750-1688 | 750-1689 
= 3 4 H10 | 9314 | 750-1729 | 750-1730 | 750-1731 

3 8 Ha | 9-3/4 a 750-1742 | 750-1743 
[-E) 3 8 H5 | 9-3/4 | 750-1744 | 750-1745 | 750-1746 
Em 3 8 He | 9-314 | 750-1756 | 750-1757 | 750-1758 

3 12 He | 5.112 | 750-1778 | 750-1779 | 750-1780 
Í= 3-1/2 4 H10 | 10-172 | 750-1820 | 750-1821 | 750-1822 

3-1/2 8 Hs | 10-112 E 750-1833 | 750-1834 
[--] 3-1/2 8 He | 10-112 | 750-1841 | 750-1842 | 750-1843 
Va 3-1/2 12 H6 | 5-12 a 750-1860 | 750-1861 

a 3-1/2 12 Ha | 5.112 | 750-1868 | 750-1869 | 750-1870 
4 8 Hs | 10-314 | 750-1910 | 750-1911 | 750-1912 

E] 4 8 H10 | 10-314 | 750-1922 | 750-1923 | 750-1924 
E - 4 12 H6 | 10-314 = 750-1938 | 750-1939 

Rosca Rectificada 4 12 He | 10-314 | 750-1943 | 750-1944 | 750-1945 
     



  

   Rosca Especial / Corte a la Derecha 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2 

Rosca Rectificada / Tamaños Fraccionales 

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                    

Tamaño | Hilos ||, ¡00 Esso Tamaño] Hilos | H ao 
Macho | por Plg. Cónico Cónico Recto Macho | porPlg. | Límite | Cónico CÁnica Recto 

5/32 32 H3 | 750-5109 | 750-5110 | 750-5111 11/16 12 H4 | 750-6198 | 750-6199 | 750-6200 
5/32 40 H3 - 750-5128 - 11/16 18 H3 | 750-6207 | 750-6208 | 750-6209 
7/32 32 H3 | 750-5163 | 750-5164 | 750-5165 11/16 20 H3 | 750-6216 | 750-6217 | 750-6218 
7/32 40 H3_ | 750-5172 | 750-5173 - 11/16 24 H3 | 750-6225 | 750-6226 | 750-6227 
1/4 24 H3 | 750-5208 | 750-5209 | 750-5210 11116 27 H3 = 750-6235 - 
1/4 26 H3 E 750-5220 - 11/16 32 H3 | 750-6243 | 750-6244 | 750-6245 (Ye) 
1/4 32 H3 | 750-5244 | 750-5245 | 750-5246 3/4 12 H3 | 750-6279 | 750-6280 | 750-6281 
1/4 36 H3 - | 750-5254 | 750-5255 3/4 14 | Ha | 750-5288 | 750-5289 | 750-6290 a 
1/4 40 H3 a 750-5263 | 750-5264 3/4 18 H3 | 750-6297 | 750-6208 | 750-6299 a 
1/4 32 H3 | 750-5352 | 750-5353 | 750-5354 3/4 20 H3 | 750-6306 | 750-6307 | 750-6308 a 
1/4 40 Ha | 750-5361 | 750-5362 | 750-5363 3/4 24 H3 | 750-6315 | 750-6316 | 750-6317 

5/16 20 H3 E 750-5389 | 750-5390 3/4 26 | H3 | 7506324 | 750-6325 | 750-6326 3 
5116 22 H3 a 750-5398 | 750-5399 3/4 27 H3 | 750-6333 | 750-6334 o == 
5116 26 H3 = 750-5420 = 3/4 28 H3 a 750-6343 | 750-6344 

5/16 28 H3 | 750-5431 | 750-5432 | 750-5433 3/4 32 H3 | 750-6351 | 750-6352 | 750-6353 o) 
5116 32 H3 | 750-5442 | 750-5443 | 750-5444 3/4 36 H3 | 750-6360 a 750-6362 Es 
5/16 36 H3 = 750-5452 = 13/16 10 H3 | 750-6414 | 750-6415 | 750-6416 
5/16 40 H3_ | 750-5460 | 750-5461 | 750-5462 13/16 12 H4 | 750-6423 | 750-6424 | 750-6425 = 
11/32 32 H3 - 750-5515 | 750-5516 13/16 14 H4 | 750-6432 | 750-6433 | 750-6434 
3/8 14 H3 = 750-5524 | 750-5525 13/16 16 H3 | 750-6441 | 750-6442 | 750-6443 1 
3/8 18 H3 | 750-5532 | 750-5533 | 750-5534 13/16 18 H3_| 750-6450 | 750-6451 | 750-6452 UY 
3/8 20 H3 = 750-5542 | 750-5543 13/16 20 H3 | 750-6459 | 750-6460 | 750-6461 
3/8 26 H3 = 750-5570 SS 13/16 24 H3 | 750-6468 | 750-6469 | 750-6470 35] 
3/8 32 H3 | 750-5586 | 750-5587 | 750-5588 13/16 26 H3 | 750-6477 | 750-6478 | 750-6479 ll —| 

3/8 40 H3 a 750-5613 | 750-5614 13/16 28 H3 | 750-6495 | 750-6496 | 750-6497 
716 24 H3 | 750-5694 | 750-5695 | 750-5696 13/16 32 H3 | 750-6513 | 750-6514 | 750-6515 Sa 
7116 26 H3 a 750-5707 A 13/16 36 H3_| 750-6522 | 750-6523 E Sa 
7116 27 H3 | 750-5712 | 750-5713 | 750-5714 7/8 16 Há = 750-6541 | 750-6542 
7116 28 H3 - | 7505718 7/8 18 | m4 | 750-6549 | 750-6550 | 750-6551 => 
15/32 32 H3 | 750-5766 | 750-5767 | 750-5768 718 20 Ha | 750-6558 | 750-6559 | 750-6560 as 
172 12 H3 | 750-5793 | 750-5794 | 750-5795 7/8 24 H3 | 750-6567 | 750-6568 | 750-6569 
1/2 14 H3 L 750-5803 E 7/8 27 H3 | 750-6576 | 750-6577 | 750-6578 as 
1/2 16 H3 | 750-5811 | 750-5812 | 750-5813 7/8 32 H3 | 750-6603 | 750-6804 2 
1/2 18 H3 a 750-5821 pe 7/8 40 H3_| 750-6621 | 750-6622 | 750-6623 
1/2 24 H3 = 750-5830 | 750-5831 15/16 12 H4 E 750-6640 = uN 
1/2 28 H3 | 750-5856 | 750-5857 | 750-5858 15/16 16 H4 | 750-6648 | 750-6649 | 750-6650 la 
1/2 32 H3 | 750-5874 | 750-5875 | 750-5876 15/16 18 H4 | 750-6657 | 750-6658 | 750-6659 
1/2 40 H3 = - 750-5903 15/16 20 H4 | 750-6666 | 750-6667 | 750-6668 pl 

9/16 16 H3 [750-5937 | 750-5938 | 750-5939 15/16 24 H3 | 750-6675 | 750-6676 | 750-6677 2 
9/16 20 H3 | 750-5946 | 750-5947 | 750-5948 15/16 27 H3 | 750-6684 | 750-6685 | 750-6686 
9/16 24 H3 | 750-5955 | 750-5956 | 750-5957 15/16 32 Ha_| 750-6702 | 750-6703 | 750-6704 [E] 
9/16 27 Ha | 750-5973 | 750-5974 | 750-5975 1 10 H4 | 750-6711 | 750-6712 | 750-6713 n= 
9/16 28 H3 | 750-5982 | 750-5983 | 750-5984 1 16 Ha | 750-6720 | 750-6721 | 750-6722 iS 
9/16 30 H3 | 750-5991 - 750-5993 1 18 Ha | 750-6729 | 750-6730 | 750-6731 
9/16 32 H3 E 750-6001 | 750-6002 1 20 H4 | 750-6738 | 750-6739 | 750-6740 ES 
9/16 40 H2 a 750-6019 = 1 24 Ha | 750-6747 | 750-6748 | 750-6749 
5/8 12 H3 | 750-6063 | 750-6064 | 750-6065 1 26 H3 | 750-6756 | 7506757 | 750-6758 Su 
5/8 14 H3 | 750-6072 | 750-6073 | 750-6074 1 27 H3 | 750-6765 | 750-6766 | 750-6767 ER 
5/8 16 H3 | 750-6081 | 750-6082 | 750-6083 1 28 H3 a 750-6775 | 750-6776 -L) 
5/8 20 H3 | 750-6090 | 750-6091 | 750-6092 1 32 Ha | 750-6792 | 750-6793 | 750-6794 
5/8 24 H3_ | 750-6099 | 750-6100 | 750-6101 1 36 H3 | 750-6801 | 750-6802 - — — 
5/8 26 H3 S 750-6109 | 750-6110 1 40 Ha | 750-6810 | 750-6811 E 

Se ol Bs Si SI OR El límite H para Machuelos de Rosca Especial, 

5/8 32 H3 750-6144 | 750-6145 | 750-5148 | Tamaños Fraccionales 5/32" a 2.3/8”, es el mismo que 
5/8 36 H2 | 750-6153 | 750-6154 = el de los Machuelos de Rosca Estándar con clase de 
5/8 40 H2 750-6162 | 750-6163 | 750-6164 Ajuste 2B más populares. 
  

(continúa en la página siguiente) 
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Rosca Especial, Corte a la Derecha 
Rosca Rectificada / Tamaños Fraccionales 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M2   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                      
  

  

  

  

      
                

Tamaño Hilos H codigo 

Macho rPlg. | Límite | Cónico Recto 

o Ho o EA so Roco 1-9/16 = - Ha | 750-7449 CT 750-7451 
S Cónico 1-9/16 16 Ha | 750-7458 | 750-7459 | 750-7460 

1146 14 Ha | 750-6846 | 750-6847 | 750-6848 1-9/16 18 Ha | 750-7467 | 750-7468 | 750-7469 
1-1/16 16 H4 | 750-6855 | 750-6856 | 750-6857 1-9/16 20 Ha | 750-7476 | 750-7477 | 750-7478 
1-1/16 18 Ha | 750-6864 | 750-6865 | 750-6866 1-5/8 16 Ha | 750-7539 | 750-7540 | 750-7541 
1-1116 20 Ha | 750-6873 | 750-6874 | 750-6875 1-5/8 18 Ha | 750-7548 | 750-7549 | 750-7550 
1-1116 24 H4 | 750-6882 | 750-6883 | 750-6884 1-5/8 20 Ha | 750-7557 | 750-7558 | 750-7559 
1-1116 32 H4 a 750-6892 | 750-6893 1-11/16 12 H4 | 750-7584 | 750-7585 | 750-7586 
1-1/8 16 H4 | 750-6936 | 750-6937 | 750-6938 1-11/16 16 H4 | 750-7593 | 750-7594 | 750-7595 
1-1/8 18 Ha | 750-6945 | 750-6946 | 750-6947 1-11/16 18 Ha | 750-7602 | 750-7603 | 750-7604 

en 1-1/8 20 Ha | 750-6954 | 750-6955 | 750-6956 
1118 | 24 Ha | 750-5083 | 750-6964 | 750-6965 1-11/16 20 H4 S sz 750-7613 

[=>] 1-1/8 27 H4 | 750-6972 | 750-6973 | 750-6974 1373 6 Há = 750-7648 | 750-7649 
Da 1-1/8 32 H4_ | 750-6990 | 750-6991 | 750-6992 1-3/4 14 H6 | 750-7683 - 750-7685 

1-316 14 H4 | 750-7017 | 750-7018 | 750-7019 1-3/4 16 Ha | 750-7692 | 750-7693 | 750-7694 
Ea 1-3/16 16 Ha | 750-7026 | 750-7027 | 750-7028 1-3/4 18 Ha | 750-7701 | 750-7702 | 750-7703 
O 1-3116 18 H4 | 750-7035 | 750-7036 | 750-7037 1-3/4 20 Ha | 750-7710 | 750-7711 | 750-7712 

AE 1-3/16 20 H4 | 750-7044 | 750-7045 | 750-7046 1-3/4 24 Ha | 750-7719 | 750-7720 | 750-7721 
1-3116 24 H4 | 750-7053 | 750-7054 | 750-7055 1-13/16 16 H5 5 - 750-7748 

Ya 1-316 32 Ha_ | 750-7062 | 750-7063 | 750-7064 1-7/8 5 Ha 1750-7782 | 750-7783 | 750-7784 
3 1-114 14 H5 | 750-7089 | 750-7090 | 750-7091 1-7/8 16 Ha | 750-7809 | 750-7810 | 750-7811 
Y 1-1/4 16 Ha | 750-7098 | 750-7099 | 750-7100 1-7/8 18 Ha | 750-7818 E S 

1-1/4 18 H4 | 750-7107 | 750-7108 | 750-7109 1-7/8 20 Ha | 750-7827 | 750-7828 | 750-7829 
[=>] 1-114 20 H4 | 750-7116 | 750-7117 | 750-7118 115416 12 Ha | 750-7836 | 750-7837 | 750-7838 | 

1-1/4 24 H4 - 750-7126 = 1-15/16 16 H4 | 750-7845 | 750-7846 | 750-7847 
== 1-114 26 H4 7 750-7135 - 1-15116 18 H5__| 750-7854 - 750-7856 
e 1-1/4 32 Ha | 750-7152 | 750-7153 | 750-7154 3 14 Hs 1750-7917 za 750-7919 

1-56 14 H5 | 750-7197 | 750-7198 | 750-7199 2 16 Ha | 750-7926 | 750-7927 | 750-7928 
a 1-5/16 16 H4 750-7206 | 750-7207 | 750-7208 2 18 H4 a 750-7936 as 

1-5/16 18 H4 | 750-7215 | 750-7216 | 750-7217 2 20 Ha | 750-7944 | 750-7945 | 750-7946 
'"= 1516 | 20 | Hs | 7507224 | 750-7225 | 750-7226 zam6 1] 12 H6 | = 750-7954 | 750-7955 

1-3/8 14 H4 = 750-7252 | 750-7253 2-1/4 14 Ha 2d 750-8053 E 

E] 1-3/8 16 H3 750-7257 | 750-7258 | 750-7259 2-1/4 16 H4 750-8061 | 750-8062 pa 
gs 1-3/8 16 H4 | 750-7260 | 750-7261 | 750-7262 2-1/4 18 Hs | 750-8070 A 750-8072 

1-3/8 18 H4 | 750-7269 | 750-7270 | 750-7271 25/16 14 Há = 750-8098 | 750-8099 
1-3/8 20 H4 | 750-7278 | 750-7279 | 750-7280 2-5/16 16 Hs | 750-8106 | 750-8107 | 750-8108 

(Y) 138 24 H4 e 750-7288 | 750-7289 | 25/16 18 H5 - 750-8116 |  — 
1-76 8 H5 | 750-7314 | 750-7315 | 750-7316 2318 8 Ho | 7508124 | 750-8125 | 750-8126 

[- -] 1-7/16 12 H4 | 750-7323 | 750-7324 | 750-7325 2-3/8 12 H6 | 750-8133 | 750-8134 | 750-8135 
Puto) 1-716 16 H4 - 750-7333 | 750-7334 2-3/8 16 Ha | 750-8142 | 750-8143 | 750-8144 

1-7116 18 Ha | 750-7341 | 750-7342 | 750-7343 2-3/8 18 H5 E 750-8152 Z 
== 1-76 20 H4_21__- [750-7351 | 750-7352 | 2112 16 A5 7 750-8197 | 750-8198 
En 172 14 H5 | 750-7395 | 750-7396 | 750-7397 2-1/2 32 Ha 3 y 750-8081 

1-1/2 16 H4 | 750-7404 | 750-7405 | 750-7406 2-58 8 H8 | 750-8214 | 750-8215 | 750-8216 
102 1-12 18 H4 | 750-7413 | 750-7414 | 750-7415 2-5/8 12 H7 = 750-8224 | 750-8225 

1-1/2 20 H4 | 750-7422 | 750-7423 | 750-7424 2-5/8 16 H7 | 750-8232 E 750-8234 
= 1-1/2 24 H4 | 750-7431 | 750-7432 | 750-7433 2-3/4 16 H7 1750-8268 | 750-8269 | 750-8270 | 

1-4/2 32 H4_| 750-7440 = 750-7442 2-7/8 8 H8 | 750-8295 | 750-8296 | 750-8297 
€ 2-718 12 H7 | 750-8304 | 750-8305 | 750-8306 

== El límite H para Machuelos de Rosca Especial, Ta- S A da e dae es 
sE maños Fraccionales 5/32” a 2.3/8”, es el mismo que 3118 8 H8 | 750-8352 | 750-8353 | 750-8354 

el de los Machuelos de Rosca Estándar con Clase de E E _ a a a 
- Ajuste 2B de 1-1/16" más populares. Los pasos ordi- 4 49 m7 | 750-8370 | 750-8371 | 750-8372 

narios están hechos en una longitud mayor y los 3-3/8 8 H8 | 750-8379 | 750-8380 | 750-8381 
pasos finos, están hechos en una longitud menor. 3-3/8 12 H8__1 750-8382 | 750-8383 | 750-8384 | 

3-3/4 8 He | 750-8390 | 750-8391 | 750-8392 
3-3/4 12 He | 750-8396 | 750-8397 | 750-8398 | 
  

Inrramegazas y Cartusos eel Merse LA



  

   Tamaños Numéricos para Máquina 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD - M2   

  

  

  

                    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                        

  

  

  

  

  
  

      
  

  

Dimensiones 
Diámetro Hilos por Epa Número | Largo | Largo de | Largo del | Diámetro | Tamaño 

Tamaño Básico NC de | Total | laRosca| Cuadro | del Mango | del Cuadro 
UNC ye Filos | A B c D E 

0 0.060 80 2 1518 | 5116 3/16 0.41 0.110 
1 0.073 64 72 2 li-1116| 3/8 3/16 0.41 0.110 
2 0.086 56 64 3 1-3/4 | 7/16 3/16 0.41 0.110 YN 
3 0.099 48 56 3 |1-1316] 1/2 3/16 0.41 0.110 e 
4 0.112 40 48 3 1718 | 96 3/16 0.41 0.110 
5 0.125 | 40 44 3 l1-15/16] — 5/8 3/16 0.41 0.110 a 
6 0,138 32 40 3 2 11/16 3/16 0.41 0.110 a) 
8 0.164 32 36 4 lasuel 3 1/4 0.168 0.131 y 
10 0.190 24 32 4 |238| 7/8 1/4 0.194 0.152 == 
12 0.216 24 28 4 12381 15/16 9/32 0.220 0.165 e 

Rosca Regular Ss 
Tamaño| Hilos |Límite| Largo Código 
Macho | por Plg. H Total Cónico [Semicónico| Recto Juego = 

1 64 H2 | 1-11/16 | 752-0060 | 752-0061 | 752-0062 | 752-0063 I 
1 72 H2_ | 1-11116 | 752-0080 | 752-0081 | 752-0082 | 752-0083 uN 
2 56 H2 1-3/4 | 752-0100 | 752-0101 | 752-0102 | 752-0103 Es 
2 64 H2 13/14 | 752-0118 | 752-0119 | 752-0120 - 
3 48 H2 | 1-13/16 | 752-0143 | 752-0144 | 752-0145 | 752-0146 "== 
3 56 H2 | 113116 | 752-0161 | 752-0162 | 752-0163 e = 
4 40 H2 1-7/8 | 752-0203 | 752-0204 | 752-0205 | 752-0206 
4 48 H2 1-78 | 752-0221 | 752-0222 | 752-0223 | 752-0224 a 
5 40 H2 | 1-15/16 | 752-0245 | 752-0246 | 752-0247 | 752-0248 ES 
5 44 H2 | 1-15/16 | 752-0263 | 752-0264 | 752-0265 | 752-0266 
6 32 H2 2 752-0287 | 752-0288 | 752-0289 = ao 
6 32 H3 2 752-0305 | 752-0306 | 752-0307 | 752-0308 es 
6 40 H2 2 752-0323 | 752-0324 | 752-0325 | 752-0326 
6 40 H3 2 a 752-0336 - = 
8 32 H3 | 21/18 | 752-0347 | 752-0348 | 752-0349 | 752-0350 MN 
8 36 H2 | 21/18 | 752-0365 | 752-0366 | 752-0367 | 752-0368 
8 36 H3 | 2118 | 752-0383 | 752-0384 | 752-0385 | 752-0386 la] 
10 24 H2 | 2-3/8 | 752-0404 | 752-0405 | 752-0406 | 752-0403 a 
10 24 H3 | 2318 | 752-0407 | 752-0408 | 752-0409 | 752-0410 o —Á 
10 32 H3 | 23/8 | 752-0425 | 752-0426 | 752-0427 | 752-0428 Es 
12 24 H3 | 23/18 | 752-0449 | 752-0450 | 752-0451 | 752-0452 
12 28 m3 | 2318 | 752-0467 | 752-0468 | 752-0469 | 752-0470 mal 
12 28 Hs | 2318 | 752-0479 | 752-0480 | 752-0481 - E= 

Rosca Especial >] 
Po 

Tamaño| Hitos ee A an 
Macho | por Plg.| Cónico Cónico Recto Macho | por Plg. Cóntio Recto as 

6 36 752-5217 | 752-5218 | 752-5219 10 28 17525379 | 752-5380 ml == 
6 48 752-5226 | 752-5227 | 752-5228 | 10 36 | 752-5397 | 752-5398 | 752-5399 
7 36 152-5271 752-5272 | 752-5273 | 10 40 a 752-5407 | 752-5408 
7 40 752-5280 | 752-5281 | 752-5282 10 as |752:5415 | 752-5416 | 752-5417 
7 48 752-5289 | 752-5290 | 752-5291 12 32 |7525487 | 7525488 | 752-5489 
8 24 - 752-5299 - 12 36 ES 752-5497 a 
8 40 752-5316 | 752-5317 | 752-5318 12 40 752-5505 | 752-5506 | 752-5507 
8 48 752-5325 | 752-5326 | 752-5327 12 48 752-5514 | 752-5515 | 752-5516                           
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0-1/4" - Ss" 410-000 
1/8-3/8" - T” 410-004 
3/16-1/2" | 1/8-1/4"111-1/2"] 410-005 
1/4-3/4" | 1/8-3/8"115-3/8"] 410-006 

. . . . 

Dientes Continuos Sobredimensionado 
a 

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 “Oversized” 

[Tamaño | Hilos | Limite | Largo Código 
Macho | por Plg. H Total Cónico | Semi Cónico Recto Juego Corte a la Derecha 

1/4 20 m3 | 2-1/2 | 756-0026 | 756-0027 | 756-0028 | 756-0029 ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 
1/4 28 H3 | 2112 | 756-0042 | 756-0043 | 756-0044 | 756-0045 
546 18 H3 | 2-23/32 | 756-0064 | 756-0065 | 756-0066 | 756-0067 

5/16 24 H3_|2-23132 | 756-0080 | 756-0081 | 756-0082 | 756-0083 ¡ 
3/8 16 H3 | 2-15/16 | 756-0099 | 756-0100 | 756-0101 | 756-0102 Rosca Rectificada z 
as | 24 | m3 |215m6) 756-0121 | 756-0122 | 756-0123 | 756-0124 GH13 (GH13=GH3+0.005”) 
7116 14 H3 | 3-5/32 | 756-0140 | 756-0141 | 756-0142 | 756-0143 
7116 20 m3 | 35/32 | 756-0156 | 756-0157 | 756-0158 | 756-0159 
1/2 13 H3 | 3-38 | 756-0188 | 756-0189 | 756-0190 | 756-0191 
1/2 20 H3_ | 3-318 | 756-0203 | 756-0204 | 756-0205 | 756-0206 2 3 

Y 9/16 12 H3 | 3-19/32 | 756-0222 | 756-0223 | 756-0224 | 756-0225 Tamaños Fraccionales 
9/16 18 H3 | 3-19132 | 756-0238 | 756-0239 | 756-0240 | 756-0241 E 

GQ 1 9/16 24 H3__| 3-19/32 - 756-0248 - - Tamaño| Hilos | Límite Cónico 
Ta 5/8 11 H3 | 3-13/16 | 756-0263 | 756-0264 | 756-0265 | 756-0266 Macho | porPlg. | H CS 
Ta 5/8 11 H5 | 3-13/16 | 756-0270 | 756-0271 | 756-0272 = 773 75 13 Po — 

5/8 18 H3_|3-13/16 | 756-0292 | 756-0293 | 756-0294 | 756-0295 | 
O 3/4 10 H2 | 4-1/4 | 756-0380 | 756-0381 | 756-0382 a 1/4 28 H13_| 750-9020 
amas 3/4 10 H3 | 4-114 | 756-0383 | 756-0384 | 756-0385 | 756-0386 5146 18 H13_| 750-9040 

3/4 16 H3_| 4114 | 756-0405 | 756-0406 | 756-0407 | 756-0408 3/8 16 H13 | 750-9080 
Ya 7/8 9 H3 | 4-11116| 756-0427 | 756-0428 | 756-0429 | 756-0430 3/8 24 H13 | 750-9090 

B 7/8 9 H4 | 4-11/116 | 756-0431 | 756-0432 | 756-0433 E 7116 20 H13 | 750-9100 
a 7/8 12 H5 | 4-11/16 = 756-0453 | 756-0454 = 1/2 13 H13 | 750-9120 

7/8 14 H3_ | 4-11116 | 756-0467 | 756-0468 | 756-0469 | 756-0470 1/2 20 H13 | 750-9140 
Qu 1 8 H3 | 5-118 | 756-0495 | 756-0496 | 756-0497 | 756-0498 5/8 11 H13 | 750-9150 

1 8 Ha4 5-1/8 - 756-0500 756-0501 - 5/8 18 H13 | 750-9160 
== 1 12 H3 5-118 | 756-0532 756-0533 756-0534 | 756-0535 3/4 10 H13 | 750-9180 
E 1 14 Ha | s-118 | 756-0561 | 756-0562 | 756-0563 — 3/4 16 H13 | 750-9190 

1118 7 H3 | 5-7/16 | 756-0642 | 756-0643 | 756-0644 = 
a 1-1/8 8 H4 | 5-7/16 | 756-0660 | 756-0661 | 756-0662 = 

1-1/8 12 H3 | 5-7/16 = 756-0697 | 756-0698 - . 
"== 1-1/8 12 Ha | 57/16 | 756-0699 | 756-0700 | 756-0701 | 756-0702 Tamaños Numéricos 

5) 1-1/3 7 H4 | 5-34 | 756-0811 | 756-0812 | 756-0813 - 
1-1/4 8 H4 | 5-3/4 | 756-0832 | 756-0833 | 756-0834 - Tamaño | ¿Hilos Semi 

ES 14 | 12 | ms | 534 | 756-0877 | 756-0878 | 756-0879 | Macho | por Pig. | Cónico 
1-3/8 6 H4 6 756-0943 | 756-0944 | 756-0945 - Código | 
1-3/8 8 H4 6 756-0961 | 756-0962 | 756-0963 = 6 32 752-6000 

Y) 1-3/8 12 H4 6 756-1000 | 756-1001 | 756-1002 E 8 32 752-6040 
1112 6 H4_ | 6-114 | 756-1024 | 756-1025 | 756-1026 | 756-1027 10 32 752-6060 

[- vz | 8 | Hs | 6114 | 756-1045 | 756-1046 | 756-1047 |  - 
pu 1-1/2 12 H3 | 6114 | 756-1081 | 756-1082 | 756-1083 - 

1-1/2 12 H4 | 6-1/4 | 756-1084 | 756-1085 | 756-1086 5 
== 1-3/4 8 H4 7 756-1216 | 756-1217 | 756-1218 - 

HA Maneral Volvedor Ajustable para 
38 Machuelo y Rima 
Va 

Lal Rango 

4 Tamaño Capacióna Macho Eo Código a SA 
Macho Total > bm eS ge     

            O
n
a
 O
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Machuelos “Gun Largo del 
—r - 

para Máquina 

Punta en Espiral 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 

  

  

  

Rosca Rectificada / Tamaños Fraccionales 
Dimensiones 
  

  

  

Diámetro [ Hilos por | Largo | Largo de la | No. [| Largo del | Diámetro | Tamaño del 

del Pulgada Total Rosca de Cuadro [del Mango | Cuadro 

Macho |NC| NF A B Filos c D E 
1/4 20 | 28 2-1/2 1 2 5/16 255 191 

5/16 18 | 24 | 2-23/32 1-1/8 2 3/8 318 .238 

3/8 161 24 | 2-15/16 1-1/4 3 7/16 381 ,286 

7/16 14 | 20 | 3-5/32 1-7116 3 13/32 323 .242 

112 13 | 20 3-3/8 1-21/32 3 7/16 367 ¿215 

9/16 12 | 18 | 3-19/32 1-21/32 3 1/2 429 .322 

5/8 11 | 18 | 3-13/16 1-13/16 3 9116 480 .360 

314 |10|16| 4-114 2 3 11/16 590 442 , . 
7/8 9 | 14 | 411116 | 2-7/32 3 3/4 697 523 Tamaños Fraccionales 

1 8112 5-1/8 2-1/2 3 13/16 800 .600 Semicónicos                     
  

Tamaño | Hilos | Límite | Largo 

Machos Punta Espiral Macho | porpig. | H | Totar | “ódi0o 
= = En 1/4 20 H1 2-12 | 770-053 

sobredimensionados, 1 | o | m2 | 22 | reas 
Ss »” 

; 

“Oversized we | 28 | te | 21 [orar 

  

  

1/4 28 H3 2-112 770-078 

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 5116 18 H1 | 2-23/32 | 770-095 
ss 5116 18 H3 2-23/32 | 770-100 

Rosca Rectificada GH13 5/16 18 Hs | 223/32 | 770-110 
5/16 24 H3 2-23/32 | 770-120 

(GH13 = GH3+0.005) sms | 24 | H4 | 223/32 | 770-125 
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s ó 3 3/8 16 H2 | 2-5/16 | 770-136 

Tamaños Fraccionales 3 3/8 16 m3 | 2.516 | 770-138 
Tamaño] Hilos | Semi Cónico 3/8 24 H3_ | 25/16 | 770-153 
Macho |porPlg.| Código E 7116 14 H3 | 3-5/32 | 770-167 

1/4 20 | 770-550 7116 20 H3 3-5/32 | 770-179 
1/4 28 770-570 d 172 13 H1 3-3/8 | 770-189 

5/16 18 770-590 y 1/2 13 H3 | 3-38 | 770-191 
5/16 24 770-610 : 1/2 20 H3 | 3-38 | 770-205 
3/8 16 770-630 9/16 12 H3 | 3-19/32 | 770-220 
3/8 24 770-650 9/16 18 Hs | 3-19/32 | 770-225 

1/2 13 770-670 5/8 1 H2 | 3-13/16 | 770-243 
1/2 20 770-690 5/8 11 H3 | 3-13/16 | 770-245 
- ; 5/8 11 H5 | 3-13/16 | 770-249 

Tamaños Numéricos 5/8 18 H3_| 3-13/16 | 770-257 
3/4 10 H3 | 4-1/4 | 770-271 

Tamaño Hilos Semi Cónico 3/4 16 H3 4-1/4 770-283 

Macho | porPlg.| Código 7/8 9 H4 | 4-11/16 | 770-299 
6 32 772-550 7/8 14 H6 | 4-11/16 | 770-311 
8 32 772-570 1 8 H4 | 5-118 | 770-325 
10 24 772-590 1 12 Ha | 5-118 | 770-337 
10 32 772-610 1 14 H4 5-1/8 | 770-345            



  
    

Machuelos “Gun” para Máquina 
Punta en Espiral 
Corte a la Derecha 
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 

Rosca Rectificada / Dimensiones 

Largo del 
Cuadro     

  

Pc 4 

  

  

  

                        

Diámetro Hilos por Pulgada| Número! Largo | Largo de | Largo del | Diámetro | Tamaño del 
Tamaño Básico NC NF de Total la Rosca | Cuadro | del Mango Cuadro 

UNC UNF Filos A B Cc D E 

0 0.060 80 2 1-5/8 5/16 3/16 0,141 0.110 

1 0.073 64 72 2 1-11/116 3/8 3/16 0,141 0.110 

2 0.086 56 64 2 1-3/4 7/16 3/16 0.141 0.110 

3 0.099 48 56 2 1-13/16 1/2 3/16 0.141 0.110 

4 0.112 40 48 2 1-7/8 9/16 3/16 0.141 0.110 

5 0.125 40 44 2 1-15/16 5/8 3/16 0.141 0.110 

6 0.138 32 40 2 2 11/16 3/16 0.141 0.110 

8 0.164 32 36 2 2-1/8 3/4 1/4 0.168 0.131 

10 0.190 24 32 2 2-3/8 7/8 1/4 0.194 0.152 
12 0.216 24 28 2 2-3/8 15/16 9/32 0.220 0.165 

Sl Et Tamaño | Hilos (Límite | Largo Tama nos Numéricos, Mecho [porrio: | H | soma | Cóti0o 
Semicónicos 0 80 m2 | 158 | 772022 

4 64 H2 1-11116 | 772-032 

72 H2 1-11116 | 772-043 

2 56 H2 1-3/4 772-052 

64 H2 1-3/4 772-063 

0 3 48 H2 1-3/116 | 772-077 

56 H2 1-3/116 772-088 

4 40 H2 1-718 772-113 

48 H2 7 -7/8 | 772-124 

5 40 H2 1-15/116 | 772-138 

44 H2 1-15/16 | 772-149 

32 H2 2 772-163 

32 H3 2 772-165 

6 32 H13 2 772-550 

40 H2 2 772-174 

40 H3 2 772-176 

32 H2 2-1/8 772-188 

E 32 H3 2-1/8 772-190 

8 32 H13 2-1/8 772-570 

¿ 36 H2 2-1/8 772-199 

36 H3 2-1/8 772-201 

¡ 24 H2 2-3/8 772-210 

y 24 H3 2-3/8 772-215 

10 24 H13 2-3/8 772-590 

32 H3 2-3/8 772-226 

32 H13 2-3/8 772-610 

12 24 H3 2-3/8 772-240 

28 H3 2-3/8 772-251 

O) Arrennsa 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

               



  

Tamaños Fraccionales 
Corte a la Derecha   

  

  

  

  

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                

  

Tamaño Hilo | Límite Código 

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 Macho | por Plg. H Cónico Recto 

1/4 20 H3 | 760-050 | 760-051 

Tamaños Numéricos A 2 RAS 
5/16 18 H3 760-080 | 760-081 

Tamaño | Hilos | Limite Código 5/16 24 H3 760-090 | 760-091 

Macho | por Plg. H Semi Recto 3/8 16 H3 760-110 | 760-111 

Cónico 3/8 24 H3_| 760-120 | 760-121 
3 48 H2 762-030 | 762-031 1116 14 H3 760-140 | 760-141 

3 56 H2 | 762-040 | 762-041 7/16 20 H3_| 760-150 | 760-151 
4 40 H2 762-050 | 762-051 1/2 13 H3 760-170 | 760-171 

5 40 H2 762-070 | 762-071 1/2 20 H3 760-180 | 760-181 

5 44 H2 762-080 | 762-081 9/16 12 H3 760-190 | 760-191 

6 32 H3 | 762-100 | 762-101 9/16 18 H3_| 760-200 | 760-201 
6 40 H2 762-110 | 762-111 5/8 1 H3 760-210 | 760-211 
8 32 H3 762-130 | 762-131 5/8 18 H3 760-2201 760-221 
8 36 H3 762-140 | 762-141 11/16 1 H3 760-230 760-231 
10 24 H3 762-160 | 762-161 11/16 16 H3 760-240 760-241 

10 32 H3 | 762-170 | 762-171 3/4 10 H3 | 760-250 | 760-251 
12 24 H3 762-190 | 762-191 3/4 16 H3 760-260 | 760-261 
12 28 H3 762-200 | 762-201 7/8 9 H4 760-270 | 760-271 

7/8 14 H4 760-290 | 760-291 

1 8 H4 | 760-300 | 760-301 
1 14 H4 760-320 | 760-321                 

Corte a la Derecha ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 
  

  

Tamaño Paso Código 

Macho Semi 
(mm) (mm) | Cónico Cónico Recto Juego 
  

M1.6 0.35 775-001 775-002 | 775-003 775-004 
M1.8 0.35 775-006 775-007 | 775-008 775-009 
M2.0 0.40 | 775-011 775-012 | 775-013 775-014 
M2.0 0.45 775-016 775-017 | 775-018 775-019 
M2.2 0.45 775-021 775-022 | 775-023 775-024 
M2.3 0.40 775-026 775-027 | 775-028 775-029 
M2.5 0,45 775-031 775-032 | 775-033 775-034 
M2.6 0.45 775-036 775-037 | 775-038 775-039 
M3.0 0.50 | 775-041 775-042 | 775-043 775-044 

M3.0 0.60 775-046 775-047 | 775-048 775-049 
M3.5 0.60 775-051 775-052 | 775-053 775-054 
M4.0 0.70 775-056 775-057 | 775-058 775-059 
M4.0 0.50 775-061 775-062 | 775-063 775-064 
M4.5 0.75 775-066 775-067 | 775-068 775-069 
M5.0 0.80 775-071 775-072 | 775-073 775-074 
M5.0 0.90 775-076 775-077 | 775-078 775-079 
M5.0 0.50 775-081 775-082 | 775-083 775-084 
M5.5 0.90 775-086 775-087 | 775-088 775-089 
M6.0 0.50 | 775-1000 | 775-1001 | 775-1002 | 775-1003 
M6.0 1.00 | 775-091 775-092 | 775-093 775-094 
M6.0 0.75 775-096 775-097 | 775-098 775-099 
M6.3 1.00 775-101 775-102 | 775-103 775-104 
M7.0 1.00 775-106 775-107 | 775-108 775-109 

M8.0 0.75 | 775-1200 | 775-1201] 775-1202 | 775-1203 
M8.0 1.25 775-111 775-112 | 775-113 775-114 
M8.0 1.00 | 775-116 779-117 | 775-118 775-119 
M9.0 1,25 775-121 775-122 | 775-123 775-124 
M10 1,50 775-126 775-127 | 775-128 775-129 
M10 1.25 | 775-131 | 775-132 | 775-133 | 775-134 (continuación página siguiente) 
M10 100 | 775-136 | 775-137 | 775-138 | 775-139 

Darramirañas y Cartares ei Mare 10 
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Corte a la Derecha M-2 
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

(viene de la página anterior) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                 

Tamaño Código 

Macho da Semi E R y 
(mm) Cónico Cónico ecto uego 

M1 | 1.50 | 775-141 | 775-142 | 775-143 | 775-144 
M12 | 175 | 775-146 | 775-147 | 775-148 | 775-149 

gw m12 | 1.50 | 775-151 | 775-152 | 775-153 | 775-154 
Sa M12 | 1.25 | 775-156 | 775-157 | 775-158 | 775-159 

m12 | 1.00 | 775-1600 | 775-1601 | 775-1602 | 775-1603 
SS] M14 | 2.00 | 775-161 | 775-162 | 775-163 | 775-164 
O Mi4 | 1.50 | 775-166 | 775-167 | 775-168 | 775-169 
= mMíi4 | 4.25 | 775-171 | 775-172 | 775-173 | 775-174 

M14 | 1.00 | 775-1750 | 775-1751 | 775-1752 | 775-1753 
"— M16_ | 200 | 775-176 | 775-177 | 775-178 | 775-179 

mi6 | 1.50 | 775-181 | 775-182 | 775-183 | 775-184 
a M16 | 1.00 | 775-1850 | 775-1851 | 775-1852 | 775-1853 

Qu M18 | 2.50 | 775-186 | 775-187 | 775-188 | 775-189 
mi8 | 200 | 775-191 | 775-192 | 775-193 | 775-194 

== mi8 | 1.00 | 775-196 | 775-197 | 775-198 | 775-199 
a mig | 1.50 | 775-201 | 775-202 | 775-203 | 775-204 

en m20 | 25 | 775-206 | 775-207 | 775-208 | 775-209 
M20 15 | 775-211 | 775-212 | 775-213 | 775-214 

Qu M20 | 1.0 | 775-216 | 775-217 | 775-218 | 775-219 
== m20 | 20 | 775-221 | 775-222 | 775-223 | 775-224 

M22 | 25 | 775-226 | 775-227 | 775-228 | 775-229 
Se M22 1.5 | 775-231 | 775-232 | 775-233 | 775-234 

M22 1.0 | 775-2350 | 775-2351 | 775-2352 | 775-2353 
e M24 3.0 | 775-236 | 775-237 | 775-238 | 775-239 
—] M24 2.0 | 775-241 | 775-242 | 775-243 | 775-244 

M24 15 | 775-246 | 775-247 | 775-248 | 775-249 
(+6) M26 1.5 | 775-2506 | 775-2507 | 775-2508 | 775-2509 
es M27 3.0 | 775-251 | 775-252 | 775-253 | 775-254 

M27 2.0 | 775-256 | 775-257 | 775-258 | 775-259 
M28 1.5 | 775-2606 | 775-2607 | 775-2608 | 775-2609 

[7] M30 | 35 | 775-261 | 775-262 | 775-263 | 775-264 
e m30 | 20 | 775-266 | 775-267 | 775-268 | 775-269 

M30 15 | 775-271 | 775-272 | 775-273 | 775-274 
da m32 | 20 | 775-276 | 775-277 | 775-278 | 775-279 
LA M33 | 35 | 775-281 | 775-282 | 775-283 | 775-284 
En m33 | 20 | 775-286 | 775-287 | 775-288 | 775-289 

M36 | 4.0 | 775-291 | 775-292 | 775-293 | 775-294 
a M36 3.0 | 775-296 | 775-297 | 775-298 | 775-299 
= m39 | 40 | 775-301 | 775-302 | 775-303 | 775-304 

M39 3.0 | 775-306 | 775-307 | 775-308 | 775-309 
=>] M42 | 45 | 775-311 | 775-312 | 775-313 | 775-314 
od M42 15 | 775-316 | 775-317 | 775-318 | 775-319 

Más | 4.5 | 775-321 | 775-322 | 775-323 | 775-324 
Ba Maá5 1.5 | 775-326 | 775-327 | 775-328 | 775-329 
[E Má8 5.0 | 775-331 | 775-332 | 775-333 | 775-334 
=> M48 1.5 | 775-336 | 775-337 | 775-338 | 775-339 

M52 5.0 | 775-341 | 775-342 | 775-343 | 775-344 
M52 15 | 775-346 | 775-347 | 775-348 | 775-349     
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Machuelos Métricos 
“Gun” para Máquina 

  

  

  

  

  

  

  

  

Semicónicos 

Tamaño Paso 

Macho Código 
(mm) 

(mm) 
1.6 0.35 | 776-001 

1.8 0.35 | 776-002 

2.0 0.40 | 776-003 
2.2 0.45 | 776-004 

25 0.45 | 776-005 
3.0 0.50 | 776-006 
3.5 0.60 | 776-007 

4.0 0.70 | 776-008 

4.0 0.50 | 776-0085 

4.5 0.75 | 776-009 
5.0 0.80 | 776-010 

5.0 0.50 | 776-0105 
6.0 1.00 | 776-011 

6.0 0.75 | 776-0115 

6.3 100 | 776-012 

7.0 1.00 | 776-013 

8.0 1.25 | 776-014 
8.0 1.00 | 776-015 

10.0 1.50 | 776-016 
10.0 1.25 | 776-017 

10.0 1.00 | 776-0175 
12.0 1.75 | 776-018 

12.0 1.50 | 776-0185 

12.0 1.25 | 776-019 

14.0 2.00 | 776-020 
14.0 1.50 | 776-021 

14.0 1.25 | 776-0215 

16.0 2.00 | 776-022 

16.0 1.50 | 776-023 

18.0 2.50 | 776-024 
20.0 2.50 | 776-025           
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ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 

Númericos y Fraccionales 
Rosca Rectificada 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                    

  
  

  

  

                      
  

    

Tamaño | Largo | Límite Broca Largo Código 
Rosca Rosca H Tamaño | Largo Filo| Total 9 

420 NC 0890 780-005 assne | 96 | H2 | 003 1/4 78 | om 
5-40 NC 1015 780-015 al E A gr32 | 115/16 | faro 
6-32 NC 1095 780-025 Se | 116 | H3H2| ies 5/16 
8-32 NC 1360 780-035 
es6nE | % | Ho] 1385 8 2:18 | 780-040 
10-24 NG 1520 780-045 
10-32 NE | 78 | "8160 | PP | 238 | 780.050 
12-24 NG A770 780-055 
122808 | "8 | PB] 155] 12 | 238 1 780.060 
1/4-20 NC 2010 780-065 
114-2806 | M6] H3 | 2q75 | 1782 | 212 | 720.070 
5/16-18 NC 2570 780-075 
5116-24 NF | 118] "81 272 1 1 3 | 780-080 
3/8-16 NC 3125 780-085 Secsne | FM] 83] zas | te | ou as 
7116-14 NC 3680 780-095 
am6-20NF | 178] H3 | 3890 1 3718 | 780-100 
1/2-13 NC 4250 780-105 
112-200 | 121882] HB 1 gp | +18 | 41 | 780-110 

Métricos 

Tamaño | Paso|,. Largo | Largo Largo | Largo | Diá. | Tamaño 
Rosca mm| mm AnIasD Total | Broca Ate Rosca | Cuadro | Mango | Cuadro Código 

m3xs los | 3 Jiisne| 92 | 1015 |1982 | 36 | 141 | .110 | 782-005 
m3s5x.6 | 06 | Ds 2 |sm6 | 118 |7me | o3m6 | 141 | 110 | 782-010 
max. loz | bs |20us loe | 130 | 12 | 14 | .168.| 131 | 782015 

masx.75lo75 | 04 | 238 113182 | 1520 | se | 14 | 198 | .152 | 782020 
msx.8 los | ns | 238 11332 | 170 | 58 | 114 | 198 | 152 | 782-005 
Mex | 1 os |212 [17/82 | 2000 [2532 | 56 | 255 | .191 | 782-030 
M7x1 | 1 os la2732l 11106 | 2400 |15461 38 | 318 | .238 | 782-035 

mex125 | 125 | 05 l22782 1 1106 | 2735 | 15m6 | 38 | 318 | 238 | 782-040 
mox15 115 | 06 |33s |a3m6 | 340 [1161 76 | 381 | 286 | 782-045 
m2x1751475 1 06 |a1m6 | 1118 | 4140 |1-308 | 7mm | 367 | 275 | 782-050 

ARHCANSA.   
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ACERO DE ALTA VELOCIDAD EN ESTUCHE METÁLICO 

Rosca Ordinaria Estándar 
Juegos de Brocas y Machuelos de Mano y “Gun” 

e áquina 
Todos los machuelos son semicónicos 
  

  

  

  

Tamaño | Tamaño oa 2 

Macho Broca Juego "Gun" 

6-32 |S| H36 
8-32 |S| 29 
10-24 |S| +25 
10-24 |S| $21 
1/20 |S $7 790-100 | 790-300 

5/16"-18|S F 
3/8"-16 |S| 5/16" 

7/16"-141S 0) 
1/2"-13 1S| 27/64               

NOTA: Juegos suministrados en estuche 
metálico marca HUOT. 

Rosca Fina 
Juego de Broca y 
Machuelo de Mano 
  

  

  

Tamaño | Tamaño 

Macho Broca Código 

640 |P 433 

8-36 |P $29 

10-24 |P $25 

10-32 |P $421 

meza lr] 4 | 9010 
5/16"-24| P | 

3/8"-24 | P Q 

7/16"-20| P | 25/64 

1/2"-20|P | 29/64             
Tamaños Métricos 
Juego de Broca y 
Machuelo de Mano 
  

  

  

  

        

Tamaño Tamaño Códi 

Machuelo mm | Broca mm '9o 

M25x0.45|P 2.05 

M3.0x 0.501 P 2.50 

M3.5x 0.601 P 2.90 

M4.0x0.70/P 3.30 
M5.0x0.80/P 4.20 790-200 

M6.0x 1.0 |P 5.00 

M8.0x 1.25|P 6.70 

M10x 1.50 |P 8.50 

M12x175|P 10.2       

ri de Broca y 
Machuelo “Gun” 
de Máquina 
  

  

  

        

Tamaño |Tamaño 

Macho Broca como 

640 |PI| 33 

8-36 |P| +29 

10-24 |P| ¿25 

10-32 [P| +21 

1/4"-28 |P| $3 728510 

5/116"-24 |P | 

3/8"-24 |P| Q 

7/16"-20 |P| 25/64 

1/2”-20 |P| 29/64     
Juego de Broca y 
Machuelo “Gun” 
de Máquina 
  

  

  

  

        

Tamaño Macho | Tamaño 

mm Broca mm Cádigo 

M25x0.45 | P 2.05 

M3.0x0.50 | P 2.50 

M3.5x0.60 | P 2.90 

M4.0x0,70| P 3.30 
M5.0x 0.80 | P 4,20 790-400 

M6.0x 1.0 | P 5.00 
M8.0x1.25| P 6.70 Ver página 82 
M10x 1.50 | P 8.50 para seleccionar 

mzxt7s e | 102 A iS    



   

Rosca Rectificada 
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 

Machuelos Cónicos para Tubería (o Tubo), NPT y NPTF 

Machuelo para Tubería (o Tubo) 

Machuelos Rectos para Tubería (o Tubo), NPS y NPSF 
  

  

  

  

                  

] Tónico Recto 
o: | 1 o Código NPTF Código NPSF 
e o de lora | e | loaoseco | “éso | sao seco (Tubería) | Pulgada | Fios Rosca |  NPT NPS 
16 77 7 218 | 18 | verdor | ve6001 | r63001 | 165001 
1 27 4 21m | 3 | roo | 766002 | rezo | 765002 
1/4 18 4 2-7/16 1-1116 764-003 766-003 763-003 765-003 

38 18 4 206 | 1am6 | 760004 | 766004 | 7632004 | 765008 
1/2 14 4 316 | 138 | reos |] esos | tóz005 | 765005 
3 14 5 314 | 138 | 166006 | 166008 | 163008 | 165006 

: 1147 5 334 | 134 | resoor | 76007 | 763007 | 765007 
114 | 142 5 4 136 | 7oroos |  re60os | 763008 | 765-008 
1-17 11-112 7 4114 1-34 764-009 766-009 763-009 765-009 

2 11-472 7 4 | +34 | roo | ze | rezo | 7eso0 
ZAR 3 3 5 | 2916 | v6r011 | 16601 | 763011 | 76501 

3 8 8 6 ose | 76002 | reso | 763012 | 76501 
348 8 8 ex | 21ms | 764013 S z S 

4 8 3 6-Y4 2-34 764-014 - - -       

Machuelos de Rosca Interrumpida para Tubería (o Tubo) 
NPT y NPTF 

  

  

  

  

              

Tamaño | Hilos | Número LO Largo | Código Código 

Macho | por de o de NPT NPTF 
(Tuberia) | Pulgada |  Filos Rosca 

1/16 27 5 2-118 | 11/16 | 767-001 | 769-001 
1/8 27 5 2-1/8 3/4 767-002 769-002 

1/4 18 5 2-7/16 | 1-1/16 | 767-003 | 769-003 
3/8 18 5 2-9/16 | 1-1/16 | 767-004 | 769-004 
112 14 5 3-118 | 1-3/8 | 767-005 | 769-005 

3/4 14 5 3-1/4 | 1-3/8 | 767-006 | 769-006 
1 11-1/2 5 3-3/4 | 1-3/4 | 767-007 769-007 

1-1/4 11-1/2 5 4 1-3/4 | 767-008 | 769-008 
1-1/2 11-1/2 7 4-1/2 | 1-3/4 | 767-009 769-009 

2 11-112 7 4-112 | 1-3/4 | 767-010 | 769-010     

Machuelos Cónicos Largos para Tubo, NPT 
  

  

  

            

Portas Hilos | Diá. Código 
(Tubería) | POr Pla- | Mango arco T g"targo | 8"Largo | 12" Largo 

18 27 | 4375 | 768-0024 | 768-0026 | 768-0028 = 
1/4 18 | 5625 | 768-0034 | 768-0036 | 768-0038 | 768-0039 
3/8 18 | 7000 E 768-0046 Z 768-0049 
1/2 14 | 6875 z 768-0056 5 768-0059 
3/4 14 | ¿9063 S 768-0068 | 768-0069 

1 lim lirsol - 768-0076 | 768-0078 | 768-0079       
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    4 

Machuelo para Tubería (o Tubo) 
ACERO AL CARBÓN 

Machuelo Cónico para Tubería (o Tubo), NPT 
Corte a la Derecha o a la Izquierda 
Rosca Rectificada 
  

  

  

  

              

Tamaño | Hilos | Número La Largo | Código Código 

Macho por de a de Corte ala | Corte a la 

(Tuberia) | Pulgada|  Filos Rosca | Derecha | Izquierda 

1116 27 4 2-1/8 11/16 778-001 779-001 

1/8 27 4 2-1/8 3/4 778-002 779-002 

1/4 18 4 2-7116 | 1-1/16 | 778-003 779-003 

3/8 18 4 2-9/16 | 1-1/16 | 778-004 779-004 

1/2 14 4 3-118 | 1-3/18 | 778-005 779-005 

3/4 14 5 3-1/4 | 1-318 | 778-006 779-006 

1 11-1/2 5 3-3/4 1-3/4 778-007 779-007 

1-1/4 11-1/2 5 4 1-3/4 778-008 779-008 

1-1/2 11-1/2 7 4-1/4 1-3/4 778-009 779-009 

2 11-1/2 7 4-1/2 1-3/4 778-010 - 

2-1/2 8 8 5-1/2 | 2-9/16 | 778-011 > 

3 8 8 6 2-5/8 778-012 779-012     

Dados Redondos Ajustables para Tubo 
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 

  

  

  

  

  

  

  

      
  

  

  

  

  

  

  

Tubo Cónico NPT 

Tamaño DORA Código 

1" Diámetro Exterior 

1/16 27 816-005 
1/8 27 816-010 

1-1/2" Diámetro Exterior 

1/8 27 816-015 
1/4 18 816-020 

3/8 18 816-025 

2" Diámetro Exterior 

1/4 18 816-030 
3/8 18 816-035 
112 14 816-040 

3/4 14 816-045 

2-1/2" Diámetro Exterior 

mol 11112 | 816-050 

3"0.D. 

1-1/4 11-1/2 816-055 

-112 11-1/2 816-060 

4" Diámetro Exterior 

1112 | 11-112 | 816-065 
2" 11-1/2 816-070 

5" Diámetro Exterior 

2-1/2 8 816-075 
3 8 816-080           

Tubo Recto NPS 
  

Hilos 

  

  

  

  

  

  

    

Tamaño por Plg. Código 

1" Diámetro Exterior 

1/16 27 815-005 

1/8 27 815-010 

1-1/2" Diámetro Exterior 

1/8 27 815-015 

1/4 18 815-020 

3/8 18 815-025 

2" Diámetro Exterior 

1/4 18 815-030 

3/8 18 815-035 

1/2 14 815-040 

3/4 14 815-045 
  

2-1/2" Diámetro Exterior 
  

tt) 11-112 | 815-050 
  

3" Diámetro Exterior 
    1-114_] 11-112 | 815-055 
  

  

  

 



  

Dados (Tarrajal Redondos Ajustables 
Corte a la Derecha Acero DE ALTA VELOCIDAD M-2 

Rosca Ordinaria Rosca Fina 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

-r 

Estándar 
Rosca Ordinaria NC 

Tamaño | Hilos 

Nominal | por Plg. como 

13/16" Diámetro Exterior 

$0 ao ad 

m 64 800-000 

*2 56 800-001 
$3 48 800-002 

Ha 40 800-003 

HS 40 800-004 

$6 32 800-005 

18 32 800-010 

10 24 800-015 

22 24 800-020 

1/4 20 800-025 
5116 18 800-030 

1" Diámetro Exterior 

$4 40 800-032 

AS 40 800-034 

$6 32 800-035 

$8 32 800-040 

10 24 800-045 

m2 24 800-050 
1/4 20 800-055 

5/16 18 800-060 

3/8 16 800-065 
7/16 14 800-070 
1/2 13 800-075 

1-1/2" Diámetro Exterior 

1/4 20 800-080 

5/16 18 800-085 

3/8 16 800-090 
7/16 14 800-095 

1/2 13 800-100 

9/16 12 800-105 

5/8 141 800-110 

3/4 10 800-115 

2" Diámetro Exteor 

1/4 20 800-116 

5/16 18 800-117 

3/8 16 800-118 
7/16 14 800-1185 

1/2 13 800-1191 

9/16 12 800-1192 

5/8 1 800-120 
3/4 10 800-125 

7/8 9 800-130 

1 8 800-135 

2-1/2" Diámetro Exterior 

1-1/8 7 800-200 

1-1/4 7 800-205 

1-3/8 6 800-210 
1-1/2 6 800-215 

3” Diámetro Exterior 

1 8 800-300 

1-1/8 7 800-305 
1-1/4 7 800-310 

1-3/8 6 800-315 

1-1/2 6 800-320 

1-5/8 5-12 800-325 
1-3/4 5 800-330 
1-7/8 5 800-335 

2 4-1/2 800-340         

Rosca Fina NF 

Tamaño | Hilos 

Nominal | por Plg. codigo 

13/16” Diámetro Exterior 

H0 80 805-000 
$1 72 805-0005 
$2 64 805-001 
43 56 805-002 
$4 48 805-003 
RS 44 805-004 
46 40 805-005 
8 36 805-010 
$10 32 805-015 
412 28 805-020 
1/4 28 805-025 

5116 24 805-030 

1" Diámetro Exterior 

$4 48 805-034 
$6 40 805-035 

|< || Maneral Volvedor de 10 32 805-045 Ñ r V r 
412 28 805-050 ma 
1/4 A mM 1 1 bh j 

5/16 24 805-060 d OS para ra d 0 
3/8 24 805-065 
7116 20 | 805-070 Pesado 
1/2 20 805-075 

1-1/2" Diámetro Exterior - 

1/4 28 805-080 Diao | ¡LAO 
5/16 24 805-085 
3/8 24 805-090 Dado Total Código 
7/16 20 805-095 Pulgada | Pulgada 

e 20 [803-109 136 | 6-114 | 4-400-005 
9/16 18 805-105 4 9 4-400-010 

11 
be e EAS 1-1/2 12 4-400-015 

2" Diámetro Exterior 2 19-1/2 | 4-400-020 

1/4 28 805-116 2-1/2 20 | 4-400-025 
5/16 24 805-117 3 22 4-400-030 
3/8 24 805-118 
7/16 20 805-1181 
1/2 20 805-1191 

9/16 18 805-1192 
5/8 18 805-120 
3/4 16 805-125 
7/8 14 805-130 

1 12 805-134 
1 14 805-135 

2-1/2" Diámetro Exterior 

1-1/8 12 805-200 
1-1/4 12 805-205 
1-3/8 12 805-210 
1-1/2 12 805-215 

3" Diámetro Exterior 

1 12 805-300 , 
1 14 805-305 > 

1-1/8 12 805-310 y 
1-1/4 12 805-315 y 
1-3/8 12 805-320 
1-1/2 12 805-325 
1-5/8 12 805-330 
1-3/4 12 805-335 
1-7/8 12 805-340 

2 12 805-345             

. 

Acerss Retacoienes Darramirañas y Cortares Ext Marse 14   
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Dados (Tarraja) Redondos Ajustables 
Rosca Especial Corte a la Derecha 
ACERO DE ALTA VELOCIDAD M-2 

  
  

    

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

                                    

Hilos Hilos Hilos 
Tamaño por Pig. Código Tamaño por Pig. Código Tamaño por Pig. Código 

13/16" Diámetro Exterior 1-1/2” Diámetro Exterior 2-1/2" Diámetro Exterior 

7/32 32 807-014 1/4 24 807-186 15/16 12 807-452 
9/32 32 807-021 1/4 32 807-187 1-5/16 16 807-453 
24 36 807-036 5/16 32 807-188 1-5/16 18 807-454 
$6 36 807-057 3/8 20 807-193 1-3/8 8 807-462 
$6 48 807-059 3/8 32 807-195 1-3/8 16 807-465 
*8 40 807-075 3/8 40 807-196 ÓS 1-3/8 18 807-466 
410 36 807-078 7/16 27 807-197 Tamaño pla. | Código 1-3/8 20 807-467 
10 40 807-079 7/16 28 807-198 Pe 1-3/8 24 807-468 
210 48 807-080 15/32 32 807-200 2" Diámetro Exterior 1-3/8 32 807-471 
410 56 807-081 112 12 807-202 13/16 24 807-303 1-7/16 16 807-473 
410 64 807-082 1/2 16 807-204 13/16 32 807-310 1-7/16 20 807-475 

un 412 32 807-083 1/2 18 807-2042 7/8 16 807-320 1-1/2 8 807-482 
Ss 1" Diámetro exterior 1/2 24 807-205 7/8 18 807-322 1-1/2 10 807-483 

5/32 30 807-085 1/2 27 807-206 718 20 807-332 1-1/2 16 807-486 
e —| 410 so | 807-087 172 28 | 807-207 7/8 24 | 807-335 1112 | 18 | 807-488 

$12 32 | 807-0876 172 32 807-208 7/8 27 807-336 1-1/2 20 807-490 
ES 412 40 807-088 1/2 40 807-210 7/8 28 807-337 1-1/2 32 807-495 
a 7/32 32 807-090 1/2 48 807-211 7/8 32 807-340 3" Diámetro Exterior 

1/4 24 807-105 9/16 14 807-212 15/16 12 807-362 1-9/16 18 807-523 
z 1/4 26 807-110 9/16 16 807-214 15/16 16 807-364 1-9/16 20 807-524 
un 1/4 27 807-111 9/16 20 807-218 15/16 20 807-366 1-5/8 8 807-526 
3 1/4 32 807-115 9/16 24 807-219 15/16 32 807-376 1-5/8 16 807-530 

1/4 36 807-116 9/16 27 807-2195 1 16 807-394 1-5/8 20 807-532 
E 1/4 40 807-117 9/16 28 807-220 1 18 807-395 1-11/16 18 807-540 

1/4 48 807-119 9/16 32 807-222 1 20 807-396 1-3/4 8 807-545 
S 1/4 56 807-1195 9/16 36 807-223 1 24 807-398 1-3/4 10 807-547 

1/4 64 807-1196 5/8 14 807-225 1 27 807-3981 1-3/4 16 807-549 
a 5/16 20 | 807-120 5/8 16 | 807-226 1 32 | 807-3984 1-3/4 20 | 807-550 

5/16 22 807-122 5/8 20 807-228 1-1/16 12 | 807-3985 1-13/16 16 807-560 
== 5/16 26 807-126 5/8 24 807-230 1-1/16 14 807-3986 1-7/8 8 807-570 
Es 5/16 27 807-127 5/8 27 807-231 1-1/16 16 | 807-3987 1-7/8 16 807-572 

5/16 28 807-128 5/8 28 807-2311 1-1/16 18 | 807-3988 | 1-7/8 20 807-574 
eS 5/16 32 807-135 5/8 32 807-232 2-1/2" Diámetro Exterior 2 8 807-582 

5/16 36 807-136 5/8 40 807-235 3/4 10 807-399 2 10 807-583 
5/16 40 807-137 11/16 11 807-237 7/8 14 807-400 2 16 807-588 

[7] 5/16 48 807-138 11/16 12 807-238 1 8 807-401 2 18 807-589 
5/16 56 807-140 11116 16 807-2385 1-1/16 8 807-402 2 20 807-590 | 

E) 3/8 14 807-142 11/16 18 807-239 1-1/16 12 807-403 4" Diámetro Exterior 
gl 3/8 20 807-145 11/16 20 807-240 1-1/16 14 807-404 2118 18 807-618 
|— 3/8 26 807-146 11/16 24 807-241 1-1/16 16 807-405 2-1/4 4-1/2 | 807-621 

3/8 27 | 807-1465 11116 27 807-242 1-1/16 18 807-406 2-1/4 8 807-622 
[-E) 3/8 28 807-147 11/16 32 807-243 1-1/16 20 807-407 2-1/4 12 807-623 
Pond 3/8 32 807-149 3/4 12 807-245 1-1/16 24 807-410 2-1/4 16 807-624 

3/8 36 | 807-1495 3/4 14 807-247 1-1/8 8 807-420 2-3/8 16 807-627 
= 3/8 40 | 807-1496 3/4 18 807-250 1-1/8 10 807-422 2-1/2 4 807-628 

3/8 48 | 807-1497 3/4 20 807-252 1-1/8 16 807-425 2-1/2 8 807-629 
ka] 13/32 32 107-1498 3/4 24 807-254 1-1/8 18 807-426 2112 12 807-630 

7/16 18 | 807-1499 3/4 27 807-256 1-1/8 20 807-427 2-3/4 12 807-635 
¡0 7/16 24 807-150 3/4 28 807-257 1-1/8 24 807-428 2-3/4 16 807-638 
po 7/16 26 | 807-1505 3/4 32 807-258 1-1/8 32 807-430 3 8 807-645 
El 7/16 28 807-151 3/4 40 807-275 1-3/16 12 807-432 3 12 807-650 

7116 32 807-1510 2" Diámetro Exterior 1-3/16 18 807-435 5" Diámetro Exterior 

- — 7116 40 807-1512 3/4 18 807-281 1-1/4 8 807-441 2518 12 807-712 
1/2 12 807-152 3/4 20 807-282 1-1/4 14 807-443 2-5/8 16 807-716 
12 24 807-154 3/4 32 807-288 1-1/4 16 807-444 2-3/4 8 807-728 
1/2 27 807-156 13/16 12 807-289 1-1/4 18 807-445 2-3/4 12 807-729 
1/2 28 | 807-1565 13/16 16 807-299 1-1/4 20 807-446 3 8 807-734 
1/2 32 807-157 13/16 18 807-300 1-1/4 27 807-448 3 12 807-736 
112 40 807-158 13116 20 807-301 1-1/4 32 807-450 3-1/4 4 807-740 
1/2 48 807-160 3-1/4 8 807-744 

. 3-1/4 12 807-748 
ARHCANSA 3-12 | 8 | 807756 

Aetaccines aran y Carbesos en ee LA 3-1/2 12 807-760          



  

Dados [Tarraja) 
Redondos Ajustables 
Rosca Especial 
Corte a la izquierda - AAV 

  

  

  

  

  

Roscas ISO / Corte a la Derecha - AVV 

Rosca Ordinaria Estándar 
  

    

  

  

  

  

  

  

                        

  

  

  

            

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

      

Hilos 
Tamaño por Pig. Código 

13/16" Diámetro Exterior 

*0 80 808-014 

$2 56 808-032 
2 64 808-034 

E 40 808-048 

FS 40 808-051 

$6 32 808-053 

78 32 808-059 

10 24 808-063 
210 32 808-067 

1" Diámetro Exterior 

$8 32 808-086 
$10 24 808-088 

$10 32 808-090 

$12 24 808-092 

$12 28 808-094 

1/4 20 808-098 

1/4 28 808-100 

1/4 32 808-102 

5/16 18 308-112 

5/16 24 808-115 

Y/8 16 808-129 

3/8 24 808-136 
7116 14 808-142 

7/16 20 809-146 
1/2 13 808-148 

1/2 20 808-150 

1-1/2* Diámetro Exterior 

1/4 20 808-189 
1/4 28 808-192 

5/16 18 808-195 

5/16 24 808-198 

Y/8 16 808-211 

3/8 24 808-214 
7116 14 808-283 

7/16 20 808-285 

112 13 808-301 
112 20 808-311 

9/16 12 803-334 

9/16 18 808-338 

9/16 24 308-344 

5/8 11 808-352 

5/8 18 808-361 
11/16 16 808-398 

Y4 10 808-452 
3Y4 16 808-456 

7 Diámetro Exterior 

Y4 10 803-495 
3/4 16 808-500 

7/8 9 808-505 

718 14 808-508 

1 8 808-522 

1 12 808-525 
1 14 808-529 

2-1/2" Diámetro Exterior 

1-1/8 7 808-600 

1-1/8 12 808-605 

1-1/4 7 808-630 

1-1/4 12 809-634 

1-3/8 6 808-645 

1-38 12 308-650 

1-1/2 6 808-675 

1-1/2 12 809-680       

             
  

  

              

Tamaño | Paso Tamaño| Paso Tamaño | Paso 

mm | mm] 9% || mm | mm] “0% [| mm | mm| 09%0 
13/16" Diámetro Exterior 1" Diámetro Exterior 1-1/2" Diámetro Exterior 

M1 25 | 801-035 M3 5 | 801-190 M9 801-310 
M1.2 25 | 801-037 M3.5 5 801-195 M10 801-320 

M1,4 30 | 801-038 M3.5 6 | 801-200 Mm 801-335 
M1.6 35 | 801-040 M4 7 | 801-205 M12 801-345 
M1.7 35 | 801-041 M45 75 | 801-210 M14 801-360 

M18 | 35 | 801-042 M5 1 801-214 M16 801-385 
M2 40 | 801-045 M5 8 | 801-215 M18 801-405 
M2,5 45 | 801-050 M5.5 2 | 801-217 M20 , 801-415 

M3 60 | 801-055 M6 1 801-225 7 Diámetro Exterior 

M4 70 | 801-065 M6 1.25 | 801-220 M18 801-480 
M4 .15 | 801-070 M6.3 1 801-227 M20 801-490 
M5 80 | 801-075 M7 1 801-2390 M22 801-505 

1" Diámetro Exterior MB 1.25 | 801-235 M24 801-520 

M2 4 | 801-165 M9 11.25] 801-238 M27 801-523 
M2.2 A5 | 801-170 M10 15 | 801-240 M30 . 801-550 

M2.3 4 | 801-175 M11 15 | 801-245 2-1/2 Diámetro Exterior 

M25 | 45 | 801-180 M36 | 4 | 801-570 

M2.6 45 | 801-185 Y' Diámetro Exterior 

M42 | 45 | 801-615 
M45 | 4.5 | 801-620 

M48 5 | 801-630 

Rosca Fina 

Tamaño | Paso Tamaño | Paso Tamaño | Paso 
SS Código AS Código a a Código 

13/16" Diámetro Exterior 1-1/2" Diámetro Exterior 2" Diámetro Exterior 

M3 5 806-055 M9 1 806-310 M18 1.5 | 806-470 
M4 5 806-105 M10 [(1.25| 806-320 M19 1.5 | 806-485 

1" Diámetro Exterior M10 1 806-325 M20 2 806-490 

M4 5 806-205 M10 .75 | 806-330 M20 1.5 | 806-495 
Má.5 5 806-210 M11 1 806-335 M20 1 806-497 

M5 5 806-215 M12 15 | 806-345 M22 806-505 
M6 .75 | 806-225 M12 |1.25| 806-350 M22 1.5 | 806-510 
M6 5 806-226 M12 1 806-355 M22 1 806-514 
M7 75 | 806-230 M14 1.5 | 806-360 M24 806-520 
M8 1 806-235 M1t4 (11.25]| 806-365 M24 1.5 | 806-525 
M8 .75 | 806-237 M14 1 806-370 M26 1.5 | 806-540 
M10 | 1.25| 806-240 M15 1.5 | 806-375 M27 2 806-545 
M10 1 806-241 M16 1.5 | 806-385 M28 1.5 | 806-550 
M10 .75 | 806-243 M16 1 806-390 M30 2 806-560 
M12 1 806-260 M17 1.5 | 806-395 M30 15 | 806-565 

M18 2 806-405 2-1/2" Diámetro Exterior 

M18 | 15 | 806-410 M33_| 2 | 806-580 
M18 1 806-415 3" Diámetro Exterior 

M20 1.5 | 806-425 M21 | 3 | 806-600 
M20 1 806-427 
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ACERO ALTA VELOCIDAD 
a AREA 

  

  

      

  

    

  

  

  

  

  

                      

  

  

    

  

  

  

  

  

     

A A 6 

É 1 

Estándar Americano 

Brocha Largo de Corte 
Ancno da Tolerancias o. e Código 
Cuñero B B1 L Usados | Minimo | Máximo 
1/16-AA | .0625-.0635 0 868-001R 

(e) 3/32-AA | .0938-.0948 | 1/8 5 0 13/64 | 1-118 | 868-002R 
E 1/8-AA | .1252-.1262 1 868-003R 
E 3/32-88 | .0938-.0948 0 868-004R 

1/8-8B | .1252-.1262 1 868-005R 
Es s/32-88 | 1564-1574 | ' 934 1 | 19% | 411146 | es 006r 

3/16-BB_| .1877-.1887 1 868-007R 
a 3/16-CC | .1877-.1887 1 868-008R 

1/4-CC | .2502-.2512 1 868-009R 
E sne-cc | 3127-3137 | 150 2 12641] 21 1 8.010R 
2 3/8.0C_| 3755-3765 2 868-011R 

a 5/16-DD | .3127-.3137 2 868-012R 
3/8-DD | .3755-.3765 2 868-013R 

E 7n6-DD | 4380-4300 | 9? 178 3 , A 868-014R 
Qu 1/2-DD_ | .5006-.5016 3 868-015R 

5/8-EE | .6260-.6270 4 868-016R 
"== 3/4-EE | .7515-.7525 Sn Ea 5 , Ml 868-017R 

TIFF | .8767-.8775 6 868-018R 
— FF |10015-10025 o 7 , A 868-019R 

Estándar Métrico 1.5.0. 

Y Tolerancias 
Ancho de Dimensiones de Cuñas 

a Cuñero | E9UIV. | Brocha en Pulgadas | “21205 [estándar] 1999 de Corte | cio 
Decimal Usados 

E B 7 mm 
| B1 L Minimo | Máximo 

2 mm-AA | .0782-.0792 0 2x2 869-001R 
[-E) 3mm-AA | 1172-1186] "8 E 1 3x3 | 196% | 1-18 | 869-002R 
Pod 4mm-BB | .1568-.1581 , 1 4x4 a 869-003R 

5mm-BB | 1963-1974]  '% E 1 sxs | 1%% | +76 | 869.004R | 
l= 5 mm-CC | .1963-.1974 1 5x5 869-005R 

6 mm-CC | .2356-.2368| 3/8 11-3/4 1 6x6 | 25164 | 2-1/2 | 869-006R 
[- -] 8 mm-CC | 3143-3157 2 8x7 869-007R 
od 10 mm-DD | .3930-.3944 2 10x8 869-008R 

12 mm-DD | .4716-.4733| 9/16 13-7/8 2 12x8 1 6 869-009R 
Ba 14 mm-DD | .5503-.5520 2 14x9 869-010R 
[- E) 16 mm-EE | .6290-.6307 3 16x 10 869-011R 

18 mm-EE | 7078-7095 |  * 19 Ya 3 18x 11 1 9 869-012R | 
- 20 mm-FF | .7864-,7884 3 20 x 12 869-013R 

22 mm-FF | .8651-.8671 , a 4 22 x 14 , a 869-014R 
24 mm-FF | .9439-.9459 5 24 x 14 869-015R 
25 mm-FF | .9832-.9852 4 25 x 14 869-016R                       

 



   
Cada juego viene en una práctica caja de 
madera. Incluyen brochas para cuñero, 
bujes ranurados y los calzos necesarios. 

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

                

  

  

      

              

ACERO DE ALTA VELOCIDAD 

Juego | Combinaciones Brochas Bujes 

No. de Cuñero Incluidas Incluidos Código 9 
JUEGOS ESTÁNDAR AMERICANO 5 

00 15 1116, 332, 118 A 1/4,5116, 3/8, 7/16, 112 868-500 E 
118,316 B 1/2, 5/8, 3/4, 7/8 a 

E S 114,38 C 11-118, 1-1/4, 1-3/8, 1112 PSal) do 
1/8 B 1/2, 9/16, 5/8, 11/16 eS 

3116 B 3/4, 13/16, 7/8 
10-104 30 1/4 c 1516, 1, 1-1/16, 1-1/8, 1-3/16 988:511 1 

3/8 Cl 1-1/4, 1-5/16, 1-3/8, 1-7/16, 1-1/2, 1-9/16 UY 
1/8 B 1/2, 916, 5/8, 11/16 Es 
3/16 8 3/4, 13/16, 7/8 

20 47 1/4 C 1516, 1, 1-1116, 1-1/8, 1-3/16 868-520 "== 
5/16 c 1-1/4, 1-5/16, 1-3/8 = 
3/8 c 1-7/16, 1-1/2, 1-9/16 

JUEGOS ESTÁNDAR MÉTRICO e 
4mm B 12, 14 => 
5mm B 15,16 

q0 26 Emm C 18,19,20,22 869-570 q 
8mm c 24, 25, 26, 28, 30 as 

Calzos para Brochas = 
*- = 

Pulgada y Métrico as 
Códig Códi : o igo Tamaño de Brocha | ¿cap Tamaño de Brocha | ¿cor E= 

A 18 8. AA 3MM 873201 | (056 — 873-211 Es 
B 18" 873202 | (03/88 12, 00 14MM 873-212 
B 5/32" 873-203 | [DD 108 12MM 873-213 al 
BB 4MM 873-204 | lo7116" 873-214 a 
B 3/16" 873-205 | [E5/8, 3/4”, EE 168 18MM | 873-215 [-L] 
BB 5MM 873-206 | |F 7/8 8 1", FE20-25MM 873-216 == 
Cc 316" 873-207 
CC 5MM 873-208 
C 1/4 8, 3/8", CC 6MM | 873-209 
C 5/16" 8 CC 8MM 873-210        



    

CIMA 

  

  

  

  

  

  

                      

  

  
wWZZ 
  

a e e 

      
  

  

  

  

  

  

EHH men (E) 

aio Largo Diámetro | Tamaño | Dimensiones Largo 

Cuadro TOLERANCIA| Brocha Piloto Broca en las de Corte (L) | Código 

L d dí Esquinas (K1) | mín.-máx. 

1/8 .1250-.1260 4-1/8 1285 No. 30 1750-1770 3/16-1/2 870-001 

5/32 1565-1575 5-1/8 1590 No. 21 .2180-.2200 114-112 870-002 
3/16 ,1880-,1890 5-9/16 1935 No. 10 .2620-.2640 1/4-5/8 870-003 
7132 ¿2190-2200 6-3/8 2280 No. 1 .3050-.3070 1/4-3/4 870-004 

1/4 ,2505-.2515 6-1/2 17/64 17/64 .3500-.3520 114-314 870-005 

9/32 ,2815-.2825 7-3/4 19/64 19/64 3930-3950 5/16-1 870-006 
5116 .3130-.3140 7-78 21/64 21/64 4370-4390 3/8-1 870-007 

11/32 ¿3440-3450 9-3/8 23/64 23/64 4810-4830 3/8-1-1/4 870-008 

3Y8 3755-3765 9-3/8 25/64 25/64 5230-5250 3/8-1-1/4 870-009 
13/32 4065-4075 10-5/8 27/64 27/64 .5680-.5700 1/2-1-3/8 | 870-010 
7/16 4385-4395 10-7/8 29/64 29/64 .6110-.6130 1/2-1-48 | 870-011 

15/32 4690-4700 12 1/2 1/2 .6560-.6580 1/2-1-38 | 870-012 

112 .5005-.5015 12 17/32 17/32 .6970-.6990 1/2-1-318 | 870-013 

9/16 .5630-.5640 14-3/4 19/32 19/32 .7860-.7880 1/2-1-1/2 | 870-014 

5/8 6260-6270 | 16-5/16 2132 21/92 .8710-.8730 5/8-1-5/8 | 870-015 
11/16 .6885-.6895 17-314 3/4 3/4 9610-9630 5/8-1-5/8 | 870-016 
Y .7510-.7520 17-3/4 13/16 13/16 1.0450-1.0470 | 5/8-1-5/8 | 870-017 

7/8 .8765-.8775 22-314 15/16 15/16 1.2280-1.2300 1/2-2 870-018 
1 1.0020-1.0030 | 24-1/8 1-3/32 1-3/32 1.4030-1.4050 1/2-2 870-019 

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 

Tamaño Largo Diámetro | Tamaño | Dimensiones Largo 

Cda TOLERANCIA | Brocha Piloto Broca en las de Corte (I) | Código 

L d di Esquinas (K1)| min.-máx. 

1/8 .1255-.1260 4-1/8 118 1/8 ,1450-,1470 3/16-3/8 871-001 

$/32 .1565-.1570 4-15/16 5/32 5/32 ,1800-,1820 1/44/12 871-002 
3/16 1880-.1890 5-1/16 3/16 316 ,2145-,2155 1/4-5/8 871-003 
7/32 2190-2200 5-3/8 7/32 7/32 2500-2520 1/4-3/4 871-004 
1/4 2505-2515 6 1/4 1/4 .2865-.2875 1/4-3/4 871-005 

9/32 .2815-.2825 7-1/4 9/32 9/32 .3220-.3240 5/16-1 871-006 

5/16 -3130-.3140 7-3/4 5/16 5116 .3580-.3590 3/8-1 871-007 
11/32 .3440-.3450 7-3/4 11/32 11/32 .3950-.3970 3/8-1-1/4 871-008 

3/8 3755-3765 8-1/2 3/8 3/8 4300-4310 3/8-1-1/4 871-009 
13/32 4065-4075 9-5/8 13/32 13/32 4670-4690 1/2-1-3/8 871-010 

7116 4385-4395 10-5/8 7/16 7/16 .5020-.5030 1/2-1-3/8 871-011 
15/32 4690-.4700 11-718 15/32 15/32 5390-5410 1/2-1-3/8 871-012 
112 .5005-.5015 11-7/8 172 1/2 .5740-,5750 1/2-1-3/8 871-013 

9/16 5630-.5640 13-3/4 9/16 916 .6480-.6500 1/2-1-5/8 871-014 

5/8 .6260-.6270 16-114 5/8 5/8 .7170-,7185 5/8-2 871-015 
11/16 -6880-.6890 16-3/4 11/16 11/16 .7930-.7950 5/8-2 871-016 
3/4 .17510-.7520 17-114 3/4 3/4 .8610-.8625 5/8-2 871-017 

7/8 8765-8775 18-1/2 7/8 718 1.0085-1.0095 5/8-2 871-018 

1 1.0020-1.0030 19-3/4 1 1 1.1520-1.1530 5/8-2 871-019                       Betacciones herramenstss y Carburss tn! Mere LA



   
El buje permite el uso de brochas cuñero en varios tamaños de corte. 
Seleccione la letra del buje igual a la letra de la brocha a ser usada, para tener un ajuste apropiado. 
(Ej. Un buje letra A con brochas letra A, etc.) 
  

  

  

    

  

          
  

  

  

          

Diá. | Largo | Código Diá. |Largo| Código Diá. |Largo| Código 
Estilo A Estilo D Estilo E 

va | 1-118 | 872-005 1-7116 4 872-140 2516 | 6 | 872-270 
sme | 1118 | 872-010 1-1/2 4 872-145 2-38 | 6 | 872-275 
ae | 1-18 | 872-015 1-9/16 4 872-150 2.7116 | 6 | 872-280 
7116 | 41-118 | 872-020 1-5/8 4 872-155 2-112 | 6 | 872-285 
we | 118 | 872-025 11116 | 4 872-160 2-916 | 6 | 872-290 

Estilo 8 1-3/4 4 872-165 2-58 | 6 | 872-295 
12 | 1-11/16 | 872-030 113/16 | 5 872-170 | |2-1116| 6 | 872-300 
96 | 1-11116 | 872-035 1-7/8 5 872-175 2-3/4 | 6 | 872-305 
5/8 | 1-11/16 | 872-040 115/16 | 5 872-180 | |2-1316| 6 | 872-310 

11116 | 1-11/16 | 872-045 2 5 872-185 2-78 | 6 | 872-315 
3/4 | 1-11/16 | 872-050 2-1/16 5 872-190 | |2-15m16| 6 | 872-320 

13/16 | 1-11/16 | 872-055 2-1/8 5 872-195 3 6_| 872-325 
7/8_| 1-11/16 | 872-060 2-3/16 5 872-200 

Estilo C 2-1/4 5 872-205 
3/4 | 2-1/2 | 872-065 25116 5 872-210 

1316 | 2112 | 872-070 2-3/8 6 872-215 
78 | 2112 | 872-075 27/16 6 872-220 

15116 | 2-112 | 872-080 2-1/2 6 872-225 
1 2-112 | 872-085 2-9/16 6 872-230 

1-1/16| 2-112 | 872-090 2-5/8 6 872-235 
1118 | 2.112 | 872-095 211116 | 6 872-240 
1-3/16| 2-112 | 872-100 2-3/4 6 872-245 q 
1-1/4 | 2.112 | 872-105 2-1316 | 6 872-250 Y o 
1-5/16| 2-112 | 872-110 2-7/8 6 872-255 0 
1318 | 2.112 | 872-115 2-15116 | 6 872-260 
1-7/16| 2-112 | 872-120 3 6 872-265 
11/12 | 2.112 | 872-125 
1-9/16| 2.112 | 872-130           

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2 (W7%, Mo 5%) Y ACERO COBALTO (CO 5%) 
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Cuadrado Cuadrado - Largo Redondo Rectangular 
Código Código Códi Código 

E BAY Acero po odo Acero Dimensiones AAV Dimensiones ay Acero 

o lira: ] [200% 92 | cobalto Cobalto 
118x 2-1/2 | 092-002 | 095-002 718x6 | 092-063 | 095063 118x2-3/4 | 091-002 1/4 x 3/8 x 3 093-008 > 
316 x2-1/2| 092-007 | 095-007 1x7 | 092-073 | 095-073 3/16x3-1/2 | 091-008 1/4 X 3/8 X 4 a 094-010 
114 x 2-1/2 | 092-012 | 095-012 | | 1-114x7| 092-077 | 095-077 114x 4 091-013 114 x 1/2 x4 093-012 | 094-012 

5/16 x2-1/21 092-017 | 095-017 1/14x4 | 092-108 | 095-108 5116 x 4-1/2 091-018 114x112 X6 = 094-014 

516x3 | 092-018 | 095-018 14x6 | 092-110 | 095-110 Y/8x 5 091-023 1/14 x 3/4 x5 093-016 - 

6x4 | 082020 = 114x8 | 092-112. 1. 085-112 7116x5-1/2 | 091-028 114x 1x6 093-020 | 094-020 
Y8x3 092-022 095-022 5/116x6 | 092-115 095-115 112x6 091-033 YB x 1/2 x4 093-032 094-032 

3a8xa | 092-024 - sm6x8 | 092-117 | 095-117 pd 1 4-1 E 
716x3-172| 092028 | 095028 || 398x6 | 092-120 | 095-120 es Sep gas 2 S E ao ODA 

vera. AA 1390 AS gx | 091-053 112x314x5 | 093-048 | 094-048 5/8 x 4-1/2 | 092-042 | 095-042 112x6 | 092-130 | 095-130 
wsxs lo00059 | 095082 xa | 09.32 | 095132 118x 4 091-116 112x1x7 093-052 | 094-052 

a siexs | 099.142 | 005-142 114x 8 091-126 1/2x 1-1/14x7 | 093-056 - 
e 5/16x 8 091-136 5/8 x 3/4 x 5 093-064 - 

5/8 x 7/8 x 6 093-068 = 
5/8x 1x7 093-072 - 

5/8 x 1-114 x 7 093-076 - 

. 3/4x1x6 093-082 = 
A ARHCANSA 3/14x 1x7 093-084 094-084 

Aceres Detacióans Derramieaias y Cortares Ei Marne 14 3/4 x 1-1/4 x 6 093-086 > 

3/4 xx 1-1/4x 7 093-088 -          



  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

                        

  

  

  

  

  

      

  

      
  

    

  

    
  

  
  

        

    

2 
Mas o . a > 

S Buriles las con Punta Cantidad te armpague 
. -6 -10pzs. 

= de Pastilla de Carburo 47-10 - 5p2s, 
e 412 - 2pzsS. 

Grado C5 - Para Acero O [sE] - . H16 1 pza. 
S Grado C2 - Para Hierro Fundido 
= Largo , a 

— Buri peo Nariz | Pastila Código » 
> Cuadrado | Total Grado 02 Grado C5 P — 
S Corteala | Conteala |, L Radio | no | Corteala | Corteala | Corteala | Corteala /) =p 
a Derecha | Izquierda "| Derecha | tequierda | Derecha | Izquierda |» A 
o Torneado Estilo A y 
= AR] AL 14 2 154 [Y 2040 | 082004 | 082-104 | 085004 | 085-104 ! 
E 0 TE 56 | 214 | 16% | 2070 | 082005 | 082-105 | 085005 | 085-105 EN 
= ARS | A | 38 | 22 | 16 | 20 | o82006 | 082-106 | 065006 | 085-108 | _115 
=S ARTO | Ar | m6 3 12 | 2070 | 082007 | 082-107 | 085-007 | 085-107 
a ARE | ALS 11 2412 | 132 | 210 | 082008 | 082-108 | 065-008 | 085-108 
= A TE 4 12 | 22 [062010 | os2to | 085010 | 08510 | —« Jess 
Ss ARi2 | a | 3 4 | 12 | 2310 | 082012 | 080-112 | o85:0t | 085-142 — 
= ARí6 AL16 1 7 a - 082-016 | 082-116 | 065016 | 085-116 |. a E 

pr Tomneado Estilo 8 a 
pa BR Bu 14 2 1654] 2020 | 082204 | 082:304 | 085-204 | 085-304 ; 
= ers | als | 56 | 2 | 166 | 200 | 082-205 | 082305 | 085-205 | 085-305 M5 
E BR6 | Bl 38 212 | 164 | 2070 | 082-206 | 082-306 | 085-206 | 085-306 , 
pr TN 3 82 | 2070 | 082-207 | 08207 | 085-207 | 085-307 - d 
= BRE | BL3 1 242 | 152 | 210 | 082-208 | 082-308 | 085-208 | 085-308 | —" 
m7 ero | alto | 5 4 2 | 2230 | 082210 | 082-310 | 085-210 | 085-310 
.- Briz | Bl | 24 412 | 132 | 2310 | 082-212 | 082-312 | oe5-2t2 | 085312 
A BRI6 | alt 1 7 > - | 08026 | 082-316 | 085216 | 085-316 

ios Buril Mango 

lu Cuadrado |Largo Total | Nariz | Pastilla Código ml E + 
ho LS Radio No. Grado C2 | Grado C5 | td 

Torneado - Refrentado ESTILO C | ; 
C4 1/4 2 - 1030 082-404 085-404 : 

[7] C5 5/16 2-1/4 - 1080 082-405 085-405 AN 

Es C6 3/8 2-1/2 - 1090 082-406 085-406 ñ 
c7 7/16 3 - 1105 | 082-407 | 085-407 EN l 

Baz c8 1/2 3-1/2 - 1200 | 082-408 | 085-408 - 
| c10 5/8 4 - 1240 | 082-410 | 085-410 

c12 3/4 4-1/2 - 1340 082-412 085-412 
as c16. 1 7 - 1410 082-416 085-416 - 

a] Chaflanado ESTILO D A Ul | 
== D4 1/4 2 1/64 5030 082-504 | 085-504 $0 ) S 4 

D5 5116 2-1/4 1/64 5080 082-505 085-505 > 4 

[--] D6 3/8 2-1/2 1/64 5100 082-506 085-506 ns e 

ad D7 7/16 3 1/32 5105 082-507 085-507 - 

D8 1/2 3-1/2 1/32 5200 082-508 085-508 Í 
¡Q D10 5/8 4 1/32 5240 082-510 085-510 M7 A 

[E D12 3/4 4-1/2 1132 | 5340 | 082-512 | 085-512 2 | 4 
D16 1 7 - - 082-516 085-516 

ps Roscado ESTILO E 

E4 1/4 2 - 6030 082-604 085-604 = 

ES 5/16 2-1/4 - soso | 082-605 | 085-605 Y > o ! 
E6 3/8 2-1/2 - 6100 | 082-606 | 085-606 Í MA E 
E7 7/16 3 - - 082-607 085-607 

E8 1/2 3-1/2 - 6200 082-608 085-608 Po. A 

E10 5/8 4 - 6240 082-610 085-610 E 

E12 3/4 4-1/2 - 6340 | 082-612 | 085-612 $ » 
E16 1 7 - A 082-616 | 085-616 E N zx                   
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Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo 
Grado C5 - para Acero 
Grado C2 - para Hierro Fundido 
Cortado Estilo CTR y CTL 

Buril 

   
       

     
    
  

ala ala Pedo, d i Corteala | Corteala | Corteala | Corteala 
Derecha | Izquierda a Punta Derecha Derecha 

a la Derecha | a la Izquierda! a la Derecha | a la Izquierda 

CTR-11 CTL-11 1/8 1/2 1 1 102-111 1 105-111 

1 
105-1 

  

Roscado Estilo ER y EL 

Buril 

Pp AS Grado C2 Grado 

Derecha | Izquierda L a la Derecha | a la Izquierda ¡ a la Derecha | a la Izquierda 

4 1 1 1 
ER-6 EL-6 2-112 11/16) 11 112- 11 11 

-1 11 1 

  

Corte al Final Estilo FR y FL 

ala ala E 

Derecha | Izquierda a la Derecha | a la Izquierda | a la Derecha | a la Izquierda 

1 1 

  

Estilo GR y GL     Corte Lateral 

ala ala 

Derecha | Izquierda a la Derecha | a la Izquierda | a la Derecha | a la Izquierda 

-1 -1 

     
Perforado - Mango Cuadrado 

Buril 

      450    
d h L 

145-112 

e 
po 

== 
E] 
de 

a 
E 

a 
= 

e 
= 

2 
e 

uN 
e 
E] 
a 
= 

e 
e 
= 
== 
a 

= 
e 
o 
pu, 
un 

S 

= 
E) 
=> 
E] 
== 

un 

S 
¡Me 

)] 
[==] 

Y 
las] 
da 

p— 
[el 
1 

(90) 
Po 
po] 

[-L) 
 — TSE-10 5/8 3 

Perforado - Ma 

Buril pa L 

  

o Redondo     

Grado C2 Grado C5 

0.312  



  
    

  

Barras para Mandrinar Alesadoras 
con Pastilla de Carburo y Juegos 
Mangos con Acero Aleado 
Diseñadas de tal modo que la misma barra puede perforar huecos planos profundos, 
como también superficiales. Mediante afilados especiales se puede roscar, ranurar o 
usar la barra para operaciones automáticas. La cabeza grande de apoyo al filo de corte, 
proporciona solidéz y larga vida, al reducir las vibraciones. Todos los juegos vienen con 

  

  

  

    

    

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

ase de madera. y 
Surtidos en grado C-2 para propósito general (hierro fundido) y grado c6 para acero 

Diámetro Profund. | Perforado Grado Grado 
Mango Largo | Perforado Mín. C-6 C-2 

A B Cc D Código Código 
2 3/4 5/16 076-005 072-005 

2-3/8 1-1/8 5/16 076-010 072-010 

2-3/4 1-1/2 5/16 076-015 Juego 072-015 Juego 
2-3/16 15/16 3/8 076-020 9 Piezas 072-020 9 Piezas 

3/8 2-21/32 1-13/32 3/8 076-025 076-050 072-025 072-050 

3-1/8 1-718 3/8 076-030 1 de cada 072-030 1 de cada 

2-3/8 1-1/8 7116 076-035 tamaño 072-035 tamaño 
2-15/16 1-7/8 7116 076-040 072-040 

3-1/2 2-1/4 7116 076-045 072-045 

2-1/4 3/4 5/16 076-070 072-070 

2-5/8 1-1/8 5/16 076-075 072-075 

3 1-1/2 5/16 076-080 Juego 072-080 Juego 

2-5/8 1-1/8 7/16 076-085 9 Piezas 072-085 9 Piezas 

1/2 3-3/16 1-11/16 7/16 076-090 076-120 072-090 072-120 

3-3/4 2-1/4 7116 076-095 1 de cada 072-095 1 de cada 

3 1-1/2 9/16 076-100 tamaño 072-100 tamaño 
3-3/4 2-1/4 9/16 076-105 072-105 

4-1/2 3 9/16 076-110 072-110 

2-1/4 3/4 5/16 076-130 072-130 

2-5/8 1-1/8 5/16 076-135 072-135 

3 1-1/2 5/16 076-140 072-140 

2-5/8 1-1/8 7/16 076-145 Juego 072-145 Juego 
3-3/16 1-11/16 7/16 076-150 12 Piezas 072-150 12 Piezas 

5/8 3-3/4 2-1/4 7116 076-155 076-190 072-155 072-190 

3 1-1/2 9/16 076-160 1 de cada 072-160 1 de cada 

3-3/4 2-1/4 9/16 076-165 tamaño 072-165 tamaño 
4-1/2 3 9/16 076-170 072-170 

3-3/8 1-7/8 11/16 076-175 072-175 

4-5/16 2-13/16 11/16 076-180 072-180 

5-1/4 3-3/4 11/16 076-185 072-185 

3-1/8 1-1/8 7/16 076-200 072-200 

3-11/16 1-11/16 7/16 076-205 072-205 
4-1/4 2-1/4 7116 076-210 072-210 

3-1/2 1-1/2 9/16 076-215 Juego 072-215 Juego 

4-1/4 2-1/4 9/16 076-220 12 Piezas 072-220 12 Piezas 

3/4 5 3 9/16 076-225 076-275 072-225 072-275 

3-7/8 1-7/8 11/16 076-230 1 de cada 072-230 1 de cada 

4-13/16 2-13/16 11/16 076-235 tamaño 072-235 tamaño 

5-3/4 3-3/4 11/16 076-240 072-240 

4-1/4 2-1/4 13/16 076-245 072-245 
5-3/8 3-3/8 13/16 076-250 072-250 

6-1/2 4-1/2 13/16 076-255 072-255 

5 3 9/16 076-285 072-285 

5-3/4 3-3/4 11/16 076-290 Juego 072-290 Juego 
6-1/2 4-1/2 7/8 076-295 7 Piezas 072-295 7 Piezas 

1 6-1/2 4-1/2 1-1/16 076-300 076-320 072-300 072-320 

7-3/4 5-3/4 1-1/8 076-305 1 de cada 072-305 1 de cada 

8-1/4 6-1/4 1-1/2 076-310 tamaño 072-310 tamaño 
9-1/2 7-112 1-5/8 076-315 072-315                    



    
Calibradores Pies de Rey Vernier” 
Acero Inoxidable de Presición y Cromo Satinado 
Inglés y Métrico 
Características Especiales 
Elaborados integramente en acero templado inoxidable, rectificado y lapeado para mayor exactitud. 
Tienen una graduación microfina negra sobre un acabado de cromo satinado para lectura fácil. 
Las patas están diseñadas para 4 funciones: exterior, interior. mediciones de altura y profundidad. 
Las patas más largas, permiten un mejor acceso para mediciones fáciles en piezas de trabajo grandes. 

Las patas invertidas son para mediciones internas. Tienen un tornillo para microajuste. Vienen en 

práctico estuche. 

  

  

  

  

  

              
  

  

  

  

              
  

  

  

              

  

  

  

  

      

  

Con Tornillo Ajustable MAUA 1 Á + 
Escala Vernier AAA A es mn o 

Rango Ariba [Abajo Código == ES MAA a dad o. — 

4" 1/1000" - 057-004 

100 mm | 1/20 mm - 057-010 Z 

6" 1/20 mm| 1/1000| 057-016 y 

Con Ajuste Resortado  MAUBCH 

A es Escala Vernier 
TA > -— 

a == | ar 8o | arriba | Abajo | 04490 
en 5-1/2" | 11128" 11/120 mm| 059-014 = 

, 6" 11/20mm| 1/1000" | 059-018 a 

Y 1] 6" 1/128" | 1/1000" | 059-017 A 

e 
Con Ajuste | Fino MAUDCH U=z 

Escala Vernier ll * E = 
Rango Códi Bo. ———=== 7 90 arriba | Abajo | 00]. do o a 

6" [1/120mm] 1/1000" | 058-016 y e = 
6" 1/128" | 1/1000" | 058-017 Ep 

Con Ajuste Pesado MADECH (Ye) 

= o Escala Vernier a 
pa A | Rango Código 

o 355 g Arriba g daa 

8" 1/150 mm | 1/1 == 

1150 mn 1111 [ets] 
1/150 mm | 1/1 rana 
1/150 mm | 1/1 ES 

Digital pe 

| 
Rango Ea Código du 

Pulgada | mm da 

Ss 151-003 
4" 151-004 ae 
6" 0.001 | 0.02 | ¿51-006 Características: La — 
12" 151-012 | -Pantalla LCD de muy fácil lectura.                 

-Apagado automático. 
-Incluye caja y batería separada. 
-Disponible con salida de datos. 
-Robusto, construcción de acero inoxidable. 

Acerss Retacióenes Darramieañas y Cortares Ext Marne LA



    
  

* Graduación de reloj para lectura fácil. 
* Elaborados de acero templado inoxidable y superficie 
recubierta en cromo satinado. 

* Dispositivo sencillo para graduaciones fáciles del reloj. 
* Suministrados en una caja especial. 
* Cremallera cubierta. 

pp 

e 

j 

   

   

rm 
> 

9 

Lectura 

8" 11/1000" | 0.1” por una revolución 

12" 

Con Calibrador de 6” de Reloj 

Observaciones 

  

   e £ . 

  

4 

Punta de Contacto 

plano 

* Acaba 

a
n
 

y redondo. 
* Mide sitios difíciles de alcanzar. 
* Cara del husillo recubierta en carburo. 
* Tambor de fricción. 

do de cromo satinado. 

  

Graduación 
          0.0001" 
  

  

   

  

  

            

  

* El micrómetro está suministrado con dos 
puntas de contacto intercambiables - 

  

  

  

Micrómetro de 0-1" Calibrador de 6" de Reloj Regla de 6" Código | 

* lectura 0.0001” * lectura 0.001" *» graduaciones 1/8, 1/16, 1132,164 

* puntas en carburo, tambor de Fricción * acero inoxidable completamente endurecido [+ acabado en cromo satinado 

* tubo regla en cromo satinado con graduación — |k medición exterior, interior y de profundidad — |» acero inoxidable 090-006 
y tuerca de ajuste * superficie cromo satinada » completamente flexible 

+ Acabado en tono martillado verde esmaltado 

. . y 

Con Calibrador Vernier de 6 
Micrómetro de 0-1" Calibrador Vernier de 6" Regla de 6" Código 

« graduación 0.0001" * escala de 1/20 mm 4 1/1000" * graduaciones de 1/8,1/16, 1/32, 1/64 

* puntas en carburo, tambor de fricción '* medición exterior, interior y de profundidad [+ acabado en cromo satinado 
* tubo regla cromo satinado con '* acero inoxidable completamente endurecido [+ acero inoxidable 090-016 

graduación y tuerca de ajuste '* graduación micro-fina sobre acabado en * completamente flexible 
* acabado en tono martillado verde esmaltado | cromo satinado para lectura fácil           

Inrramegatas y Cortuses eel Merse LA 

 



  

Montura del Trazador con Leva-de-Ajuste 
Acabado en Cromo y Lente de Aumento 

  

    

  

Características Especiales 

Tiene un dispositivo corredizo de calibración para 
ajustes finos. 

Especialmente diseñado para talleres de herramientas 
y departamentos de inspección. 

Se usa en trabajos de trazado, fijación y moldes, donde 
se requiere una medición precisa de la distancia vertical 
o la localización de las distancias entre centros, con 
exactitud de milésimas de pulgadas. 

Cada parte móvil está trabajada con tolerancias mínimas 
extremas, para eliminar los posibles juegos. 

La columna y la base son extra pesadas para mantener la 

estabilidad. 

Las superficies de medición y la columna se han endurecido, 
pulido y micro-lapeado para mayor precisión. 

Graduaciones negras micro-finas sobre recubrimiento de 
acero satinado para lectura fácil y cada 0.1” está numerado. 

En la calibración cero, el trazador está a ras con la superficie 
de la base ( no se necesita adicionar compensación ) 

  

Escala Vernier 

Arriba | Abajo 
10" | 1/1000" | 1/50 mm | 171-010 
12 | 1/1000" | 1/50 mm | 171-012 
18" | 1/1000" | 1/50 mm | 171-018 

Rango Código   

  

  

              
Incluye: 

* Trazador recto de acero 171-096 

*Trazador compensador de acero 171-097 

* Barra cuadrada de sujección 171-098 

* Estuche     Herramien
ta
s 

MM 
Q
U
A



   
Micrómetros de Exteriores 
Con Puntas de Contacto en Carburo 

Arco esmaltado en tono verde martillado. 
Graduaciones micro-finas sobre recubrimiento de cromo 

satinado. Cada milésima está numerada para lectura fácil. 
Paralelismo 0.0001” para 0-1” y 0-25mm. 
Precisión 0.00015”. 

Puntas de contacto en carburo. Palanca de Traba con 
acción efectiva de fijación. 
Tambor de fricción para lecturas exactas y repetidas. 

| Características Especiales 

  

Inglés - 0.001” Inglés - 0.0001” Métrico - 0.01mm 

Graduación 
07 A j mm 

1 .0001" mm 
2. : mm 

3-4" .0001" 100 mm 

4-5" e 100-125 mm 
0001" 125-150 mm 

6-7" .0001" 228-007 150-175 mm 

1-8" .0001" 228-008 175-200 mm 

.0001" mm 

1 A mm 

10-11" .0001" 228-011 250-275 mm | 248-011 

11-12" .0001" 228-012 275-300 mm | 248-012 

  

Micrómetros Exterior de Puntas Intercambiables 

Ñ [ — Hi qa D 
  

Tamaño en Pulgadas | Tamaños Métricos 
1 299-002 | 25mm_| 299-102 

299-003 | 50mm | 299-103 
299-004 | 75mm | 299-104 

299-005 | 100mm | 299-105 
299-006 | 125mm | 299-106 
299-007 | 150mm | 299-107 
299-008 | 175mm | 299-108 
299-009 | 200mm | 299-109 
299-010 | 225mm | 299-110 
299-011 | 250mm | 299-111 
299-012 | 275mm | 299-112 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
=|
3 

|<
 

e 
1
0
2
1
0
0
1
1
0
1
2
 

             



   
Juegos de Micrómetros Exteriores 
Todos los Juegos Incluyen Puntas Patrón 

  

  

  

  

  

  

  

  

JUEGO DE 3 PIEZAS (0-3”) JUEGO DE 4 PIEZAS (0-4”) 

Inglés - .0001" Inglés .001" Métrico - .01 No. de | Cajas de 
Juego Peso (lbs) | estándares] Mad Rango | Código | Rango! Código | Rango | Código ndares] Wadera 

3 Piezas 0-3" 228-030 0-3" 232-030 | 0-75 mm 248-030 3.8 2 228-203 

4 Piezas 0-4" 228-040 0-4" 232-040 | 0-100mm | 248-040 5.8 3 228-204 

6 Piezas 0-6" 228-060 0-6" 232-060 | 0-150 mm | 248-060 9.3 5 228-206 

6 Piezas | 6-12" 228-110 - - 150-300 mmi 248-110 25.6 11 228-211 

12 Piezas | 0-12" | 228-120 - - 0-300 mm | 248-120 31.2 6 228-212                         

  

JUEGO DE 6 PIEZAS (0-6”) 

= 
“e 
mu 

(e) 
DI 

= 
a) 

(Ye) 
la] 
Pr 

= 
[E] 
A] 

la=] 
3 

Pr 

a 
pa       JUEGO DE 6 PIEZAS (6-12”)   JUEGO DE 12 PIEZAS (0-12”)



    

Micrómetros para Interiores 

El arco está diseñado para permitirle al micrómetro efectuar pequeñas 
mediciones interiores. Exactitud hasta 0.0002” con graduaciones de 
0.001". El tambor y el tubo regla con graduación, tienen un acabado de yg 
cromo satinado con graduaciones micro-finas. Las puntas de contactos 
están completamente endurecidas, rectificadas a precisión con acaba- 
do micro-lapeado. Tienen “ratchet" y facilidad en la calibración a cero. 1 
La rosca del husillo esta endurecida y rectificada para ofrecer extrema 
precisión. Se incluye una llave de ajuste con cada extrema precisión. Se 
incluye una llave de ajuste con cada micrómetro y también estuche. 

  

  

        

  

  

  

Inglés 

Rango Graduación Código 

0,2-1.2% | 0,001" con estándar | 275-001 

1.2-2,2* | 0.001" con estándar | 275-002 

Métrico 

Rango Graduación Código 

5-30 mm (0.01 mm con estándar | 275-101 

30-55 mm 1 0.01 mm con estándar | 275-102           

     E
T
T
i
W
 

21 Ta8e76= 
It 

Micrómetros para Tubo 
El tope y el husillo están rectificados a precisitón y con 
acabado micro-lapeado en las superficies de medición. 
Cada milésima está numerada para lectura fácil. Gradua- 
ciones micro-finas sobre acabado en cromo satín. 
Precisión 
Con “ratchet" de fijación, con tope para lecturas precisas 
y repetidas. Arco esmaltado con pintura martillada. 

Inglés 

.00015” 

  

Rango Graduación | Código 
  

0-1"     0.001" | 239-001       

* Husillo de cara plana 
* Diámetro del tope de medición - 0.250” 
* Diámetro de agarre 0.375” 

  

  

  

    

| Rango | Graduación Código | 

0-1" 001" 232-501 
0-1" .0001" 228-501       

.430 

    

2 MAX. 0.2-1 
1.2-2.2" MAX 

93 

  

    

YES 
Made in Poland 
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Micrómetro de Puntas Finas 

  

  

          

  

Inglés 

Rango  [Graduacióní Código 
0-90" 0.001" 218-001 

Dimensiones 

7" | 018 1 | 

0.080 0.230" 

Características Especiales 
Planicidad 0.000035” 
Paralelismo 0.0001” 
Precisión 0.00015* 
Palanca de traba con acción efectiva de fija- 
ción. Paradas firmes del "ratchet” para lecturas 
exactas y repetidas. Tope y husillo endurecidos 
con acabado microlapeado y rectificados a 
precisión en las caras de contacto de medi- 
ción. Graduaciones micro-finas en acabado de 
cromo satinado. 
Incluye estuche. 

  

Micrómetros de Disco para Engranes 

  

  

  

  

  

  

          

  

Inglés 

Rango | Graduación | Código 

0-1" 0.001" 250-001 
1-2 0.001" 250-002 

Métrico 

Rango Graduación | Código 

0-25 mm 0.01mm 250-101 

25-50 mm 0.01mm 250-102 

| A 
“Diá "" Diá. paros [loses"o[ (>) Joso os 

    
  

Características especiales 

Tope y husillo endurecidos con acabado microlapeado y rectifi- 
cados a precisión en las caras de contacto de medición. Ajuste 
rápido y fácil. Cada milésima está numerada para lectura fácil. 
Efectivo aislador de calor montado sobre el arco de acero tem- 
plado cromo satinado. El tope y husillo, en forma de Disco, están 
afinados para facilitar la medición de espesores en sitios difícile 

de alcanzar, secciones muy juntas, rebordes, cunas, rebabas, 
filos de corte en herramientas, espesor cordal de dientes de en- 
granaje etc. 
Palanca de Traba con acción efectiva de fijación. 
Planicidad 0.00004” 

Precisión y paralelismo: 1” - 0.00015”; 2” - 0.0002” 
El Disco extra-grande de 1* diámetro entra en sitios inaccesibles, 

tales como muescas angostas, ranuras y depresiones, sobre 
0.030" de profundidad. 
Incluye estuche.     

  

He
rr
am
ie
nt
as

 
M 
Q
U
A



  

D     
Micrómetros en Plg 60%, 0.001” 
  

  

  

ñ To 
Rango Graduación No. 1 Cat Código 

0-1" 0.001" 151 5 219-001 
1-2" | 0.001" con estándar | 26 f 5 219-002 

2-3" | 0.001" con estándar | 36 | 4 219-003 

3-4" | 0.001" con estándar | 3-6 | 4 219-004               

Estándar de los Micrómetros de Rosca 

T en 60” | Para Micrómetros 
1 

219-4100 2-3" 

  

Micrómetros Métricos 60%, 0.01 mm 

Graduación Tope No. 

mm mm 

mm | 0.01 mm con 

mm | 0.01 mm con 1 

75-100 mmjf 0.01 mm con estándar 7,10, 1 

  

Estándares de los Micrómetros de Rosca 

mm mm 

mm mm 

mm 100 mm     

Características Especiales 
Efectivo asilador de calor, montado sobre el arco 
de acero templado cromo satinado. Es afinado 
para facilitar la medición en sitios inaccesibles. Pa- 
radas firmes del “ratchet” para lecturas exactas y 
repetidas. Palanca de traba con acción efectiva de 
fijación. Graduaciones micro-finas sobre acabado 
cromo satinado. Cada milésima esta numerada 
para lectura fácil. El tope en V y el husillo cónico 
están hechos en acero especial de alto grado, en- 
durecidos y rectificados a precisión. 
Incluye estuche. 

Tope Individual - UST 60%, 0,001” 

No. Hilos/1" 
1 1 

2 44-28 219-110 

4 13-9 219-130 

4.5-3 9-1 

Juego de 6 
piezas 219-600 
Incluye 

$ 1-6 

  

Tope en V Intercambiable 

  

  E 

            

L— 0609 y 

Dimensión de la Raiz del Tope en V 

Topes Individuales Métricos 60, 0.017mm 

     
  

No. | Paso de Rosca 

2 0.5-0.6 219-205 
0.6-0.8 219-210 

1.0-1.25 219-220 
1.25-1 
1 
2.0-2.5 219-232 

3.0-4 
4.0-5.0 21 

0 

Juego de 7 

piezas incluye 

$1,3,5,7,9, 

11, 12



  

Micrómetros Indicadores 

Inglés 

Rango Graduación | Código 

0-1 | 0.0001 | 245001 | 
1-2" 0.0001" 245-002 

Métrico 

Rango | Graduación Código 

0-25 mm4  .01 mm 245-101 

25-50 mmj  .01 mm 245-102 

  

  

  

  

  

  

  

  

          
Características Especiales 
El piñón y el engranaje están endurecidos. El tope tolera 0.079” para insertar o extraer el objeto que 
está siendo medido. Cada milésima está numerada y la escala es amplia para facilitar la lectura. Botón 
retráctil conveniente al dedo pulgar del operador. Siempre ejerce una presión uniforme. Las maneci- 
llas de tolerancia pueden colocarse como se desee. Rápida y fácil calibración a cero. La herramienta 
funciona como una galga pasa-no pasa de manera temporal. Arco cromado con cubierta en tono gris 
o verde martillada. 
El husillo del micrómetro puede ser bloqueado después de calibrarse. 
Planicidad 0.000024”Paralelismo 0.00004” 
Precisión del indicador 0.00004* (0.o01mm). 
Lectura mínima de la carátula 0.0001” (0.002mm). 
Puntas de contactos de carburo. Rodamientos de precisión. 
Diámetro del husillo 0.0315” (8mm). 
Tope y husillo templados y rectificados a precisión - con micro-lapeado sobre las caras de medición. 
Anillo para sujetar el husillo. 
Rango indicador 0.001” (0.02mm). 
Graduaciones micro-finas sobre acabado de cromo satinado. 
Incluye estuche. 

Base para Micrómetro 

La base sólida y pesada para micrómetro, está elabora- 
da de hierro fundido que puede ser ajustada a cualquier 
posición. Proporciona una postura de medición conve- 
niente, en cualquier ángulo para micrómetros interio- 
res, exteriones y para muchos instrumentos. 
Esta base para micrómetro se vuelve un soporte de 
apoyo útil, cuando se requieren múltiples mediciones 
precisas. 
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Principios Operativos de los Micrómetros Indicadores 
Graduación del Husillo 

Graduación Métrica — Graduación en Pulgadas — 
0.01 mm a 0.001" 

Ta
mb

or
 

O
 

  

pl í   

  

l l 

1. Husillo recubierto de carburo 
2. Tope recubierto de carburo : , 

3. Tubo regla con graduación - nonio Oracuación de la Carátula Indicadora 

4. Tambor Gusdundaod, NA 
5. Tuerca de ajuste o 
6. Carátula indicadora 
7. Manecilla Graduación Métrica — Graduación en Pulgadas — 
8. Manecillas de tolerancia 0.002 mm 0.0001" 
9. Cubierta 
10. Botón retráctil 
11. Llave de ajuste 

Siempre tome el micrómetro indicador por el arco. Antes de usar el micrómetro, asegúrese que el husillo 
no esté bloqueado. Esto puede hacerse volteando la tuerca de ajuste (5) a la izquierda. Luego, presione el 
botón retráctil (10) para soltar el tope. Limpie el husillo y los topes cuidadosamente. No limpie con solven- 
tes - sólo use un trapo limpio y seco. 

El tope (2) está montado con un muelle resortado para imponer presión sobre la pieza de trabajo. La pre- 
sión correcta del husillo se aplica girando el tambor (4), hasta que la manecilla del indicador llegue a cero. 

Para ajustar y calibrar las manecillas de tolerancia, destorinille la cubierta (9). La medida de la pieza de tra- 
bajo se lee de la misma manera como un micrómetro convencional, pero a este se le añade el número 
mostrado en la carátula indicadora - ver ejemplos : Lectura “A” y lectura *B”. 

Revise la calibración cero - ceros en el tubo regla, en el indicador. La llave (11) se usa para girar el tubo 
regla con graduación (3) hasta que el cero base inicial quede alineado con la línea del tambor(4). 

Siempre use el botón retráctil, cuando inserte o retire una pieza de trabajo para prevenir daños y 
desgaste excesivo de los topes y del mecanismo del micrómetro. Teniendo un tope retráctil, el 
micrómetro indicador puede usarse como un patrón o galga fija para inspección rápida en la producción 
de piezas del trabajo. 

Cómo Leer Su Micrómetro Indicador 

|. Ejemplo "A" de Lectura Métrica — II. Ejemplo "B" de Lectura en Pulgadas — 
Tamaño 17.564 mm Tamaño 0.3761" 

e, . ly S O Mb, 
.- . 

vo 0 
Ss Ed 
idad pr - . 

¿ 

Lectura "A" = 17.5 + 0.05 + 0.014 = 17.564 Lectura "B" = 0.375 + 0.002 - 0.0009 = 0.3761" 

Inrramenatos y Carbuses tn! Marte LA 
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Micrómetros Exteriores 
Con Puntas de Medición en Carburo 

2 Tambor 
3B Tambor de fricción 

5 Husillo 

7 Tope 

9 Tubo regla con graduación 
12B Tapa 

14 Palanca de traba 
19 Llave de ajuste 
20 Llave hexagonal 

UI 

|. Ejemplo “A” de la lectura métrica - CÓMO LEER SU MICRÓMETRO VIS 

  

ll. Ejemplo *B"” de la 

Una pieza de trabajo se mide, colocándola lectura en pulgadas -     
  

  
    
  

          

Tamaño 17.55 mm entre las puntas de contactos (tope y husillo) Tamaño0.377% 
Graduación - 0.01 mm y rotando el husillo hasta que ellas estén en Graduación - 0.001 

N—— completo contacto con la pieza de trabajo. ses 
Tubo regla e La medida de trabajo deseada se encuentra a 

1504 en la lectura del micrómetro, indicada por las E 3 
A graduaciones sobre el tubo, regla (o con e TN 

Sor graduación) y el tambor como en las lecturas l E 
ec e del ejemplo: ll Er? e 

45 $ y EE 

0 A Lectura“A"= 17.55 mm mE 
E Lectura "B”= 0,377" 5 

Lectura*C”= 0.3264" E! 

Lectura”*A”= 
17.540,05 = 17.55 mm Lectura”B"= 

0.375"+0.002"= 0.377" 

111. Ejemplo “C” de la lectura en pulgadas - 
Tamaño 0.3264" 
Graduación - 0.0001” 

11 
o
    

Lectura *C”"= 
0.325 + 0.001”+ 0.0004”= 0.3264” 
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Principios Operativos de los MicrómetroS Exteriores 
Antes de usar su micrómetro exterior, asegurese de que 
el husillo no esté bloqueado. Esto puede hacerse mo- 
viendo el ajuste de la palanca de traba (14) de la posición 
"Z"a*Y” como se muestra en la fig. 2. Limpie el husillo y el 
tope cuidadosamente, usando un trapo seco y limpio. 

  
  

  

          ta
 

  

Para la calibración final, usted puede 
girar el tubo regla con Graduación (9), 
como se muestra en la figura 5. 

Verifique la calibración cero-ceros 
tanto sobre el tubo regla (9), como 
sobre el tambor (2), según se muestra 

  

    
  

  

  

  

  

              
      

en la figura 3. V. Ejemplo de calibración a cero me- 
¿9 2 diante el giro del tubo regla con Gra- 

duación (9). pp =T HI 

CEA 
AE [== + 
| E | ALT 3 

= HH" e 

| —— E 
+= Figura 5 

Figura 3 

Después de un uso continuo de los micró- 
metros exteriores, estos requieren que se 
elimine la laxitud o juego entre el husillo (5) 

La llave hexagonal (29) puede ser usada para y la tuerca ce husillo (22). Se puede corre- 

soltar el tornillo sujetador (11). Entonces, el gir, girando pad sujetadora (10) como 
tambor puede ajustarse. se muestra en la figura 6. 

¡ ¡ ió ¡ VI. Ejemplo de corrección del juego entre el 
oro dal e id Ao mt husillo (5) y la tuerca del husillo (22). 

128 

o OS 

Figura 4 

Si es necesario calibrar a cero, gire el tambor 
(2) como se muestra en la figura 4. 

      
  

  

  

Figura 6 

Inrramenatas y Carbuses nl Barsa LA



  

Galgas de Centro 
Para Afilado 602 

  

Elaboradas en acero aleado para herra-   

  

      

  

      

  

  

  

E EJE” mientas. Las muescas tienen ranuras de ago 
z holgura. Suministradas en bolsa plástica. 408-001 

MHPO-A-30" 
E > 

TT E lmalialiio. 

Las galgas para paso de rosca métrica están elabo- Código 
radas en acero templado flexible, vienen con suje- [omnes 
tador y tuerca de ajuste. El juego comprende 20 405-001 
galgas con perfiles de rosca de 60% métricos, en 
los siguientes pasos de rosca. 

MM 

04 f os5 [| o5[o06[o07[o7s[os[ 10[125[ 15 
1751 20 | 25/30/35] 40/45/50] 55 | 6.0                         

Las galgas métricas de espesores están hechas con los más 
finos aceros templados y flexibles. Todas las galgas tienen 
hojas de extremos afinados, con su espesor debidamente 
marcado para fácil identificación. Las galgas vienen con un 
sujetador y tornillo de ajuste, empacadas un juego por caja. 

  

Disponible en los tamaños siguientes. 
  

  

  

Largo de No. de 
Código Hoja Hojas Tamaños en mm 

401-001 100 mm 11 0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07, 

0.08, 0.09, 0.10, 0.20,0.30, 0.40 

0.05,0.10,0.15, 0.20, 0.25, 0,30, 
0.35, 0.40, 0.45, 0.50, 0.55, 0.60, 

401-002 10010 20 0.65, 0.70, 0.75, 0.80, 0.85, 0.90, 
0.95, 1.00 

401-003 200 mm 20 como el anterior 
              

Cuchillas Verificadoras de Superficies 
Las cuchillas de filo recto para verificación de superficies, se 

  

  

  

Largo | Código 

q" 421-001 
6" 421-002 
10" | 421-003 
          

han diseñado para detectar variaciones menores superficia- 
les e irregularidades en maquinados planos. Están elaboradas 
en acero aleado y tienen agarradera aislada. Incluye bolsa 
protectora. 
Disponible en longitudes de 4”,6” y 10"     Herramien

ta
s 
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L
T
,



    
475-015 y 475-020 

  

  

Los bloques en V están elaborados en acero aleado, 
endurecidos hasta 58-60HRC y rectificados. Todas 
las caras son rectificadas y paralelas la una a la otra. 
Son lo suficientemente fuertes para ser usados en 
operaciones de maquinado. Precisión de 0.0002”. 
Rugosidad de la superficie 0.000035”. Precisión suñ- 
ciente para ser usado en trazados y trabajos sobre 
superficie de lámina. Las ranuras de 90* en V son rec- 
tificadas en el centro, paralelas y cuadradas en los 
extremos. 
Rectificadas con precisión y en parejas, para evitar 
que se intercambien con bloques de otras parejas. 
Se incluyen sujetadores. 

Bloques en V (1 Par) MLRg/h 
  

Tamaño | Capacidad 
Dimensiones Código Código 

Ancho x Alto x Largo | Juego" | Sujetadores 
  

40 1-9/16 1-3/8 x 1-5/8 x 1-3/4 | 475-005 476-005 
  

45 1-49/64 | 15/8x1-3/4x2-3/4 | 475-010 476-010 
  

63 1-9/16 1-3/4x2-112x 2-3/4 | 475-015 476-015 
        90 2-5/64 2-3/4 x 39-112 x 4-7/8 | 475-020 | 476-020         

*Sujetadores incluidos 

Capacidad mínima 3/16" 
Los sujetadores están elaborados en forja. 
Los modelos 475-015 y 475-020 están diseñados de 
tal modo que los sujetadores no sobresalgan de los 
lados, para que los bloques puedan ser usados 
sobre sus costados. 

» Características Especiales: 
= Con cada juego de bloques en V se suministran dos sujetadores 

reversibles removibles. 
Los bloques en V están fabricados en acero de herramienta, com- 

  

Los juegos de bloques en V de precisión ofrecen 
un medio rápido, exácto y seguro en el agarre de 
piezas para trazar, maquinar, rectificar o 
inspeccionar. 

pletamente templado y rectificado. 
Este sujetador versátil y el exclusivo hueco desfasado perpendicu- 
lar arriba del bloque en V, ofrecen una amplia variedad de posibili- 
dades de sujeción. 
Las ranuras laterales permiten una sujeción fácil en casi cualquier 
superficie de trabajo. Todos los bloques en V son cuadrados, para- 
lelos y centrados dentro de 0.0002” de tolerancia. 
Suministrados en estuche. 

Bloques en V (1 Par) 
  

  

  

  

    

Dimensiones Capacidad Código Código 

Ancho | Alto | Largo | mín. | máx. | Juego" [| Sujetadores 
1-3/8 | 1-3116| 1-3/8 | 1/8 | 35/64 | 475-030 476-030 
2-3/8 2 2-3/8 | 13/64 | 1-19/64| 475-035 476-035 
4-1/8 1 3-1116| 4-1/8 | 5/16 | 2-9/16 | 475-040 476-040                 

*Sujetadores incluidos 

Inrramegazas y Cartusos eel Merse LA



  

En Pares 
Precisión + 0.0003” 

Paralelismo en altura 

+ 0.0002” a medida de altura 

E — 49 2 

3/16" 8 1/2" 3/16" 1/2" 

437-001 437-003 437 

Alto Ancho! Alto Alto 

1 
114] 6 1141 38 114] 38 3/16 112 192], 1/2 7116 112) 71 

ar | 13 134 172 13] 12 

Cada juego incluye: 4 pares de paralelas, 6" de largo A 

Prensas de Precisión para Inspección ] 

£ 

eD 

TI 

    
  

  

  

                          

Anchoj Alto | Largoj Total | Largo | Abertura | Profundidad | Eje diá. | Peso Código 

S H B ([Lmín.[ Lmáx.[ amáx. h D mín | Dmáx. | lbs. 

2 1/2 11.8501 4,724] 7.16 | 9.13 1.97 0.866 0.157 | 0.866 | 4.41 | 468-105 
31/8 122051 5.748| 8.42 | 10.86 2.44 1.063 0.197 | 1.063 | 7.931 468-110 

4 1279516.850| 9.64 | 12.99 3.35 1.338 0.236 | 1.378 |14.991 468-115 
  

Características Especiales 

Para inspección, perforado de precisión, talla y otras operaciones donde se requiere un agarre perfec- 
to. Elaboradas en acero templado a 55 HRC (Dureza Rockwell C). Mordaza acanalada en V para agarre 
de piezas redondas de trabajo. Todas las superficies están endurecidas y rectificadas a precisión en 
forma cuadrada y paralelas con una exactitud de 0.0004”. 

La prensa tiene ranuras de sujeción y las mordazas son fácilmente reemplazadas. Las guías en cola de 
milano endurecidas y rectificadas eliminan el juego vertical y aseguran una exactitud permanente. 
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Barras y Placas de Senos 

Descripción Ancho| Código 

Barra de Senos 5" | 15/16" 455-010 ” 

Barra de Senos 10" | 1-1/4" | 455-015 A 
Barra de Senos 5" 2 455-020 ( 

455-010 

  

  

  

            

* Las barras de seno y los rodillos están endure- 
cidos y rectificados para alcanzar una exactitud 455.016 
extrema. 

* Planicidad de la superficie de trabajo de * . 
0.0004” por 4” de longitud. Tr 

* El paralelismo de la superficie de trabajo al 
a Llzarse sobre los rodillos interiores es de 

455-020 

*La distancia centro a centro entre los rodillos, 
es precisa con tolerancia de 0.00007" 

v 
* Hay un reborde en el extremo para colocar el 
trabajo. | Ó 

A 

Bloque de Posicionamiento con Ángulo 
de Precisión 60* 
  

  

  

Bloque con 

Ángulo de Ancho| Alto | Largo| Código 

Precisión m 

            

Rápido, simple y fácil de usar para perforar, 
fresar, rectificar y en aplicaciones de instalación 
y montaje. 
Ángulo de ajuste de 60% mediante to 
parte inferior. 
Cuadratura de 0.0002”. SY 
Precisión del ángulo + 10”. 3 
Dureza 500 - 559 HRC, ca 

YA 

       



  

Bloques 1-2-3 
Características Especiales 
Estos bloques son de gran uso en el trabajo de mon- 
taje para rectificado de precisión, trabajo de traza- 

do, etc. Los bloques están endurecidos hasta 58HCR, 

emparejados y rectificados superficialmente hasta 

10-15 micropulgadas. 

  

[_ Código | 439-001 | 

O 
O 

Niveles de Precisión “Master” 

     Tamaño del Nivel Código 

8" 422-008 

12" 422-012 

  

  

        

Este es un nivel maestro de precisión para efectuar un 
chequeo exacto en trabajos de medición de mecánicos 
y productores de herramientas, de uso en instalaciones 
de maquinaria y otros trabajos que requieren precisión 
extrema del nivelado. 

El canal en V permite nivelar superficies cilíndricas. 

  

[_ Código | 439-031 | 
  

31 huecos por bloque 

Se suministran con cinco huecos roscados de 
3/8 - 16 para operaciones de sujeción. 

La tolerancia está garantizada a 0.0001” para 
cuadratura por pulgada y de 0.0001” a 0.0002” 
por paralelismo. 

Los bloques están apareados y miden 1"x 2” x 
3" (ancho x alto x largo) 

Incluye estuche. 

  

Ó
 

Características Especiales 

Dos gotas graduadas permiten nivelaciones late- 
rales y horizontales. La planicidad en el nivel de 8” 
es de 0.0001” y para el de 12”, es de 0.0002”. 
La gota principal del nivel está graduada a 10 se- 
gundos de precisión (1 división igual a 0.0005” 
por pie). 

Este nivel permite al usuario verificar declinacio- 
nes laterales. El cuerpo del nivel está elaborado 
en hierro fundido y la base está rectificada para 
lograr exactitud extrema. Tiene unos topes de 
plástico en el cuerpo para aislar el instrumento 
del calor de la mano. 
Incluye estuche, H
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Escuadras de Acero Templado 

Escuadras Biseladas 

Características Especiales 
Las escuadras tienen ángulos rectos exactos, 

correctos en ambos lados interior y exterior. 

Las bases y las hojas están endurecidas y recti- 

ficadas a un mínimo de 55 HCR y son lapeadas 

con exactitud para conseguir paralelismo y rec- 

titud. 

Las hojas están biseladas en ambos bordes de 

cada lado. 

  

  

Todas las superficies de medición están en- 
durecidas hasta 55 HRC y rectificadas a pre- 
cisión. 

Exactitud clase || 

  

  

  

  

  

5" 3" 428-005 
6-3/4" 4" 428-006 
8-1/2" | 5-1/8" | 428-008 
10-1/2" | 6-3/8" | 428-010 

  

  

  

  

                Ss - 14" 6" 428-012 
2 18" 8" | 428-015 

> El largo de la hoja está medido desde el 
My borde interior de la base hasta el final de la 
ps. J hoja misma. 

Ñ E 
, agó0 

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Hoja Base Código 

1-3/8" 1 426-001 

2-38" 1-38" 426-002 

3-1/8" Z 426-003 

5 q 426-005 

6-314" 4 426-006 

8-1/2" 5118" 426-008 

10-1/2" 6-38" 426-010         

El largo de la hoja está medido desde el 

7 borde interior de la base hasta el final de 

7 la hoja misma. 

Hato 
EN RS    

  
  

MKSa , 
Hoja | Base | Código Clase H a=0.00008”-+ 0oono 

d 13/87] 17 | 428-001 
23/87 | 1-3/8" | 426-002 , 

Cc | a=0.000 31187 | 2" | 428-003 00 + :5000 

Juegos 

385 
3,5£6 
588 

2, 546 

  

L - Longitud de la hoja en el borde externo. 

a - Tolerancia lineal de la perpendicularidad. 

Código 

428-100 
428-105



  

Escuadras en Acero Templado 
Escuadras con Hoja Delgada y Base Ancha 

Las escuadras tienen ángulos rectos exactos, - 
en ambos lados interno y externo. Hoja | Base | Código 

1-3/8" 1 431-001 
lt. La base está acanalada en el vértice interior y 
| 7 para evacuar el mugre y la rebaba del metal. 3-1/8" 431-003 

Empacada en cartones individuales. Las escua- : 
dras de 14” y más grandes están empacadas en a a 
bolsas de cuero. 101/2 701 

Precisión clase H. 14” 431-014 

El largo de la hoja está medido desde el borde 
interior de la base hasta el final de la hoja 
misma. 

e
 

2 S SÁ 

        
L 

ClaseH a=0.00020" +   
50000 

Escuadras Cilíndricas 
CEL oEGHO de la hoja en el borde 

a- Tolerancia lineal de la 

perpendicularidad. 

Estas escuadras cilíndricas sólidas se usan 
sobre superficie de láminas, como ángulo de 
referencia a 90%. Puede ser usada para verificar 
perpendicularidad, alturas, reglas de medir y 
muchos otros instrumentos. Caras con depre- 
siones en ambos extremos. 

  

Características Especiales 

Las escuadras están endurecidas a 55 HRC y los 
extremos lapeados a 90" de exactitud angular 
con las superficies del cilindro como sigue. 

  

Cilindro de 6”: Peso ; 
perpendicular a + 0.00010" e ES Aprox. Sogo 
Cilindro de 12” : : : : 3 6 15 lbs. | 750-006 
perpendicular a + 0.00015 qe 12" Tasibs. | 750.012 

  A
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Incluye estuche.



    
        

A 

El juego de escuadras biseladas es ideal para el 
mecánico que trabaja en trazos precisos en 
miniatura. 
El juego consta de lo siguiente: 

- 3 escuadras de bordes biselados y 
endurecidos de 3/4”, od 2.3/8" 

- Borde triangular recto de 1.1/2 con manija 
intercambiable. 
La base está acanalada en el vértice interior 
para evacuar la mugre y la rebaba del metal. 
Incluye estuche. 

Goniómetros de Precisión (Transportadores de Ángulos Universales) 
Características EspecialesE 

Base disponible para colocar trabajo sobre láminas de superficie, máquinas fresadoras, etc. La carátula 
y el vernier, están acabados en cromo satinado para asegurar una lectura fácil. La lectura del vernier gra- 
duada cada 5 minutos de arco. La hoja se ajusta fácilmente en cualquier posición deseada. Se incluye 
también un accesorio para medición de ángulo agudo. Las hojas se deslizan completamente sobre la 
base. Hojas de 6" y 12” están disponibles como extras, así como una línea completa de accesorios. 

Tiene un botón de ajuste fino para medición de minutos. La carátula del transportador o goniómetro 
está graduada sobre 360” (en sectores de 0” hasta 90”) y gira alrededor del círculo completo. Lecturas de 
5" del arco con el vernier. Acero templado inoxidable, resistente al óxido y al desgaste, de larga vida. Con 
un lente de aumento o lupa para lectura fácil y rápida. La cabeza del transportador o goniómetro 
acepta ambas hojas de 6” y 12” sujetadores de ajuste seguro y fácil. 

Incluye estuche. 

    

  

== 
7 Accesorio de ángulo agudo 

uu 

  

  

  

  

  

Descripción Código 

A 
hoja des con lupas 440-006 

AS con lupas 440-012       

con grapa para 

  

Hoja de 12” 

  

. 

Y ARHCANSA 
Acares Detaccinnes Inrramegazas y Corbuses en! Darse LA ÁS 

  

 



  

Para Bloques Rectangulares 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                
  

    
   
  

  

Nombre Descripción/Uso Precisión Cantidad Código 

Bl t 1 ad 

> MLUM plano y Déralelo con Th Lido; tamano Altura 4 700-005 
== Bloque base 4" x 2.75" x 1.375" 2 0.0002” 

mLur an 

3 Punta Para trazar líneas ee proa 1 700-010 

trazadora S 

MLU 

a A Puma Para localizar centros O 1 700-015 

my? dias seda Para graduaciones de chequeo oir Par 700-020 

T ñ di 

AS Para mediciones Intancias: OS 700-025 

. MLU y exteriores y calibración 0.100" radio 700-030 

ENS roma de instrumentos de 0.200" + 0.00003" per 700-035 
precisió 0.250" 700-040 

A AA q 0.500" + 0.0004" 700-045 
0.750" 

El 

MLUd 2 lados la d ct. t La , 

ea Mordazas A Y onda Par 700-050 
planas alto 0.750" y largo 6” : 

MLUKkK A de hi 

referencia a 

DE | Visas o | Pera asnos proves como aos — | auaricia do | Par | 700088 
referencia > 

2 0.0002 

MLUO 
(500 Mordazas con Alto 0.750”, largo 4” planicidad Par 700-060 

; extremos Alto 0.750", largo 6" 0.00002"/2" > 700-065 

biselados 

2.250" Superficie de 700-070 

MLUb 4.000” . trabajo 700-075 

sujetadores Mc lr —30 A 
16.000” y lapeada 700-090 

705-010 705-005 

Juego de Accesorios Descripción Juego de Accesorios 

de 14 Piezas de 27 Piezas 
Juegos completos | consistente en A 
para bloques 1 Par Mordazas clindricas con rado de 0.100" t Par 
rectangulares 1 Par Mordazas cilindricas con radio de 0.200" 1 Par 

t Par Mordazas cilindricas con radio de 0.250" 1 Par 
f Par Mordazas cilíndricas con radio de 0.500" 1 Par h 

MINA = Mordazas cilindricas con radio de 0.750" 1 Par 
í Par Mordazas bisetadas de 0,750" x 4" 1 Par 

í Par Mordazas biseladas de 0,750" x 6" 1 Par 

1 Pza, Sujetador de 2.250" de Capacidad 1 Pza. 

E Sujetador de 4,000" de Capacidad 1 Pza. ; 

f 1 Pza, Sujetador de 6.000" de Capacidad 1 Pza. w 

a =s Sujetador de 10.000" de Capacidad 1 Pa, 
_] ss Based" x2.75'x1.375 1 Pza. 

— Punta trazadora 1 Pza. 
_ Punto centrador 1 Pza. 

—- Graduaciones para puntos de chequeo 1 Par 

705-010 _ Mordazas con línea de referencia 1 Par 
_ Mordazas planas de 0.750 x 6" 1 Par           

        

E
L
I
A
S
 

Me
di
ci
ón
 

 



    

Juego de Exploradores de 5 pzs 
Punta Sencilla, Acero inóxidable 

  

  

  

Código | 485-132 | 

Este diseño clásico tiene 6 ruedas de corte 
numeradas y una manija de madera dura 
barnizada. Longitud total 5-3/8". 
Empacado individualmente y en 10 
unidades por caja. 

Barra Abrasiva Vitrificada 

para Piedra Esmeril    
Barra Abrasiva Vitrificada 

Limpiar Copa de Diamante 

  

  

[código | 500-001 ] 

   

  

Caja consola de herramientas grande de 4 
bandejas, estilo europeo. Construida 
robustamente en acero calibre de 8.0 mm. 
Tiene argollas para candado, doble manija 
y acabado en barniz martillado. 

También disponible en rojo. 
Dimensiones: 16-3/4” x 8” x 8” 
Peso: 11 Libras. 

  

  

  

            

  

  

  

          

Tamaño (plg.) Especificación Código 

Lar. Anch. Alt. | Abrasivaf Tamaño Grano | Grado 

6 1 1 960-0205 
72C 24 S 

8 1 1 960-05CS 

Tamaño (plg.) Especificación Cód; 

Lar. Anch. Alt. | Abrasiva | Tamaño Grano] Grado | >. 
4 11M 12 952-12J1 

6 34 Y 2 En ! 952-26Jl 
  

  

 



  

Accesorios para Bloque PatrÓn.......cccomimmmmmtm 

Avellanadores Quita Rebabas.............occommsmemmpars 

Avellanadores de Un FÑO ........o.oocooocooccoooceescrmm DO 

Avellanadores de 3 Filos 

con Mango tipo Fresa Anular .. 

Avellanadores de Un Filo... E AA NAS 

Avellanadores de 4 ños y pera a Máquina: 

Avellanadores de 6 Filos .. iia] in 

Barras y Placas de SOS cc AO 

        

  Bloque 1-2-3 117 

Bloque de Posicionamiento 

Ángulo de Precisión BO'........rirroscaroncsarienasorrenosensiaciacioninios 1 UG 

Bloques en Y 
Juegos Bloques en V de Precisión........ioccoiarnoosncisraciince Y 149 

con Sujetador..... ola emana y UE 

Broca de Cobalto Parabólica 135* 

Extra Largas, Hélice Corta, Extensión NAS 907 
Acabado Bruñido Fino Tipo J a 

Parabólica Largo Jobber... E a 

Brocas Cortas para Tomos AUROMÉRICOS io 

Brocas Fraccionales de Pulgada 

Mango Recto Tipo * Jobber”...........cicrinicsmsrmicsmismeecios 

Mango Recto Tipo “Jobber” 
Mango Recto Tipa “Jobber”. coa 

Juegos de Brocas Métricas e con n Mango Recto. 
Mango Recto Tamaños Métricos.... Poio 

Mango Cónico Fraccionales.......,.....w... 

Mango Cónico Métnicas........ 

Brocas Doble Punta COrtB.......c.canicscimsmserces 

Brocas de Centros 

Tipo Campana / Corte a la Derecha... 

Tipo largo / Corte a la Derecha... P 

Tamaños Métricos, DIN 333A / Corte a la Derecha. -38 

Tipo Plano / a la Derecha, 50 Grados Cobalto... 1.38 

Tipo Plano / a la Derecha, 60 - 82 - 90 Grados........... 38 
Brocas - Rimas [ Core Drills ] 

Mango Cónico / 4 FilOS..........accuainniicisonrosinos 

Mango Recto / 4 Filos...... 

Brocas de Mango Reducido 

6 * Longitud Total 3” Longitud del Filo 
Mangos Reducidos a Diámetro UB unnanccnenormte 7 

6 ” Longitud Total 3” Longitud del Filo 

Mangos Reducidos a Diámetro Yó” - Métrico............28 
6 * Longitud Total 3" Longitud del Filo 

Mangos Reducidos a Diémetros B/4 ncccccnariconr e 7 

Brocas Cónicas de Longitud Corta "Stub” 
Brocas de Mango Cónico Longitud del Filo de 5”............28 

Brocas Centradoras y Marcadoras 

  

   

          

Series LargSS.........e cm A AL E AE 

Brocas Mercadores NC 

Corte a la Derecha... AP iS 

Broca - Machuelo Combinación: AoperTorarta: 

POACOFIECONCAN. cmripiionicsiuiincianicaimaiimppriaiioni cima cas ibas idirqadimainnaia 

TAMOS MI dalla abia 

Brocaladores 

Mango Recto Sólido / 2 Filos Broca Piloto para 

   

Cabeza de Tornillo..................... ciel ad llosa Li 

Brocaladores, Cortador para “Ceja Piloto 

Series Largas... par A A A A OA ID 

Longitud Es tándar... ; ad 
Brocaladores, Broca Piloto para Caja. de “Tornillo “Allen” 

Juego de Brocas de 3 Filos para Caja de Tornillo..........32 

Mango Recto de 3 FilOS...............occcocoommrmmsss 
Mango Cónico de 3 Filos............. EE 

Mango Recto Métrico de 3 FilOS.........swesromoremresde 

Mango Cónico Métrico de 3 FiloS.............occiioniciionnimaiicin O 

Brocaladores con Piloto intercambiable 

Brocaladores de 3 FilOS.............aaiicinioirasiinneesinacic IO 

    

Pilotos de Broca para Cabeza de Tornillo - Acero al 

CO Disatrrsacicosionttiehenetral cen acorralado et tri rational 

Brochas 

Brochas Hexagonales..... a O 
Brochas para Cuñero / Estándar AMBrÍCAnO.. a 

Brochas para Cuñero / Estándar Métrico.... a 

Bujes para Brocha de Cuñero.... 

Juegos de Brochas para Cuñero.. 
Estándar Cuadradas.... PO 

Brochas / Cuñas 

Calzos para Broch3S....e..ccormmasmicec O 

Buril [ Cuchilla ] Redondo. 

Rectificado - Rectangular / Coblto............wmcmmmsmormmsZ 

    

Rectificado - Rectangular AAV.... ec run romnranconi cra AA” 

Rectificado - Redondo / AAV.... ATA > Y] 
Rectificado — Cuadrado, Cuadrado Largo yA 

Cobalto... PP A - Y 
Rectificado - Cuadrado, Cuadrado Largo 1d 

Buril ( Cuchilla) € con Punta. de Pastilla de Carburo. 

Barras para Mandrinar Alesadoras................ 

CONO 
Cortado al Final...............ciirmmsss 

  

  

  

Roscado sl 

Pertorado - Mengo Redondo 

Corte Lateral... 

Perforado - Mango. Conrado. lid oasis 
Torneado / Refrentado / Chaflanado "3 

Roscado.... caro cajon rr era ri 

Calibradores 

Calibradores de Carátula [ Reloj)................ 

“Vernier” / Trabajo Pesado 

“Vernier” con Ajuste FiMO........occcroaraconronmsereemeee 

“Vernier” con Tornillo Ajustable.. e 

“Vernier” con Ajuste Resortado...........+o..mmmmmm DOT 

Calibrador de Alturas "Vermier”......ocniicciinacininonccnnianeccarinacinaricacinsrnarinacicraccos OS 

Cola de Milano / Fresas (Cortador] 

Corte a la Derecha / Longitud Regular / 

    

Mango Weldon / Cobalto... za Do 

Corte a la Derecha / Longrud gula / A Mango. 
Weldon / HSS.... > o 

Cuchillas Verificadoras de Superficies. AOS 

Caja de Herramientas... tm UE 

Dados [ Tarraja ] Redandos. Ajustables 

Métricos , a la Derecha. Rosca Ordinaria Estándar.............93 

Métricos Corte a la Derecha Rosca Fina................. 

Corte a la Derecha Rosca Ordinaria Estándar..................... 

Corte a la Derecha Rosca FiB...ocococonononmseese 

Rosca Especial - Dados Corte a la Izquierda. ds 

Rosca Especial - Dados Corte a la DerechB...........mmm<Je 

Maneral Volvedor para Machuelo Ajustable... Be 

Dados para Tubo 

Redondos > Tubo Cónico NTPenn ccoo O 

      

Tubo Recto NPS.... --90 

Escuadras 

Escuadras Cilíndricas.... ebro e dd 

Juego de Escuadras para » Meiicoros: li 1 

Acero Templado..... E 

Escuadras con Bordes Rectos.. enn 0 Io OA dardo 

Con Hoja Delgada y Base Aca. cool y 

Fresas [ Cortadores ] Anulares 

  

  Tamaños .Fraccionales 42 

Tamaños MÉtMiCOS....cciiaarosos ob cuidas constans cal Al po LM, 

Fresas [ Cortadores ] Circuleres Engranos:.. OS 

Juegos de 8... a di ddaocas aa all EA 

Fresas [ Cortadores o en ” T Y Cuñero WoodrufF 

Mango de Tipo Dientes Rectos / Dientes 

Retaceianes herramsrañas y Cartares Ei Marze 14   

-
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Mango Tipo: Recto A Dientes Pactos: escollo 

Fresa [ Cortador ] / Cóncava / con Mango.. 

Fresa [ Cortador ] / Convexa / con Mango... 

Fresa [ Cortador ] / Ángulo Doble / con Mango 

  

  

  

Corte a la derecha... e O 

Fresas [ Cortadores ] /Anqpiares Sencillas. 
Angulo Sencillo / a la Derecha / Mango Weldon..............53 

Fresas [ Cortadores ] Circulares 

A A A 

Fresas Convexas 57 

Fresa Circular Redondeadora / Corte a la 

Izquierda..... cr rra E) 

Fresa Circular. Redondeadora A Corte a le 

Derecha... 60 

Fresa Angular Doble / E de 45" 60” y 90* 
grados..... cañas ia 

Fresas Circulares. des un “Solo daaido: / Cortas a de 

Izquierda 62 

Fresas Circulares de un Solo Lado / Corte a la 

Derecha.... 

Fresas Ciiulares Planas. pen > Trebajo Pebso.. 

    

Fresas Circulares Planas de Hélica de id 

Corte Circular para Trabajo Ligero... En E | 

Fresas Angulares Sencillas h Corte a la pa / 

Ángulos de 45” y 60"... a 59 
Fresas Angulares Sencillas / Corte « a la Derecha. / 
Ángulos de 45” y BD"... morir 
Cuñero "Woodruff" / para Montar € con » Árbol rr 

Dientes Alternos... sl 0) 

Fresas [ Cortadores ] / Corte Lateral 

Dientes Continuos... ra pe mas cantata A 

Dientes Alternos.... En O 

Fresas (Cortadores) / Ranuradora en 7 

Longitud Regular / Corte a la Derecha / us 

Weldon / Cobalto.... > > NS 

Longitud Regular / Corte a le 'deréche Y 

Mango weldon / AAV o Recubrimiento TiN.... coccion 09 
Fresas ([Cortadores]) / Ranuradora en T / Desbaste 

Cobalto... = | 

Fresas (Cortadores] Verticales 

Punta Sencilla / Métrica / 2 Filos................ 

Punta Sencilla / Métrica / 4 FilOS................ 

Punta Sencilla Corte al Centro / Corte 

a la Derecha / Longless etnia - Filo 

  

  

Múltiple... E eossrcccrrc AD 

Punta Sencilla Cone: al 'Canizo' Si a ile Derecha. Y 

Longitud Regular - Filo Múltiple — CObaÍO........ccicioron0 

Punta Sencilla Corte al Centro / a la Derecha / 

Longitud Regular - Mango Weldon.... z A 

Punta Sencilla Corte al Centro / a la Derecha / 

Longitud Regular — Mango Weldon - Cobalto......................(44 

Fresas [ Cortadores ] Verticales/ Doble Punta 
2 Filos / Mango Weldon /AAV.... ia OS 1 

2 Filos / Mango Weldon / AAV Corte al centro... ..49 
4 Filos / Mango Weldon / AAV Corte al centro VS 

Cobalto... 49 

4 Filos / Mango Weldon / AAV.... pr 
4 Filos / Mango Weldon / AAV Corte el centro... 49 

Fresas ( Cortadores ] Verticales / Longitud Larga 
2 Filos / Punta Sencilla / e Weldon / 

Corte e la Derecha... Y a o ble ROl RCA 

Filo Múltiple / Filo Extra as palas 

Punta Sencilla / Mango Weldon / Corte « a lo 
CA id lama lla ora Mud panal ao ca A ais Sal 46 

Fresas [ Cortadores ] Circulares Tipo "Shell" 

Para Aluminio / Hélice 25* a la DerechB...ccoronionom de 

Fresas [ Cortadores ] Circulares Tipo "Shell" 
Para Desbastar Corte a la Derecha / Cobalto................... Dd 

Corte a la Izquierda / Hélice 20 AMV ccocoriorororros 8 

              

Corte a la Derecha / Hélice 20 CobaltO..........cccaumansmmes». 58 

A la Derecha / Hélice 20 AAV ncinciicicianinnrrasionsrracioniorasionioncin HO 

Fresas Verticales / Desbaste 
Nariz de Bola / Punta Sencilla / 

  

Desbaste Ordinario/ CODAÍLO........a..cccccinniiiassianiaircicracincin 

Para Aluminio / Punta Sencilla / 
Desbaste Ordinario Cobalto... corn CN 

Punta sencilla / Desbaste Ordinario/ Cobalto... ECON 51 
Punta Sencilla / Desbaste Fino / Cobalto... qa 

Longitud Corta / Punta Sencilla / Desbaste Fino A 2 
Fresas Verticales "Hollaw” 

4 Dientes para Fresar ÁACerO..ocociciiniiccicinaciesinsconicnccommarccci DO) 

Galgas 

Galgas de Centro... 

Galgas Métricas d ESPEGOreS.. 

Galgas Cuenta Hilos de Rosca Métrica...... 

Goniómetros  [Transportadores) 

   

  

  

Transportadores de Ángulos Universales.........icimm 120 
Accesorios para Transportadores de Ángulos 

LION incas idncacataicoccadl odas lesa cian 0 

Herramientas Manuales 

5 Piezas. Juego de Exploradores......cconmim$mscinm HE 
COROS VO oración pocas soma oa dl abad 122 

Barra Abrasiva Vitrificada para Piedra Esmenil...................122 

Barra Abrasiva Vitrificada para Limpiar Copa 

de Diamante 122 

Juegos de Machuelos y Brocas - 18 PiezaS....ocociciinininccieci 

Juegos de Avellanadores 
Avellanadores de 3 Filos .. A ES 

Avellanadores de 6 Flos. para o Máquina. 
Avellanadores de Filo Sencillo... 

Juegos para Bloque Patrón... cad arcallGdd iemiiccttarrendlditicciaós 

Juego de Medición pare ; Mecánico. 

  

  

  

      

  

Con Calibrador de 6"con Reloj................ccccamssmssm 02 

Con Calibrador Vernier de 6” EAS 
Juegos de Paralelos 

Juegos de Bloques Paralelos de Precisión..........eaomommm¡s” 19 
Juegos de Brocas de Mango Reducido 

Juegos de 5, 8 y 13 piezas... 3 A 

Machos Punta Espiral Sobradimensiónados “Dversized” 

Tamaños Fraccionales. 83 

Tamaños Fraccionales Semicónicos 83 

Tamaños NumMéricOS....ccccaroccciannaccianacirrnicuios 83 

Machuelos para Tubo 

Acero al Carbón Corte a la lzquierda........ 90 
Acero al Carbón Corte a la Derecha vsrosscesrrnccccars DO 

Machuelos de Rosca interrumpida para Tubo 

NTP.... SS OS 

Machuelos de Rosca interrumpido. para Tubo. 

NPTF 89 
Machuelos Cónicos Largos NPT 4,6,8 Y 12” DAL...............89 

    

Machuelos FitichOS :/INPS ccsrorremecasco romina conesmn: corrmesonprertctescmec] 

Machuelos Rectos / NPSF.... 

Machuelos Cónicos / NPT 

Machuelos Cónicos / NPTF....... 

Machuelos Helicoidales 

Tamaños Fraccionales 

Tamaños NuMéricoOS......cccanicanucicciasnasrariasiinscasión 

Machuelos 

Tamaños Fraccionales.............or rom 

A la Izquierda + ] 

Tamaños Numéricos Dare: 5 Mécuine, Corte « 8 eg 

Derecha.............. dina) 

Rosca Regular / “Corte € a le Derecha / Temaños 

EPOCA tiras caballo rar Al ab sim 8-78 

Rosca Especial / Corte a la Derecha / Tamaños 

Fraccionales... pu amen SO 

Machuelos “Gun” para y Méquina. Punta « en np 

Tamaños Numéricos, SemicÓniCOS.......mciiarmsarnirrsac 

Machuelos Métricos 

    

   
 



  

Corte a la Derecha... mo E 85-86 

Machuelos Métricos “Gun” pra a Mácuico. 

SH A ScaA 86   
Maneral Volvedor 

Ajustable para Machuelo y RiMB..ccarrenn ocres 

Para Dados, Trabajo Pesado... 

Micrómetros 

   

    

Micrómetros de Disco para Engranes..... se 107 

Micrómetros Indicadores.. Ls 109 
Micrómetros para Interiores. PERIS 106 

  

Cabezas Micrométricas.... e 

Base para Micrómetro... Pi cat cm ccmirnacntós 1 NS 

  

Micrómetros Doble parta: ds Corbacho: os (UN 
Micrómetros Exteriores / Inglés....... sc DA 

Micrómetros Exteriores / Inglés - 0001... 

Micrómetros Exteriores / Métrico - .D1mm.. 

Juegos de Micrómetros Exteriores ccoo» 

Micrómetros para Roscas.... 

Micrómetro con Puntas Finas... $ 

Micrómetro Exterior de Purtes. Iintercambiebles a - 

Micrómetros para TubO..ccoconniocnnncicmrte e rmerrmtins 

  

    

  

Nivel 

Niveles de Precisión Master..........iucomnsssmscrassascieicasiós YY Z 

Porta Fresa Anular 

Mango Recto R8 o MT [cónico morse).............coccoicommmmmmdl 
Porta Rimas Tipo “Bridge” 

Cuadrante Cuadrado ó Cuadrante $ 5 "Spline”..................43 

Prensas de Precisión para Inspección 12115 
Rimas de Cuchillas Ajustables................a.iumamms¡sessscriecrs 12 

Rimas Tipo Puente “Bridge” 

Mango Cónico Filo Recto Corte Helicoidal a la 
DO eee | E 

Rimas para Máquina 

Filo Espiral Mango Recto Corte a la Derecha............... 

Mango Recto / Filo Recto Corte a la Derecha... 
Mango Recto / Filo Recto Corte a la Derecha... 

Mango Recto / Filo Recto Corte a la Derecha / 

B
u
 

  

Tamaños Decimales.... b caras 

Mango Cónico. Filo Recto. y Filo. Espiral. “Corte a a la 
Derecha, Tamaños Fraccionales...............oroinrosem o 

Rimas de Expansión para Máquinas Rectas 

Mango Recto £ Cónico Filo Recto Corte a la 

DerechB.......aocccsso:: ns o a indole: casco 

Rimas Manuales de Expansión 

Corte a la Derecha, Filo Recto y ESpiral............cocicininiiciios TO 

Rimas de Mano 

Filo Espiral 8 Recto ms Recto” Corte a la 

Derecha... OS 

Rimas de Trabajo Jobber 

Mango Cónico / Filo RECVO...ceascecirormormrssncicieee Y 

Rimas - Métricas 

Rimas para Máquinas, Filo Recto Mango ReCtO......cciiciccao... 1 1 

Rimas para Máquinas, Filo Recto Mango CÓniCO.................. 11 

Rimas Cónicas 

Conicidad 1/4 pulgada/ pie Corte a la Derecha.................. 13 
Rimas Tipo Shell 

  

Corte a la Derecha Filo Helicoidal..............c.mrmms¡¡c<$.,.. 10 

Corte a ta derecha Filo Recto............aiucimmossscmsrrr 1 

Rimas Cónicas para Tubo 

Conicidad 3/4 pulgada/pie Corte a la Derecha..................14 

Fimas Cónicas Automotrices 
5 Filos, Espiral a la Izquierda Corte a la Derecha 

Mango Hexagonal... , ceca DO 
6 Filos , Espiral a la izquierda Corte e a la Derecha 

Recta, Mango de 3 Planos Iguales................... 14 

7Filos, Espiral a la lzquierda Corte a la Derecha 

NEO CONO reee Y E 

TAMAÑOS MIO ici caricia comic dins cacas entro cocorod rociera 1D 

Rimas (Core Onills) 

Mango Cónico / 4 FilOS coccion 

Mango Recto / 4 FilOS.......ccioaarniiirasirascsersas corras Y 

Sierras Circulares para JOYerOS.......cc.smimmssmrnsri Pd 7 A 

Sierras Circulares / Á Tres Cortes 

Dientes Continuos con Evacuación Lateral de 

Viruta.... doom ES 

Dientes Alternos « con n Evacuación. Lateral de 

Sierras Circulares Corte “Frontal / Dentado 

Grueso... 

  

Sierras Circulares Renuredores Jl Tornilo... a 

Sierras / Árbol para Sierras Circulares y Ranuradoras. 

Volvedor Ajustable para Machuelo y RiMA......ccinniciiicicciiicciicacón 

Volvedor para Dados 

TLC PO O llorare co lb oca 
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Perfil de la empresa 
ARHCANSA (Aceros Refís. Hmtas. y Carbs. del Nte. S.A.] es una empresa dedicada a las so- 
luciones de maquinado en el ámbito metal-mecánico. Con venta y distribución a nivel 
nacional de herramientas de corte, maquinaria, medición y accesorios para máquinas- 
herramientas. ARHCANSA se caracteriza por la rápida solución y entrega de material, 
dando al cliente un valor agregado de tiempo de respuesta favorable. Como marcas 
claves podremos mencionar: Tungaloy [(Insertos de carburos Indexables], 056 (Brocas, 
Machuelos y End Mills altamente productivos) y Cleveland (Buriles, Brocas, Machuelos, 
Rimas, etc.) entre otras no menos importantes. 

En conjunto con la calidad del servicio y producto podemos confirmar que ARHCANSA 

se ha posicionado cada vez más como proveedores de soluciones integrales en 

maguinado. 

Misión 
Ofrecer nuestros productos de calidad, atendiendo las necesidades de herramienta 
para la metal-mecánica en la comarca lagunera. teniendo, siempre, una actitud de 

servicio y atención al cliente. 

Políticas de servicio 

ARHCANSA se caracteriza por brindar un servicio técnico de calidad, tomando en cuenta 
las demandas de mercado, haciendo hincapié en la entrega justo a tiempo (just-in-time) 

apoyándonos en la actualización de nuestro inventario, teniendo en stock lo que el 
cliente requiere, evitando con ello tiempos muertos de nuestros clientes. nuestra polí- 
tica de reparto (entrega de material) se basa en darle al cliente a la hora que necesita 

el material, de forma rápida y eficiente, teniendo así horarios de repartos muy flexibles, 
incluso en horarios nocturnos.     AITANA
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TABLA DE EQUIVALENCIAS 
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33/64 5156 13.0969 » | 220 
17/32. .5312 | 13.4938 : 209 

35/64 .5469 13.8906 z eS 

ET ETT 14.2875 y 2010 
37/64 5781 14.6844 o 1000 

| 19/32 .5938 | 15.0812 me aj 
39/64 .6094 15.4781 * :990 

0á NTE 15.8750 14 1520 
41/64 .6406 16.2719 se | o 

| 21/32 .6562 | 16.6688 +A e 
43/64 .6719 17.0656 s 1990 

a Ta 17.4625 2 1500 
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7/32. .0938 2.3812 | | 23/32 .7188 | 18.2562 Pe :aDb 
2.7781 47/64 .7344 18.6531 O 

EZ EZ 19.0500 ; 1405 

49/64 7656 19.4469 2... 
25/32. .7812 19.8438 | Se 19%e 

51/64 | .7969 | 20.2406 130 
EY MT TINE X 1100 

8.3344 53/64 .8281 21.0344 : 1040 
11/32 .3438 8.7312 | | 27/32. .B438 | 21.4312 Ae 

9.1281 55/64 | 8594 | 21.8281 0900 
a My 22.2250 

9.9219 57/64 .8906 22.6219 e 
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27/64 4219 10.7156 59/64 9219 | 23.4156 e 
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11.5094 61/64 .9531 24.2094 m 
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TAP DRILL SIZE 

TAP A ISA TAP A AI TAP APPROX. TAP DRILL SIZE 

ser MER size 75 Ll 70% | 50% 
8-32 1/2-13 
8-36 1/2-20 
10-24 9/16-12 
10-32 9/16-18 
12-24 5/8-11 
12-28 5/8-18 
1/4-20 11/16-11 
1/4-28 11/16-16 
5/16-18 3/4-10 
5/16-24 3/4-16 
3/8-16 7/8-9 
3/8-24 7/8-14 
7-16-14 1.8 
7/16-20 1.12 

PIPE TAP SIZES 
HOMIMAL MOMIMAL 
PUE TAP rut Tar 
mo mes nos Mir 

  

1/B-14 71/37 47/84 13/16 1 1/2-41,44 
24.14 50/54 18/14 121/64 B11.1S 

  

METRIC TAP DRILL SIZES 
top archive she theoretical 77% ol ihreod 

   
     

    
   

    

      

  

  

   
     

      

    

  

   
     

    

NOMINAL A MOMINAL ns MOMINAL o NOMINAL al 

SIZE E PITCH FAS SIZE E, PITCM SIZE SIZE E PITCH FAS SIZE £ PITCH SIZE 
MIA MIM 

NE Mióbs2 

    

      

  

M1.8:0.35 Mmió6x1.5 

M2x0.A Mita 
M'M2.2:0.43 Mibxt. A 

M2.5:0.4% Mm20:2.5 

MIARO S M20:1,.% 

'M3.5Xx0.6 M222.5 

MAXO.?7 Ma2x1.% 

MA-30.75 MZA         MirO MI4x2 
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TABLA DE EQUIVALENCIAS 
TABLA OL EQUIVALENCIAS DATOS TÉCNICOS ÚTILES 

VACICIGA UE COMIABLTA PARA MEDOAA EL OSEA 
VOLAR EPR LON UR TEMAA A DEPROCO E ed | II ATA TRIAS IO € A 
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TABLA DE DISTANCIAS ENTRE CIUDADES POR CARRETERAS EN KM. Y MILLAS PROPIEDADES DEL VAPOR SATURADO 
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e Brocas 
e Brocas c/polvo de 
diamante 

e Brocas p/concreto 
e Buriles 
* Machuelos 
e Dados terraja 
e Insertos 
e Rimas 
e Cortadores 
e Sierras 
e Avellanadores 
e Cuchillas 
e Chucks 
e Cabezales divisores 
e Compases 
e Broqueros 
e Puntos fijos y giratorios 
e Barras de interiores 
e Abrasivos 
e Dremel 
* Puntas para router 
e Boquillas 

  

e Extractores 
* Números y letras de. 
golpe 

=> Marcadores | para 3 | 
metal 0 

e Aceite de corte 
. Rebabeadores 
e Tornos 
e Taladros 
* Fresadoras 
*. Máquinas Sierra 

- *Cinta 
+ Mototools 
e Accesorios para 
máquinas herramientas 

e Indicadores 
o Gages 

e Bases magnéticas 
eEscuadras ,. * 
e Limas rotativas 
eBrochas 
e Calibradores 
e Micrómetros 

a 

Aceros Refacciones Herramientas y Carburos del Morte S.A. 

Diagonal Reforma ++3362 Ote. 

Col. Nuevo Torr.eón, C.P. 27060 

Tels.: (871) 732 66 99 y 732 62 14 

  

/ arhcansaOprodigy.net.mx 

[a] le] WWW.arhcansa.com 
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