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Mango Recto / Filo Recto

Corte a la Derecha

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

y Acero M-42 8% de Cobalto

Didmetro | Largo | Largo ARV Maz Didmetro | Largo | Largo ARV Maz
Diémetro | “mango | Filo | Total | cadigo | cadigo DISmetro | *ytango | Filo | Total | Cédigo | Cédigo
1716 0625 W2 | 21/2 | 015001 = 43/64 5620 | 2174 | 9 | 0151180 X
5/64 0781 34 3 015-002 . 1116 5620 | 21/4 | 9 | 015185 | 022-185
332 0938 | 7/8 | 3-1/2 | 015003 - 45/64 520 (214 9 | 015190 .
7/64 J094 | 78 | 372 | 015004 - 23/32 5620 | 21/4 | 9 | 015195 | 022-195
1/8 119 | 78 | 3172 | 015005 | 022-005 47/64 6245 | 2412 | 912 | 015200 :
9/64 1350 1 4 015010 | 022-010 34 6245 241/2 | 91/2 | 015205 | 022-205
5/32 1510 1 4 015015 | 022015 49/64 5245 | 292 |2l ois20 1 -
13}!'54 J645 | 1-1/8 | 41/2 | 015020 | 022-020 25/32 6245 | 221/2 | 912 | 015215 | 022-215
16 3805 | 1-/8 | 4172 | 015025 | 022025 51/64 6245 | 2212 | 92 | o15220 -
13/64 1945 1 1-1/4) S 015030 | 022-030 1316 6245 | 2172 | 912 | 015225 | 022-225
7/32 2075 | 11/4| 5 015035 | 022035 53/64 6245 | 2112 | 912 | 015230 :
15/64 | 2265 | 1-1/2| 6 | 015040 | 022-040 27732 6245 | 2-1/2 | 9172 | 015235 | 022-235
1/4 2405 1-1/2 6 015045 | 022-045 55764 7495 2-5/8 10 | 015240 -
17/64 2485 | 1-1/2) 6 015050 | 022-050 7/8 7495 | 258 | 10 | 015245 | 022-245
9/32 2485 | 112] 6 015-055 | 022-055 57/64 7495 | 25/8 | 10 | 015250 -
'59-"54 jﬁ; '-:1'2 6 g' mm gﬂﬁg 29/32 7495 | 2558 | 10 | 015255 | 022-255
16 H2| 6 e a2 So/64 | 7495 | 258 | 10 | 015260 | -
21/64 w07 | 12| 6 015070 | 022-070
15/16 7495 | 25/8 | 10 | 015265 | 022-265
11/32 2807 | 12| s 015075 | 022075
61/64 7495 | 25/ | 10 | 015270 .
23764 3120 1-3/4 7 015080 022-080
e 31/32 7495 | 258 | 10 | 015275 | 022275
38 320 |13/4] 7 015085 | 022-085
63/64 8745 | 2-3/4 |101/2] 015280 =
25/64 3120 (134 7 015000 | 022-090
1 B745 | 2-3/4 |10-1/2| 015285 | 022-285
13/32 3120 |13m]| 7 015095 | 022-095
1-1/32 8745 | 2-3/4 |101/72| 015290 :
27/64 3745 | 134 7 015100 | 022-100
11916 | 8745 | 2-3/4 |101/2| 015295 4
7116 3745 | 134 7 015-105 | 022-105
= 1-3/32 8745 | 278 | 11 | 015300 .
29/64 3745 | 13/4| 7 015110 | 022-110 b i ; 1 U o
15/32 3745 | 13| 7 | o1s115 | 022115 i 27/8 :
31/64 A370 9 8 015120 | 022120 1-5/32 8745 2-7/8 n 015-310 -
12 A370 2 8 | ms125 | 0224125 1-316 | 9995 | 27/8 | 11 | 015315 :
33/64 A370 2 8 o1 5_'|H3ﬂ a 1-7732 8995 3 11-1/2| 015318 -
17/32 4370 2 8 015135 | 022-135 1-1/4 8995 3 |1M2) 015320 -
35/64 A370 rd 8 015-140 2 1-5/16 8995 3 11-12| 015325 -
916 4370 2 8 015145 | 022-145 1-3/8 9995 | 3-1/4 | 12 | 015330 -
37/64 A370 2 8 015-150 - 1716 | 1.2495 | 34 | 12 | 015335 -
19/32 A370 2 8 015-155 | 022-155 1172 | 1.2495 | 342 |122/2| 015340 -
39/64 5620 | 2-1/4| 9 015160 | 022-160 1916 | 1.2495 | 3972 [1221/2| 015345 4
5/8 5620 | 24| 9 015165 | 022-165 158 | 1.2495 | 3972 | 13 | 015350 :
41/64 5620 |24 9 015-170 . 1116 | 1.2495 | 3172 | 13 | 015355 -
21/32 5620 | 2-1/4] o 015175 | 022-175 1-3/4 | 1.2495 4 |13972| 015360 :
1-7/8 | 1.5000 4 14 | 015365 =
2 1.5000 4 14 | 015370 :
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NUMERICA - TAMANOS 1 HASTA 32

Rimas para Maguina

Diametro| Mango | Largo | Largo
) No. | becimal |Diametro| Filo | Total | €9918°
Mango Recto / Filo Recto T | 2280 | 2173 | 12| 6 | 016-005
2 2210 2173 1-1/2 3 015-010
Corte a la Derecha 3 | 2130 | 2075 | 114 | 5 |o0t6015
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 4 | 209 | 2016 | 1-14 | 5 |016-020
5 2055 2016 1-1/4 ] 016-025
[i] L2040 1845 1-1/4 L 016-030
T 2010 1945 1-1/4 a 016-035
8 L1990 895 1-1/4 5 016-040
9 .1960 1895 1-1/4 5 016-045
10 .1935 AB60 1-1/4 5 016-050
11 1910 1860 1-1/4 5 016-055
12 .1890 AB05 1-1/8 | 4-1/2 | 016-060
13 .1850 ABOS 1-1/8 | 4-1/2 | 016-065
14 L1820 755 1-1/8 | 4-1/2 | 016-070
15 1800 1755 | 1-1/8 | 4-1/2 | 016-075
“ 16 ATT0 A704 1-1/8 | 4-1/2 | 016-080
17 AT30 1645 1-1/8 | 4-1/2 | 016-085
G 18 L1685 1585 1-1/8 | 4-1/2 | 016-080
19 1660 1585 1-1/8 | 4-1/2 | 016-085
20 L1610 1530 1-1/8 | 4-1/2 | 016-100
I 21 1580 530 | 1-1/8 | 4-1/2 | D16-105
= 22 J5T0 A510 1 4 016-110
23 .1540 460 1 4 016-115
] 24 L1520 460 1 4 016-120
(-] 25 | .1495 | .1430 1 4__| 016-125
H 26 L1470 1430 1 4 016-130
27 1440 1350 1 4 016-135
= 28 1405 1350 1 4 016-140
29 L1360 A275 1 4 016-145
= 30 L1285 1180 il 3-1/2 | 016-150 |
= Ky L1200 1120 T8 3-1/2 | 016-155
= 32 1160 | 1120 | 7/8 | 3-1/2 | 016-160
s ALFABETICA - TAMANOS A HASTA Z
Diametro| Diametro | Largo | Largo
= ESTEEO Decimal | Mango Filo | Total il
) .2340 2265 | 1-1/2| 6 017-005 |
B 2380 2329 1-1/2 157 017-010
-] c 2420 | 2320 | 12| & | o17-01s
] 2460 2329 |1-12| & | oi7-020
“ E 2500 2405 1-1/2 [5] 017-025
et F 2570 2465 | 1-1/2] ©& 017
G 2610 2485 |1-1/2| 6 | 017-035
= H 2660 2485 |1-142| 6 017-040
| 2T20 2485 1-1/2 [5] 017-045
ﬂ J 2770 2485 | i-i/2| 6 | 017-050
= K 2810 2485 | 1-1/2| © | -
L 23900 2807 1-1/2 (5] 01 7-060
E M 2650 2807 |1-12| & | 017-065
M 3020 2807 |1-12]| 6 017-070
“ (o] 3160 2807 | 112 | & | 017-075 |
P 3230 2807 1-1/2 [5] 017-080
[ - Q 3320 2807 |1-142| & | o17-085
& R .3390 2807 |1-12| e | oi7-090
5 3480 120 1-3/4 T 017-0895
e T 3580 3120 1-3/4 7 017-1
L 2680 L3120 1-3/4 7 017-
= W 3770 3120 | 1-34 7 017-110
W 3860 3120 1-3/4 T 017-115
X 3970 3120 | 1-3/4 T 017-120
¥ L4040 3120 | 1-3/4 f 017-125
& 4130 _AT45 1-3/4 7 017-130
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Mango Recto / Filo Recto
Corte a la Derecha / Tamanos Decimales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) p— E

018123 | 123 018205 | .205 Gi8-280 | .280 078380 | .380
018-124 | .124 018-206 | .206 018-282 | .282 018-386 | .386
018-1245 | .1245 018-207 | .207 018-283 | .283 018-388 | .388
018-1247| .1247 018208 | .208 018-284 | .284 018-400 | .400
018-1255 | .1255 018209 | .209 018-286 | .286 018-407 | .407
018-126 | .126 018210 | .210 018-287 | .287 018-430 | .430
018-1265 | .1265 o18-211 | .21 018-289 | .289 018-432 | .432
018-127 | 127 018212 | 212 018-290 | .290 018-4355 | .4355
018-128 | .128 018214 | 214 018-202 | .292 018-4365 | .4365
018-129 | .129 018215 | 215 018-203 | .203 018-437 | .437
018-1295] .1295 018-2155 | 2155 018-204 | .294 018-4385 | .4385
018-130 | .130 018216 | .216 018-296 | .296 018-439 | .439
018-137 | 137 018217 | 217 018-208 | .298 018-441 | .441
018-1375| .1375 ois-218 | .218 018-209 | .299 018-442 | .442
018-138 | .138 018-219 | 219 018-303 | 303 018-443 | .443 (]
018-140 | .140 018-220 | .220 018-305 | .305 018-444 | .444 &3
018-141 | .141 018-2211 | .2211 018-306 | .306 018-448 | .448
018-1415| .1415 018227 | .227 018-307 | .307 018-449 | .449 E
018-142 | .142 018230 | .230 018-309 | .309 018-455 | .455
—
018-147 | .147 : - 2 ) - ;
018-152 | .152 018231 | 231 018310 | 310 018456 | .456 ==
018-156 | .156 018232 | .232 018-3105 | .3105 018-482 | .482 1
o18-158 | .158 018-234 | .234 018-311 | 311 018-490 | .490 (7.
018-164 164 . . - . - - =
018-167 | .167 018235 | .235 018-3115 | 3115 018-497 | .497
018-172 | 172 018-236 | .236 018312 | .312 018-498 | .498 g —
018-174 | .174 018237 | .237 018-313 | .313 018-499 | .499 =
018-175 | .175 018238 | .238 018-3135 | 3135 018-4995 | 4995
018-176 | .176 018239 | .239 018-314 | .314 018-501 | .501 =
018-177 | 177 018-240 | .240 018-3145 | 3145 018-5015 | .5015 =
018-181 | .181 018-241 | .241 018-315 | .315 018-502 | .502
018-182 | .182 018242 | .242 018-316 | .316 018-503 | .503 a2
018-184 | .184 018-243 | .243 018-3165 | 3165 018-504 | .504 ae=
018-1845 | .1845 018-244 | 244 018-317 | 317 018-505 | .505
018-185 | .185 018-245 | 245 - 318 | 018-524 | 524
018-1855 | .1855 018-246 | .246 018-319 | .319 018-525 | .525 o
018-186 186 018-247 247 018-320 320 018-526 526
018-1865 | .1865 018-2475 | .2475 018-322 | .322 018-530 | .530 -
018-187 | .187 018-248 | .248 018-324 | .324 018-550 | .550 )
018-1875| .1875 018-2485 | 2485 018-325 | 325 018-558 | .558 —
018-188 | .188 018-249 | .249 018-327 | .327 018-559 | .559
018-1885 | .1885 018-2495 | .2495 018-328 | .328 018-5615 | .5615 =%
018-1895 | 1895 018-2505 | .2505 018-329 | .329 018-569 | .569  —
018-190 | .190 018-251 | .251 018-330 | .330 018-574 | .574 E
018-1905 | .1905 018-2515 | .2515 018-336 | .336 018-584 | .584
018-191 | .191 018-252 | .252 018-337 | .337 018-585 | .585 (-1
018-1915| .1915 018-253 | .253 018-344 | .344 018-586 | .586 B
018-192 | .192 018254 | .254 018-349 | .349 018-588 | .588 -
018-193 | .193 018255 | .255 018-355 | .355 018-605 | .605 as
018-194 | .194 018-256 | .256 018-359 | .359 018-622 | .622
018-195 | .195 018-257 | .257 018-369 | 369 018-624 | .624 — —
018-196 | 196 018-258 | .258 018-373 | .373 018-625 | .625
018-197 | .197 018-259 | .259 018-374 | .374 018-6255 | .6255
018-198 | .198 018-260 | .260 018-3745 | 3745 018-626 | .626
018-199 | .199 018-265 | .265 018-3755 | 3755 018-630 | .630
018-200 | .200 018-269 | .269 018-376 | .376 018-748 | .748
018-202 | .202 018271 | .27 018-3765 | .3765 018-749 | .749
018-2024 | .2024 018276 | .276 018-377 | 377 018-751 | .751

018-203 .203 018-277 277 018-379 379 018-758 758




Rimas para Maquina

Filo Espiral
Mango recto

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamano

Diametro

Largo

Largo

Dismetro| Mango | Filo | Totat | ©099°
1/8 1180 78 3-1/2 | 020-005
a/64 1350 1 4 020-010
532 510 1 4 020-015
11/64 1645 1-1/8 | 4-1/2 | 020-020
a6 | 1805 | 1-18 | 4-12 | 020.025
13/64 1945 1-1/4 5 020-030
Tiaz2 2075 1-1/4 5 020-035
15/64 2285 1-172 B 020-040
1/4 2405 1-1/2 B 020-045
17/64 L2485 1-1f2 B 020-050
Q732 L2485 1-172 B 020-055
19/64 2807 1172 B 020-060
5/16 L2807 1-172 B 020-065
2164 | 2807 | 12| 6 | 020070
11/32 L2807 112 B 020-075
23654 A120 1-3/4 7 020-080
38 3120 1-3/4 T D20-085
2564 | 3120 | 13| 7 | 020-080
13132 3120 1-3/4 7 020-095
27164 A745 1-3/4 7 020-100
716 AT745 1-3/4 F i 020-105
29/64 3745 1-3/4 T 020-110
1532 | 3745 | 13| 7 | 020115
31/64 4370 2 B 020-120
1@ A3T0 _'2' 8 020-125
3364 A3T0 2 8 020-130
732 | 430 | 2 | & | 020135
35/64 4370 2 B8 020-140
a6 4370 2 8 020-145
37164 A3T0 2 o) 020-150
19/32 A3T0 2 B 020-155
a4 | 5620 | 24| o | 020-160
5/8 EBE20 2-114 g 020-165
41/64 SE20 2-1/4 g 020-170
21132 SE20 2-1/4 ] 020-175
2364 | 5620 |2k |9 | 020180
1116 BB20 2-1/4 g 020-185
23132 5620 2-114 g 020-180
34 6245 2-102 | 812 | 020-185
2532 | 6245 | 2-1/2 | o472 | 020-200
13116 6245 2-1/2 | 9-1/2 | 020-205
27132 6245 2-12 | 9-1/2 | 020-210
T8 J495 2-5/8 10 020-215
29732 495 2-5/8 10 020-220
1516 | 7495 | 258 | 10 | 020225
31152 7405 2-5/8 10 020-230
1 8745 2-304 | 10-1/2 ) 020-235
1-1132 8745 2-34 110-1/2] 020-238
1-1/16 8745 2-3/4 | 10-1/2] 020-240
118 | 8745 | 278 | 11 | 020245
1-316 59495 2-Ti8 11 020-250
1-1/4 8895 3 11-1/2| 020-255
1-5/16 89495 3 11-1/2| 020-260
1-3/8 89495 3-1/4 12 020-265
1-7116 1.2495 314 12 020-270
1—1.!’2 12*95 3-1?2_' 12-1/2| 020-275
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Rimas para Maguina

Mango Cdnico, Filo Recto y Filo Espiral
Corte a la Derecha, Tamanos Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

ARCb

ARCa

i
|

ARCb ARCa
Tamafio Mango Filo Filo

Diametro | “219°| 29 | Gonico | Recto | Espiral
Pulgadas No. Codigo | Cédigo
114 1-1/2 5 1 025-005 | 030-D05
/32 1-1/2 G 1 025-010 | 030-010
516 1-1/2 G 1 025-015 | 030-015
11/32 1112 G 1 025-020 | 030-020
38 1-3/4 7 1 025-025 | 030-025
13/32 1-3/4 7 1 025-030 | 030-030
716 1-3/4 7 1 025-035 | 030-035
16132 1-3/4 7 1 025-040 | 030-040
112 2 B 1 025-045 | 030-045
17132 2 [ 1 025-050 | 030-050
ane 2 B 1 025-055 | 030-055
19732 2 8 1 025-060 | 030-060
5/8 2-1/4 g 2 025-065 | 030-065
21/32 2-1/4 k2| 2 025-070 | 030-070
11/16 2-1/4 a9 2 025-075 | 030-075
23132 2-1/4 4 2 025-080 | 030-080
a4 202 | 9112 2 025-085 | 030-085
2532 2102 | 91412 2 025-090 | 030-020
1316 2-112 1 9112 2 025-095 | 030-095
27132 2-1012 | 812 2 025-100 | 030-100
7a 2-5/8 10 2 025-105 | 030-105
28/32 2-5/8 10 2 025-110 | 030-110
1516 2-5/8 10 3 025-115 | 030-115
32 | 258 10 3 025-120 | 030-120
1 2-314 | 10-1/2 3 025-125 | 030-125
1-1/32 2-3/4 | 10-1/2 3 025-130 | 030-130
1-1186 2-314 | 10-1/2 3 025-135 | 030-135
1-3/32 2-314 | 10-1/2 3 025-138 | 030-138
1-1/8 2-T18 11 3 025-140 | 030-140
1-5/32 | 2-7ie ] 11 3 025-143 | 030-143
1-3M16 2-TI8 11 3 025-145 | 030-145
1-1/4 3 11-1/2 4 025-150 | 030-150
1-8/32 3 11-1/2 4 025-153 | 030-153
1-5M186 3 11-1/2 4 025-155 | 030-155
1-3/8 3-1/4 12 4 025*1 60 | 030-160
1-tH6 | 314 | 12 4 025-165 | 030-165
1-1/2 312 | 12112 4 025-170 | 030-170
1-8M16 312 | 1212 4 025-300 | 030-300
1-5/8 3112 13 4 025-330 | 030-330
1-11/16 4 13-1/2 4 025-350 | 030-350
1-3/4 4 13-1/2 4 025-370 | 030-370
1-7/8 4 14 4 025-380 | 030-380
2 4 14-1/2 4 025-400 | 030-400

o_nnncnﬁusn;




Rectas y Mango Cénico
Filo Recto

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Nota:

Limite recomendado de
expansion = 0.005" x diametro
exterior

-
(A e[ EE) Redondas-Rimas

[ Diametro [ Didmetro| Largo [Largo| No. | Mango Cénico | Mango Recto
Pulgadas | Decimal | Filo | Total | Filos [WT| Codigo | Dia.| Cédigo |
38 3750 34 T 6 1 034-025 | 516 033-025
1332 4062 34 T 6 1 034-030 | a6 033-030
e 4375 78 T [ 1 034-035 ¥8 | 033035
15732 4688 78 T 6 1 034-040 38 | 033-040
12 5000 1 8 6 1 034-045 | 716 033-045
17132 5312 1 8 6 1 034-050 | 7H6 | 033-050
916 5625 1-1/8 8 6 1 034-055 | 7116 | 033-055
19732 5938 1-1/8 8 6 1 034-080 | 716 | 033-060
58 6250 1-1/4 9 6 2| 034-065 | 916 033-065
21132 G562 1-1/4 9 ] 21 034070 | 916 033070
11116 B8TS 1-114 9 6 2| 034075 | 96| 033075
23032 J188 | 1-114 9 6 2| 034-080 | 96| 033-080
314 J500 | 1-3/8 | 9-112 6 2| 034-085 | 58 | 033-085
25032 J812 | 1-38 | 9-112 (i 2| 034-080 | 58 | 033-090
1316 8125 | 1-38 | 91)2 6 2| 034-085 | 58 | 033-095
27132 8348 | 1-3/8 | 9-112 6 2| 034-100 | S8 | 033-100
718 8750 | 1142 10 B 2| 034-105 | 344 | 033-105
29/32 a062 | 112 10 6 2| 034-110 | 34 | 033110
1516 8375 | 112 ] 10 6 3| 034-115 | 34 | 033115
31032 9688 | 1-12 ] 10 (i 31 034120 | 34 | 033120

1 1.0000 | 1-5/8 | 10-1/2 8 3| 034125 78 | 033125
1-1/32 1.0312 | 1-5/8 | 10-1/2 B 3| 034130 78 | 033130
1-116 1.0625 | 1-5/8 | 10-172 ] 31 034-135 78 | 033-135
1-3(32 1.0938 | 1-5/8 | 10-172 8 31 034-140 718 | 033-140
1-1/8 11250 | 1-34 11 3] 3] 034-145 78 | 033-145
1-5/32 1.1563 | 1-3/4 1" 8 31 034-150 78 | 033-150
1-3M16 11875 | 1-34 1 8 31 0341585 1 033-155
1-7132 1.2188 | 1-34 1" 8 31 034-160 1 033-160
1-114 1.2500 | 1-7/8 | 11-112 3] 41 034-165 1 033-165
1-5/16 1.3125 | 1-7/8 | 11-112 ] 4 | 034170 1 033-170
1-3/8 1.3750 2 12 B 4| 034175 |1-14)] 033175
1-T16 1.4375 2 12 B 4| 034180 |1-1/4] 033-180
1-112 1.5000 | 2-1/8 | 12-112 10 4 | 034-185 |1-1/4| 033-185
1-9M16 1.5625 | 2-1/8 | 12112 10 41 034190 | 1-1/4] 033190
1-5/8 1.6220 | 2-1/4 13 10 41 034195 |1-1/4] 033195

1-1116 1.6875 | 2-1/4 13 10 41 034-200 |1-1/4] 033-200
1-3/4 1.7500 | 2-3/8 | 13112 10 5| 034-205 |1-1/2] 033-205
1-1316 | 7.8125 | 2-3/8 | 13112 10 51 034210 [1-1/2] 033-210
1-7/8 1.8750 | 2-1/2 14 10 51 034215 |[1-1/2] 033-215
1-15(16 | 1.9375 | 212 | 14 10 5| 034-220 |1-1/2] 033-220

2 20000 | 212 ] 14 12 5| 034-225 |1-1/2] 033-225
2-1116 20625 | 2-3/4 | 14-112 12 5| 034-230 - -
2-118 21250 | 2-314 | 14112 12 5| 034-235 -
2-3M16 21875 | 2-314 | 14112 12 51 034-240 -
2-114 2.2500 | 2-3/4 | 14112 12 51 034-245 -
2-5M16 23125 3 15 12 51 034-250 -
2-318 237150 3 15 14 51 034-255 -
2-T16 24375 3 15 14 51 034-260 -
24112 2.5000 3 15 14 51 034-265 -
2-314 27500 | 3-1/4 | 15112 14 51 034-270 -

3 3.0000 | 3172 16 14 51 034-275 -




Filo Espiral y Recto
Mango Recto
Corte a la Derecha

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Para uso en todas las aplicaciones donde se

desea una operacién manual de extrema

precision.

Tamano | Largo | Large | Recto Espiral
Diametro| Total | Filo | Coédigo | Cédigo
1/8 3 1-1/2 | 005-005 010-005

9/64 3-1/4 | 1-5/8 | 005-008 =
5/32 3-1/4 | 1-5/8 | 005-010 | 010-010

11/64 | 3-1/2 | 1-3/4 | 005-012 —
316 3-1/2 | 1-3/4 | 005-015 | 010-015
T3z 3-3/4 | 1-7/8 | 005-020 010-020
14 4 2 005-025 | 010-025
9/32 4-1/4 | 2-1/8 | 005-030 | 010-030
a6 4-1/2 | 2-1/4 | 005-035 010-035
11432 4-3/4 | 2-3/8 | 005-040 010-040

25/84 | 4-3/4 | 2-1/2 | 005-042 —
s 5 2-1/2 | 005-045 | 010-045
13132 5-1/4 | 2-5/8 | 005-050 010-050
M6 5142 | 2-3/4 | 005-055 010-055
15/32 | 5-3/4 | 2-7/8 | 005-060 | 010-060
31/64 [ 3 005-062 | 010-062
12 G 3 005-065 | 010-065
1732 6-1/4 | 3-1/8 | 005-070 010-070
aM6 6-1/2 | 3-1/4 | 005-075 010-075
19/32 | 6-3/4 | 3-3/8 | 005-080 | 010-080
5/8 7 3-1/2 | 005-085 | 010-085
21132 T-3/8 |3-11/16] 005-090 010-080
1116 7-3/4 | 3-7/8 | 005-095 010-095
23132 B8-1/8 | 4-1/16| 005-100 | 010-100
3/4 B-3/8 | 4-3/16| 005-105 | 010-105
2932 8-3/4 | 4-3/8 | 005-110 010-110
1316 9-1/8 | 4-9M16| 005-115 010-115
27/32 | 9-3/8 |4-11/16| 005-120 | 010-120
7ia 9-3/4 | 4-7/8 | 005-125 | 010-125
29/32 10 5 005-130 | 010-130
1516 | 10-1/4| 5-1/8 | 005-135 010-135
31/32 |10-5/8| 5-5/16| 005-140 | 010-140
1 10-7/8 | 5-TM16 | 005-145 | 010-145
1-1/16 | 11-1/4| 5-5/8 | 005-150 010-150
1-1/8 11-5/8 |5-13/16] 005-155 010-155
1-3M16 12 (3] 005-160 | 010-160
1-1/4 |12-1/4| 6-1/8 | 005-165 | 010-165
1-5/16 |12-1/2| 6-1/4 | 005170 | 010-170
1-3/8 12-5/8 | 6-5/16 | 005-175 010-175
1-7116 | 12-7/8| 6-7/16 | 005-180 010-180
1-1/2 13 6-1/2 | 005-185 | 010-185

= = =
—
Filo

;:maﬁu Largo | Largo|THo Largo] o
metro Cadigo
MM Filo | Total DIN 206/A Codigo

DIN 206/B

3.0 3 62 006-005 011-005
3.2 33 66 006-010 011-010
a5 35 71 006-015 011-015
4.0 as 76 006-020 011-020
4.5 41 81 006-025 011-025
5.0 dd a7 006-030 011-030
55 47 93 006-035 011-035
6.0 47 93 006-040 011-040
6.5 50 100 006-042 -
7.0 54 107 006-045 011-045
7.5 54 107 006-047 -
8.0 58 115 | 006-050 011-050
8.5 58 115 | 006-052 -
9.0 62 124 006-055 011-055
9.5 62 124 006-057 =
10.0 66 133 006-060 011-060
10.5 66 133 006-062 -
11.0 71 142 006-065 011-065
115 71 142 006-067 -
12.0 76 152 006-070 011-070
1256 76 152 006-072 -
13.0 76 152 006-075 011-075
135 81 163 006-077 -
14.0 a1 163 | 008-080 011-080
14.5 81 163 006-082 -
15.0 81 163 006-085 011-085
155 a7 175 006-087 -
16.0 ar 175 | 006-090 | 011-090
16.5 ar 175 006-092 -
17.0 a7 175 006-095 011-095
17.5 93 188 006-097 -
18.0 93 188 006-100 011-100
18.5 a3 188 006-102 -
19.0 93 188 006-105 011-105
19.5 100 201 006-107 -

| 20.0 100 201 006-110 011-110

o_nnnuusn;
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Rimas de Trahajo “Jobher’

Mango Conico / Filo Recto

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Estas rimas tienen el mismo disefo que las Rimas de Mano, pero con un mango cénico

Diametro | Largo | Large | Cono
Pulgadas | Filo | Total | Morse | ©°919°
114 2 5-3M16 1 035-001
32 2 5-316 1 035-002
5/16 214 | 512 1 035-003
1032 | 2414 | 512 1 035-004
38 2-1/2 | 51316 1 035-005
1332 212 | 51316 1 035-006
M6 2-3/4 6-1/8 1 035-007
15/32 2-3/4 6-1/8 1 035-008
112 3 6-T/16 1 035-009
17132 3 G-7/16 1 035-010
416 3114 6-3/4 1 035-015
19032 3114 6-3/4 1 035-020
] 3112 7-916 2 035-025
21132 312 | 79186 2 035-030
11116 3-718 8 2 035-035

Rimas I_\I,amlales e
EXpansion
Corte a la Derecha

Filo Recto y Espiral
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Did. ":i';“ ':f“;:: No.de| Recto | Espiral
Pulgada Pulgada | Pulgada Filos | Codigo Cadigo
516 1-3/4 4 6 013020 | 014-020
a8 2 b fi 013025 | 014-025
13032 2 5 6 013030 | 014-030
76 2 5 6 013035 | 014-035
15032 2 ] 6 013-040 | 014-040
112 2 5-1/2 B 013-045 014-045
1732 2 512 [ 013-050 014-050
%16 2472 & i 013055 | 014-055
1932 2112 3 6 013080 014-060
518 3 T i 013065 | 014-065
21132 3 7 i 013070 | 014-070
11186 3 7 3 013075 | 014-075
23032 3 7 6 013080 | 014-080
34 302 8 8 013085 | 014-085
25132 3102 8 B 013080 | 014-090
1316 302 8 & 013085 | 014-095
27132 302 & 8 013-100 | 014-100
718 4 4 i 013-105 | 014-105

Diametro | Largo Largo Cono
Pulgadas | Filo | Total | Morse | ©°%8°
2362 | 3708 B 2 | 035040
3 | 436 | sam 2 | 035045
552 | 438 | 838 2 | 035047
1316 | 49n6 | 81318 | 2 | 035050
ama2 | 478 | oame | 2 | o3s082
718 478 | 9316 | 2 | 03505
15116 | 5118 10 3| 035080
1 s716 | 1038 | 3 | 035085
1116 | s | 1088 | 3 | 035070
118 | 5136 | 1078 | 3 | 035075
1316 § N8 | 3 | 035080
114 | 618 | 12a6 | 4 | 035085
1516 | e1s | 121m8]| 4 | 035000
138 | 6616 | 121316 | 4 | 035005
176 | 676 | 13 4 | 035100
12 | 612 | 1318 | 4 | 035105

=== &
W —_— 2

Did. "F'i"? LTZE‘I‘ No.de | Recto | Espiral
Pulgada | o joada | Puigada | FIo8 | Codigo | Codigo
2932 4 9 B 013110 014-110
1506 | 4 9 8 | 013115 | 014115
s | 4 9 B | 013420 | 014120
R RTI 8 | 013125 | 04125
16 | a2 | 10 5 | 013130 | 014130
T8 | a3 | 102 |8 | 013135 | 014135
1316 | 43¢ | 102 | & | om0 | o140
1-1/4 5 11 B 013-145 014-145
1-5/16 ] 1 10 013-150 014-150
1-3/8 5114 11112 10 013-155 014-155
1-T116 5114 11172 10 013-160 014-180
1-1/2 5112 12 10 013165 014-165
g | s | 1238 | 12 | 13185 | 014185
v | s | 1238 | 12 | 013185 | 014195
2 | s | 13us | 12 | o13200 | 014200

Limite recomendado de expansion = 0.01 x diametro

exterior.

Limites Maximos: Diametro 1/4 a 7/8 - 0.006"
Didmetro 1/2 a 7/8 - 0.010"
Diametro 1a1-1/4-0.012"
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Rimas Hétricas

Rimas para Maquina, Filo Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Mango Recto

Diametro| Largo | Largo | Mango | Codigo
mm Filo | Total | Diametro | DIN 212/A
25 14 5 25 019-030

3 15 | 61 3 019-040
32 16 65 3z 019-045
35 18 | 70 35 | 019-050

4 19 | 75 4 019-055
45 21 80 45 019-060

5 23 | 88 5 019-065
55 28 93 56 019-067

6 % | 93 56 | 019-070
65 | 28 | 101 63 | 019072

7 3 109 7.1 019-075
75 | 31 | w9 | 74 019077

8 33 17 8 019-080
85 | 33 | 117 8 019-082

] 36 125 9 019-085
95 | 36 | 125 9 019087
10 8 | 13 10 019-090
10.5 38 133 10 019-092
1 41 | 142 10 019-095
115 | 41 | 142 10 019-097
12 4 | 151 10 018-100
125 | 4 | 15 10 019-102
13 44 151 10 019-105
135 | a7 | 160 | 125 | 019407

Mango Coénico
Diametro | Largo | Largo g::g"u Cédigo.
mm | Filo | Total DIN 208/A
Morse
5 23 | 133 1 026-005
[ 26 138 1 026-010
7 3 150 1 026-015
8 33 156 1 026-020
9 36 | 162 1 026-025

10 38 | 168 1 026-030

1 41 | 175 1 026-035

12 44 | 185 1 026-040

13 44 | 182 1 026-045

14 47 189 1 026-050

15 50 204 2 026-055

16 52 210 2 026-060

17 54 | 214 2 026-065

18 56 | 219 2 026-070

19 58 | 223 2 026-075

20 60 | 228 2 026-080

21 62 232 2 026-085

22 G4 237 2 026-090

o_nnncnﬁusn;

————=

Diametro | Largo | Largo | Mango | Cadigo
mm Filo | Total | Didmetro | DIN 212/A
14 47 160 125 019-110
14.5 50 162 12.5 018112
15 50 162 125 019-115
15.5 52 170 125 019117
16 52 170 12.5 019-120
16.5 54 175 14 019-122
17 ] 175 14 019125
175 56 182 14 019-127
18 56 182 14 019-130
18.5 58 189 16 019-132
18 58 189 16 019-135
19.5 60 195 16 019137
20 60 195 16 019-140
205 60 215 18 019-142
21 60 215 18 019-145
215 60 225 18 019-147
P 60 225 18 019-150
225 60 230 18 019-152
23 B0 230 18 019-155
235 60 240 20 019-157
24 60 240 20 019-160
24.5 60 245 20 018-162
25 60 245 20 019-165

e —

Didmetro | Largo | Largo :::;: Cédigo
mm | Filo | Total DIN 208/A
Morse
23 66 | 241 2 | 026:095
24 68 | 268 3 | 026100
25 68 | 268 3 | o26-105
26 70 | 2m 3 | o26-110
27 T 277 3 026-115
28 7 | 2 3 | o26-120
29 73 | 281 3 | o26-125
30 73 | 281 3 | o26-130
31 75 | 285 3 | o26-135
32 7 | a7 4 | o26-140
33 7 | a7 s | 026145
34 78 | a2 s | o26-150
35 78 | 32 4 | oz6-158
36 79 | 225 s | o26-160
a7 70 | azs 4 | o26-185
38 g1 | 329 s | oz6-170
40 g1 | 329 s | o26-175




Rimas Tipo Puente “Bridge”

Mango Conico / Filo Recto

Corte Espiral a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamano Largo Cédigo

Suaio Rango Total

BiA 114 - 9/32 3102 012-00
TIA 9/32 - 516 3.34 012-002
BiA 5M6 - 11/32 4 012-003
SIA 11/32 - 3/8 4.1/4 012-004
418 38 - 13/32 4.1/2 012-005
A 13732 -THE | 4.34 012-006
218 76 - 15/32 5 012-007

A 15/32-17/32 | 5.1/4 012-008
17132-19/32 | 5.3/4 012-009

B
c 19/32-21/32 | 6.1/4 012-010
D 21/32-23132 | 6.3/4 012-011

Rimas de Cuchillas Ajustables

Dismetro Diametro Largo Eanio Filo Filo
puigadas| "' | Fiio | Total | Mo | ESPIl | Resto
Punta " | Codigo | Codigo
LA L 11/64 4-3/18 | B-1/4 2 050-003 —
13732 7132 4-3/8 | 8-1/4 2 050-004 055-004
TG 17164 4-3/8 | 8-1/4 2 050-005 055-005
1532 932 5-1/8 ] 2 050-007 055-006
112 516 5-1/8 ] 2 050-010 055-010
17132 11/32 5-1/8 9 2 050-012 055-011
416 a8 5-1/8 9 2 050-015 055-015
58 25/64 6-1/8 10 2 050-020 055-020
11116 13/32 7-1/8 | 1134 | 3 050-025 055-025
314 15/32 7-3/8 12 3 050-030 055-030
1316 35/64 7-3/8 12 3 050-035 055-035
78 39/64 7-318 12 3 050-040 055-040
1516 43/64 7-3/8 12 3 050-045 055-045
1 47164 7-38 12 3 050-050 055-050
1-1/16 1316 7-3/8 12 3 050-055 055-055
1-1/8 559/64 7-3/8 12 3 050-060 055-060
1-316 59/64 7-3/8 12 3 050-065 055-065
1-1/4 6364 7-3/8 13 4 050-070 055-070
1-5M16 1-116 7-3/8 13 4 050-075 055-075
1-3/8 1-1/8 7-3/8 13 4 050-080 055-080
1-716 1-3/18 7-3/8 13 4 050-085 | 055-082
1-1/2 1-1/4 7-3/8 13 4 050-090 055-085
1-9M16 1-1/4 7-3/8 13 4 050-095 055-088
1-5/8 1-3/8 7-3/8 13 4 050-100 055-090
1-11/16 1-3/8 7-318 13 4 050-105 —
1-3/4 1-716 7-38 13 4 030-110 —_
1-13M16 1-TME 7-3/8 13 4 050-115 —
1-T18 1-1/2 7-3/8 13 4 050-120 —
1-15M16 1112 7-3/8 13 4 050-125 —
2 1314 | 7358 | 13 4 | 050-130 —
I
Tamafio Largo
Tamafio Rango Total Codigo
E 2332 - 25/32 7.114 012-012
F 25032 - 21132 7.3/4 012013
G 27132 - 1516 B8.1/4 02014
H 1516 - 1.1186 8.314 02015
| 1.116- 1,316 10 M2-016
J 1316 - 1.11132 1 (12-017
K 1.11/32-1.112 12 012018
L 1.4/2-1.1316 13 012-018
M 11316 - 2.7/32 15 012020
N 2.7132-2.304 17 012-021
0 2.3/4 - 3.11/32 19 012-022 |
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- o -
Rimas Conicas - ————
i ' =
Conicidad 1/4 Pulg./Pie
Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) . i
4 o~
A B (H
Filo Filo File
Diametro | Didmetro | Largo Largo
Tamafio Recto Espiral | Helicoidal
Minimo Maximo Fila Total Codigo Cédigo Cédigo
7o 0497 D666 1316 1-13M16 | 100-001 105-001 110-001
6/0 0611 0806 1516 | 1-15/M16 | 100-002 105-002 110-002
510 0719 0966 1-3M16 2-3M16 100-003 105-003 110-003
4/0 0BG 1142 1-5M16 2-5M186 100-004 105-004 110-004
3/0 .1029 1302 1-5/16 | 2-5/16 | 100-005 105-005 110-005
210 137 1462 1-8/16 2-8M16 100-010 105-010 110-010
1] 287 638 11116 | 2-1516 | 100-015 105-015 110-015
1 1447 1788 1-1116 | 2-15M16 | 100-020 105-020 110-020
2 605 L2008 11516 | 3-3M16 100-025 105-025 110-025
3 1813 2294 2-5(16 | 3-11/16 | 100-030 105-030 110-030
4 2071 L2604 289116 4-116 100-035 105-035 110-035
5 24089 2884 2-13M6 | 4-5M16 100-040 105-040 110-040
[ 2773 3540 31116 | 5716 | 100-045 105-045 110-045
7 L3297 4220 4-7/16 6-5M16 100-050 105-050 110-050
& L3871 5050 2-3M6 7-3M16 100-055 105-055 110-055
9 AB0S G068 6-1116 | B-5M16 | 100-060 105-060 110-060
10 5799 T216 6-13M16 | 9-5M16 100-065 105-065 110-065
Metricas
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
A B
Tamafo | Tamafo " Largo | Largo | Filo Reclo | Filo Espiral
[11]] Mango Filo | Total | Codigo | Cédigo
3 4 5 ] an 1005 | 106-005
4 5 5 68 L] 101010 | 106-010
5 63 5 T3 100 | 10105 | 106015
fi ] 51 105 135 | 101020 | 106020
T 8 ] 105 135 1014025 106-025
] 10 51 145 160 | 101030 | 106-030
10 125 | 5| 178 25 | 1035 | 106035 A
12 14 0] 20 255 10140 106-040
1 172 (10| 20 265 | 1042 | 106042 -'__“'z_—
16 18 0] 20 B0 | 1045 | 106-045 S
20 24 0] 250 10 1050 106-050
bt i} 5] 30 0| 085 | 106055
10 ns 18] 3 400 | 1060 | 106-060
40 40 15 0 430 101065 106-065
0 50 5] 30 460 | 101070 | 106-0M0
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Rimas Conicas
Automotrices

5 Filos, Espiral a la Izquierda

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Recta, Mango de 3 Chaflanes

Mango Hexagonal

Rima “l:::.?n Largo | Largo Cédigo
Diametro Pllgadas Filo Total

1116 1-1/116 4-1i2 6-1/2 058-025

1316 1-1/4 5 T 058-035

15/16 1-716 5 7 058-045

1-1/16 1-5/8 5 7 058-055
-...-#_ — —

Iguales
én Mango Conico
G Rima Mango Largo Largo Largo g
Diametro | Diametro| Mango Filo Total | Codigo Mango
E Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas | Pulgadas Fulgafas Dim Conico L:i:: LTI mulu Codigo
1= 516 | 518 | 1112 | 234 | 458 | 057-003 NS
= a8 48 1-1/2 2.3/4 4-5/8 057-004 516 Mo, 1 2-3/4 51116 056-003
1 716 716 112 | 312 | 538 | 057-005 3/8 No.1 | 2-3/4 | 511116 | 056-004
112 112 1-1/2 4 5708 | 057-010 716 | No.3 | 342 | 9118 Jee
-] 9116 112 1112 4 57/8 | 057-015 112 No.2 | 4 79116 | 056-010
(- -} 58 112 1112 12 6-318 | 057-020 9/16 No. 2 4 7-9/16 | 056-015
1116 112 112 | 412 | 638 | 057-025 S/8 No.2 | 412 | 8116 | 056-020
: — | a4 i 1472 5 678 | 057:030 1116 No.3 | 4-1/2 | B-13/16 | 056-025
F— 13116 112 1112 5 6-7/8 | 057-035 3i4 No.3 5 912 | 056:030
718 12 1-112 5 67/8 | 057-040 1316 | No.3 9 912 | 056-035
& 15116 112 1-1/2 5 B-7/8 | 057-045 "5:‘5 :"- : g ggg Eﬁ.ﬁ
= ! - AR vite | Nos | 5 | otz | 05608
as 1-1/16 12 1-1/2 5 6-7/8 | 057-055 :
Rimas Conicas para Tuho
g Conicidad 3/4 Pulg. /Pie
e Corte a la Derecha
| — ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) Didmetro | Diametro | Filo | Largo Filo Filo
Tamaho | winio | Minino: | Largo:| Tom | Necto | Espial
a2 Cédigo | Cadigo
S 116 291 245 34 2 060-005 | 065-005
E 118 362 316 | w4 | 218 | osoo0t0 | oss-010
114 A72 406 | 1116 | 27116 | 060-015 | 085015
(- - | 38 606 540 | 11116 | 29116 | os0-020 | oe5-020
B 12 751 665 | 1am | 3-us | 060025 | 085025
== 34 962 676 1-38 | 314 | 060030 | 065-030
a 1 1.212 1,103 1-314 3-3/4 060-035 0B5-035
1-1/4 1.553 1444 | 1-34 4 060-040 | 0B5-040
— —| 142 | 1798 | 1684 | 134 | 414 | 060045 | 065045
2 2,268 2159 | 134 | 412 | oso0s0 | oes-050
212 | 2772 2561 | 2558 | 512 | oso0s5 | 085-055
3 3.380 3202 | 2-34 6 080-060 | 065-060
JUEGO DE 5 PIEZAS. 1/8 A 34" 060-105 .
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Rimas Tipo “Shell”
Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Filo Recto & Helicoidal

Didmetro | Largo | Diametro | No. de mﬂ"”" :““ Hﬂ?"‘lﬂ i
Pulgadas | Total | Hoyo | Filos fije-} Ruck LpEs
No. Codigo | Cadigo
3 | 24 | a8 10 3 150005 | 155-005
136 | 22| 10 5 150-010 | 155.010
T8 2-112 112 10 5 150-015 155-015
1518 | 212 | 12 10 5 150-020 | 155-020
1 242 | 12 10 5 150-025 | 155.025
1116 | 2314 | 58 10 6 150030 | 155-030
118 | 234 | 58 10 6 150-035 | 155.035
1916 | 234 | &8 10 6 150-040 | 155-040
114 | 234 | 58 12 6 150-045 | 155.045
1518 | 3 314 12 7 150-050 | 155.050
1-3/8 3 34 12 i 150-055 155-055
176 | 3 34 12 7 150060 | 155060 &N
1112 3 34 12 7 150-065 | 155-085 (-]
1916 | 3 34 12 7 150-070 | 155-070
1.5/8 3 314 12 7 150-075 | 155.075 E
1-11116 3-1/2 1 12 8 150-080 155-080 T
134 | 342 1 12 8 150-085 | 155.085 e
1-1316 | 342 1 12 8 150090 | 155-090
178 | 342 1 12 8 150-095 | 155095 1
1-1516 | 3112 1 12 8 150-100 | 155-100 &N
2 312 1 14 8 160105 | 155105 el
2416 | 334 | 14 | 14 9 150-110 | 155-110
248 | 334 | 14 | 14 9 150-115 | 155-115 g —
2316 | 334 | 114 | 14 g 150-120 | 155-120 —
214 | 334 | 14 | 14 9 150-125 | 155-125 =
2516 | 334 | 14 | 1 9 150-130 | 155-130
238 | 334 | 144 | 14 9 160-135 | 155-135  — |
2716 | 334 | 114 | 14 9 150-140 | 155-140 as
2112 3-34 1-1/4 14 9 150-145 155-145
2016 | 4 | 112 | 16 10 150-150 | 155150 (- —
258 r) 2 | 16 10 150-155 | 155-155
21116 | 4 2 | 16 10 150-160 | 155-160
2314 4 1-1/2 16 10 150-165 | 155-165 (J -]
21316 4 1-1/2 16 10 150-170 155-170 “
| 278 4 112 | 16 10 150-175 | 155-175 it
21516 | 4 2 | 16 10 150-180 | 155-180
3 4 12 | 16 10 150-185 | 155-185  —
36 | 412 | 134 | 18 1 150190 | 155-190 . B
318 | 42| 134 | 18 1 150-195 | 155195 Tll? HE!ICI':IIdBI ,2
3316 | 412 | 134 18 1 150-200 | 155-200 o
34 | 412 | 134 | 18 1 150-205 | 155-205 a la izquicraa 10 E
3516 | 412 | 134 | 18 1 150210 | 155-210 =
338 | 412 | 134 | 18 1 150-215 | 155-215
376 | 42| 134 | 18 1 150-220 | 155220 B
312 a2 | 134 | 8 | 11 | 150225 | 155205 | e
s | 2 % o el | Tolerancia Didmetro Exterior oo
31116 5 9 20 12 150-240 | 155-240 Tamanos 3/4" hasta 1" +0.0005" =
3.314 5 2 20 12 150-245 | 155245 -0.0001"
31316 | s 2 20 12 150-250 | 155-250 - ” #
o = - = = e | Tamanos Mayores a 1 +'l.'I'.IIIII!‘EIHIIIII:'»‘t
31516 | 5 2 20 12 150-260 | 155-260 - 0.0002
4 5 2 20 12 150-265 | 155-265

o_nnncn,usn‘_



Broca de Cohalto Paraholica135° Brocas Cortas para
Tornos Automaticos

L8 - - ') n”
Parabolica Largo Tipo “Jobber Acabado Bruiiido Fino
Diseno Filos de Seccion Amplia
Acabado Bruiiido Fino Dié. ";g“ ’:r‘;g;’ Codigo
Estéandares ANSI 6 | 58 | 158 | 1450206
sib4 | 1116 | 1-1116 | 145-025G
pis. | 129 | L2190 | cadigo y32 | a4 | 134 | 1450006
i 764 | 1316 | 11316 | 1450356
6 | 78 | 1758 | 1270206 w | 1 | 1 | 1450406
564 1 2 127-025G ai6d 1516 11516 | 1450456
33z | 1-1/4 | 2414 | 127-030G 5132 1 2116 145050G
764 | 112 | 2.5 | 127-0356 16t | 1416 | 218 | 1450556

1/8 1-5/8 | 2-3/4 | 127-040G
9/64 | 1-3/4 | 2-T/B | 127-045G
5132 2 3-1/8 | 127-050G

316 1-1/8 2316 | 145-060G
1364 | 1-316 2-114 1450656

el 298 | s | oroass 82 | 14 | 238 | 1450706
a6 | 2516 | 312 | 127:0606 1564 | 15016 | 27116 | 1450756
1364 | 2.7116 | 3.5%8 | 127-065G ol Bl Bacl
T 515 1332 1 3270706 1764 | 1716 | 258 | 1450856
1564 | 25 | 378 | 127-075G 9132 | 112 | 211116 | 145-090G
14 | 234 | 4 | 127-080G 19084 | 1816 | 234 | 1450956
17164 | 2-7/8 | 4-18 | 127-085G 516 | 1-58 | 21316 | 1451006
o3z | 215116 | 414 | 127-000C 2184 | 11116 | 21516 | 145-105G
1964 | 31116 | 238 | 127-085G 11732 | 1-1116 3 145-110G
516 | 3-3116 | 412 | 127-100G : 2364 | 1-34 | 3114 | 145-1156
21/64 | 3-5/16 | 4-5/8 | 127-105G 38 | 11316 | 38 | 1451206
11/32 | 3-7116 | 4-3/4 | 127-110G / 2564 | 178 | 314 | 1451256
2364 | 312 | 478 | 127-115G 1332 | 11516 | 3516 | 145-130G
38 3-5/8 ] 127-120G ] 27ig4 2 338 145-135G
25/64 | 3-3/4 | 518 | 127-125G 4 716 | 2116 | 3-TM6 | 145-140G
1332 | 378 | 514 | 127-130G L 29084 | 218 3416 | 1451456
27164 | 3-15M16 | 5-3/8 | 127-135G : 15032 | 218 358 145-150G
716 | 4-1116 | 5102 | 127-140G f g4 | 2316 | 3116 | 145-155G
4-3M16 | 5-5/8 | 127-145G é 12 2114 334 145-160G

1532 | 4-5M6 | 5-3/4 | 127-150G Jam4 | 238 378 | 145-165G
3164 | 4-38 | 5-7/8 | 127-155G 1732 | 238 | 3718 | 1451706
12 | 412 il 127-160G 3564 | 24102 4 1451756

ane | 2412 4 145-180G

als 7E4 | 250 118 856

Brocas Extra Largas, Hélice Corta ol e | on B
“Aircraft” 3064 | 234 | 4104 | 1451956

58 2-314 4114 145-200G
41/64 | 2718 4112 145-205G

ser alcanzados con brocas de longitud normal. e | 27 12 | 145:210G
Elaboradas segin Estidndares NAS 907. 4384 | 278 | 458 | 1452156
Acabado Brufido Fino Tipo J A6 | 2718 | 458 | 1452206

45064 3 4-3i4 145-225G

Usadas para taladrar huecos en lugares que no pueden

Dia. | Largo [Largo Total| Largo Total largo | Largo Total | Largo Total nR| 3 434 | 1452306
" | Filo 6" 12" B e = = 4764 | 318 5 | 1452356
364 | 314 | 196-015G | 1963156 34 | 318 5 | 1452406

732 | 2472 | 196-070G | 1896-370G
16064 | 25@ | 196-075G | 186-375G
114 2-34 | 196-080G | 196-380G

M6 | T8 | 186-020G | 196-320G
Sie4 1 196-025G | 196-325G

[ el e E] Redondas-Brocas
&

7/64 | 1-1/2 | 196-035G | 196-335G si6 | 3316 | 1961006 | 1964006
18 | 1-508 | 196-040G | 196-340G 132 | 3716 | 196-110G | 196-410G
964 | 1-34 | 196-045G | 196-3456 38 | 358 | 1961206 | 196-420G
532 | 2 | 1960506 | 196-350G 132 | 378 | 1961306 | 196-430G
1184 | 218 | 196-055G | 196-355G 76 | 4116 | 196-140G | 196-440G
316 | 25116 | 196-060G | 196-360G 1532 | 4516 | 1961506 | 196-450G

1364 | 2-7116 | 196-065G | 196-365G 12 | 442 | 196-160G | 196-460G




Mango Recto, Tipo “Jobber”
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Estdndares ANSI

Estas brocas estan disefiadas para una produccién
alta de taladrado continuo y en diversos tipos de
materiales. Buen trabajo y funcionamiento bajo
condiciones operativas variadas.

Juegos de brocas

Juego de 13 piezas
160-600, 160-600G,

158-600G

Tamanos 1/16"a 1/4" x 64avos.
Incluye estuche metalico.

Juego de 15 piezas
160-900, 160-900G,

158-900G

Tamanos 1/16"a 1/2" x 32avos.
Incluye estuche metalico.

Juego de 21 piezas

160-810, 160-810G,

158-810G

Tamafos 1/16" a 3/8" x 64avos.
Incluye caja de plastico giratoria.

Juego de 29 piezas
160-700, 160-700G,
158-700G

Tamarnos 1/16"a 1/2" x 64avos.
Incluye estuche metilico.

Tamanos Fraccionales

Cod
Didmetro | EGuiv- | Largo ca
Decimal | Total | HgsBHH | HSS Global | Cobalio Giobal

1764 0156 34 160-005 160-005G 158-005G
1132 312 1-3/8 160-010 160-010G 158-010G
364 0469 | 134 | 180015 | 1600156 | 158-015G
1116 0625 | 178 | 180-020 | 160-020G | 158-020G
564 0781 2 160-025 160-025G 158-025G
33z 0938 2-1/4 160-020 160-030G 158-030G
7164 1084 | 258 | 160035 | 160-035G6 | 158-035G
1/8 1250 2-314 160-040 160-040G 158-040G
O/64 406 2-Ti8 160-045 160-045G 158-045G
5/32 1562 | 3-u8 | 160050 | 160-050G6 | 158-050G
11/64 719 | 3114 | 160-055 | 160-055G | 158-055G
a6 875 3112 160-060 160-060G 158-060G
13164 2031 | 358 | 180065 | 160-065G | 158-065G
7132 2188 | 34 | 160070 | 1600706 | 158-070G
15164 2344 3-T18 160-075 160-075G 158-075G
1id 2500 4 160-080 160-080G 158-080G
17/64 2656 | 4-u8 | 160-085 | 160-085G | 158-085G
9z 2812 4-114 160-020 160-090G 158-020G
19/64 2069 4-3/8 160-095 160-005G 158-095G
5116 3125 | 412 | 160-100 | 160-100G | 158-100G
21164 4281 | 458 | 160-105 | 160-105G | 158-105G
11132 3438 4314 160-110 160-110G 158-110G
23/64 3504 | 478 | 160-115 | 160-115G6 | 158-115G6
38 a750 5 160-120 | 160-120G6 | 158-120G
25164 3906 5-1/8 160-125 160-125G 158-1250G
13132 Ade2 5-1/4 160-130 160-130G 158-130G
27164 4219 | 512 | 160-135 | 160-135G6 | 158-135G
e A375 5-5/8 160-140 160-140G 158-140G
29/64 A53 5-5/8 160-145 160-145G 158-145G
| 15032 4688 | 5314 | 180-150 | 160-150G6 | 158-150G
3164 4844 | 57/8 | 160-155 | 160-155G | 158-155G
112 5000 3] 160-160 160-160G 158-160G
3364 5156 6-5/8 180-165 160-165G 158-1650G
17132 5313 | 658 | 160170 | 160-170G | 158-170G
35164 5469 6-5/8 160-175 160-175G 158-175G
9186 5625 6-5/8 160-180 160-180G 158-180G
37/64 5781 | 658 | 160-185 | 160-185G | 158-185G
1932 | 5938 | 714 | 180190 | 160-130G | 158-190G
Ja/64 6094 T-114 160-195 160-195G 158-195G
| 58 6250 | 714 | 160-200 | 160-200G | 158-200G
21064 6406 | 7-1/4 | 160-205 | 160-205G | 158-205G
21132 JB663 T-1/4 160-210 160-210G 158-210G
43164 B719 7-5/8 180-215 160-215G 158-215G
11116 6875 | 7-558 | 180220 | 160-220G6 | 158-220G

45164 03 T7-5/8 160-221 160-221G —

23132 7188 T-5/8 160-222 160-222G -

47064 7344 | 758 | 160223 | 160-223G —

304 7500 | 7558 | 180225 | 160-225G -

49/64 .TG56 B-1/8 160-226 160-226G -

25/32 7812 | 88 | 160230 | 160-230G =

Brocas Vendidas en Canlidad por Empague

Cantidad por

Tamafo Unidad de

Empague
|BHH 1784 - 116 50
5/64 - figd 20
¥32 5018 10
21/64 - 33164 5
17132 - 816 2
37/84 - 25/32 1
Glabal 1064 - 1916 12
5116- 112 ]

mas de 1/2

CHielul[J1EE) Redondas-Brocas




Brocas Numeéricas
Mango Recto Tipo “Jobber”

Las brocas de cobalto ” Global” AAV estan disefiadas para
una produccion alta de taladrado continuo y en diversos
tipos de materiales. Ofrecen un buen funcionamiento

175-500G

Juegos de Brocas
Juego de 60 piezas
170-500, 170-500G,

Tamanos 1 a 60 completos
Incluye estuche metilico.

Nota: Brocas individuales vendidas

solo en cantidad por unidad de empaque.

BHH #1-46 10 piezas/empaque
#47-50 20 piezas/empaque

ACERO DE ALTA VELOCIDAD / bajo condiciones operativas variadas.
Estandares ANSI
Equiv. | Largo Codigo Equiv. Largo Cadigo
Toma% | pocimal | Total [ 553 B | HGS Giobal [Coballo Gioba e | ocinal | ot HSS BHH | HSS Giobal | Cobalto Global

1 2280 | 378 | 170-005 | 170-005G | 175-005G i L960 238 | 0205 | 10056 | 1752056

2 2210 | 378 | 170010 | 170010G | 1750106 a2 a3 A4 170210 ) ATO-210G | 1752106

3 2130 | 334 | 170015 | 1700156 | 1750156 43 0830 204 | 170215 | 1702156 | 1752156

4 2000 | 334 | 170020 | 170-020G | 175-020G 4 360 218 170-220 | 170-220G | 1752206

5 2055 | 3.3 | 170025 | 1700256 | 175-025G 45 1820 U8B | 170295 | 1702056 | 1752256

B 2040 | 3-34 | 170030 | 170-030G | 175-030G 46 1810 8| 170230 | 1702006 | 175-230G

7 2010 | 358 | 170-035 | 170-035G | 175-035G a7 0785 2 170235 | 1702856 | 1752056

8 4980 | 3-5@ | 170-040 | 170-040G | 175-040G 48 760 2 1T0-240 | 170-240G | 175-2406

g9 4960 | 3-5@ | 170-045 | 170-045G | 175-045G 49 o730 2 1M0-245 | 1T0-45G | 1752456

“ 10 1835 | 3s5m | 170050 | 170-050G | 1750506 50 0700 2 170-250 | 170-250G | 175-250G

1 A910 | 32 | 170055 | 170-055G | 175-055G 5 1670 H 170-255 | 170-255G | 1752856

“ 12 1890 | 312 | 170-060 | 170-080G | 175-060G 5t 1635 78 | 170260 | 170-260G | 1752606

“ 13 4850 | 32 | 170-085 | 170-065G | 175-065G 53 D595 1118 170-265 | 170-265G | 175-265G

14 820 | 3-am | 170070 | 170070G | 175-070G 5 0550 17| 170270 | 1702706 | 1752706

[—] 15| 1800 | 3s | 170075 | 1700756 | 1750756 55 0520 | 1w | 1moars | 1oerse | irsemse

ey 16 | 1770 | 38 | 170-080 | 170-080G | 175-080G % 65 134 | 170-280 | 170-280G | 175-280G

17 4730 | 3-8 | 170-085 | 170-085G | 175-0B5G ar 0430 1-34 170-285 | 170-285G | 1752856

= 18 4695 | 314 | 170-000 | 170-090G | 175-000G 58 420 -8 170-200 | 170-200G | 175-200G

] 19 A660 | 314 | 170-005 | 170-095G | 175-005G 59 0410 1A | 170205 | 170-205G | 175-295G

N 20 1610 | 314 | 170-100 | 170-100G | 175-100G 50 0400 158 | tmoa00 | ioamee | 4753006

21 1580 | 314 | 170-105 | 170-106G | 175-105G | &1 0330 158 | 170305 | 1703056 | 175-305G

(- -] 22 A570 | 318 | 170-110 | 170-110G | 175-110G 62 0380 12| 170310 | 70306 | 1753106

= 23 JA540 | 38 | 170115 | 170-115G | 1751156 63 [am -2 1M0-315 | 170-3156 | 1753156

24 A520 | 308 | 170-120 | 170-120G | 175-120G 64 0360 112 170-320 | 170-320G | 1753206

= 25 4485 3 170-125 | 1701256 | 175-125G &5 0350 12 | toaps | 170amsG | 175356

=) 26 1470 3 170-130 | 170-130G | 175-130G 66 0330 148 | 170330 | 1703306 | 1753306

27 1440 3 170-135 | 170-135G | 175-135G &7 0320 18 | 170395 | 1703356 | 1753356

. — | 26 | 1405 | 278 | 170140 | 170-1406 | 175-140G g8 | oom0 | tam | 1m0 | 1703406 | 175406

e 25 4360 | 27m | 170445 | 1701455 | 175-145G B9 1252 138 | 170385 | 170-3456 | 1753456

30 4285 | 2-34 | 1704150 | 170-150G | 175-150G 70 0280 -4 | 170350 | 1703506 | 175-350G

= 31 4200 | 2-34 | 170-155 | 170-155G | 175-155G T 0260 -4 | 170955 | 170-3556 | 1715-955G

32 A160 | 2-34 | 170-160 | 170-180G | 175-160G T2 0250 18 | 170360 | 170-30G | 175-360G

3 4130 | 2-5@ | 170-165 | 170-165G | 175-165G 73 0240 148 | 170365 | 170-365G | 175-365G

(-] 34 A110 | 258 | 170470 | 17041706 | 175-170G 74 i 1 7070 | 17oamoG | 4753706

o 35 A100 | 258 | 1704175 | 170-1756 | 175-175G 75 0210 1 0375 | 170-arsG | 1753756

36 A0B5 | 2-1/2 | 170-180 | 170-180G | 175-180G 76 0200 71 170-380 | 170-300G | 175-300G

L a7 A040 | 212 | 1704185 | 170-185G | 175-185G 77 0180 718 170-385 | 170-385G | 1753856

= 38 4015 | 212 | 170-190 | 170-190G | 175-180G 78 0160 i 170-300 | 170-300G | 1753906

39 0995 | 23| | 170-185 | 170-195G | 175-195G 78 0145 7] 1T0-305 | 170-395G | 1753850

ﬂ 40 0080 | 2-38 | 170-200 | 170-200G | 175-200G 80 35 14 170400 | 1704005 | 175-400G
-
&=
5=
=
&3
—

175-510G

Juego de 15 piezas
170-510, 5-0-510G,

Tamarios 61 a 80 completo
Incluye estuche metalico (no mostrado).

#51-80 50 piezas / empaque
Global 12 piezas / empaque

o ARHCANSA



Brocas Alfahéticas

Mango Recto Tipo “Jobber”
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) /
Estandares ANSI

Juegos de Brocas

Juego de 26 piezas
180-500, 180-500G,
185-500G

Tamanios A hasta Z
Incluye estuche metalico.

Juegos “Master” de
Brocas(3en1)

Juego de 115 piezas
199-001, 199-001G,
199-010G - juego de cobalto
Tamanos fraccionales 1/16" hasta 1/2" x 64avos.
Tamanos numéricos de #1 al #60.
Tamanos en letras de A hasta Z.
Incluye estuche metélico.

Las brocas de cobalto “Global” AAV estan disefiadas
para una produccién alta de taladrado continuo y en
diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen

funcionamiento bajo condiciones operativas

variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato negro
para incrementar la resistencia contra la abrasién y

proporcionar una mayor durabilidad.

Codigo

HSS BHH | HSS Global | Cobalto Global

180-005 | 180-005G 185-005G
180-010 | 180-0M0G 185-010G
1680015 | 180-015G 185-0156
180-020 | 180-020G 185-020G
180-025 | 180-025G 185-025G

180-030 | 180-030G 185-030G
180-035 | 180-035G 185-035G

180045 | 180-045G 16850456
1680-050 | 180-050G 185-060G

180-055 | 180-055G 185-055G
180060 | 180-080G 185-060G
180065 | 180-065G | 1B5-0650
180070 | 180-070G 185-070G
180-075 | 180-075G 185-075G

180-080 | 180-080G 185-080G
180-D85 | 180-085G 185-085G

180085 | 180-095G 185-085G
180100 | 180-100G 185-100G

180-105 | 180-105G 185-105G
180-1100 | 180-110G 185-110G
180115 | 180-115G 185-1156
180-120 | 180-120G 185-120G
180125 | 180-125G 185-125G

Equiv. | Largo
Tamano Decimal | Total
A 2340 3-8
B 2380 4
c 2420 4
1] 2460 4
E 2500 4
F 2570 4-1/8
G 2610 | 418
H 2660 4-1/8
| 2120 | 4178
J 2770 4-1/8
K 2810 4-1/4
L 2800 | 4-104
M 2950 4-3/8
N 020 | 4-38
0 3180 4-172
P 3230 4-5/8
Q 3320 | 4-34
R 3390 4-374
5 3480 | 478
T 3580 4-T/8
u 3680 5
W 3770 5
W 3880 5-1/8
X 43870 | 58
Y 4040 5174
| 2 4130 | 514

180-130 | 180-130G 185-130G

—=

MNota. Las brocas individuales se venden sélo por

cantidad de empaque.

BHH A-O
P-Z
Global AN
0-Z

o LLLLILETY

10 unidades/empaque
5 unidades/empaque
12 unidades/empaque
6 unidades/empaque

el EER Redondas-Brocas



Bl‘ll(:ﬂs Mellll}as mf““;“ Decimal | Total de Cédigo
Pulgada mm Empaque
Mango Recto 195 | 0767 | 46 20 | 161-072
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 2.0 0787 49 20 161-073
2.05 0807 49 20 161-074
Estdndares ISO 2.1 o821 | 49 20 | 161075
2.15 0846 53 10 161-076 |
Tama fos Métricos 22 0866 53 10 161-077
225 0886 53 10 161-078
Dismetro | EQUIV- | Largo | Cantidad 23 10906 53 10 161-079
mm | Decimal | Total de Codigo 2.35 0925 53 10 161-0795
Pulgada | mm |Empaque 2.4 0945 57 10 161-080
0.30 0118 19 50 161-018 245 0964 57 10 161-081
0.32 0126 19 50 161-019 2.5 0984 57 10 161-082
0.35 0138 19 50 161-021 255 1003 57 10 161-083
0.38 0150 19 50 161-023 26 1024 57 10 161-084
0.40 0157 20 50 161-024 2.65 1043 57 10 161-085
25 0.42 0165 20 50 161-025 a7 1063 61 10 161-086
0.45 0177 20 50 161-026 275 11083 61 10 161-087
(- -] 0.48 0189 20 50 161-027 28 1102 61 10 161-088
(L) 0.50 0197 22 50 161-028 2.85 1122 61 10 161-089
0.52 0204 22 50 161-029 29 1142 61 10 161-090
(— ] 055 0217 24 50 161-031 2.95 1161 61 10 161-091
B 0.58 0228 24 50 161-033 3.0 1181 61 10 161-092
0.60 0236 24 50 161-034 3.1 1220 65 10 161-093
.; 0.62 0244 26 50 161-035 3.15 1240 65 10 161-094
0.65 0256 26 50 161-037 3.2 1260 65 10 161-095
N 068 | .0267 | 28 50 | 161-039 3.25 1280 | 65 10 | 161-0955
H 0.70 0276 28 50 161-040 3.3 2490 65 10 161-096
0.72 0283 28 50 161-042 34 1339 70 10 161-087
= 0.75 (0235 28 50 161-043 15 1378 70 10 161-098
= 0.78 0307 30 50 161-044 355 1397 70 10 161-009
=) 0.80 0315 1 30 50 161-045 16 417 70 10 161-100
0.82 322 30 50 161-046 3.7 1457 70 10 161-101
E — | 0.85 il 50 | 161047 375 1476 75 10 161-102
@ g-gg -g-;‘;i g; gg :g}ﬁg 3.8 1496 75 10 161-103
: : 2 39 1535 75 10 161-104
(- — of2 | .36z | 32 50 | 161-060 4.0 575 | 75 10 | 161-105
0.98 0385 34 50 161-052 42 P 75 10 AB1.107
@n 1.00 0394 34 50 161-053 ; '
4.25 1673 75 10 161-1075
= 1.05 0413 34 50 161-054 g T 7e 1 S
1.10 0433 36 50 161-055 i1 ‘7% s s S5 06
,— 10 ) eRe ) e ol 45 a2 | 80 10 | 161110
= Lol Mo il ol | a6 | 811 | &0 10 | 161111
1.25 0492 38 50 161-058 : '
(-L) 4.7 1850 80 10 161-112
120 0512 28 20 181059 475 1870 80 10 161-1125
o 1.35 .0531 40 50 161-060 ' :
48 1890 86 10 161-113
E 1.40 0551 | 40 50 | 161-061
1.45 0570 | 40 50 | 161-062 Ad A2y o il ik
(- -] 1.50 0591 40 50 161-063 il i “g i :5]'1:5
~ 155 | 0610 | 43 50 | 161-064 A L AL
— o e o = TET06E 5.2 2047 &6 10 61117
185 0850 43 50 161-066 5.25 2067 86 10 161-118
&2 1.70 0669 | 43 50 161-067 5.3 2087 86 10 161-119
= 1.75 0689 46 20 161-068 54 2126 a3 10 161-120
1.80 0708 | 46 20 161069 5.5 2165 93 10 161-121
1.85 0728 46 20 161-070 56 2205 93 10 161122
1.0 0748 46 20 161-071 5.7 2244 83 10 161-123
” 5.75 2264 93 10 161-1230
NOTA: Las brocas se venden por cantidad 5.8 2283 93 10 161-124
de empaque. 59 2323 93 10 161-125

(contintda en la pdgina siguiente)



Mango Recto

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) / Estandar ISO

Tamanos Métricos (continuacién)

Equiv | Largo| Cantidad
DIAMEITO | pecimal | Total [ de | Codigo
Pulgada | mm | Empaque

6.0 2362 93 10 161-126
6.1 2402 m 10 161-127
6.2 2441 1m 10 161-128
6.25 2461 m 10 161-129
6.3 2480 1M 10 161-130
6.4 2520 1m 10 161-131
6.5 2560 1M 10 161-132
6.6 2598 m 10 161-133
6.7 2638 1M 10 161-134
6.8 2677 108 10 161-135
6.9 2717 109 10 161-136
7.0 2756 109 10 161-137
71 2795 109 10 161-138
72 2835 109 10 161-138
7.25 2854 109 10 161-140
73 2874 109 10 161-141
74 2913 109 10 161-142
7.5 2953 109 10 161-143
78 2592 17 10 161-144
7.7 3031 117 10 161-145
7.8 3071 17 10 161-146
79 3110 17 10 161-147
8.0 3150 117 10 161-148
8.1 3189 17 10 161-148
8.2 3228 117 10 161-150
8.25 3248 17 5 161-151
8.3 3268 117 5 161-152
8.4 3307 117 5 161-153
8.5 3346 117 5 161-154
8.6 S3BE 125 5 161-155
8.7 3425 125 5 161-156
8.8 3465 125 5 161-157
89 3504 125 5 161-158
9.0 3543 125 5 161-158
9.1 3583 125 5 161-160
92 3622 1256 5 161-161
925 3642 125 5 161-162
93 3661 125 5 161-163
9.4 370 125 5 161-164
9.5 3740 125 5 161-165
9.6 3780 133 5 161-166
a7 3818 133 5 161-167
9.8 3858 133 5 161-168
98 3808 133 5 161-169
10.0 3937 133 5 161-170
10.1 2976 133 ] 161-171
10.2 4016 133 5 161-172
10.25 A035 133 5 161-173
10.3 4055 133 5 161-174
10.4 4094 133 5 161-175
10.5 4134 133 5 161-176
10.6 A173 133 5 161177

Equiv. | Largo | Cantidad

Dametro | cimal| Total | de | Codigo
e Pulgada| mm | Empague
10.7 4213 142 5 161-178
10.8 4252 142 5 161-179
10.9 4291 142 5 161-180
1.0 4331 142 ] 161-181
11.1 4370 142 5 161-182
11.2 4409 142 5 161-183
1.3 4449 142 -] 161-184
114 4488 142 5 161-185
1.5 4528 142 ] 161-186
11.6 ASB7 142 5 161-187
1.7 ABDE 142 5 161-188
18 AB46 142 5 161-189
1189 4685 1531 5 161-190
12.0 AT24 151 ] 161-191
12.1 4764 151 5 161-192
122 AB03 151 5 161-193
12.25 4823 151 5 161-1931 |
123 AB43 151 5 161-194
12.4 Agg2 151 ] 161-195
12.5 4921 151 5 161-196
126 | 4961 | 151 5 161-197 |
12.7 5000 151 5 161-198
128 5039 151 5 161-199
12.9 5079 151 ] 161-200
13.0 5118 151 5 161-201
131 8157 151 ] 161-202
13.2 5197 151 5 161-203
133 5236 160 5 161-204
134 5276 160 ] 161-205
13.5 5315 160 5 161-206
1386 5354 160 ] 161-207
13.7 5304 160 5 161-208
13,75 5413 160 5 161-209
138 5433 160 5 161-210
13.9 5472 160 5 161-211
14.0 8512 160 ] 161-212
14.25 5610 169 5 161-213
14.5 2709 169 5 161-214
14.75 5807 169 1 161-215
150 | 5906 | 169 1 161-216 |
15.25 5004 178 1 161-217
155 6102 178 1 161-218
15.75 6201 178 1 161-219
16.0 6299 178 1 161-220
1625 | 6398 | 184 1 161-221 |
16.5 8495 184 1 161-222
16.75 6504 184 1 161-223
17.0 6693 184 1 161-224
17.25 6791 191 1 161-225
175 | 6890 | 191 1 161-226 |
17.75 B9EB 19 1 161-227
180 | 7087 | 191 1 161-228 |
18.25 T185 198 1 161-229
18.5 7283 198 1 161-230
18.75 7382 198 1 161-231
19.0 7480 198 1 161-232
19.25 7579 205 1 161-233
19.5 JETT 205 1 161-234
19.75 | 7776 205 1 161-235

| 200 | 7874 | 205 1 161-236
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Brocas Métricas

Mango Recto
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Estandar ISO

Juego de Brocas Métricas

Las brocas en AAV estdn disenadas para una
produccion alta de taladrado continuo y en
diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen
funcionamiento bajo condiciones operativas
variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato
negro para incrementar la resistencia contra la
abrasion y proporcionar una mayor durabilidad.

Juego de 19 piezas
161-600

Tamarno 1.0 hasta
10.0 mm por 0.5 mm.
Incluye estuche metalico

o ARHCANSA

Juego de 25 piezas
161-7100

Tamano 1.0 hasta 13.0 mm.
por 0.5 mm.
Incluye estuche metélico

Juego “Master” de
Broca Métrica

Juego de 118 piezas 161-800

TAMANO DE LAS BROCAS
1.00 mm hasta 2.50 mm.

- incrementos por 0.05 mm
250 mm hasta 10.00 mm

- incrementos por 0.10 mm
10.00 mm hasta 13.00 mm

- incrementos por 0.20 mm y 0.30
Incluye estuche metélico



Brocas Mango Conico
Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Estandar ISO

Las brocas AAV estan disefiadas para una
produccién alta de taladrado continuo y en

diversos tipos de materiales. Ofrecen un buen St Mango Largo

funcionamiento bajo condiciones operativas DA Cdnico No. Total Cadioa
variadas. L ) 43/64 | ConoRegular2 | 8-31/32 | 180-215
Se sumlnlst[an con revestlmua_nto de nitrato 11116 Cono Regular 2 | 8-31/32 180-220
negro para incrementar la resistencia contrala 45/64 | ConoRegular2 | 8-31/32 | 190-221
abrasion y proporcionar una mayor durabilidad. 2332 | ConoReguiar2 | o-11/64 | 190-222

47/64 | ConoRegular2 | 9-11/64 180-223
34 Cono Regular 2 9-3/8 190-225

Tamanos Fraccionales 49/64 | ConoRegular2 | 9-8 | 190-227
Mango Largo 2532 | ConoRegular2 | 9-3/8 190-230 (J -]
Diametro | . . No. Total Codigo 51/64 | ConoPequefio2| 9-9/16 | 190-235 6=
13116 | ConoPequefo2 | 9-9/16 190-240
18 Cono Regular 1 4-39/64 120-040
064 | ConoReguiert | 42332 | 190445 53/64 | Cono Pequeno2| 9-9/16 | 190-245 &2
532 | ConoRegulari | 478 | 190-050 Zifgz. | Cono Fequana2 | -9-43/4  ueebiee =
11064 | ConoRegulari | 5132 | 190-055 35/64 | ConoPequeno 2| 943164 [RCREEERR [
3/16 Cono Reqular 1 | 5-15/64 | 190-060 7/8 | GonoPequefio 2| 9-49/64 |LEAH0-R00 £
13/64 Cono Hegular 1 5.15/64 100-065 57164 Cono Pequﬁ?ﬂ 2| 9-61/64 190-265 1
7132 | ConoRegular1 | 527/64 | 180-070 £43e. |'000 Eequan 2§ B-OULS. e )
1564 | ConoReguiar1 | 52764 | 190075 51/64 | ConoRegular3 | 10-15/32 | 190-237
4 ConoRequiar 1 | 54364 | 190-080 13716 | Cono Regular3 | 10-15/32 | 190-2401 -]
17/64 Cono Reqular 1 5.20/32 180-085 27132 Cono Regular 3 10-43/64 180-252 =
55/64 Cono Regular 3 | 10-43/64 | 190-257
9/32 Cono Regular 1 | 5-20/32 | 190-090 2
somi | Cony ﬂgmar 1| coes [Fisgoss 708 | Cono Regular3 | 10-43/64 | 190-262 - —
5116 Cono Hﬂg'l.llﬂf 1 6-0/64 190-100 57164 Cono Regular 3 10-55/64 190-267 =
14/32 Cono REQU'HF 1 6-3/8 180-110 509/64 Cono REQU]HF 3 10-55/64 100-275 =
7364 Cono Reguiar T | 6378 00115 15/16 | Cono Regular3 | 11-1/16 | 190-280 a
38 Cono HEgtl'El 1 6-30/64 180-120 61/64 Cono Regular 3 11-116 180-285 =
2RI Cona Regular 1 6-30/64 180-125 3132 Cono Regular 3 11-116 190-290
13/32 Cono Regular 1 6-39/64 190-130 63/64 | ConoRegular3 | 11-1116 190-295
27/64 | ConoReguiar1 | 65764 | 190-135 1 Cona egular 3 | 11-1/4  iupeiees 7]
7116 | ConoRegular1 | 6-57/64 | 190-140 1163 1 ConoRequiard § 1114 11905901 &=
20/64 ConoReguiar1 | 65764 | 190-145 1-1/32 | ConoRegular3 | 11-1/4 190-302
1532 | ConoReguiar | 7.532 | 190-150 1364 | ConoRegular3 | 11-29/64 | 190-303 e
sves | ConoPequenct| 7652 | 190-155 1116 | ConoRegular3 | 11-29/64 | 190-304 [ —
12 Cano Pequefo 1 7.5/32 190-160 1-5/64 | Conc Regular3 | 11-29/64 | 190-305 u
Tai65 | Gono Pequeio 1] 7532 | 190-165 1-3/32 | ConoRegular3 | 11-29/64 | 190-306 et
17132 | ConoPequefio1 | 7-7116 | 190-170 17164 | Cono Pequefio 31 11-21/52 Jugiets
3564 Cano Pequefo 1 7716 190175 1-1/8 | Cono Pequm:m 3| 11-21/32 | 190-308
916 Cono Pequefo 1 74364 190-180 1-9/64 | Cono Peguedic 3| 11-21/32 | 190-309 “
10 Cono Pequefio? | 7.5364 | 190.1601 1-5/32 | Cono Pequefio 3| 11-21/32 | 190-310
3364 Cono Pequenio 2 7-53/64 190-1651 1-11/64 Caono P’Equl’.‘m 31 11-21732 180-311
1732 | Cano Pegueﬁn 2| 7-5384 | 190-172 1-3/16 | Cono Pequefio 3| 11-27/32 |  190-312 —
916 | ConoPequefio2| 8-11/32 | 190-1801 1-13/64 | Cono Pequefio 3| 11-27/32 | = 480315 &

3564 | ConoPequeno2| 81132 | 190177 1-7/32 | Cono Pequefio 3 | 11-27/32 | 190-314

1-15/64 | Cono Pequednio 3 | 11-27/32 180-315
37ied Cono Regular 2 8-11/32 180-185
T30 Cono Regular 2 | 8-37/64 190-190 1-1/4 | Cono Pequeiio 3 | 12-3/54 190-316
3964 Cono Regular 2 B-37/64 180-195
5/8 Cono Regular 2 B-37/64 190-200

41/64 Cono Regular 2 8-25/32 180-205
21132 Cono Regular 2 8-25/32 190-210

o_nnnuusn;




Brocas Mango Conico Fraccionales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Estandares ISO

Tamanos Fraccionales

Mango

Largo

Mango Largo

Didmetro |  conicoMo. | Tota | ©49i8°

1-5/64 | Cono Regulard | 12-9/16 | 190-3051

1-7i64 | Cono Regulard | 12-34 | 190-3071

118 | ConoRegulard | 12-3/4 | 190-3081

1-9/64 Cono Regular 4 12-3/4 180-3081
1-5/32__| ConoRegulard | 12-34 | 190-3100

“ 1-11/64 | Cono Regulard | 12-34 | 190-3111
1-316 | ConoRegular4 | 12-61/64 | 190-3121

(- - | 1.17/64 | ConoRegulard | 13-9/64 | 180-317
> 1932 | ConoRegular4 | 13-9/64 | 190-318
1-19/64 | ConoRegular4 | 13-9/64 | 190-319

(—] 75116 | Cono Regular4 | 13.9/64 | 190-320
B 1-21/64 | ConoRegular4 | 13-11/32 | 190-321
[-- ) 1-11/32 | ConoRegular4 | 13-11/32 | 190-322
. 1-23/64 | ConoRegulard | 13-11/32 | 190-323

1-3/8 Cono Regular 4 | 13-11/32 | 190-324 |

“ 1-25/64 | Cono Regulard | 13-11/32 | 190-325
(- - | 1-13/32 | Cono Regular4 | 13-35/64 | 190-326
= 1-27/64 | ConoRegular4 | 13-35/64 | 190-327
17116 | Cono Regular4 | 13-35/64 | 190-328

| —] 1-20/64 | Cono Regular4 | 13-35/64 | 190-329
= 1-15/32 | Cono Regular4 | 13-35/64 | 190-330
1-31/64 | Cono Regulard | 13-47/64 | 190-331

: — | 12 | ConoRegular4 | 134764 | 190-332
e 1-33/64 | Cono Pequefio 4| 13-47/64 | 190-333
1-17/32_| Cono Pequefio 4| 13-47/64 | 190-334

[- — 1-35/64 | Cono Pequenio 4| 13-47/64 | 190-335
19116 | Cono Pequefio4 | 13-47/64 | 190-336

o 1-37/64 | Cono Pequefio 4 | 13-15116 | 190-337
1-19f32 | Cono Pequero 4 | 13-15/16 | 190-338

(- - | 1-39/64 | Cono Pequeiio 4 | 13-15/16 | 190-339
[P 15/8 | Cono Pequeno 4| 13-15/16 | 190-340
= 1-41/64 | Cono Pequefio 4 | 13-15(16 | 190-341
1-21/32 | Cono Pequefio4 | 13-15(16 | 190-342

(-1 1-43/64 | Cono Pequeio 4 | 13-15116 | 190-343
(1] 1-11/16 | Cono Pequeiiod |  14-1/8 190-344
E 1-45/64 | Cono Pequenod| 14-1/8 | 190-345
1-23/32 | Cono Pequefiod| 14-1/8 | 190-346

= 1-47/64 | Cono Pequeiio4| 14-1/8 | 190-347
B 1-314 | Cono Pequeiio 4| 14-1/8 190-348
1-48/64 | Cono Pequeno 4| 14-1/8 190-349

B 1-25/32 | Cono Pequeno 4| 14-21/64 | 180-350
& 1-51/64 | Cono Pequefiod | 14-21/64 | 190-351
= 1-13M16 | Cono Pequenio 4 | 14-21/64 | 180-352
1-53/64 | Cono Pequeno 4| 14-21/64 | 190-353

1-27/32 | Cono Pequeiio 4 | 14-21/64 | 190-354

1-55/64 | Cono Pequefio 4| 14-21/64 | 190-355

1-7/8 | Cono Pequefio 4 | 14-17/32 | 190-356

Didmetro | o onicoNo. | Total | ©099°
1-57/64 | Cono Pequeno d | 14-17/32 180-357
1-29/32 | Cono Pequefiod | 14-17/32 | 190-358
1-59/64 | Cono Pequefo 4 | 14-17/32 | 190-359
1-15/16 | Cono Pequefio 4| 14-17/32 1890-360
1-61/64 | Cono Pequefio 4 | 14-17/32 | 190-361
1-31/32 | Cono Pequefio 4 | 14-23/32 190-362
1-63/64 | Cono Pequerio 4| 14-23/32 | 190-363

2 Cono Pequeno 4 | 14-23/32 | 180-400
1-35/64 | Cono Regular5 | 15-15/64 | 190-3351
1-19/32 | Cono Regular§ | 15-27/64 | 150-3381
1-41/64 | Cono Regular5 | 15-27/64 | 190-3411
1-21/32 | Cono Regular 5 | 15-27/64 | 190-3421
1-23/32 | Cono Regular 5 15-5/8 190-3461

1-3/4 Cono Regular5 | 15-5/8 | 190-3481
1-49/64 | Cono Regular 5 15-5/8 190-3491
1-25/32 | Cono Regular 5 | 15-53/64 | 190-3501

2 Cono Regular 3 | 16-7/32 190-401
2-1/32 | Cono Regular5 | 16-7/32 | 190-402
2-1116 Cono Regular 5 | 16-7/32 190-404
2-3/32 Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190406

2-1/8 Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-408
2-5/32 Cono Regular 5 | 16-13/32 | 190-410
2-316 Cono Regular 5 | 16-13/32 190-412
2-T132 Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190414
2-1/4 Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190-416
2-9/32 Cono ﬁegul-ar 5 | 16-39/64 190-418
2-5M16 Cono Regular 5 | 16-38/64 | 190420
2-11/32 | Cono Regular 5 | 16-39/64 | 190422
2-3/8 Cono Regular 5 | 16-1316 190-424
2-13/32 | Cono Regular5 | 16-1316 | 190-426
2-TMG Cono Regular 5 | 16-13M16 | 190428
2-15/32 | Cono Regular 5 | 18-13/16 190-430
2112 Cono Regular 5 17 190432
2-17132 | Cono Regular 5 17 190-434
2-8/16 Cono Regular 5 17 190-436
2-19/32 | Cono Regular 5 17 190-438
2-5/8 Cono Regular 5 17 190-440
2-21/32 | Cono Regular 5 | 17-13/64 190-442
211116 | Cono Regular 5 | 17-13/64 | 190-444
2-23/32 | Cono Regular 5 | 17-13/64 190-446
2-3/4 Cono Regular 5 | 17-13/64 190-448
2-49/64 | Cono Regular 3 | 17-13/64 190-449
2-25/32 | Cono Regular5 | 17-13/64 | 190-450
2-13/16 | Cono Regular 5 | 17-25/64 190-452
2-27/32 | Cono Regular 5 | 17-25/64 190-454
2-7/8 Cono Regular 5 | 17-25/64 | 190-456
2-29/32 | Cono Regular5 | 17-25/64 | 190-458
2-15M16 | Cono Regular5 | 17-25/64 190-460
2-31/32 | Cono Regular 5 | 17-18/32 | 190-462
3 Cono Regular 5 | 17-19/32 | 190-500
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Brocas Mango Conico Métricas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Las brocas AAV estan disenadas para una produccicr.
alta de taladrado continuo y en diversos tipos de
materiales. Ofrecen un buen funcionamiento bajo
condiciones operativas variadas.

Se suministran con revestimiento de nitrato negro Dia.

para incrementar la resistencia contra la abrasion vy
proporcionar una mayor durabilidad.

Tamanos Métricos

. Nange Largo
Dia. | Conico Total Codigo
No.

8.0 1 156 191-148
8.5 1 156 181-154
9.0 1 162 191-159
9.5 1 162 191-165
10.0 1 168 191-170
10.5 1 168 191176
11.0 1 168 191-181
11.5 1 168 191-186
12.0 1 175 191-191
12.5 1 175 191-196
13.0 1 182 191-201
135 1 182 191-206
14.0 1 189 191-212
14.5 2 212 191-214
15.0 2 212 191-216
15.5 2 218 191-218
16.0 2 218 191-220
16.5 2 223 191-222
17.0 2 223 191-224
17.5 2 228 191-226
18.0 2 228 191-228
18.5 2 233 191-230
19.0 2 233 191-232
19.5 2 238 191-234
20.0 2 238 191-236
20.5 2 243 191-238
21.0 2 243 191-240
220 2 248 191-2441
225 2 253 191-2481
23.0 2 253 191-247

Mango
Cénico | L279° | csdigo
Total
No.

215 | 3 248 | 191242
20| 2 248 | 191-244
225 | a 253 | 191-246
230 | 3 253 | 191-248
235 | a 276 | 191-250
240 | 3 276 | 191-252
245 | 2 276 | 191-254
250 | 3 281 | 191-256
255 | a 281 | 191-258
| 260 | 3 286 | 191-260
265 | 3 286 | 191-262
270 | 2 286 | 191-264
275 | a 291 | 191-266
280 | 3 291 | 191-268
285 | 2 291 | 191-270
200 | 3 296 | 191-272
205 | 2 206 | 191-274
300 | 3 296 | 191-276
05| a2 206 | 191-278
310 | 3 301 | 191-280
315 | 3 301 | 191-282
20| 4 301 | 191-284
325 | 4 301 | 191-285
30| 4 334 | 191-286
| 335 | a4 334 | 191-287
340 | 4 334 | 191288
45| 4 339 | 191-289
35.0 4 339 191-290
5| 4 339 | 191-201
360 | 4 339 | 191-292
w5 | 4 3a2 | 191-293
7o | 4 344 | 191-294
375 | 4 344 | 191-295
380 | 4 344 | 191-296
385 | 4 344 | 191-297
390 | 4 349 | 191-298
95 | 4 349 | 191-299
400 | 4 349 | 191-300
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) o COBALTO M-42
* 1/2" de mango, 6" longitud total y 3” longitud de filo, permiten
cambios de herramienta sin mayores calibraciones o ajustes. ol

Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 1/2" Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2"

Codigo No. 166-510 - AAV Cédigo No. 166-502 - AAV

169-510 - Cobalto M42 169-502 - Cobalto M42
Juego de 5 piezas con Mango Reducido a 3/4" Tamanos: 9/16,5/8,11/16,3/4,13/16,7/8,15/16y 1.
Cédigo No. 168-510 - AAV Los juegos incluyen estuche metalico.
Tamanos:1,1-1/8,1-1/4,1-3/8y 1-1/2 Codigo No. 166-540 - solo el estuche metélico.

Los juegos incluyen base de madera dura.
Cadigo No. 166-560 - sélo bloque de madera

dura.
Juego de 13 piezas con Mango Reducido a 1/2" Juego de 8 piezas con Mango Reducido a 1/2"
Cédigo No. 166-505 - AAV Cédigo No. 166-504 - AAV

169-505 - Cobalto M42 169-504 - Cobalto M42
Tamanos: 17/32,9/16, 19/32, 5/8,21/32,11/16, Tamanos: 9/16, 5/8,11/16, 3/4, 13/16, 7/8,
23/32,3/4,13/16,7/8,15/16 y 31/32 15/16y 1.
Los juegos incluyen base de madera dura. Los juegos incluyen bloque de madera dura.
Codigo No. 166-555 - solo la base de madera dura. Codigo No. 166-550 - solo bloque de madera

dura.

o ARHCANSA



ACERO ALTA VELOCIDAD o COBALTO M-42

6 PULGADAS DE LONGITUD TOTAL

3 PULGADAS DE LONGITUD DEL FILO

Mangos Reducidos a Didmetro 1/2” rammiion| |- R B s
E Equiv. AVV  |cCobalto M-42 31/32 | 0688 | 166-068 169-068
amafio] L " | codi o Cédigo 6364 9844 166-070 169-070
1 1.0000 166-072 169-072
1/2 L5000 166-008 - 1-1/64 1.0156 166-074 i
a3/e4 5156 166-010 - 1132 1.0312 166-076 -
17132 A312 166-012 169-012 1-3/64 1.0469 166-078 -
35/64 5469 166-014 169-014 1-1/186 1.0625 166-080 169-080
9/16 5625 166-016 169-016 1-5/64 1.0781 166-082 3
37/64 5781 166-018 169-018 1-3/32 1.0938 166-084 .
19432 5938 166-020 169-020 1-7/64 1.1094 166-086 -
39/64 L6094 166-022 168-022 1-1/8 1.1250 166-088 169-088
/8 LE250 166-024 169-024 1-9/64 1.1408 166-080 -
41/64 6406 166-026 169-026 1-5/32 1.1562 166-092 -
21/32 6562 166-028 169-028 1-11/64 | 1.1719 166-094 =
43/64 6713 166-030 169-030 1-3M6 1.1875 166-096 168-096
11/16 6875 166-032 169-032 1-13/64 | 1.2031 166-D98 =
45/64 7031 166-034 169-034 1-7132 1.2188 166-100 -
| 2332 | 7188 | 166-036 169-036 1-15/64 | 1.2344 | 166-102 -
47/64 7344 166-038 169-038 1-1/4 1.2500 166-104 169-104
34 7500 166-040 169-040 1-17/64 | 1.2656 166-106 -
49/64 7658 166-042 169-042 1-9/32 1.2812 166-108 -
25/32 7812 166-044 169-044 1-19/864 | 1.2969 166-110 =
51/64 7969 166-046 169-046 1-5M6 | 1.3125 166-112 168-112
1318 8125 166-048 169-048 1-21/64 | 1.3281 166-114 =
5364 8281 166-050 169-050 1-11/32 1.3438 166-116 L
27132 8438 166-052 169-052 1-23/64 1.3504 166-118 ‘
55/64 B504 166-054 169-054 1-3/8 1.3750 166-120 169-120
718 B750 166-056 169-056 1-25/64 | 1.3906 | 166-122 #
57/64 8906 166-058 169-058 1-13/32 | 1.4062 166-124 =
29/3z 9062 166-060 169-D60 1-27/64 | 1.4219 166-126 =
50/64 8219 166-062 169-062 1-7TM16 1.4375 166-128 169-128
15/16 | .9375 166-064 169-064 1-28/64 | 1.4531 166-130 =
61/64 | 9531 166-066 169-D66 1-15/32 | 1.4688 | 166-132 T
1-31/64 1.4844 166-134 -
1-1/2 1.5000 166-136 168-136
Mangos Reducidos a Diametro 3/4"
Equiv. Equiv. Equiv.

Tamano Decimal Codigo Tamano Decimal Codigo Tamafo Docirnal Codigo
25/32 J812 168-044 1-Ti32 1.2188 168-100 1-21/32 1.6562 168-156
1316 8125 168-048 1-1/4 1.2500 168-104 1-11116 1.6875 168-160
27132 .B438 168-052 1-9/32 1.2812 168-108 1-23/32 1.7188 168-164

T8 AB750 168-056 1-5M16 1.3125 168-112 1-3/4 1.7500 168-168
29132 8062 168-060 1-11732 1.3438 168-116 1-25/32 1.7812 168-172
15116 8375 168-064 1-3/8 1.3750 168-120 1-13/16 1.8125 168-176
31132 8688 168-068 1-13/32 1.4062 168-124 1-27/32 1.8438 168-180

1 1.000:0 168-072 1-Ti16 1.4375 168-128 1-7i8 1.8750 168-184
1-1/32 1.0313 168-076 1-15/32 1.4688 168-132 1-29/32 1.8062 168-188
1-1/16 1.0625 168-080 1-1/2 1.5000 168-136 1-15/16 1.9375 168-192
1-3/32 1.0938 168-084 1-17732 1.5313 168-140 1-31/32 1.9688 168-196
1-1/8 1.1250 168-088 1-8M16 1.5625 168-144 2 2.0000 168-200
1-5/32 1.1562 168-092 1-19/32 1.5938 168-148 Juego 2 Pzas. 1" a 1.1/2" 168-510
1-3/16 1.1875 168-046 1-5/8 1.6250 168-152

o_nnnuusn;

CHielulH 1 EE) Redondas-Brocas




Brocas Métricas de Mango Reducido

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
* 1/2" de mango, 6" longitud total y 3" longitud de filo, permiten
cambios de herramienta sin mayores calibraciones ni ajustes.

Mangos Reducidos a Didmetro 1/2" LONGITUD TOTAL 6 PULGADAS
Equiv Equiv LONGITUD DEL FILO DE 3 PULGADAS
Tamafio [ 4" | Cedigo | | Tamafio| ~H" | Cédigo
125MM | 4921 | 167-125 | |255MM| 1.0039 | 167-255
130MM | 5118 | 167130 | |260MM| 1.0236 | 167-260
135MM | 5315 | 167135 | |265MM| 1.0433 | 167-265
140MM | 5512 | 167-140 | |27.0MM| 1.0630 | 167-270

145MM | 5709 | 167-145 27.5MM| 1.0837 | 167-275 |
15.0MM | 5906 | 167-150 280MM| 1.1024 | 167-280
155MM | 6102 | 167-155 285MM| 11220 | 167-285
16.0MM | 6299 | 167-160 200MM| 1.1417 | 167-290
16.5MM | 6496 | 167-165 295MM| 1.1614 | 167-295

17.0 MM | 6693 | 167-170 30.0MM| 1.1811 | 167-300
17.5MM | .6890 | 167-175 d0.5MM| 1.2008 | 167-305

18.0 MM T0BT 167-180 31.0MM | 1.2205 | 167-310
185MM | 7283 | 167-185 31.5MM | 1.2402 | 167-315
19.0 MM 480 167-190 320MM | 1.2598 | 167-320
195MM | 7677 | 167-195 | |325MM| 12795 | 167-325
20.0 MM 7874 167-200 33.0MM| 1.2992 | 167-330
205MM | 8071 | 167-205 33.5MM | 1.3189 | 167-335
21.0 MM B268 167-210 J4.0MM| 1.3386 | 167-340

21.5MM | .B465 | 167-215 345MM| 1.3583 | 167-345
22.0MM | .BBE1 | 167-220 350MM| 1.3780 | 167-350
225MM| 8858 | 167-225 355MM| 1.3976 | 167-355

230MM | 9055 | 167-230 J60MM| 1.4173 | 167-360
235MM | 9252 | 167-235 J6.5MM| 1.4370 | 167-365
240MM | 9449 | 167-240 IT0OMM| 1.4567 | 167-370
245MM | 96846 | 167-245 ITSMM| 14764 | 167-375
25.0MM | 9843 | 167-250 8.0 MM ]| 14961 | 167-380

Brocas Conicas de Longitud Corta “Stub”

Broca de Mango Cénico

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) LONGITUD DEL FILO DE 5 PULGADAS
Tamanfos Grandes

Tamafo | Cono Morse T:.':&ﬁu Cddigo Tamano |Cono Morse THT:;T“ Cadigo
2 4 11-3/8 | 194-049 2-7116 4 11-3/8 | 194-082
2 5 12 194-050 2-716 5 12 | 194-085
21116 4 11-3/8 | 194-052 24112 4 11-3/8 | 194-087
2118 5 12 194-055 2172 5 12 | 194-090
2.1/8 4 11-3/8 | 194.057 2.0/16 5 12 | 194.p03
2118 5 12 194-060 2-5/8 4 11-3/8 | 194-094
2-3116 4 11-3/8 | 194-082 2.5/8 5 12 | 194-005
2-3116 5 12 194-065 2-3/4 5 12 | 194-100
2-1/4 4 11-38 | 194-087 2718 5 12 | 194-105
2174 3 12 194-070 3 5 12 | 194-110
2-5/16 ] 11-3/8 | 194-072 3-1/8 5 12 | 194-115
2-5/16 5 12 194-075 3-1/4 5 12 | 194-120
2-3/8 4 1138 | 194-077 3-3/8 5 12 | 194-125
2308 5 12 194-080 3112 5 12 | 194-130
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Brocas Centradoras y Marcadoras

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Angulos de Punta 90°y 118°

90 Grados 118 Grados
Diametro | Largo | Largo Corte Corte Corte Corte
del Cuerpo| Total Filo Derecho | lzquierdo | Derecho | lzquierdo
Cédigo. | Cédigo. | Cédigo | Cédigo. |

1/8 1-1/4 38 164-301 164401 164-001 164-101
M6 1-3/8 12 164-302 164-402 164-002 164-102
14 1-1/2 58 164-303 164-403 164-003 164-103
&M16 1-1/2 58 164-304 164-404 164-004 164-104
218 2 1 164-305 164-405 164-005 164-105
e 2 1 164-310 164-410 164-010 164-110
172 2 1 164-320 164-420 164-020 164-120
o/16 2 1 164-325 164-425 164-025 164-125
58 2-1/4 1-1/8 164-340 164-440 164-040 164-140
a4 2-1/4 1-1/8 164-350 164-450 164-050 164-150
Tia 2-1/2 1-1/4 164-360 164-460 164-060 164-160

1 212 1-1/4 164-370 164-470 164-070 164-170
1-1/4 4 2 164-380 164-480 164-080 164-180
1-1/2 5 2112 164-390 164-490 164-090 164-190
1-3/4 5-1/2 2-3/4 164-400 164-500 164-100 164-200

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Brocas Doble Punta Corta

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dos brocas en una - ahorra tiempo

=,
Angulos de punta 90°y 118°
Diametro Largo 90 Grados | 118 grados
del Cuerpo | 22T “Eys” | “cedigo | Cédigo _
74 2112 34 165-0812 | 165-1212 ey
174 4 74 165-0914 | 165-1214
114 & a4 165-0916 | 165-1216
a8 3178 1-1/8 165-0933 | 165-1233 Acabado Negro
3/8 5 1-1/8 1650935 | 165-1235 | Largo
38 7 1-1/8 165-0937 | 165-1237 Diametro : Largo Total | Cadigo
102 3-3/4 1-3/8 165-0943 | 165-1243 Filo 9 g
1/2 B 1-3/8 165-0046 | 165-12486
112 8 1-3/8 165-0948 | 165-1248 1/8 21/32 2 163-025
5/8 4-3/8 1-5/8 165-0954 | 165-1254 #30 1/2 2 163-030
58 7 1-5/8 165-0057 | 165-1257
58 g 1-5/8 165-0959 | 165-1258
34 5 1-7/8 165-0965 | 165-1265
304 8 1-7/8 165-0968 | 165-1268
34 10 1-7/8 165-0069 | 165-1269
1 B 2104 165-0096 | 165-1296
1 8 2114 165-0008 | 165-1298
1 10 2114 165-0999 165-1299
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Rimas “Core Drills”

Mango Cénico /4 Filos
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

L Dis. Mango Largo | Largo Codigo Ta:i:ﬁn Mango Largo | Largo Cédigo
Pulgadas Cénico No. |  Filo Total Pulgadas Conico No. |  Filo Total
13732 1 3-5/8 T 215-005 1-17/64 4 812 14-1/8 215-220
me 1 3718 7-1/4 215010 1-8/32 4 B-1/2 14-1/8 215-225
15/32 1 4-1/8 7112 215-015 1-5/16 4 B-5(8 14-1/4 215-215
31764 2 4-3/8 8-1/4 215-020 1-11/32 4 B304 14-3(8 215-240
12 2 438 | 814 | 215025 | 1-3/8 4 878 | 1412 | 215-250
3364 2 4-5/8 8112 215-030 1-13/32 4 ] 14-5/8 215-260
17732 2 4-5/8 8-112 215-035 1-716 4 9-1/8 14-3/4 215-270
916 2 4-7/8 8-3/4 215-040 1-15/32 4 9114 14-7/8 215-275
19/32 2 4-7/8 B-314 215-045 1-112 4 9-3/8 15 215-280
39764 2 4-7/8 8-3/4 215-048 1-17/32 5 9-3(8 16-3(8 215-290
58 2 4-7/8 B-3/4 2154050 1-35/64 5 9-518 16-5/8 215-295
41/64 2 5118 9 215-055 1-9/16 5 9-5/8 16-5/8 215-300
21132 2 5-1/8 9 215-060 1-37/64 5 9-718 16-T/8 215-305
1116 2 5-3/8 g-1/4 215-065 1-19/32 5 g-7/i@ | 16-7i8 | 215310
4564 2 5-5/8 9-1/2 215-070 1-39/64 5 10 17 215-315
23132 2 5-5/8 9112 215075 1-5/8 ] 10 17 215-320
4764 2 5-5/8 9112 215078 1-21732 5 10-1/8 17-1/8 215-325
34 2 5708 9-3/4 215-080 1-1116 ] 10-1/8 | 17-1/8 215-330
49764 2 6 9-718 215-085 1-2332 5 10-1/8 | 17118 215-335
25132 2 & 9-7/8 215-090 1-3/4 8 10-1/8 17-1/8 215-345
51/64 3 6-1/8 10-3/4 215-095 1-25/32 5 10-1/8 | 17-1/8 215-350
13116 2 6-1/8 10-3/4 215-100 1-13/16 5 10178 | 17178 215-355
27132 3 6-1/8 10-3/4 215-105 1-27/32 5 10-1/8 | 17-1/8 215-360
55/64 3 6-1/8 10-34 215-110 1-718 5 10-3/8 | 17-3/8 215-365
7ia 3 6-1/8 10-3/4 215-115 1-2932 5 10-38 | 17-3/8 215-370
29132 3 6-1/8 10-34 215-120 1-15/16 5 10-38 | 17-38 215-375
5964 3 6-1/8 10-3/4 215-125 1-31/32 5 10-38 | 1738 215-380
15/16 2 6-1/8 10-3/4 215130 2 ] 1038 | 17308 215-385
61/64 3 6-3/8 11 215-135 2-1732 5 10378 | 17-3@ | 215-390
a2 3 6-3/8 11 215-140 | 2118 5 10-1/4 | 17-3/8 215-295
6364 3 6-3/8 1 215-145 2118 5 10-114 | 17-3/8 215-400
1 3 6-3/8 1 215-150 2-3(16 5 10-1/4 | 17-3/8 215-405
1-1/32 3 6-1/2 11118 215-155 2-1/4 5 10-1/8 | 17308 215410
1-3/64 3 6-5/8 11-1/4 215-160 2-5{16 5 10-178 | 17-3/8 215415
1-1/16 3 6-5/8 11-1/4 215-165 2-3/8 5 10-1/8 | 17-3/8 215-420
1-5/64 4 6-7/8 12-1/2 215-170 2-116 5 11-1/4 | 18344 215425
1-3/32 4 6-7/8 12-1/2 215-175 2412 5 11-14 | 18-34 215-430
1-1/8 4 7-1/8 12-34 215-180 2-9/16 5 11-718 | 19142 215435
1-5/32 4 T-1/4 12-718 215-185 2-5(8 ] 11-718 | 19112 215-440
1-11/64 4 7-3/8 13 215-190 2-1116 ] 12-34 | 20-3/8 215-445
1-316 4 7-3/8 13 215-185 2-3/4 5 12-3/4 | 20-3/8 215-450
1-13/64 4 7-112 1318 215-200 2-1316 5 1338 | 2108 215455
1-7/32 4 7-1/2 13-1/8 215-205 2-718 5 1338 | 2118 215-460
1-15/64 4 7-118 1312 215-210 2-15M16 5 14 21-304 215-465
1-1/4 4 T-718 13142 215-215 3 ] 14 21-314 215470
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Rimas “Core Drills”

Mango Recto / 4 Filos
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dia. Largo Largo .
Pulgadas | Total | Filo Codigo
14 6-1/8 | 3112 205-00
17/64 6-1/8 | 334 | 205000
9/32 6-1/4 | 3-7:8 | 205-0000
516 6-3/8 4 205-0005
21/64 612 | 418 | 205001
13/32 61/2 | 4-1/8 | 2050015
3/8 634 | 414 | 205002
11/32 7 4358 | 205-0025
27164 7-1/4 | 458 | 205003
7/16 7-1/4 | ase | 205004
15/32 7-1/2 | 4-3/4 | 205-0045
1/2 7-3i4 | 434 | 205-005
33/64 8 4-3:4 | 205-006
17132 8 4-3/4 | 205-010
9/16 g-1/4 | 478 | 205015
19132 B34 | 4718 | 205-020
5/8 834 | 47me | 205025
41/64 9 5 205-026
21/32 a 5-1/8 | 205-030
11/16 o-1/4 | 538 | 205035
23132 912 | 5518 | 205-040
314 o3i4 | s7e | 205045
49/64 9-7/8 6 205-046
25/32 9-7/8 6 205-050
13116 10 6-1/8 | 205-055
27/32 10 6-1/8 | 205-056
7/8 10 6-1/8 | 205-060
29/32 10 6-1/8 | 205-061
1516 | 10-34 | 6-1/8 | 205-065
31/32 11 6-3/8 | 205-066

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Mango Recto Sélido / 2 Filos
Broca Piloto para Cabeza de Tornillo

Dia. Largo Largo
Pulgadas | Total Filo Godigo
3 11 6-3/8 | 205-070
1-1/32 11-u8 | 612 | 205071
1-1/16 11-1/4 6-5/8 205-075
1-3/32 11-12 | e718 | 205-076
1-1/8 11-3i4 | 7-4/8 | 205-080
1-5/32 1178 | 7-174 | 205-081
1-3116 12 7-308 | 205-082
1-7/32 12-8 | 7-42 | 205-083
1-1/4 12-1/2 | 7-718 | 205-085
1-9/32 14-1/8 | 812 | 205-086
1-5/116 14-1/4 | asm | 205-087
1-11/32 | 14-358 | 834 | 205-088
1-3/8 14-1/2 | 8718 | 205-090
1-13/32 | 14-58 9 205-091
1-7/16 14-34 | 918 | 205-002
1-15/32 | 14-78 | 9-1/4 | 205-003
1-1/2 15 9-3/8 205-095
1-9/16 15-1/4 | 958 | 205-100
1-5/8 1558 | o718 | 205-105
111116 | 15-3/4 10 205-110
1314 16-1/4 | 10-1/2 | 205-115
113116 | 16-1/4 | 10172 | 205-120
1-718 16-1/2 | 10-3/4 | 205-125
1-15/16 | 16-5/8 | 10-3/4 | 205-130
2 16-5/8 | 10-3/4 | 205-135

]

'

/]

Tamano | Tamano | Tamaro de Corte & | Largo Cédigo

Tornillo | Piloto Diametro Mango Total
2 0.085 0.155 2-12 | 625020
3 0.098 0.175 212 | 625-040
4 A1 .198 2-1/2 | 625-060
5 A24 220 212 | 825-080
5 137 241 212 | 625-100
8 163 285 2-34 | 625120
0 189 328 2-3/4 | B25-140
12 215 A72 3 625-160

Tamafio de

Corte & n:f:‘ﬂ:;“ '.'I_’:;':' Codigo
Piloto

114 x 13132 516 3-5/8 650-020
516 x 15/32 ams 4 650-040
318 x 19/32 716 4.318 650-060
TME % 21132 12 4-3/4 650-080
112 x 25/32 9/16 5104 650-100
JUEGO DE 5 PZAS, 1/4"-1/2° EN CAJA | _650-505

o_nnnuusn;
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Brocaladores, Broca Piloto para Caja de
Tornillo “Allen”

Fraccionales y Métricos
Mango Recto de 3 Filos

Tamaiio Diametro | Diametro
Cabeza "'l;‘;::" del del |LargoTotal| Codigo
Tomillo Cortador | Mango
#5 a1 221 16 3 §10-005
#6 150 242 7132 3 £10-006
# 1064 | 19064 104 3 £10-008
#10 | 1384 | 2184 516 32 | 610010 _
14 asz | 1am2 318 5 610-015
516 | 1132 172 7116 5 §10-020
s | 13 | e 12 6 £10-025
76 | 1sim2 | 116 102 7 £10-030 !
12 | 1mse | 252 112 712 | 610033
12 | 1msz | 25 314 72| 810-035
2 16 | 1316 A 742 | 610-0a1
s8 | 2182 | 3w 4 742 | 610-040 - ~
s8 | 1118 1 314 702 | 610-043 Métrico de 3 Filos
34 1316 1-316 1 8 610-045 - - - -
| 1516 | 1-3m 1 8 610-050 Mango Recto y Conico Métrico
1 1-1/16_| 1-9/16 1 10 610-055 Tamano
JUEGO DE 4 PIEZAS 3/8 SIN CAJA 610-104 Cabeaa | Clémeto | Didimetro | Largo de | Didmetro} 0,0,
JUEGO DE 7 PIEZAS 12 CAJA METALICA 610-107 Tornillo | Piloto | deCorte | Corte | Mango
TECOOETHESIS TR SN Gi0117 M3 |54 | 6 | 25400 | 555 | 614005
[ M4 | 45 | B | 25400 | 7938 | 614-004
M5 55 10 31750 | 9525 | 614-005
M6 6.6 1 34925 | 11.112 | 614-006
oy . M8 9 15 38894 | 12700 | 614-008
Mango Conico de 3 Filos T T Y G A
Tamafio Diametro M12 14 20 50.800 | 12700 | 614-012
Cabeza | Didmetro | = g, | Mango | Largo | opy0, mia |95 |24 | 60325 | MT2 | 614-014
Fomt| "5 | cormer | 60| T me || a | e | oo
14 932 1332 | 2MT | 534 | 612-015 e S
Al B s s = Wi JUEGO DE 7 PIEZAS 3-12MM CAJA METALICA 614-107
38 13132 19132 2MT | 812 | 612025 Todas las medidas en mm
716 15732 11/16 2MT 7 612-030 *Mango Cénico

12 | 172 | 2s@2 | amr | 714 | 612-035
58 | 2132 | 3132 | 2M1 | 7-12 | 612040

58 1116 1 2MT 7112 612-043
J4 13116 1-3116 T 9 612-045
718 1516 1-3/8 IMT 8 612-050
1 1-116 1-9M16 AMT 10 612-055

Juegos de Broca para Caja
de Tornillo

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Fraccional y métrico

Tamarios Codigo
Plgs. | 6,8, 10, 14", 5/16°, 3/8°  1/2" 610-107
Mélrico 3.4, 5 6 8 10,12 mm 614-107
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para Gabeza de Tornillo

HERRAMIENTA DE ACERO AL CAARBONO

Diametro | Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango Mango
Piloto 33z 1/8" 532" e 14" 5118 e TMg" 1z
1/8 G20-005 | 620-038
532 620-010 | 620-038 | 620-050
a6 620-015 | 620-041 | 620-055
7132 620-020 | 620-042 | 620-080 | 620-105
114 620-025 | 620-043 | 620-065 | 620-110 | 620-215
a9/32 620-030 | 620-044 | B20-070 | 620-115 | B20-220
516 620-035 | 620-046 | 620-075 | 620-120 | 620-225
11132 G20-036 | 620-047 | 620-080 | 620-125 | 620-230
38 | 620-037 | 620-048 | 620085 | 620-130 | 620-235 | B20-325
13/32 620-080 | 620-135 | 620-240 | 620-330
THe6 620-095 | 620-140 | 620-245 | 620-335 | 620-440
15/32 - 620-145 | 620-250 | 620-340 | 620-445
12 620-100 | 620-150 | 620-255 | B20-345 | 620-450 | B620-570
17132 620-155 | 620-260 | 620-350 | 620-455 | 620-575
916 620-160 | 620-265 | 620-355 | 620-460 | 620-580 | 620-725
1932 620-165 | 620-270 | B20-360 | 620465 | 620-585 | G20-730
58 620-170 | 620-275 | 620-365 | 620470 | 620-590 | 620-735
21032 620-175 | 620-2B0 | 620-370 | 620475 | 620-585 | 620-740
1116 620-180 | 620-285 | 620-375 | 620480 | 620-600 | 6G20-745
23132 620-185 | 620-290 | 620-380 | G20-485 | 620-605 | 620-750
34 620-190 | 620-285 | 620-385 | 620-490 | 620-610 | 620-755
25032 620-195 | 620-300 | 620-3%0 | 620495 | G20-615 | 620-760
1316 620-200 | 620-305 | 620-395 | 620-500 | 620-620 | 6G20-765
27i32 620-205 | 620-310 | 620-400 | 620-505 | 620-625 | 620-770
T/8 620-210 | 620-315 | 620-405 | 620-510 | 620-630 | 620-775
29032 - G20-410 | 620-515 | 620-635 | 620-780
15/16 - 620-415 | 620-520 | 620-640 | 620-785
31132 = 620-420 | 620-525 | 620-6845 | B620-790
1 620-320 | 620-425 | 620-530 | 620-650 | 620-785
1-1116 620-430 | 620-535 | G620-655 | G620-B00
1-1/8 620-435 | 620-540 | 620-660 | 6G20-B05
1-3716 620-545 | 620-665 | 620-810
1-1/4 620-550 | 620-670 | 620-B15
1-5M16 620-555 | 620-675 | 620-B20
1-3/8 620-560 | 620-680 | 620-825
1-116 620-565 | 6G20-685 | 620-830
1112 620-690 | 620-835
1-8/16 620-695 | 620-840
1-5/8 G20-700 | 620-845
1-1116 620-705 | 620-850
1-304 620-710 | 620-B55
1-1316 620-715 | 620-860
1-718 620-720 | 620-865
1-15M16 620-870
2 620-875
L 1-1/4 1-1/2 1-112 1-3/4 1-7/8 2-1/8 2-318 2-5/8 2-314
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Brocaladores con Piloto Intercambiable
Brocas para Cabeza de Tornillo

Mango Conico y Recto

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
- '

% N
a2
L
e pis. | L@r9o | Mango | Tamano Mango | No.de | Dia. Rangode | Mango Recto | Mango Conico
=] " | Total | Cénico | XLlargo Filos | Hueco | Tamaios Piloto | Cddigo Codige |

318 3 1 15064 % 2-3/8 3 332 118316 £16-005 618005
(- - | e | 3 - | tsedx28 | 3 | 2 118-3116 616-007 -
— 32 3 1| 15e4x234 | 3 | am 1183132 §16-010 618010
= 1564 | 34316 | - | 1se4x3ne | 3 | 3m2 118332 616-013 -

1 | 31316 | 1 | 1se4x3e | 3 | 3% 118-3/16 §16-015 618-015
& 764 | 31316 | - | "B4x3IN6 | 3 | am2 1787732 616017 -
(—] 932 | 336 | 1 | medx3te | 3 | am 118-7/32 616-020 618-020
- 1964 | 3136 | - | 17e4x3e | 3 | 3@ 1187132 616-023 -

516 | 39316 | 1 | 19B4x306 | 3 | am 1/8-1/4 616-025 618-025
=2 2164 | 3436 | - | snex3e | 3 | 3@ 18-1/4 616-027 ;

] W32 | 336 | 1 | SM6x3-116 | 3 | 3@z 1789732 616-030 618-030
(-] 2384 | 4-1/16 . 516 x 3-1/16 3 5132 316-5/16 616-033 -
o] wg | 46 | 1 | snex3ame | 3 | 592 | 656 616-035 618-035

564 | 48 | - 38 x 31116 3 | s | 36516 616-037 :
. — | 1332 | 4116 | 1 Y8 x 31118 3 | sm2 | 3ne1132 | 616040 618-040
= anes | &16 | - WExF6 | 3 | 562 | 361182 | 616043 =
Me | 4116 | 1 x3e | 3 | 5@ 316-318 616-045 618-045
[—] 2084 | 4516 | - | Tex316 | 3 | 316 1/4-3/8 616-047 :
- 532 | 4516 | 1 | mex3ume | 3 | ame | team 616-050 £18-050
364 | 4506 | - | 7ex3ume | 3 | e | 143w 616053 .
@ M| | 4516 | 1 | exa-i6 | 3 | 36 7116 616055 618055
a= s | 4516 | - 12x36 | 3 | 36 147116 616057 -
mR | 4516 | 1 112 x 31116 3 | e | 141532 616-060 £18-060
364 | 4516 | - 12 % 31118 3| w6 | 141sm2 616-063 -
&N 916 | 4516 | 1 mx3e | 3 | 36 114-112 616-065 618-065
&= s | 518 - 12 %3778 3 | 316 14112 616-067 -
- 1w | 518 2 112 %3718 3| a6 | 14732 616-070 618-070
064 | 518 - 12 %3718 3 | w6 | 1472 616-073 -
= s | 518 2 12 %3718 3 | 36 114-9/16 616-075 618-075
(-L) 4164 | 518 - 123 3-7i8 3 316 114-9116 B16-077 -
it 2132 | 518 2 12 3718 3 | 916 | 1419 616-080 618-080
4384 | 58 - 12 %3718 3| w6 | 14032 616083 -
E 116 | 518 2 112 % 3-8 3 | 36 114-5/8 616-085 £18-085
= 4584 | 518 - 112% 3118 3 14 5116518 616-087 -
233 | 518 2 112 3-8 3 14 | sne2132 | 616090 £18-090
o 4764 | 538 5 112 % 3-1/8 3 14 | S6-1116 | 616093 -
T W | 538 5 12 %3718 3 14 | SMe-1116 | 61609 618-095
4964 | 538 | 5 5/8x 3718 3 | w4 | se2sm | 616097 -
== 26132 | 538 5 5/8x 3718 3 14 | sne23E2 | 616100 £18-100
5164 | 5308 5 5/8x 3718 3 14| sne2332 | 616103 -
1316 | 538 § 5/8x 3-118 3 174 5/16-304 616-105 618-105
Ver pagina 33 para seccionar Pilotos Continda
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Brocas para Gaheza de Tornillo

Mango Recto y Conico

(7]

Dis. Largo | Mango |TamaioMango| Mo.de | Did.del | Rangode | Mango Recto | Mango Conico a»

Total | Cénico | XLargo Filos | Hueco |Tamaios Piloto| Cédigo Cédigo e
S | 5ae r ETFESL 3 m 51634 B16-106 :
are | 538 2 | mam | 3 v | stemme | etetor | eteror [ —
5564 | 548 - V4 x 3718 3 114 S16116 | 616-109 - . — |

718 538 2 A 378 3 114 se1v6 | 6610 | et =
st | 618 : U4 4508 3 114 s61316 | 616111 - —
W | 618 : T x 458 3 T4 Seana | 61611 :
st | 68 V458 3 14 seama | 61613 : S
15016 618 3 V41458 3 i 51678 816115 | 618115 (-]
6164 | 638 : 34 x 4508 3 14 51678 816117 : =
e | 63 . 4 x 4508 3 516 382932 §16-118 o
BiEh | 6aB - T4 2458 3 516 V82932 B16-118 :

{ BB 3 4 x458 3 516 V82901 616120 | 618120 ea
6 | eas 3 U4 14508 3 516 V81 616125 | 61815 1
118 B8 3 11458 3 516 W6 | 616130 | 618130 (J -]
e 3 11458 3 516 38118 816135 | 618135 S
T4 B5E 7 15458 5 8 THE1316 | 616120 | 61810 =
1516 | 658 3 1458 5 8 mes | e61s | sieus
138 B5E 3 17458 5 18 TEAEE | B850 | 61810 . —
e | 7T 4 114 %578 5 18 meras | 61655 | eiess =)
1112 178 4 114 % 5718 5 8 TETie | 616180 | 618160
96 | BE 1 1578 5 6 TFEET; 616165 | GIB-165 —|
158 BB 4 144 x 578 5 7016 e | et | sam0 a
6 | 8B 4 1145718 5 716 12158 616175 | 618175 @
13 | 818 4 114 % 5718 5 M6 | wtaue | 66180 | 6810
14316 | &1m 4 114 % 578 5 716 112134 616185 | 618185
78 BB 2 TR1578 5 M6 | 1211416 | 616190 | 61810 (7
11516 | 88 4 1122578 5 6 121718 616155 | 618195 e

2 BB 4 112578 5 12 | werasns | e620 | sis200 S
246 | o 5 112 7-38 5 1 | %1151 : 618-205
28 878 5 112 % 7-38 5 1 g6 | 6620 | ei8210 - —
2316 | 918 5 112 7-38 5 12 962116 | 616215 | 618215 (- L]
214 | o 5 1422738 5 1" gi62316 | 61620 | 618220 1=
2516 .78 5 1125 748 E 112 1623116 B18-225 E
238 878 B 134 x 7-38 5 12 wis25s | 61620 | 6182w
2716 | S78 5 1-34x 7-38 5 12 9/16-2:5/16 - §18-235 (- - |
212 R : 134 x 738 5 n WI62T16 | 616240 | 618240 -t
2916 | 978 5 134 x 7-38 5 11 91627116 - §18-245 -
2458 878 5 134 x7-38 5 12 giB2ae | 61820 | 618250 a3
234 o8 5 134 7-38 5 12 | weote | 616255 | 618e%

2 | e s | tauxzas | s | ez | eemo | e18260 — —

3 378 5 1345 7-38 5 12| 91621516 | 616265 | 618265

Ver pagina 33 para seleccionar Pilotos
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Brocaladores, Cortador para
CajaPiloto :

Longitud Estandar, 4 Filos

Diametro | Hueco Dia. Mango Largo Filo | Largo Total
d1 | Piloto dz | Rengo Plleto] = | 3 1 | el s
114 332 | 18t 36 114 14 12 238 | 78 | 615005
9132 3 | 1BtoTE2 114 114 112 238 | 78 | 615010 d.|
516 332 | 1Bto1/ 114 1/4 112 238 | 78 | 615015 | G
11/32 ¥32 | 1Bto932 114 1/4 112 238 | 78 | 615020 ! 1
318 332 | 31610516 114 1/4 12 238 | 78 | 615025
13032 EI B EE L 114 12 234 | 78 | 615030 |
16 18 | 3161038 114 114 12 234 | 78 | 615035 3
15/32 18| 141013732 114 318 12 234 | 78 | 615-040
112 18 | 1410716 114 38 112 234 | 758 | 615045 .
17132 18 | 1Mo 15032 114 318 112 234 | 78 | 615050
9/16 18 14 1o 172 174 318 112 234 | 78 | 615085
19132 18 | 14to17/32 114 3l 112 234 | 78 | 615-060
518 18 | 1410916 114 716 12 234 | 78 | 615-065 l, £
21132 316 | 141019132 114 7116 112 2.34 | 78 | 615070 ' o
1116 | 316 | 14058 114 7116 /2 234 | 78 | 615075 O‘
2332 | 316 |5M6to2132| 14 6 112 234 | 78 | 615-080 i
314 36 | SM6to 1116 14 112 12 234 | 78 | 615085 — 1,
2532 | 3116 | SMGto2332| 14 12 12 234 | 78 | 615090 :
1316 | 316 | 5/16103i4 114 12 112 234 | 78 | 615095 7 & o
2732 | 3116 | 5MGto25@2| 14 112 12 234 | 78 | 615-100 b |
718 316 |56t 1316 1/ 112 112 234 | 78| 615-105 4|1 g
2932 | 36 |SM6to27/32| 14 112 12 234 | 78| 615110 > |+
1516 | 316 | 5161078 114 112 12 234 | 78| 615115 d,|
32 | 36 |SM6to2eE2| 1M 112 112 234 | 78| 615120 .
1 316 | 3Blo15/16 114 112 1i2 234 | 78 | 615-125 b—0o0d, -

NOTA: La mds amplia seleccién de pilotos
para brocaladores ver pagina 33.
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Brocaladores, Cortador para Gaja Piloto

Series Largas, 4 Filos

Hueco | Dia. Mango | Largo Filo | Largo Total
Didmetro d1| oyt d2 | pia. d3 i 12 SR
114 332 15/64 12 4 617-005
114 332 38 12 4 617-008
9732 a3z 17/64 12 4 617-010
/32 332 38 12 4 617-012
5(16 3132 19/64 112 4 B17-015
516 ¥az2 38 12 4 617-018
11/32 332 5116 12 4 617-020
11132 3032 38 12 4 617-022
&8 a2 516 12 4 617-025
38 Jiaz 38 12 4 617-028
13732 18 5116 12 4 617-030
1332 18 38 12 4 617-032
16 118 516 12 4 617-035
7186 li:] 38 12 4 617-038
15/32 18 7116 1/2 4-1/4 617-040
1532 178 38 112 4-1/4 617-042
12 118 716 12 4-1/4 B17-045
172 18 38 12 4-1/4 617-048
17132 18 112 12 4-1/4 617-050
916 18 112 12 4-1/4 617-055
19132 178 112 12 4-1/4 617-060
5/8 18 12 12 4-1/4 617-065
21132 3ne 12 12 5-3/8 §17-070
11716 e 12 12 5-3/8 B17-075
23132 316 1/2 12 5-3/8 617-080
304 e 12 12 5-3/8 617-085
25132 e 112 112 5-3/8 617-090
13116 J/16 112 12 5-3/8 617-095
27132 e 12 112 5-3/8 617-100
718 316 112 112 5-3/8 617-105
29/32 316 112 12 5-38 617-110
15116 316 112 12 5-3/8 617-115
332 3ne 112 12 5-3/8 617-120
1 e 112 12 5-318 617-125
1-1/16 16 1/2 112 5-3/8 617-130
1-1/8 e 112 12 5-3/8 617-135
1-3186 ane 12 12 5-3/8 617-140
1-1/4 Je 112 12 5-3/8 617-145
1-5/16 114 12 12 5-3/8 617-150
1-3/8 1/4 1/2 1/2 5-3/18 617-155
1-716 114 112 12 5-3/8 617-160
1-1/2 114 12 112 5-3/8 617-165

o_nnnuusn;

N : ¢ p—d,
s LJ |
d,|

LA elI[HIeE) Redondas-Brocaladores



Broca de centros

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42
Tipo Plano / Corte a la Derecha, 60°-82°-90° Grados

Tamafio | Didmetro | Didmetro | Largo Latoa Total a0° g2 a9 CGF‘:'LTG
No. | Cuerpo | Broca | Broca| 2" Codigo | Codigo | Cadigo | o

178 025 025 1-1/4 GO0-002 - - -
18 132 1132 1-1/4 B00-005 - . -
18 364 364 1114 600-010 600-210 B00-310 601010
316 5/64 5i64 1718 B00-015 600-215 | 600-315 | 601015
14 764 Tied 2 BO0-020 G00-220 G00-320 601020
516 18 118 2-1/8 B00-025 600-225 | 600-325 | 601-025
6 316 2-34 GO0-030 G00-230 B00-330 601030
12 732 7132 3 600-035 600-235 | 600-335 | 601035
a8 104 114 3104 GO0-040 G00-240 B00-340 G01-040
34 516 5116 32 600-045 600-245 | 600-345 | 601045
718 11132 11032 3-5i8 BO0-050 - - -

1 kTt kI 3314 600-055 - - -
Juego de 5 piezas; #1 hasta #5 GO0-100 600-300 GO0-400 601-100

= wlm e men mea - 2
-4
==
on

Tipo Campana / Corte a la Derecha

Tamato| Did. | i | Largo |Largo [ oo <= —

Mo. |Cuerpo| Broca | Broca| Total

1 8 | W64 | J64 | 1104 | 605-005
12 36 | 116 | 116 | 178 | 605010
13 14 ] s | ¥R 2 605015
14 616 | 764 | Tie4 | 24108 | 605020

Tipo Largo / Corte a la Derecha

-
e8] Redondas-Brocaladores

15 | 76 | sme | sm2 | 294 | 605025 Tamato | Dis. | Dia. [ Largo [Largo| ..
16 | 12 | 36 | %6 | 3 | 605000 No. |Cuerpo| Broca | Broca | Total i
i7 | 58 | 7z | 72 | 34 | 605035 1 1 | w64 | 384 | 3 | 602-10
18 | 24 | 14 | 14 | 312 | 605040 1 i | aes | aes | 4 | 602104
JUEGO DE 5 PIEZAS #11-15 £05-100 1 1| 64 | 384 | 5| 602105
1 s | aes | a4 | & | so2-106
2 a6 | 54 | sma | 4 | e02-204
Tamanos Métricos, DIN 333A 2 | 36 | 664 | 664 | 5 | 602205
2 a6 | 584 | 564 | 6 | so2208
Corteala Derﬂa 2 il Fod [l Bl
I3 [#] 3 14 Ti64 Tied 5 602-305
Tamafio g Total, | Codigo 3 14 | 7e4 | 74 | 6 | 602-306
Mango, mm 2 4 |56 we | w8 | 4 | cozaos
4 sig | 18 | we | 5 | 602405
0.8 3.15 21 | 603-008 4 |se| we| v | 6 | eozaoe
1 315 335 603-010 12 | a8 | oss | o4 4 602-454
1.25 315 335 603-012 12 | a8 | oes | 9e4 5 B02-455
a2 | a8 | 964 | 94 | 6 | 602456
1;" ; 3:; m 5 TG | W16 | w6 | 4 602-504
5 | 76 | a6 | 36 | 5 | soz2s505
25 6.3 47 603-025 5 e | ¥16 | 6 B 602-506
315 8 52 603-031 [ w2 | 72 | e 5 f02-605
603040 3 W |72 | 7E2 | 6 | 602606
g 11;'5 :g SR 7 g8 | 14 | e | 5 | eo270s
- 7 sg | 14 | w4 | & | soz-708
6.3 16 74 603-063 ] 34 | 516 | sie B B02-806

8 20 83 603-080
10 25 103 603-100

o ARHCANSA



ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Diametro | Diametro B0° 82° ag°

de Corte | del Mango | Cadigo Cadigo Cadigo
316 316 | 6606005 | 660-8205 | 660-9005
114 1/4 660-6010 | 660-8210 660-9010
5018 w4 | ec0-6015 | ee0-8215 | 660-9015
38 1/4 B60-6020 | 6B0-8220 GE0-9020
112 w4 | e60-6025 | e60-8225 | e60-9025
BB 12 660-6030 | 6B0-8230 GE0-9030
34 12 | e60-6035 | 660-8235 | 660-0035
78 w2 | ec0-6040 | 660-8240 | 660-9040
1 12| e60-6045 | e60-8245 | 660-9045
KT 34 | 6606050 | 660-8250 | 660-9050
1112 34 660-6055 | 660-8255 660-9055
1314 1 £60-6060 | 660-8260 | 660-8060
2 1 660-6065 | 6B0-B265 BE0-9065
"”mﬂ:j.“m 660-6085 | ee0-8285 | 680-0085 t
Jiego de 6 plezas

b : 660-8266 | -
Juego e 3PS | Geo08e | 6606268 | 660-9088 |
g 660-6090 | 660-8290 | 660-8090

Juego de 11 piezas
it £60-6091 | 660-8291 | 660-9091

Avellanadores Quita Rebhahas

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

r

A el EE) Redondas-Avellanadores

Tamaio m“m Diémetro | 60° 82’ 80°
0. | e | Dismeto | 44ang0 | Cotigo | Codigo | Codigo
0 116 1564 114 652-6000 | 652-8200 | 652-2000
1 | sm | tame | 1| esze001 | e528201 | es2-9001
2 | w6 | w2 | s | es26002 | eso8202 | e52.9002
3 Ll 20032 172 6526003 | 652-B203 | E52-9003
4 916 11116 12 652-6004 | 652-B204 | 6525004
51 8 || 12 T | eseems | -

6 | a | 1ae | s - | 6528008

7 1 2 58 - Gn2-5207

8 | 1w | 2 | .| esosoms | -
04 Juego de 5 plezas 5506010 | 6526210 | 6529010
1-5 Jueqo de 5 plezas - B52-8215 @

o_nnnuusn;
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamafio Diametro | Largo | Largo 60° a2 90° 100°
Mango | Mango | Total | Cadigo Cadigo Codigo Caodigo
316 e 34 | 1-12 | 654-B005 | 654-8205 | 654-9005 | B54-8505
14 114 34 2 654-6010 | 654-8210 | 654-8010 | 654-8510
5/16 14 1 2 654-6015 | 654-8215 | 654-9015 | 654-9515
38 114 1 2 654-6020 | 654-8220 | 654-9020 | 654-8520
112 1/4 1 2 654-6025 | 654-8225 | B54-9025 | 654-8525
5/8 8 1-1/8 | 2-34 | 654-5030 | 654-8230 | 654-9030 | 654-9530
58 12 1-1/8 | 2-3/4 | 654-8032 | 654-8232 | 654-9032 | 654-8532
34 8 1-5(16 | 2-3/4 | 654-6035 | 654-8235 | 654-8035 | 654-9535
34 112 1-5/16 | 2-3/4 | 654-B037 | 654-8237 | 654-0037 | 654-9537
7i8 112 1-5(16 | 2-3/4 | 654-6040 | 654-8240 | 654-9040 | B54-9540
i 112 1-5116 | 2-3/4 | 654-B045 | 654-8245 | 654-9045 | B654-9545
1-1/4 34 1-5/8 | 3-3/8 | 654-6050 | 654-8250 | 654-9050 | 654-9550
112 34 1-5/8 | 3-1/2 | 654-8055 | 654-8255 | 654-9055 | 654-9555
2 34 1-5/8 | 3-3/4 | 654-6060 | 654-8260 | 654-9060 | 654-9560
Juego de 5 piezas, 114 - 1" 654-6085 | 654-8285 | 654-9085 | 654-8585
Jueqgo de O piezas, 316-1° 654-6089 § 654-8280 | 654-9089 | 654-9589
Juego de 12 piezas, 3/16- 654-6092 | 654-8292 | 654-9092 | 654-9592
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Tamaio Diametroj Largo | Largo 60" 82° i 100°
Mango | Mango | Total | Codigo Cadigo Cadigo Cadigo
14 16 34 | 1-12 | 656-6005 | 656-8205 | 656-3005 | 656-9505
308 114 7/8 | 1-34 | 656-6010 | 656-8210 | B56-9010 | 656-9510
12 38 1 2 656-6015 | 656-8215 | 656-3015 | B56-9515
58 38 1 2-14 | 656-6020 | 656-8220 | 656-3020 | 656-9520
34 112 1-1/4 | 2-5/8 | 656-6025 | 656-8225 | B56-3025 | 656-8525
1 112 1-1/4 | 2-3/4 | 656-6030 | 656-8230 | 656-2030 | 656-9530
1-1/4 34 1-1/4 3 656-6035 | 656-8235 | 656-9035 | 656-9535
1-112 34 1-1/4 3 656-6040 | B56-8240 | 656-3040 | 656-9540
2 34 1-1/4 | 3-1/4 | 656-6045 | 656-8245 | B56-2045 | B56-9545
Juego de 5 piezas, 114 - 1" 656-6085 | 656-8285 | 656-3085 | 656-9585
Juego de 6 piezas, 114 -1" 656-6086 | G56-8286 | B56-3086 | 656-9586

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamaiio Diametro| Largo | Largo 60° g2° 90°
Mango | Mango | Total | Codigo | Cadigo Codigo
112 112 2114 | 3-7/8 | 658-6005 | 656-8205 | 658-2005
508 112 2114 4 £58-6010 | 658-8210 | 658-9010
34 12 2114 | 44/8 | 6586015 | 658-8215 | 658-9015
78 12 2-114 4-1/4 | 658-6020 | 658-8220 | 658-2020
1 12 2104 4-3/18 | 658-6025 | 658-8225 | 658-2025
1-114 12 2-114 5 658-6030 | 658-8230 | 658-9030
1-112 112 2-114 538 | 658-6035 | 658-8235 | 658-3035
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Juegos de Avellanadores

Avellanadores de Filo Sencillo h’

ACERO ALTA VELOCIDAD
Tamarfio Cédigo
Juego 60" a2° a0* 100°

5 Piezas
1M4a1”
9 Piezas
IMEa 1"
12 Piezas
MGa 2

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4,3/8,1/2,3/4y 1"
JUEGO DE 9 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, ?!BB)!
JUEGO DE 12 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16,3/8,1/2,5/8, 3/4,7/8,1, 1-1/4,1-1/2y 2"

654-6085 654-8285 654-9085 G54-9585

654-6089 654-8289 £i54-9089 654-0588

654-6092 654-8202 654-0082 654-9502

Avellanadores de 3 filos

[Tamano Cédigo

Juego 60° 82" 90° 100°
5132:?"5 656-6085 | 656-8285 | 656-0085 | 656-9585
6 Piezas
14a1”

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8, 1/2,
JUEGO DE 6 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 3/8,1/2,

G656-60B6 | G56-8286 | B656-9086 | 656-0586

Avellanadores de 6 Filos
para Maquinas

|"|"am-nn Cédigo
60" 2" a0°

i:ai' G60-6085 | B60-8285 | G60-9085
it

m“f‘:‘i" 660-6088 | 660-8288 | 660-2088
10 Piezas|
14a | 6608000 | e60-8200 | Be0-0080
112"

11 Piezas|
3M6a | 660-6091 | BE0-8281 | GE0-D091
1-12°

JUEGO DE 5 PIEZAS INCLUYE: 1/4,3/8,1/2,3/4y 1"
JUEGO DE 8 PIEZAS INCLUYE: 1/4, 5/16, 3/8, 1/2,5/8,3/4,7/8 y 1"
JUEGO DE 10 PIEZAS INCLUYE: 3/16, 1/4, 5/16,3/8,1/2,5/8, 3/4,7/8,1, 1-1/4 y 1-1/2"
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Fresas (Cortadores) Anulares
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

*Elimina las multiples pasadas de taladro
*Bajo costo por hueco

*Mejor acabado

*Mayor precision, huecos mas limpios

& *Larga vida qtil (puede afilarse de nuevo)
(- -] *Mango 3/4" diametro y doble chaflan para ambas fresas métricas y en pulgadas
= *Las fresas son intercambiables con otros sistemas estandares para perforar agujeros
| |
= Tamanos Pulgada Cﬁﬂﬂﬂ Cﬁglﬂﬂ ﬂﬂ:ina DISmaticy Ao. 8
ga Interior | Filos
| — Profund. Profund. | Profund.
== 7116 530-110 530-210 = 0.256 4
12 530-111 530-211 - 0.264 4
= 9/16 530-113 530-213 = 0.284 4
= 5/8 530-116 530-216 - 0.291 4
11716 530-119 530-219 = 0.311 4
] 34 530-121 530-221 = 0370 | 5
(- L] 13/16 530-124 530-224 | 530-324 | 0449 6
B 718 530-127 530-227 | 530-327 0.488 6
[T 15/16 530-130 530-230 | 530-330 0.559 6
' 1 530-133 530-233 | 530-333 0.606 6
en 1-1/16 530-136 530-236 | 530-336 0.669 6
€= 1-1/8 530-139 530-239 | 530-339 0.709 8
1-3/16 530-142 530-242 | 530-342 0.772 8
: — | 1-1/4 530-145 530-245_| 530-345 | 0.835 8
= 1-5/16 530-148 530-248 | 530-348 0.894 8
= 1-3/8 530-151 530-251 | 530-351 0.957 8
1-7/16 530-154 530-254 | 530-354 1.020 8
: — | 1112 530-157 530-257 | 530-357 | 1.083 9
@ 1-9/16 530-160 530-260 | 530-360 1.146 10
1-5/8 530-163 530-263 | 530-363 1.209 10
ES 1-11/16 530-166 530-266 | 530-366 1.272 10
1-3/4 530-169 530-269 | 530-369 1.335 12
e 1-13/16 530-172 530-272 | 530-372 1.386 12
e 1-7/8 530-175 530-275 | 530-375 1.457 12
- 1-15/16 530-178 530-278 | 530-378 1.520 12
= 2 530-181 530-281 | 530-381 1.583 12
2-1116 530-183 530-283 | 530-383 1.630 14
ﬂ Juego de 5 piezas
- incluye
= 9116, 11116, 13116, | o001 Ralkblle - -
— 15/16, 1-1/16
= Tamaiios | C9dige Cadigo. Eywctor - Pilote, corto 14 % 3 530-805
o 2" Eyector - Pilato, largo 114 x 4 530-915
Métricos | o otund. | Profund. Eyector - Piloto, X-largo 1/4 x 5 530-925
= 14 mm 531-114 531-214
16 mm 531-116 531-216
18 mm 531-118 531-218
e
24 mm gﬁﬂﬁ_ _%Tﬂi_
25 mm 531-125 531-225
26 mm 531-126 531-226
28 mm 531-128 531-228 % ’
30 mm 531-130 531-230 o nn“ cn"sn
| 32mm | 531132 | 531.232 .



Porta Fresa Anular

con Mango Recto, R8 6 MT (Conico)

*El porta fresa permite manejo de corte en maquinas diferentes
*Facil corte en sitios dificiles de alcanzar
*Seleccione diferentes largos de porta fresas para disminuir el tiempo de alistamiento

T N Tamano del L del
Tipo d I":"‘ 2 Mango de la P‘:tg? - Cadigo
el Mango Frica ortafresa

Mange Recto - 3 Caras Seories No. 980-
HEM-1 L 34" 2 1/8" 100
HEMN-2 " Er F 200
HEM-2-6 " A 3" 206
HEM-2-12 g " 12" 212
HEM-& E S 114" 3 1/8" 600
HEM-6-6 3a 114" a" 606
HEMN-6-12 kY 144" 12" 612
Mango Recto - 2 Caras Series No. 983-
HEMN-9-6 2 4 a" 906
HEM-89-12 35" il 12" 212
Mango Conico Series No. 981-
HEM-3 MT2 32 1 300
HEM-3-6 MT2 4 8" 306
HEM-3-12 MT2 4" 12" 312
HEM-4 MT3 Er 2" 400
HEM-4-G MT3 - a" 406
HEN-4-12 | MT3 2% 12" 412
HEM-8 MT3 114" 2 W 800
HEM-B-G MT3 114" " 806
HEN-B-12 | MT3 L q2e 812
Series Mango RS Series No. 9B2-
HEM-5 R8 a 1 3% 500
HEM-5-8 RB ‘i 8" 506
HEM-5-12 Ra 34" 12" 512
HEM-T R8 14" 2 M- 700
HEM-7-6 Ra 1la" a" TOG
| HEN-7-12 Ra 114" 12" 712

Porta Rimas tino “Bridge”

Tipo Tamaiio del | Mango de la | Largo Total | Cadigo
Cuadrante Rima
Cuadrante Cuadrado Series No.
HEN-1BRA u MT2 24" 001
HEN-ZBRA 1 MT3 & 002
HEM-3BRA W MT4 [ 003
HEMN-4BRA 1= MT2 2" 004
HEMN-5BRA 1" MT3 Bi4" 005
HEMW-EBRA 1" MT4 [k 006
{Cuadrante & 5 Spline Series No.
| HEM-7ERA #5 MT3 i Q07
HEM-BBRA #5 MT4 8" 008
Avellanadores de D [ o1 [a] L [ L1 codigo
3 rilns 1 | 316 1-3/4 535-010
1-1/4| 114 44 1-7/8 15116 535-012
: 1-1/2 | 5116 2-1/16 535-015
con Mango Tipo Fresa |25 20X e

Anular

o_nnnnn,usn‘_
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Fresas (Cortadores) Verticales

Punta Sencilla, Corte al Centro
Corte a la Derecha / Longitud Regular,

Mango “Weldon”

ACERO DE ALTA VELOCIDAD vy 8% COBALTO M-42

- 34" x mango 5/8", 13116 - 1" x mango 3/4”

Cobalto Dia. Dia. Largo ARV Cobalto

M-42 de de de Largo Total Mm-42
Fresa | Mango | corte Rokal| | =Codiga Cadigo Fresa | Mango Corte Shdiga Cadigo
1/8 38 38 | 2516 | 300005 | 301-005 1 34 1-1i2 3-314 300-175 301-175
532 | 3 M6 | 2816 | 300-010 | 301-010 1-116 a4 1-5/8 378 300-180 301-180
36 | 38 THE | 2516 | 300-015 | 301-015 1-1/8 314 1-5/8 378 300-185 301-185
73z | am 12 | 2-5M6 | 300-020 | 301-020 1-316 34 1-5/8 378 300-195 301-195
1/4 38 12 | 2516 | 300025 | 301025 1-1/4 314 1-5i8 3-7/8 300-180 301-190
932 | am 9116 | 2-5/16 | 300-030 | 301-030 1-5/16 4 1-5/8 3718 300-197 301-197
516 | 38 g6 | 2816 | 300-035 | 301-035 1-38 3i4 1-5/8 378 300-200 301-200
1/32] 3@ 916 | 2516 | 300-040 | 301-040 1-7T16 34 1-5/8 378 300-203 301-203
8 ams 916 | 2-5M16 | 300-045 | 301-045 1112 34 1-5/8 3-718 300-205 301-205

13321 3@ ) 1316 | 2-1/2 | 300-050 1 1-5/8 314 1-5/8 3-718 300-207 1-20
M6 | a8 | 1316 | 2-1/2 | 300055 | 301-055 1-34 314 1-5/8 378 300-208 301-208
18532 38 | 1316 | 2142 | 300060 | 301-060 1-7i8 4 1-5/8 ine 300-208 301-206
1/2 38 | 1316 | 292 | 300065 | 301-065 2 34 1-5/8 3-7/8 300-209 301-209
12 12 1 3 300-070 | 301-070 Tia 78 1-142 334 300-210 Jo1-210
Q16 | 172 1-1/8_§ 3-1/8 § 300-075 1 301-075 15/16 7i8 1-1/2 3-34 300-215 1 301-215
58 12 1-1/8 | 3-1/8 | 300-080 | 301-080 1 78 1-172 3-314 300-220 301-220
M6 12 | 1-516 | 3-116 | 300-085 | 301-085 1-116 78 1-5/8 378 300-222 301-222
34 W2 | 1-516 | 3-1/16 | 300-080 301-090 1-1/8 718 1-5/8 3718 300-225 301-225
13Me] 12 1-1/2 | 3508 | 300095 | 301095 114 78 1-5/8 378 300-230 301-230
7i8 152 1-1/2 | 3-5/8 1 300-100 )} 301-100 1 1 1-5/8 4-1/8 300-235 301-235
18161 172 1-12 | 358 | 300-105 | 301-105 1-1/8 1 1-5/8 4-1/8 300-240 301-240
1 12 -2 | 358 | 300110 | 301110 1-1/4 1 1-5/8 4-1/8 300-245 301-245
2] 12 1-5@8 | 378 | 300-112 | 301-112 1-38 1 1-5/8 4-1/8 300-250 301-250
5i8 58 | 1-516 | 3-7TM6 | 300115 | 301-115 1-12 1 1-5/8 4-1/8 300-255 301-255
e} 5@ 1 1-516 | 3-7/16 | 120 30141 1-1/4 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-260 301-260
34 5@ | 1-516 | 3-7M6 | 300125 | 301-125 1-12 1-1i4 1-5/8 4-1/8 300-265 301-265
1316} 5@ 1-142 | 358 | 300130 | 301130 1-5i8 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-270 301-270
i 58 1412 | 358 | 300-135 301-135 1-34 1-1/4 1-5/8 4-118 300-275 I0-275
1516 58 1-172 | 358 | 300-140 | 301-140 1-7i8 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-260 301-280
1 58 1-1/2 | 3508 | 300-145 | 301-145 2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 300-285 301-285
1-116] 548 1-5@ | 3-7/8 | 300-150 | 301-150 2 1-1/4 2112 5 300-290 301-290
34 34 | 1-516 | 3-7116 ] 300155 | 301-155 2 2 4 7-314 300-295 301-295
136 34 1-1/2 | 3-34 | 300-160 | 301-160 2112 2 4 7-5/8 300-300 301-300
78 a4 -2 | 334 | 300165 | 301-165 2-1/2 2 [ 9.5/8 300-305 301-305
(1516 | 34 | 1-1/2 | 3-3/4 | 300170 | 301-170 Jueqo de bpiezas Incluye: 314 - 1-1/2'x mango 314 | _300-506 | 301-506

El juego de 14 piezas incluye:

1/8 - TME" x mango 3787, 1/2 - 916" x mango 1/2", 5/8]  300-514 301-514

o ARHCANSA



Fresas (Cortadores) Verticales

Punta Sencilla, Corte al Centro S
Corte a la Derecha / Longitud Regular ¢
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y 8% COBALTO M-42

o =
3 | g 3| 3 T .| 3E : | B 5|23 T |3k
E |5 8 S |25 |2es|Z3s|| £ |3 £ 2|8 [5e8]28s €S
s s |22 s | ¥3 (853|573 s | g |3 |8| 3|23 (5538|573 (L]
: E, 2 ] =00 g0 : 2 (1] =00 o
g o g " g g = - &l s| 5 3 8 5 PP —
& 3 L8 = & 3 ]
118 El EL] [] 2516 305-005 | 304-005 | 306-005 1-152 ad 2 [ 4-1/2 | 305-235 | 304-235 | 306-235 B
B3z | e | e 4 2516 | 305010 | 304-010 | 306-010 1-5/8 g 2 & | 412 | 205237 | 304-237 | 206237
a6 | B 112 4 2318 | 305015 | 304015 | 306-015 1-34 a1 2 6 | 412 | 205238 | 304-238 | 306-238 u
a2 £ S8 4 2.7H6 | 305-020 | 304-020 | 306-020 1-718 34 2 [ 4112 | 305-234 | 304-234 | 306-234 =
| i a8 | sm 4 2716 | 305-025 | 304025 | 306-025 2 3 2 | 8 | a1z | 305239 | 3042 306-230
waz | e [ a4 4 212 | 305030 | 304-030 | 206-030 718 e | 1-Te| 4 418 | 305235 | 304-236 | 306-236
616 | 3B | 3 4 2112 | 305035 | 304-035 | 306-035 1516 T8 | 1Te| 4 4-1/8 | 305240 - 306-240 a
11132 N kT 4 2112 305040 | 304-040 306-040 1 T8 1-Ti8 4 4-1/8 | 305-245 | 304-245 306-245
e e | au 4 2472 | 305045 | 304045 | 306-045 1-1/8 T8 2 6 | 414 | 205250 - 2306-250 H
1332 | 38 1 4 2-1116 | 305060 | 304-050 | 306-050 1-1/4 718 2 4 | 4114 | 205-255 - BDB-255 m
THe 38 1 4 21116 | 305055 | 304-055 | 306-055 1-1/4 T8 2 [] 4-114 | 305-260 = 306-260
152 | e 1 4 21116 | 305080 | 304-080 | 306-080 1 1 2 4 4-1/2 | 305285 | 304-265 | 306-265 a
12 B 1 4 21116 | 305085 | 304-065 | 308-085 1 1 2 6 | 4-12 | 305-267 | 304-267 | 306-267 A
12 12 | 1-14 4 314 305070 | 304-070 | 306-070 118 1 2 6 4412 | 305-270 | 304-270 | 306-2F0
| ons 12 |1am]| 4 338 | 305080 | 304-080 | 306-080 1-1/4 1 2 6 | 4102 | 305-275 | 304-275 | 306-275 [
58 12 [1as] 4 3-aig | 305085 | 304-085 | 306-085 1-38 1 2 6 | 4-1/2 | 305-280 | 304-280 | 306-280 1
1116 12 | 158 4 3-5/8 305000 | 304-090 | 306-090 1112 1 2 4 4142 | 305-285 = 306-285 a
34 12 | 1-58 ] 3-5/8 305-095 | 304-005 | 306-095 1-112 1 2 [ 4-12 | 305-200 | 304-200 | 306-200
12316 | 112 |17m | 4 4 305100 | 304-100 | 2306-100 e | 1M 2 & | 412 | 205208 - 306205 H
718 172 |i17m] 4 4 305-104 | 304-104 | 306-104 1104 | 114 2 4 | 4112 | 305-300 - 30E-300
78 | W2 | 18| 6 4 305105 | 304-105 | 306-105 138 | 114 | 2 | 6 | 412 | 305305 - 306-305 : — |
1516 | 112 |17 ]| B 4 305110 | 204-110 | 306-110 12 | 11 2 4 412 | 305310 - 2D6-310
1 102 |17m| 4 4 305115 | 304-115 | 306-115 -2 | 114 2 6 | 412 | 205318 - 206-315 =
1 12 | -7 -] 4 305-120 | 304-120 | 306-120 1-58 1-14 2 4 4-112 | 305-320 - 306-320 =
58 g l15m ] a4 3-314 305125 | 304-125 | 306-125 158 | 114 2 6 | 4172 | 305308 - 306-325
1116 | 58 [158] 4 3314 | 305130 | 304-130 | 306-130 [ETH R 2 4 4112 | 305330 - BDB-330 =
i S8 | 15m | 4 334 | 305135 | 304-135 | 306-135 130 | 114 2 6 | 412 | 305335 - 306-3365
16 | @ | 1me | 4 7 305-140 | 304-140 | 308-140 78 | 14 | 2 6 | 412 | 305340 - 306-340 (-L ]
1316 | 58 |17 | & 4 05145 | 304-145 | 306-145 178 | 114 2 4 4-1/2 | 305343 - 305-342
718 58 l17m] 8 4 305150 | 304-150 | 306150 178 | 1-1M 2 a8 | 41/2 | 305-345 - 206-345 =
1516 58 | -7 ] 4 305-155 | 304-155 | 306-1565 2 1-1i4 2 4 4-1/2 | 305-350 = 306-350
1 sp |17m | 4 4 305-160 | 304-180 | 2306-160 2 1-14 2 & | 412 | 205358 - 2D6-355
1 58 |1me| 8 4 305165 | 304-165 | 306-165 2 1114 2 8 | 412 | 305:360 - 30D6-360 m
4 34 | 158 4 334 | 305170 | 34170 | 306170 Juego de 6 piezas incluye: 34 -
34 4 |1sm| 8 3-314 305175 | 304175 | 306175 1-1/2" x mango 34° SHERADA | R0 ] e IS “
1216 | a4 [17m] 4 4-1/8 | 305180 | 204-180 | 306-180 Juego de 14 piezas 18 - 17 incluye: E =]
i T 4 - - 118 - 716 x mango 387 12 - 816 x
1316 344 1-T/B 5] 118 J05-182 misego 12 S.'EH- a4 g S8 205-514 304-514 306-514 =
7B 4 | 1-Tm 4 4-118 305-185 | 304-185 | 306-185 1316 - 1 % mango 34 u
708 3 |1me| 8 4118 | 305190 - 306-180
1516 | 34 | 178 | 4 | a1me | 305195 | 304105 | 306108 t—
1 3 [17m] 4 418 | 305200 | 204-200 | 306-200
1 3 |1me| 8 4118 | 305205 | 304-205 | 306-205 E
=116 | 34 2 4 41 | 305-208 - A06-208 “
1116 | aM 2 6 4-114 305210 | 304-210 | 3oe-210
1-18 | M 2 i 414 | 305215 | 304-295 | 306-215 - ..
1-316 | 34 2 ] 4-1/4 305-220 | 304-220 | 306-220 o
1174 34 2 [ 4114 305-225 | 304-225 | 306-225
1616 | 34 2 B 41f2 | 305297 | ap4-2o7 | 06227 u
1-38 | 34 2 ] 4412 | 305230 | 304-230 | 306-230
17116 | 34 2 & 4-12 | 305233 | 34233 | 306233 =




Fresas (Cortadores) Uerticales
Longitud Larga

2 Filos / Punta Sencilla
Mango “Weldon”

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
y 8% COBALTO M-42

Diémetro | Didmetro ;;';i: Largo | Largo | AAv
de Fresa | de Mango del Mango de Corte | Total | Cadigo
14 8 1-1/2 58 3116 ) 310-005
O 134 | 34 |asne| 310010
a8 38 124 | a4 |asne| 310015
112 112 2114 1 4 | stooz0
58 5/8 23| 1.8 | a5m | 310005
3 ) 338 | 158 | 538 | 310030
718 718 4 2 6 | 310:035

i 1 5 2-172 =14 | 310-040
144 | 11 5 3 | 7-14 | 310045

2 Filos / Punta Sencilla / Mango “Weldon”
Corte a la Derecha

Diametro | Diametro | Large | Largo Codi
de Fresa | de Mango | de Corte | Total a0
4 1) 7 314 | 400002 |
a8 1] 1112 114 400-005
112 112 2 4 400-010
5/8 58 2 | 41m | 400015
34 2:4/4_| 412 | 400-020 |
718 7i8 212 | 434 | 400025
1 1 3 512 400-030
1-118 1 3 5112 400-035
1-1/4 1 3 | 512 | 400040
1-3/8 1 3 5112 4
1-114 1-14 3 5112 400-050
1112 1-114 3 | 52| 400055
1-5/8 1-1M4 3 512 | 400-060
1-304 1-114 3 5112 400-065
1-Ti8 1-114 3 512 400-070
g 1-14 3 5112 1 400075

Filo Multiple / Filo Extra Largo

Didmetro | Didmetro | Largo | MNo.de | Largo m
do Fresa | de Mango | de Corte | Filos | Total | ©2%9° i
114 33 1-34 4 39016 425-005 424-005
516 | a8 2 4 | 334 | 425010 | 424010
38 a | 21 | 4 | 41u | 425015 | 424015
102 12 3 4 5 | 425020 | 424020
518 12 4 4 | s1m | 425005 | 424025
34 2 4 4 6114 4 424-0
518 58 4 4 | 618 | 425035 | 424-035
34 4 4 4 6104 | 425040 | 424-040
718 718 5 a | 714 | 425045 | 424045
1 1 6 4 | sz | 425080 | 424-050
1-114 1-1/4 B 4 B-112 | 425055 | 424-055
14174 1174 B [ 812 | 475.080 -
2 | 14 8 6 | 10016 | 425085 | 424-085
2 2 8 6 | 1134 | azs0m0 |  —

V. 4

p.d

Vo 4

o ARHCANSA
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Fresas [Cortadores) Verticales

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) y COBALTO M-42

Trabajo Pesado
Mango de Arrastre Doble

Corte a la Derecha as
Filos Miltiples 3 Filos —
Didmetro | Diametro | Largo |Largo| AAV ey
de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Cédigo | Pt
2 2 4 | 7-34 [ 350020 P
2 2 B 0-3/4 | 350-040 s
2 2 8 [1134] 350-080 &
- & - -
Filo Maltiple / Punta Sencilla g
Corte a la Derecha / Filo Largo as
£ n
Mango “Weldon B
r Bt
Codigo [ |
Dis. | Dia | Largo | No. Codigo | el (J -]
Largo | AAV | Corte
de | de | de | 98 | rou | cadigo | aicentro | SO 4 Fil o)
Fresa | Mango | Corte | Filos Cobalto ilos
MV r—
14 | 38 | 114 | 4 | 3116 | 315005 | 314005 | 316-005 Didmetro | Didmetro | Largo |Largo| AAV —
s16 | 38 | 138 | 4 | 348 | 315010 | 314010 | 316010 de Fresa | de Mango | de Corte | Total | Cédigo =)
a8 | 38 | 12 | 4 | 3 | 315015 | 34015 | 316015 5 5 51534 1355010
76 | 12 | 134 | 4 | 334 | 315020 | 314020 | 316020 2 5 4 | 7.4 | 355000 y— |
112 12 2 4 4 315-025 314-025 316-025 : u
58 | W2 | 212 | 4 | 458 | 315084 = - 2 2 6 | 9-3/4 | 355-040
| 2| 3 4 | 514 | 315030 | 314030 - 2 2 8 111-314] 355060 (- —
s | s8 | 212 | 4 | 458 | 315085 | 314035 | 316035
s | w4 | 3 4 | 514 | 315040 | 314040 | 316-040
1 34 4 4 | g1z | 315085 | 314085 E &N
T8 | 34 | 4 | 6 | 612 | 315080 | - = (-~
19 | 4 | 4 4 | 612 | 315085 - - P
78 | 78 | sw2 | & | 534 | 315080 | 314080 | 316060
1 1 4 4 | 612 | 315065 | 314065 | 316-065 =
1-118 1 4 5] 6112 315070 = - u
1-114 1 4 1] E-112 315-075 314-075 - I
138 | 1 4 6 | 612 | 315080 - =
2 | 1 4 6 | 612 | 315085 | 314085 - E
1-1/14 1-1/4 4 4 B-112 315-090 314-080 =
1-1/4 1-1/4 4 1] 6112 315085 314-085 316-085 ﬂ
1-112 1-1/4 4 ] 6112 315-100 314-100 316-100 Py
134 | 14 | 4 6 | 612 | 315105 - = -
2 |t ] 4 4 | 12 | 5110 - - Diametro | Dia.de | Largo
2 | 14| 4 6 | 612 | 315115 = 316-115 de Fresa | Mango | de Corte Largo Total | Cédigo (-L]
2 1-1/4 4 8 612 | 315120 - 316-120 2 2 4 7.3 360-020 =
2 2 6 934 | 360040
2 2 8 134 | 360060
2 2 10 1334 | 360080
2 2 12 1534 | 360100

o_nnncn,usn‘_




Corte a la Derecha, Dis. de | Dia. de | “%/9° | Largo [ aav | ZO060
- Fresa | Mango Cinta Total | Codigo M-42
Longitud Regular
) = % 118 38 | 38 | 2-5/16 | 220-005 | 221-005
Mangﬂ WEldﬂn 316 38 12 | 2-38 | 220-010 | 221-010
(- L] 104 38 si8 | 2-7118 | 220-015 | 221-015
— ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) 516 | 38 | 34 | 2-12 | 220-020 | 221-020
&2 y COBALTO M-42 |8 3«;& 34 2—;@_ 220.025 | 221-025
716 | 112 7 220030
(L] CORTE AL CENTRO 12 1/2 1 3 220-035 | 221-035
T aM6 12 1 3 220-040 | 221-040
prmr 5/8 w2z | 138 | 338 | 220045 | 221045
T 5/8 s | 138 | 3-u2 | 220050 | 221-050
34 712 | 168 | 35/8 | 220-062 | 2
e 34 34 1-5/8 3-Tig 220-055 | 221-055
’ 13116 34 2 4-1/4 220-057 | 221-057
718 34 2 | 414 | 220058 | 221-058
am 718 7/8 2 | a-14 | 220080 | 221-080
6| 4 | 214 ] a2 | 2
(- - ] 1 34 | 214 | 49116 | 220-070 | 221-070
“ 1 1 2-114 4-3/4 220-080 | 221-080
1-1/8 1 2114 | 4314 | 220-090 | 221-090
(- L] 1-1/4 | 1-1/4 2-1E 5 | 220-100 | 221-100
CRCTIN T  a 5 | 220105 | -
e  FresasdeBola 1 | s | 22| 5 | 22010 | 221010
N 2 Filos / Doble Punta =2 [ izl 5 Jeeoi] o
7
(- -} Dia. de | Did. de "T;f“ Largo | AAV gﬁ‘:;?;
= Fresa [Mango| o | Total | Cédigo ; it
f— 8 | 318 | 38 |3-1116] 230-005 | 231-005
e | ws | 718 | 3-u8 | 230010 | 231-010
[—] s | s | 12 |3ae| 230015 | 231015
= 516 38 | 916 |3-3116| 230-020 | 231-020
@ | 3s | 38 | o1s |3-316| 230-025 | 231-025
716 | 12 | 1361 5718 | 230030 | 231-
= 12 12 | 13116 | 3-7/8 | 230-035 | 231-035
5/8 s | 1-1ue | 49118 | 230040 | 231-040 /i
ys | se |1a1e] 5 | 230045 | 231-045
-] 78 | 78 |1en6| 512 | 230050 | 231-050
£ 1 1 | 158 | 578 | 230-055 | 231-055
it
= Codigo | CO9180
as Fresas de Bola e et i Largo (No.de| ARV R
- ra - [+ a
—l Filo Multiple . 2o i e Contro | Corteal
E Punta SEI’ICI“B 118 38 38 | 2516 | 4 | 225003 | 226-003
3116 38 w2 | 2am | 4 | 205005 | 226005
&= Corte al Centro 1/4 38 s8 | 216 | 4 | 225010 | 226010
T 516 48 v | 22 | 4 | 225012 | 226012
h 38 38 34 2-112 4 225-015 W‘IE
M6 112 1-1/4 3114 4 225-018 226-018
112 112 1-114 3114 4 225-020 226-020
— — 508 s8 | 158 | 33 | 4 | 225025 | 226-025
34 a4 1-5/8 3T 4 225-030 226-030
718 78| 17e ] 412 | 4 | 225035 -
] 1 2 | 412 | 4 | 225040 | 226040
1-1/4 1-114 2 4-112 [ 225-045 226-045
142 | 1-14 2 | a2 | 6 | 225050 | 226050

o ARHCANSA



Fresas (cortadores] verticales

4 Filos
Punta Doble
P " Largo Caodigo Cadigo
Mangn WE'dDI‘l Dia. de | Dia. de i Largo | Codigo AAV Cobalto
= Fresa Mango Total AAV Corte al Corte al
Longitud Regular 9| corte s | canta
18 3/ aja 3-1/16 | 255-005 | 254-005 256-005
Cortea Ia De recha 5/32 38 7116 3-1/8 | 255-010 | 254-010 256-010
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) | 318 3/8 172 | 3-1a4 | 255015 | 254-015 | 256015
13/64 38 9/16 3-1/4 | 255-020 - 256-020
y 8% COBALTO M-42 7/32 3/8 9/16 | 3-174 | 255025 | 254-025 | 256-025
15/64 38 916 3-1/4 5030 - 0
Corte al CENTRO 1/4 3/8 5/8 3358 | 255-035 | 254-035 | 256-035
9/32 38 11116 | 3-358 | 255-040 | 254-040 256-040
516 38 304 3.4/2 | 255045 | 254-045 256-045
11/32 38 304 3-4/2 | 255050 | 254-050 256-050
ET) 38 3/4 3172 | 255055 | 254-055 256-055
13/32 1/2 1 4-1/8 | 255-060 | 254-060 256-060
7116 112 1 4-1/8 255-065 254-065 256-065
15/32 112 1 4-1/8 255-070 254-070 256-070
1/2 12 1 4-1/8 | 255-075 | 254-075 256-075 |
9/16 58 1-3/8 5 255-080 | 254-080 | 256-080 |
5/8 5/8 1-3/8 5 255-085 | 254-085 256-085
11/16 34 1-5/8 5.5/8 255-090 254-090 256-000
3/4 4 1-5/8 5.5/8 255-095 254-095 256-095
13/16 7/8 1-7/8 | 6-1/8 | 255-100 | 254-100 256-100
78 7/8 1-7/8 | 6-1/8 | 255-105 | 254-105 | 256-105 |
15/16 1 =718 | &-a/8 | 255-110 | 254110 256-110
1

1-718 6-3/8 255-115 254-115 256-115

2 Filos corte al centro

Cadigo

Dia. de | Di4. de ":‘3“ Largo| Cédigo | Cobaito

Fresa | Mango c Total AAV Corte al
orte

Centro

18 3B 8 | 3116 250-005 251-005
5/32 8 e | 318 | 250-010 | 251-010
316 8 e | 318 | 250-015 | 251-015
1364 He W2 | 31| | 250-017 | 251-017
7i32 38 12 | 318 | 250-020 | 251-020
15/64 38 12 | 3-18 | 250-022 | 251-022

114 38 12 | 318 | 280-025 | 251-025
932 a8 916 | 31/8 | 250-030 | 251-030
516 '8 9/16 | 3-1/8 | 250-035 251-035
11/32 HE 916 | 3-1/8 | 250-040 | 251-040

/

—. ] 8 916 | 3-1/8 | 250-D45 251-045
=
5

e 112 1316 | 3-3/4 | 250-065 | 251-085
15/32 12 1316 | 3-3M4 | 250-060 | 251-060
112 1/2 1316 | 3-3/4 | 250-065 | 251-065

916 5B 1-1/8 | 4-1/2 | 250-070 | 251-070 |
j 5/8 5/8 1-18 | 4-1/2 | 250-075 | 251-075

——

A elI(H e R Redondas-Fresas Verticales

E’:I.« 1332 12 1316 | 3-34 | 250-050 | 251-050

111186 34 1-5M16 5 250-080 251-080
J4 4 1-3/16 5 250-085 251-085
13116 T/8 1-8/16 | 5-1/2 | 250-090 251-090
Vg Tia 1-9M16 | 5-1/2 | 250-095 251-095
15/16 1 1-5/8 | 5-7/8 | 250-100 251-100
1 1 1-5/8 | 5-7/8 | 250-105 251-105

o_nnnuusn;




Fresas (Cortadores) Verticales Métricas
Punta Sencilla

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
n
=k
—
(- - ] Did. de | Did.de | Largo | Largo | Cédigo
“ 4 Filos Corte | Mango | de Corte | Total AAV
= Dia.de | Did.de | Largo | Largo | Cédigo 3 E: i: ?‘m gi‘;g ggﬁ
e 3 MM 3/8 308 2-5/16 | 307-003 & MM 38 12 | 2516 | 302-006
4 MM 38 12 2-38 | 307-004 7 MM 38 116 | 2.518 .
’ 5 MM 38 9/16 2.2 | 307-005 8 MM 38 816 | 2516 | 202-008
6 MM 3/8 5/8 212 | 307-006 g MM a8 916 | 2-5M16 | 302-009
en 7 MM 38 | 34 2-1/2_| 307-007 1OMM | 38 1316 | 2412 | 302-010
B MM 38 304 2-112 | 307-008 1MW | 38 1316 | 212 | 302-011
ﬁ g MM 38 34 2-4/2 | 307-009 12MM | 38 1316 _| 2-1/2 | 302-012
en 10 MM 38 1 2.11/16 | 307-010 12MM | 112 118 | 318 | 302-112
e 11 MM 38 i 2-11116 | 307-011 13MM | 12 1-18 | 318 | 302-113
12 MM 38 i 2-11116 | 307-012 MM | 12 1-178 | 318 | 302-114
[ TTMM | 102 114 | 14 | a07-113 15MM | 112 1-18 | 318 | 302-115
Es 14 MM 12 i-174 | 314 | 307-114 16 MM | 12 118 | 3-1/8 | 302-116
] 15 MM 12 138 | 3-38 | 307115 1BMM | 112 1-5016 | 3716 | 302-118
“ 16 MM 518 1-5/8 3-34 | 307-218 24 MM 112 2 4-112 | 302-124
18 MM 5 1-5/8 334 | 307-218 16 MM 58 1-5M16 | 3-7M6 | 302-216
- ~] 20MM | 58 1708 | 418 | 307-220 | wmm | 58 | 1516 | 3716 | 302218
= 18 MM 34 1-5/8 334 | 307-318 20 MM S8 | 1172 334 | 302-220
18 MM 34 1-5/8 3314 | 307319 19 MM 34 1-5M6 | 3-7116 | 302-319
= 20mM | 34 178 | 4-18 | 307-320 20MM | 34 112 | 334 | 302-320
(—] 22MM | 314 i-7i8 | 4-18 | 307-322 22MM | 314 112 | 3-3M4 | 302-322
24 MM 34 ] a-112 307324 24 MM a4 2 4-1/2 | 302-324
| 2w | 78 | 17 | s | 307422 | w M| a4 | 2 | a2 | 302:925 |
(- -] 24 MM 78 2 442 | 307424 | 8 26MM | 314 2 4-12 | 302-326
== 36 MM 1 2 412 | 307-536° | 3° 25MM 1 2 4172 | 302-525
30 MM 1 2 4-1/2 | 302-530
32 MM 1 2 4-1/2 | 302-532
L sgmm | 1 2| 412 | 30053
[
E Fresas Verticales
/] "
= H 0 I I oW
as Cuatro Dientes* Para Fresar Acero
1 Dia. de | Did.de | Largo| Cddigo |Dia.de| Dia.de | Largo | Codigo
E Huece | Mango | Total BAV Hueco | Mango | Total ABN
3032 5@ | 1-1/2 | 540-006° | 716 1 T34 | 540055 |
H 118 Tl 1-1/2 | 540010 * 112 1 1-3/4 | 540-060
532 sm | 112 | 5400150 | 9m1s | 11 2 540-085
iz 316 | 5@ | 12| s40020°| s | 1w | 2 | s40070
== 7i3z2 s | 1-12 | s40-025° | 11116 | 112 2 540-075
T4 BB | 1921 Sa003° ]| a4 | 12 ]
9/3z ag | 12| 540035 | 138 | 1-12 2 540-085
— — 516 | 34 | 12| 540040 | 78 | 134 | 214 | 540-090

11732 34 | 1172 | 540045 | 1516 | 1-34 | 2144 | 540-085
38 11 134 | 540050 1 1-34 ]| 2-1/4 | 540-100

* 3 dientes - tamarios 3/32"a 1/4"

o ARHCANSA




Fresas (Cortadores) Verticales de Deshaste
Punta Sencilla / Desbaste Ordinario 8% COBALTO M-42

Codigo
Cadigo - -
Dia. de | Dia. de ":'T“ :: Largo c:::g“ "Premium” h:’:::::;
Frasa | Mango Corte | Filos Total Importada Corte al
Centro
1/4 a8 L] B 2-716 431-005 | 431-005U" -
5/16 38 314 4 2-1/2 431-010 | 431-010U** -
ia a8 a4 4 2-1/2 431-015 431-0150 -
76 a8 1 4 2-3/4 - 431-017U -
1/2 1/2 1-1/4 4 3-1/4 431-020° | 431-0200* | 432-0200U
12 142 2 4 4 431-025 431-025U | 432-025U
aMe 1/2 1-3/8 4 3-3/8 - 431-027U -
5/8 5/8 1-5/8 E! 3-3/4 431-030° | 431-030U° | 432-030U
5/8 5i8 2-1/2 4 4-5/8 = 431-031U | 432-031U
11/16 5/8 1-5/8 4 3-3/4 = 431-033U -
3/4 5/8 1-5/8 4 3-3M4 431-035 431-035U -
3/4 34 1-5/8 4 3-3/4 431-040° = -
3/4 314 1-5/8 4 3-7/8 - 431-0410* | 432-041U
3/4 &8 3 4 5-1/8 431-045 = —
34 34 3 4 5-1/4 431-050 431-050U 432-050U
13116 3/4 1-7/8 4 4 - 431-052U -
78 af4 1-7/8 5 4-1/8 431-055 431-0550 -
7ia a4 3-1/2 5 5-5/8 431-060 = -
78 Tia 1-7/8 4 4-1/8 - 431-061U -
7/8 7/ 312 4 5-3/4 = 431-082U -
1816 3/4 1-7/8 4 4-1/8 - 431-0630U -
1 1 2 S 4-1/2 431-085 431-065U 432-065U
1 a4 2 5 4-1/2 431-070° | 431-070U* —
1 1 3 5 9172 = 431-0720 -
1 1 4 5 6-1/2 431-075 431-075U | 432-075U
1 1 i 5 8-1/2 - 431-077U -
1-1/8 1 2 5 4-1/2 = 431-080U -
1-1/8 1 2 5] 4-1/2 431-080 B =
1-1/4 3f4 2 & 4-1/4 431-083 = -
1-1/4 3/4 2 & 4-1/2 - 431-084U =
1-1/4 1-1/4 2 5] 4-1/2 431-085 431-085U 432-0850
1-1/4 1-1/4 3 [ 5-1/2 431-086 431-086U -
1-1/4 1=1/4 4 5] 6-1/2 431-087 431-087U 432-087U
1-1/4 1-1/4 6 B 8-1/2 431-088 431-088U -
1-1/2 3/4 2 5] 4-1/4 431-0880 = -
1-1/2 a4 2 5] 4-1/2 = 431-0810 -
1-1/2 34 4 B G-1/4 431-0882 = e
1-1/2 1-114 2 5] 4-1/2 431-090 431-090U 432-080U
1-1/2 1-1/4 3 6 5-1/2 - 431-092U -
1-1/2 1-1/4 4 5] 6-1/2 431-095 431-0950U 432-0850
1-1/2 1-1/4 5 [ B-1/2 - 431-094U -
1-3/4 a4 2 5] 4-1/2 - 431-0960U -
1-3/4 1-1/4 2 = 4-1/2 431-097 431-0970 =
1-3/4 1-1/4 El B G6-1/2 431-098 431-098U -
2 34 2 8 4-1/2 = 431-101U** -
2 1-1/4 2 8 4-1/2 431-099 | 431-099U* -
2 1-1/4 2 B8 5-3/4 431-100 = -
2 1-1/4 4 8 6-1/2 = 431-1020* -
2 1-1/4 4 B T-3/4 431-105 = -
2 2 3 8 6-3/4 - 431-107U -
2 2 4 B 7-3/4 431-110 431-110U —
2 2 a B 8-3/4 = 431-112U -
2 2 6 8 9-3/4 431-115 431-1150 -
2 2 a8 a8 11-3/4 431-120 431-120U -
2 2 10 8 13-3/4 431-122 = -
2 2 12 B 15-1/2 431-125 *= —
*Juego de 4 piezas - 1/2, 5/8, 314, & 1° 431-150 431-150U

otnnnuu-sn;

° Disponible también con
recubrimiento TiN y en juegos

°Todas las fresas de mango

2" (sélo en las “premium”
importadas) se suministran
con tipo de mango <surelock>
para mayor seguridad.

**431-005Uy 431-010U
son de 3 filos

** 431-101U, 431-099U y
431-102U son de 6 Filos




Fresas Verticales de Deshaste  Punta Sencilla/

. Desbaste Fino
Longitud Corta 8% COBALTO M-42

Punta Sencilla /Desbaste Fino

Corte al Centro
8% COBALTO M-42

— S Cédigo
(- -] I _._ e S, I::: I::: La;su Mo. de| Largo | "Premium"
“ L11TTo. Fresa |Mango| Corte Filos | Total | Importada
L= 1/4 38 58 3 2-716 | 433-005U
it i Binstend En il s o Cadigo 516 | 38 | 34 3 | 212 | 4330100
T Fresa | Mango | de Corte | Filos | Tofal 3B | a8 | 3 | 4 | 22 | 4330150
G 14 38 114 3 | 2116 436-005U 7116 | 8 1 4 |211M16| 433-017U
) 38 38 3 2.5/32 | 436-0150U 142 1/2 1-1/4 4 3-1/4 433-0200*
= 12 12 2 4 4 433-025U
(-] 58 58 58 3 | 234 | 436-035U s | s | 22| 4 | 458 | 433-031U
u 34 34 34 3 | 2-7/8 | 436-045U 34 s | 158 | 4 a7/ | 433-0410°
a4 34 3 4 5-1/4 | 433-050U
en 1 1 1 3 | 312 | 4360560 708 | 3/4 | 1-7/8| 4 | 418 | 4330550
e 1 304 2 5 4-1/4 | 433-070U°
1 1 2 5 4-1j2 | 433-065U
[ 1 1 4 5 6-1/2 | 433-075U
(- 1-1/4 | 1-1/4 2 § 4-1/2 | 433-085U
i N . d B | 1-1/4 | 1-1/4 4 [ 6-1/2 | 433-087U
1-12 | 1-14 2 & 4-1/2 | 433-090U
en ariz ade 'U_ a 1102 | 114 | 4 6 | 612 | 433-095U
(- - ] Pl.lnta SEI'ICI"a 2 1-1/4 2 6 4-1/2 | 433-088U
- - “Juego de 4 piezas - 1/2, 58, 3/4, & 1" 433-150U
 — Desbaste Ordinario
= 8% COBALTO M-42 Para Aluminio
e ——% Punta Sencilla / Desbaste
II‘-'I i . s
a li—w# -~ Ordinario / Corte al Centro
B= Dia. | Dia. | Largo 8% COBALTO M-42
No. de | Largo
de de de Filos | Total Codigo .
Fresa | Mango | Corte . W‘W
N 4 | 38 | 58 | 3 |2716| 434-0050 o o |l
“ 516 38 a4 3 | 242 | 434-010U
- 38 a8 34 4 2-1/2 | 434-015U Di4. Dia. | Largo
112 172 | 114 4 3114 | 434-020U i e :;E No. de | Largo Cédigo
= 1/2 142 2 4 4 434-025U Fresa. | Manuol Corts Filos | Total
ﬂ 518 s5m | 1-58 4 | 3-3/4 | 434-030U
5/8 &8 | 212 g a5 | 434-0350 114 KT 5/8 3 2-7M6 | 435-005U
1 5 f
516 | 318 3/4 3 2-1/2 | 435-010U
a4 314 1-374 4 | 3-7/8 | 434-040U
3/8 3B 304 3 2-1/2 | 435-015U
314 314 3 4 5-1/4 | 434-050U
12 12 | 1-14 | 314 4 435-020U
1 1 2 5 | 4-1/2 | 434-085U
(- - | 12 | 12 2 3 4 | 435-025U
1 1 4 5 | &1/2 | 434-075U 5 " T3 T 250500
T 14 | 104 | 2 6 | 412 | 4340850 ga gg 2‘?}2 ; pgund] |
== 114 | 1-1/4 4 6 | 612 | 434-087U 3
e 142 | 14 | 2 | & |42 4340000 il Bl Bt IO Bl o
i B I o |oin i 3 | 34 | 3 3 | 514 | 435-0500
— — 1 1 2 3 | 412 | 435-085U
1 1 4 3 §-1/2 | 435-075U
1-14 | 1-144 2 3 4-1/2 | 435-085U
1-1/4 | 1-1/4 4 3 §-1/2 | 435-087U
1-12 | 1-114 2 3 4-1/2 | 435-000U
1-1/2 | 1-1/4 4 3 6-1/2 | 435-085U

o ARHCANSA



Fresas [Cortadores) Angulares Sencillas

Corte a laDerecha, Mango “Weldon”
ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Fresa TRanuradoraenT

Longitud Regular, Corte a la Derecha,

Diente Alterno, Mango “Weldon”
ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Didmetro | Ancho | Didmetro

del del del I}anrgf Angulo ﬂﬂgﬂ
Cortador | Cortador Haugu

112 1/8 KL 2-1/8 45° 680-001
34 e 38 2-118 457 680-002
1 516 1/2 2-1/2 45° B80-003
1-1/2 1i2 314 2-3/4 45° 680-004
112 732 /8 2-118 &0° 680-005
a4 BME /8 2-118 60° 680-006
1 716 12 2-1/2 &0" 680-007
1-1/2 5/8 314 2-3/4 &0° 680-008

Codigo Codigo
Tamafno | Diametro | Espesor | Diametro Largo Diametro No. de| Cédigo Recubri- Cobalto
del del del del Total del Filos AAV miento M-42
Perno | Cortador | Cortador| Cuello Mango TiN
1/4 816 15/64 17764 2-19/32 112 ] 743005 | 743-505 T44-005
516 21732 17164 21/64 2-11186 1/2 B 743-010 | T43-510 744-010
1] 25032 21/64 13132 3114 4 & 743-015 | 743-515 744-015
1/2 317132 25/64 17732 3-TM6 34 8 T43-020 | 743-520 744-020
58 1-1/4 31/64 21/32 3-15M16 1 10 743-025 | 743-525 744-025
a4 1-15/32 58 25/32 4-TH16 1 10 | 743-030 | 743-530 744-030
1 1-27132 5364 1-1732 4-13M16 1-1/4 10 743-035 | 743-535 744-035
1-1/4 2-Tiaz 1-3/32 1-8/32 5-3/8 1-1/4 12 T43-040 = 744-040
1=112 2-21/32 1-11/32 1-17/32 5-29/32 1-1/4 12 743-045 = T44-045
Juego de 7 piezas, 1/4 hasta 1" 743-100 | 743-600 744-100

Fresas Ranuradoras en T para Deshaste

8% COBALTO M-42

Tamano | Diametro | Espesor | Diametro | Diametro | Largo g::;?tz

Perno | Cortador | Cortador | Cuello Mango Total M-42
1/2 31132 2564 17/32 34 3-TM16 T42-020
5/8 1-1/4 31/64 21132 1 318516 | T42-025
34 1-15/32 5/8 25032 1 4-7M16 T42-030
1 1-27132 53/64 1-1/32 1-1/4 4-13M16 | T7T42-035
1-1/4 27132 1-3132 1-8432 1-1/4 5-3/8 T42-040
1-1/2 2-21/32 1-11/32 1-17/32 1-1/4 5-20/32 | 742-045
Juego de 4 Piezas 1/2, 3/4, 1, 1-1/4 T42-104

o_nnncnﬁusn;
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Fresa (Cortador) Concava con Mango

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dia. | Largo Dia. No. de

Radio | Mango | Total | Cortador | Filos | “°¥9°

1132 12 3 34 6 693-005

116 12 3 34 6 £93-010

KKy 12 3 34 6 693-015

.'::12 333 115 : : ﬁigﬁg Nota: La Forma Total
6 a4 3112 | 6 693-030 Qo

14 | 34 4 1-114 4 | 693035

516 34 4 1-114 4 693-040

kIl 34 4-316 1-1/2 4 693-045

Fresa (Cortador) Convexa | )

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
DE | o | D@ | Mo.de

RAdI0 | pango | Total | cortador | Files | S%91%° -I
TR R 3 34 6 | 590005

me | w | 3 304 6 | 690010

e | w2 | 3 8 6 | 890015 _
;*332 ;: ;:ﬁ 1"'5:‘;‘; E ﬁg Nota: La Forma Total es =
316 | 34 | 312 | 138 | 6 | 690030 el radiox2

1/4 K1 4 1-1/2 i} £90-035

516 | w4 | 4 w58 | 6 | 890-040

s | | 4 134 | & | 690045

Fresa (Cortador) de Angulo Doble —=F

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Angulo | Didmetro | Didmetro | Largo | Espesor | ...
Incluido | Cortador | Mango Total Cortador g0
BO" 314 38 2-3/8 316 682-010
B0 1 142 2.27/32 5116 682-020
60" 1-3/8 508 3-7/32 7116 682-040
60" 1112 58 3-38 112 682-060
B0 1-7/8 314 3-25/32 5i8 682-080
&0° 2174 7I8 4-5/32 34 682-090
60" 2-1/4 374 3118 12 £82-100
80" 304 38 2-716 14 682-110
80" 1 112 2-29/32 38 B82-120
80" 1-3/8 518 3-9/32 1/2 682-140
ap® 1-112 5/8 37116 9/16 682-160
ap* 1-718 314 3-25/32 5/8 682-180
80" 2-1/4 7/8 4-5/32 34 682-190
ap° 2.1/4 a4 3-1/8 142 682-200
JUEGO DE 4 PIEZAS 60° 3/4-1.7/8 682-560
JUEGO DE 4 PIEZAS 90° 3/4- 1. 7/8 682-590




Fresas (Cortador) Gola de Milano

Corte a la Derecha / Longitud Regular

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
8% COBALTO M-42

Corte a la Derecha /
Longitud Regular

Mango “Weldon”
ACERO DE ALTA VELOCIDAD
8% COBAITO M-42

Estas fresas de radios
pueden ser afiladas varias
veces, sin cambiar la forma
del perfil.

Diametre | Anche | Didmetro No. ik S
Largo Acero Cobalto
del del del Total de | Angulo Alt M-42
Cortador | Cortador| Mango ° Filos ®
2 = Velocidad
38 18 38 28| 6 45° 721-003 | 722-003
112 5132 38 28| & 45° 721-005 | 722-005
34 114 8 2118 8 45 721010 T22-010
1-3/8 e 5/8 2T& | 10 45" 721015 | 722015
1-Ti8 a/16 /g 34| 12 45° 721-020 | 722020
2-1/4 5/8 1 334 | 12 45° 721025 | 722-025
Juego de 5 piezas 38 - 1-7/8", 45 grados 721100 | 722100
Juego de 5 piezas 36 - 2-1/4", 45 grados 121101 | 722-101
Juego de 5 piezas 1/2 - 2-1/47, 45 grados 721102 | 722-102
8 ane 38 28| 6 60° 721028 | 722028
12 14 s 21| 6 60" 721030 | 722-030
34 516 a8 21@| 8 60" 721035 | 722035
1-38 ane 5i8 278 | 10 60° 721040 | 722-040
1-Ti@ 1316 ia 314 | 12 60° 721-045 | 722045
2-1/4 1-116 1 334 ] 12 60° 721050 | 722050
Juego de 5 piezas 3/8 721-200 | 722-200
Juego de 5 piezas 38 - 2-1/4", B0 grados 121201 | 722-201
Juego de 5 piezas 1/2 - 2-1/4", 60 grados 721-202 | va2-202
Acero Cédigo
Radio | Diametro | Diametro | Largo Alta Cobalto
Pulgadas | Mango | Cortador | Total | Velocidad M-42
_ Cadigo
116 38 716 2-1/2 550-005 | 551-005
araz a8 12 212 §50-010 | 551-010
1/8 as 5/8 2112 550-014 | 551-014
118 12 5/8 3 550-015 | 551-015
5132 112 3/4 3 550-020 | S551-020 |
ine 12 7/8 3 §50-025 | 551-025
36 374 7/8 3-1/8 550-030 | 551-030
1/4 12 1 3 §50-035 | 551-035
1/4 34 1 314 550-040 | 551-040
8132 1/2 1 3 550-041 =
gr32 58 1 3 550-042 | 551-042
516 12 1-1/8 31/4 550-045 551-045
5/16 5/8 1-1/8 3-1/2 550-046 =
516 34 1-1/8 3174 550-047 551-047
516 78 1-1/8 3172 550-050 551-050
38 112 1-1/4 112 550-055 5351-055
a8 314 1-1/4 312 550-057 551-057
38 78 1-1/4 3-3/4 550-060 551-060
716 34 1-3/8 3-3/4 550-062 551-062
716 1 1-3r8 4 550-065 551-065
15132 34 1-T16 3-3/4 550-066 -
112 34 1-172 3-7i8 550-067 551-067
112 1 1-1/12 4-1/8 550-070 551-070
aM1e 34 1-5/8 4 550-071 -
518 34 1-5/8 4 550-073 551-073
518 1 1-5/8 4 550-075 —
21132 a4 1-13M186 4 550-077 —
a4 a4 1-7/8 4 550-083 551-
a4 1 1-7/8 4 550-085 | 551-
13116 1 2-1/8 4 550-092
1 a4 2916 4 550-097 —
1 1 2916 4 550-008 —
Juego de 8 piezas 1/16 - 1/4 & 516 - 3/8" 550-100 | 551-100

A eli(H e R Redondas-Fresas Verticales




Fresas ([ Cortadores)] en T para Cunero
“Woodruff”

Tipo Dientes Rectos 6 Dientes Alternos
con Mango Recto Diametro 1/2”

]
=]
—
(- -] =
s Estdndar | Didmetro| Ancho | Largo g;"n:'; g::g:
" Americanc | Nominal | de Cara Total Batos Aisinics
o 202 4 116 | 2-1/16 | 727-0005 | 728-0005
o 202-1/2 516 116 241116 | 727-0006 | 728-0006
(-] 302-1/2 5116 332 2-3/32 727001 | 728-001
= 203 8 16 | 2416 | 727002 | 728-002
303 38 3132 2332 | 721003 | 728-003
@ 403 kT 118 2-1/B 727004 | 728004
204 112 116 | 2-416 | 727005 | 728-005
(- - ] 304 2 | w32 | 2am2 | 727010 | 728-010
en 305 5/8 3132 2332 | 727015 | 728015
404 112 118 2-1/8 727020 | 728-020
(- L] 105 58 118 208 | 727025 | 728025
h 406 34 1/8 2-1/8 727030 T28-030
(. 505 5/8 5132 2532 | 727035 | 728-035
' 605 5/8 36 | 2-316 | 727040 | 728-040
506 34 5132 25132 | 727-045 | 728045
&R 806 34 114 2114 727-050 | 728-050
(- - ] 507 718 532 | 252 | 727055 | 728-055
= 606 34 a6 | 2316 | 727060 | 728-080
607 7/8 a6 | 2-316 | 727065 | 728-065
= 707 718 7132 2-7/32__| 727-070 | 728-070 |
608 1 316 | 2316 | 727-015 | 728075
= 708 1 7132 2712 | 727-080 | 728-080
: — | 1208 1 38 2-38 727085 | 728-085
609 148 | 316 23116 | 727080 | 728-090
5] 807 7/8 114 2-1/4 727095 | 728-085
a= 808 1 174 2114 727-100 | 728-100
709 148 | 732 | 232 | 7274105 | 728-105
809 1-1/8 14 2114 727-110 | 728-110
N 610 114 | 316 | 2316 | 727115 | 728-115
e 710 14 | ms2 | 272 | 724120 | 728-120
B10 1-1/4 1/4 2-1/4 T27-125 T28-125
Yt 811 1-318 114 2114 727130 | 728-130
| —] 812 12 | 14 2444 | 727135 | 728135
a5 1008 1 516 | 2816 | 727-140 | 728140
St : 1009 18 | 516 | 2516 | 727145 | 728-145
1010 1-1/4 | 616 | 25116 | 727-150 | 728-150
E 1011 138 | s16 | 25M6 | 727185 | 728-185
1012 142 | s16 | 28516 | 727160 | 728-160
(- - | 1210 114 | as 238 | 727165 | 728165
B 1211 1-3/8 38 2-3/8 727170 | 728-170
- 1212 1-1/2 3/8 2-3/8 727175 | 728175
Jueqo de 8 piezas: #204, 304, 305, 406,
&2 605, 606, 608, 806 72008 | ~Tarh08
=

Juego de 9 plezas: #204, 404, 406, 806, 606
608, 808, 610, 1210

23 piezas. Juego sin caja T27-524 =
Juego de 41 piezas incluye todos los tamanos, | 727-541 728-541

o ARHCANSA
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Fresas (Cortadores) Circulares

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Fresa Concavas

Di. del | Dia. del No. de
Circulo: | Cortador] ™°°™° | Disntes] 00°
116 | 2-14 1 14 | 703-005
w32 | 2 1 14 | 703010
18 2.4 1 14 | 703-015
532 | 214 1 14 | 703-020
e 2-114 1 14 703-025
32 | 2-14 1 14 | 703-030
1/4 2112 1 12 | 703-035
932 | 2112 1 12 | 703037
516 | 2.4 1 12 | 703040
1132 | 234 1 12 | 703-045
8 2-304 1 12 | 703-050
1332 2304 1 12 T03-055
7116 3 1 12 | 703-080
12 214 | 78 | 12 | 703063
112 3 1 12 | 703-065
916 3 1 12 | 703-070
58 2-314 1 12 | 703073
508 3 1 12 | 703074
58 a2 | 1| 12 | 703075
11/16 3 1 12 | 703-080
24 3 1 12 | 703082
34 334 | 14| 12 | 703085
1316 | 3114 1 12 | 703-089
1316 | 314 | 14| 12 | 703080
|78 3114 1 12 | 703-092
7/8 rl 114 | 12 | 703095
1518 | 3-12 1 10 | 703-100
1 3114 1 10 | 703-105
1 414 | 14| 10 | 702110
1-1/16 4 114 | 10 | 703115
118 Fl 114 | 10 | 703-120
1316 | 314 1 10 | 703122
1114 4 114 | 10 | 703125
138 | 414 |14 10 | 703-130
142 | 414 | 114] 10 | 703135
158 | 512 | 1-14]| 10 | 703-140
130 | 512 | 14| 10 | 703145
1718 P 12| 10 | 703-150
2 B 142| 10 | 703-155

Fresas Convexas

73, del | DIa. del No. de
Circulo | Cortador| 7Y*<°| pientes | ©°912°
6 | 248 | 1 | 14 | 700005
a3z 2174 1 14 T00-008
yi2 | 244 | 1 | 14 | 700010
w | 2 | mw| 14 | 700015
we | 244 | 1 | 14 | 700020
5z | 2 | 1 | 14 | 70005
s | 2 | e | 14 | 70002
ae | 2w | 1 | 14 | 700030
7132 2-114 1 14 T00-035
wae | 2 | m | 14 | 70000
14 2-1/4 1 14 T00-039
wa | 242 | 1 | 14 | 700040
wa | 4 |twa| 14 | 70004
a2 | 22 | 1 | 14 | 700045
se | 234 | 1 | 12 | 700080
3z | 23@ | 1 | 12 | 70005
3 | 214 | w8 | 12 | 700087
3 | 22 | 1| 12 | 70008
w | 234 | 1| 12 | 700060
13/32 2-314 1 12 700-065
e | 3 | 1 | 12 | 700070
12 2-114 7B 12 T00-072
w2 | 3 | 1| 12 | 700
g | 23 | 1 | 12 | moom
as | 3 | 1| 12 | 700080
58 | 23 | 1 | 12 | 700082
s8 | 3 | 12 | 700083
s8 | 312 | 1 | 12 | 700084
58 312 1-1/4 12 T00-085
e | 3 | 1 | 12 | 700080
W 1 3 | 1 | 12 | 700092
w | 33 | 1| 12 | 70000
a6 | 34 | 1 | 12 | 700-100
T8 3174 I 12 T00-102
78 | 4 | 1] 12 | 700105
w6 | 32 | 1 | 12 | 700110
1 | 3w | 1| 12 | 70045
1 4-1/4 1-114 12 T00-120
w8 | 4 |1a| 12 | 700125
v | a4 || 12 | 700430
a8 | 418 | 4| 12 | 700135
1112 4-1/4 1-1i4 12 T00-140
1-5/8 5412 1-1/4 12 T00-145
124 | 512 | 14| 12 | 70050
w8 | 6 | 12| 12 | 700188
2 6 | 12| 12 | 7004180
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el ey Redondas-Fresas circulares

Fresas (Cortadores) Circulares “Shell”

Hélice 20" a la Derecha. ACERO ALTA VELOCIDAD COBALTO M-42

Cadigo Codigo Cadigo

Diametro T";‘;““ Largo | No. de "‘"d':'l'“ ABV ARV Cobalto
Fresa Hisio de Corte | Filos Cilioro Corteala | Corteala | Corteala
Derecha | lzquierda | Derecha

1-1/4 112 1 8 14 450-005 455-005 451-005
1-172 12 1-1/8 B 1/4 450-010 455-010 451-010
1-3/4 304 1-1/4 8 516 450-015 455-015 451-015
2 34 1-3/8 10 516 450-020 455-020 451-020
2-1/4 1 1-112 10 3B 450-025 455-025 451-025
2112 1 1-5/8 10 3/8 450-030 455-030 451-030
2-3/4 1 1-5/8 10 38 450-035 455-035 451-035
3 1 1-314 10 12 450-040 455-040 451-040
3112 1-1/4 1-718 12 12 450-045 455-045 451-045
4 1-112 2-1/4 14 5/8 450-050 455-050 451-050
4-1/2 1-172 2-174 14 5B 450-055 455-055 451-055
5 1-1/2 2-114 16 5/8 450-060 455-060 451-060
5-112 2 2-1/4 16 34 450-065 455-065 451-065
5] 2 2-1/4 16 34 450-070 455-070 451-070

Para Desbastar / Corte a la Derecha
ACERO 8% COBALTO M-42

Didmetro] "maN0 | orso | No:de | Ancho det| SOUiE0
Fresa del de Corte | Filos | Cufiero Gobaito
Hueco M-42
2 3/ 2 8 516 | 452020
2-1/4 1 2 8 8 452-025
21/2 1 1-5/8 8 38 452-030
2112 1 2 8 38 452032
| 2.3/4 1 2 10 38 452-035
3 114 | 134 | 10 72 452-040
3 1-1/4 2 10 102 452-042
32 | 114 2 10 112 452-045
4 12 | 2214 | 10 5/8 452.050 y
g | 12 | 218 | 12 5/8 452-055 N
5 iz | 24 | 12 508 452-060
5-1/2 2 214 | 14 304 452065
6 2 214 | 14 3/4 452-070

Para Aluminio / Hélice 25° a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD (con 10% de Cobre)

Didmatro T":::“" Largo | No.de “':I::"’ Cédigo
Fresa | 9 |decorte| Filos | % | aav
1-1/4 112 1 4 114 500-005
12 | w2 | 1w | 4 | wa | s00-010
134 | a4 | 11a | 4 | 516 | 500015
2 aa | 138 | 4 | s15 | so0-020
2-1/4 1 1-1/2 4 318 500-025
2112 1 158 | 4 | a8 | 500030
2.3/4 1 158 | 6 | a8 | 500035
3 1-1/4 1-3/4 3] 112 500-040
3172 1-1/4 1-T/8 6 172 500-045
4 142 | 214 | 6 | s8 | sooos0
a2 | 2 | 24 | 6 | 58 | 500055
5 142 | 244 | 8 | s8 | 500060
5112 2 | 214 | 8 | 34 | soo0es
6 2 | 214 | 8 | aa | sooor0




Fresas (Cortadores) Circulares

ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV)

Fresas Angulares Sencillas

Corte a la Derecha y a la Izquierda

en Angulos de 45° y 60°
Anshio Tamaiio No. de Corteala | Corteala | Corteala | Corteala
Dia. PR del Blanics Derecha | lzguierda | Derecha | lzquierda
Hueco 45° 45° (1 60*
12 12 s 18 112005 T15-005 712010 | T15010
| 2314 172 1 18 712415 715015 712020 | 715020
3 12 1 22 712023 T15-023 T12-024 715024
3 2 1-114 22 712025 | 715025 | 7124030 | 7154030
3 58 1 22 712035 715-035 712-040 | 715040
3 58 1-1/4 22 7124045 T15-045 7120680 | 715050
3 4 i 22 712055 T15-055 712-060 | 715060
3 34 1-14 22 = P 712070 | 7154070
4 172 1 26 1124075 T15-075 712-080 | 715080
4 12 1-1/4 26 712085 T15-085 712080 | 715080
4 34 1 26 712095 T15-085 712100 | T15-100
4 34 1-1/4 26 T12-105 T15-105 T12-110 | 715110
4 1 1-1/4 26 712-115 715-115 712120 | 715120
5 34 1-1/4 28 T12-125 T15-125 T12-130 | 715130
5 1 1-1/4 28 712-135 715-115 712140 | 715-140
& 34 1-14 30 T12-145 T15-145 T12-150 | 715150
[ 1 1-1/4 30 712-155 715-155 712160 | T15-180
Fresa Angular Doble
Angulos de 45°, 60° y 90°
Tamafo
Ancho No. de
Di. de Cara del Dientes 48" o0t L
Hueco P e —
2-314 142 1 18 T718-005 T18-010 718-015
3 518 1 22 T18-020 T18-025 718-030
3 34 1 22 = T18-035 T18-040
4 112 1-1/4 26 T16-045 T18-050 718055
4 34 i 26 T18-060 T18-065 718070
4 34 1-1/4 26 T18-075 718080 718-085
4 i 1-1/4 26 = 718-090 | 718-095
5 34 1114 28 718-100 | 718-105 | TiB-110
5 i 1-1/4 28 T18-115 118-120 T18-125
6 34 1-1/4 30 T18-130 718-135 T18-140
[+ 1 1-1/4 30 T18-145 T18-150 718-155
[ 1-112 1-1/4 30 T18-160 718-165 718-170
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Fresas (Cortadores) Circulares

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Fresa Circular Redondeadora &

Radio Yamafio | Ancho | Sodi0. | Cédigo
dalGirculo ] % | el Hiseto | de cara | GOe At | Coreala
Derecha | lzquierda
8 2 78 Ta | 725015 | 726015
e | 22 i 14 | 725020 | 726-020
W6 | 2 1 516 | 725000 | 726000
1w |z2ua| ws | 1332 | 725040 | 726-040
114 3 1 1332 | 725045 | 726-045
5116 3 [ 2 | 725055 | 726055
s16 | 234 1 w2 | 725060 | 726080
38 3 i orie | 725065 | 726085
ae | 33| 1w | ome | 725010 | 726070
7116 | 314 1 34| 725080 | 726-080 co rte a I d
| 31 ] 34 | 725080 | 726-090 .
1w | 4| 11 34 | 725005 | 726005 I Zquie rda
ate | 3w2| 1 1316 | 725100 | 726-100
s | 3 i 1516 | 725105 | 726-105
52 | a1a]| 1 | 1sme | 725410 | 728110
3| 334 0 7408 | 725120 | 726-120
7 | 4| 1@ | 1@ | 72525 | 726125
1 a2 | 14 | 1 | 725430 | 726-130

Fresa de Cunero “Woodruff”
ara Montar con Arbol
ientes Alternos

Estandar| Estandar| Diametro | Ancho de T’l‘f‘“ No.de | ..

Amer. | Anterior | Nominal | Cara Dientes g
Hueco

617 26 2-1/8 316 304 18 724-005
817 27 2118 1/4 34 18 | 724-010
1017 28 2:1/8 5/16 304 18 | 724-015
1217 29 2:1/8 38 34 18 | 724-020
822 R 2-3/4 114 1 20 | 724-025
1022 3 2-3/4 516 7 20 | 724-030
1222 T 2-3/4 3/8 1 20 | 724-035
1422 U 2-3/4 7116 1 20 | 724-040
1622 vV 2.314 12 1 20 | 724-045
1228 30 3112 318 1 24 | 724-050
1428 3 3112 TM6 1 24 T24-055
1628 32 3-1/2 12 1 22 | 724-080
1828 a3 3112 9/16 1 22 | 724-085
2028 34 3102 5/8 1 20 | 724-070
2228 35 3112 11116 1 20 724-075
2428 36 3172 34 1 20 | 724-080
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Fresas (Cortadores) Circulares

Corte Circular para Trabajo Ligero
ACERO ALTA VELOCIDAD

Para Ancho Frontal Hasta 3/4: Dientes Rectos

Para Ancho Frontal Mayor de 3/4: Hélice 20°
a la lzquierda.

(1114
Ju"" "'I;f

e
¥

&..

Tamano
Ancho No. de Ancho | Tamano | No. de

DI | Erontal HS:L, Dientes | C0419° D8, | . ontal | del Husco | Dientes| C99"8°
2-1/4 | 14 718 16 730-005 3 38 1-1/4 16 730-165
2.4 | 12 718 16 730-010 3 | 718 1-1/4 16 730-170
2-1/4 i T8 16 730-015 3 172 1-1/4 16 T30-175
2-12 | 316 1 18 730-020 3 | 916 1-1/4 16 730-180
22 | 14 1 16 730-025 3 58 1-1/4 16 730-185
2-1/2 516 1 16 T30-030 3 1116 1=-114 16 730-180
212 | 38 1 16 730-035 3 a4 1-1/4 16 730-195
2.2 | 7116 1 16 730-040 3 | 1316 1-1/4 16 730-200
212 | 12 1 16 730-045 3 78 1-1/4 16 730-205
2112 | 58 1 16 730-050 3 1 1-1/4 16 730-210
212 | 34 1 16 730-055 3 | 114 1114 16 730-215
212 | 78 1 16 730-060 3 | 1 1-1/4 16 730-220
2.1/2 1 4 16 730-065 3 2 1-1/4 16 730-225
2.4/2 | 1-112 1 16 730-070 3 | 212 1-1/4 16 730-230
2.1/2 2 1 16 730-075 3 3 1-1/4 16 730-235
2472 | 2-112 1 16 730-080 4 14 1 18 730-240
2-1/2 3 1 16 730-085 4 | 516 1 18 730-245
3 a6 1 16 730-090 4 a8 1 18 730-250

3 114 4 16 730-095 4 7116 1 18 730-255

3 5116 1 16 730-100 4 112 1 18 730-260

3 8 1 16 730-105 4 1 1 18 730-265

3 7116 1 16 730-110 4 14 1-1/4 18 730-270

3 12 1 16 730-115 4 &M16 1-1/4 18 T30-275

3 9116 1 16 730-120 4 38 1-1/4 18 730-280

3 58 1 16 730-125 4 112 1-1/4 18 730-285

3 11116 4 16 730-130 4 58 1-1/4 18 730-290

3 344 1 16 730-135 4 34 1-1/4 18 730-295

3 1316 1 16 730-140 4 718 1-1/4 18 730-300

3 7/8 1 16 730-145 4 1 1-1/4 18 730-305

3 1 i 16 730-150 4 | 1114 1-1/4 18 730-310

a3 1/4 1-1/4 16 730-155 4 1-1/2 1-1/4 18 T730-315

3 5/16 1-1/4 16 730-160 4 2 1-1/4 18 730-320

4 | 24 1-1/4 18 730-325

4 3 1-1/4 18 730-330

4 4 1-1/4 18 730-335

4 2 112 18 730-340

4q 4 1=-172 18 T30-355

o_nnncnﬁusn;
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)
Fresas Circulares de un Solo Lado

Tamano Codigo Cadigo

Dia. :l:'::"; del L.""‘ d‘: Corteala | Corteala

Hueco Derecha | lzquierda

4 314 1-114 16 739-005 | 741-005

5 34 1-14 18 739010 | T41-010

6 4 1-14 20 739-015 741-015

B 1 1412 20 739-020 | 741-020

1 34 1112 22 739-025 | 741-025

7 1 1112 22 739-030 | 741-030

8 314 1412 24 739-035 | 741-035

8 1 1-112 24 739-040 | 741-040
Corteala Corteala
lzquierda Derecha

Fresas Circulares Planas de Hélice Rapida

Tamano
Ancho No. de
Dia. Frontal del Dientes Codigo
Hueco
3 4 1-1/4 3] T36-005
3 i1 1-1/4 <] T36-010
4 3 1-1/2 6 T36-015
4 4 1-112 6 T36-020
4 5] 1-1/2 & T36-025
4 8 1-1/2 6 736-030
4-1/2 5] 2 8 736-040

Fresas Circulares Planas para Trabajo Pesado

[ el R Redondas-Fresas circulares

Ancho | Tamafio | No. de
Did. | erontal | del Hueco | Dientes | ©9%12°
2112 2 1 ] 733-005
2112 4 1 8 733-010
3 1-14 1-114 g 733-015
3 2 1-114 B 733-020
3 2112 1-1/4 8 733-025
3 3 1-1/4 ] 733-030
3 4 1-1/4 B 733-035
3 B 1-14 g 733-040
4 2 1112 10 733-045
4 3 1-1/2 10 733-050
4 4 1-1/2 10 733055
4 6 1-1/2 10 733-060
4-1/2 B 2 10 733-065
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Fresas (Cortadores) Circulares para Engranes

Angulo de Presion 14.1/2°
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

En cada paso diametral listado, se Paso | Dia. del T'::I““ cqpiGo FOR NOMERO CORTADOR _860; &n
requieren 8 fresas para tallar un juego Diametral | Cortador | | | #1 | #2 | #3 | #4 | #5 | #6 | #7 | #8 (- L)
completo de engranajes, desde 12 5 534 | 112 001100210031 004 | 0051 006 | o7 | 008 L
dientes hasta la cremallera plana. Cuando | 212 s34 | 112 |oos]ot0]o11|o12]|013f 014 | 015 016 (-]
se ordene la fresa, es necesario indicarel | 212 | 5% | 1 |40 [402) 4031 4081 40%) 908 | 47 | 409 —
paso diametral y el nimero del cortador = s14 | 112 | 017|018l ots) 020l o21] 022 | 023 | os =
segun la tabla de abajo, conforme al 3 51/ | 1-1/4 | 441 |442|443| 444 | 445| 445 | 447 | 448 €2
numero de dientes a tallarse. Ademds, se 3 ﬁ"" :-I“ 025 1 026) 027 | 028 uzg 030 | 031 | 032 |=
debe especificar el tamano del hueco de s 4_1}3 Hﬁ gﬁ' g:';_ ﬂ; gi'ﬁ ﬁs ﬁ ﬁ? ﬁ T
la fresa. Estos cortadores pueden 4 3-5/8 1| 049/050J051] 052} 053] 054 | 0S5 | 056
afilarse repetidamente, sin alterarse su 5 334 | 1-1/4 | 057 (0581059 060 | 061| 062 | 063 | 064 (7]
forma original 5 3-5/8 1 | 417|418 419|420 | 421 422 | 423 | 424 €S
. 5 3-38 1 065 | 066 067 | 068 | 069 070 | 071 | 072
6 32 | 114 |073|074|075| 076 | 077| 078 | 079 | 08O (J -]
6 3118 1 |o81|os2| 083084085 086 | 087 | 088 as
T 3-38 1-1/4 | 089 | 090] 091 | 092 | (83§ 094 | 095 | 086
T 2-Ti5 1 097 | 098] 099 100 | 101| 102 | 103 | 104 B
5 314 | 1-v4 | 105|106[107| 108] 109| 110 111 | 112 Bl
8 278 1 | 113|114 18] 116{ 17| 118 | 118 120 [
. ) 3-1/8 1-1/4 | 121 [ 1221123 124 | 125] 126 ) 127 | 128 a
g 2-314 1 [129]130]131[132[133] 134 | 135 [ 136 e
10 2-314 1 | 137|138} 130 140 | 141 142 | 143 | 144
10 2-3/8 718 | 145]146] 147|148 | 149 150 | 151 | 152  — |
11 2-58 1 153 | 154] 155) 156 | 157 158 | 159 | 160 =
11 2-318 78 | 161 162|163 164 | 165] 186 | 167 | 168
12 2-5/8 1 [eafrol171| 172[173] 174 [ 175 | 178 (— ]
12 2-1/4 il 177|178} 179|180 | 181 182 | 183 | 184
14 212 1 185 | 1861 187|188 | 189] 190 | 191 | 192 =
14 2118 78 | 193 | 194|195} 196 | 197 198 | 199 | 200 a
16 2112 1| 201 202|203 204 205| 206 | 207 | 208 o=
16 2118 1 425 | 426|427 | 428 | 429) 430 | 431 | 432
16 2-1/8 7| 209 2100 211 | 212 | 213| 214 | 215 | 218
18 2-38 1 |217|218|219| 220| 221 222 | 223 | 224 N
18 2 78 | 225|226| 227| 228 | 229 230 | 231 | 232
20 2.378 1 | 233|234] 235 236 | 237| 238 | 239 | 240 (-]
- 20 2 718 | 241 |242| 243|244 245] 246 | 247 | 248 da
ok | Ginause 22 2-1/4 1 |249|250| 251|252 | 253 254 | 255 | 256 =
- 22 2 7B 257 | 258] 259 260 | 261 | 262 | 263 | 264
1 100 hecas 24 2114 1 | 265 |266]267| 268 | 269 270 | 271 | 272 (- L
- Primersi 24 1-3/4 708 | 273 |24| 275| 276 | 277| 278 | 279 | 280 ==
s pled o % 2-1/4 1 | 281|282| 283|284 | 285 286 | 287 | 288 E
4 268 34 26 1-3/4 T8 2809 | 290] 291 | 292 | 203 ] 294 | 295 | 296
s 21525 28 2114 1 | 2907 |298| 2909|300 301 302 | 303 | 304 €=
6 17220 28 1-314 78 | 305 306307 | 308 { 309| 310 | 311 | 312
7 14816 30 2-1/4 1 313 |314| 315|316 | 317] 318 | 319 320 Ll
8 12a13 30 1-3id 7B 321 |3221323| 324 | 325{ 326 | 327 | 328 do=
32 2114 1 | 320|330{ 331|332 | 333| 334 | 335 | 336 -
32 2114 78 | 433|434 435 436 | 437 | 438 | 439 | 440 =
32 1-3/4 T8 337 | 338] 339 340 | 341 ) 342 | 343 | 344
36 2114 1| 345]346{347]| 348 | 349 350 | 351 | 352
3 1-314 718 | 353|354| 355 356 | 357 | 358 | 359 | 360
40 2114 1 361 | 362] 363 | 364 | 365 366 | 367 | 368
40 1-3i4 B 369 | 370 371 | 372 | 373 | 374 | 375 | 376
48 2-114 1 |ar7|are|3re)| 380|381 382 | 383 | 384
1-314 7/8 | 385 |386] 387 | 388 | 380 300 | 301 | 302

48
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ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Angulo de Presiéon 20°

Para cada médulo listado, desde 0.5 hasta 7 mm, se requieren 8 fresas para
tallar un juego completo desde 12 dientes hasta |la cremallera plana. Desde
8 mm hasta 20 mm, se requieren 15 fresas para tallar un juego completo de
engranajes desde 12 dientes hasta la cremallera plana.

Estos cortadores pueden afilarse repetidamente, sin alterarse su forma
original.

Médulo m FE‘I;L Hueco Fresas Individuales B62- Juegos de
mm e mm # #2 #3 4 #5 #6 #r #3 8 piezas
0.5 40 16 0051 | 0052 | 0053 | 0054 | 0055 | 0056 | 0057 | 0058 | 862-0050
0.7 40 16 0071 | 0072 | 0073 | 0074 | 0075 | 0076 | 0077 | 0078 | 862-0070
0.8 40 16 Sélo Juego de 8 piezas. A62-0080
1.0 50 16 0101 | 0102 | 0103 | 0104 | 0105 | 0106 | 0107 | 0108 | 862-0100
1.25 50 16 0121 | 0122 | 0123 | 0124 | 0125 | 0126 | 0127 | 0128 | 862-0120
1.5 56 22 0151 | 0152 | 0153 | 0154 | 0155 | 0156 | 0157 | 0158 | B62-0150
1.75 56 22 0171 | 0172 | 0173 | 0174 | 0175 | 0176 | 0177 | 0178 | 862-0170
2.0 63 22 0201 | 0202 | 0203 | 0204 | 0205 | 0206 | 0207 | 0208 | 862-0200
225 63 22 0221 | 0222 | 0223 | 0224 | 0225 | 0226 | 0227 | 0228 | 862-0220
25 63 | 22 | 0251 | 0252 | 0253 | 0254 | 0255 | 0256 | 0257 | 0258 | 862-0250 |
2.75 71 27 0271 | 0272 | 0273 | 0274 | 0275 | 0256 | 0277 | 0278 | B62-0270
3.00 71 27 0301 | 0302 | 0303 | 0304 | 0305 | 0306 | 0307 | Q308 | 862-0300
3.25 T 27 0321 | 0322 | 0323 | 0324 | 0325 | 0326 | 0327 | 0328 | 862-0320
350 | 80 | 27 | 0351 | 0352 | 0353 | 0354 | 0355 | 0356 | 0357 | 0358 | 862-0350
.75 80 27 0371 | 0372 | 0373 | 0374 | 0375 | 0376 | 0377 | 0378 862-0370
40 a0 27 0401 | 0402 | 0403 | 0404 | 0405 | 0406 | 0407 | 0408 | 862-0400
45 a0 32 0451 | 0452 | 0453 | 0454 | 0455 | 0456 | 0457 | 0458 | 862-0450
5.0 90 32 0501 | 0502 DSES 0504 | 0505 | 0506 | 0507 | 0508 862-0500
5.5 a0 3z 0551 | 0552 | 0553 | 0554 | 0555 | 0556 | 0557 | 0558 | 862-0550
6.0 100 az 0601 | o602 | o603 | osod | oeos | 0606 | 0607 | 0B08 | 862-0600
B.5 100 32 0B51 | 0B52 | 0653 | 0654 | 0655 | 0656 | 0657 | OBS8 | B62-0BS0
7.0 100 32 0701 | OF02 | 0703 | 0704 | O705 | O706 | 0707 | Q708 862-0700
8.0 112 32 Sélo Juego de 15 piezas B62-0800
Para Moédulo 8
Fresa No. Raga da
Para Médulos 1-7 1 ”“1';‘“’
Rango de . 13
Fresa No. Dientes 5 .
1 12513 4 15 & 16
2 14-16 5 17818
E 3 17-20 i 19420
o 4 21-25 7 21422
b 5 26-34
= 6 35-54 8 23-25
7 55-134 ] 26-29
B 135 hasta 10 30-34
Cremallera 1 35- 41
12 42 .54
) 13 55 - 80
o ARHCANSA i« | g
' 15 136 hasta
Cremallera




Fresas (Cortadores) Circulares
con Corte Lateral pientes Alternos

ACERO ALTA VELOCIDAD
ois, | Tamaio| No.de | Ancho P"'::““‘ Lo
Hueco | Dientes | Frontal | .
212 T8 16 316 G20 | 709005
| T8 16 114 G20 | ToS010
22| 78 16 516 620 | 708015
2| s 16 ils G20 | ToS020
22| 18 16 716 620 | 708025
FET-E ] 16 112 G20 | 708030
2412 1 16 14 502 TO9-032
212 1 16 5116 502 T09-033
24112 1 16 TH6 A02 708035
2-172 1 16 112 502 T09-036
3 1 16 532 751 T08-039
3 1 16 316 751 T09-040
3 1 16 7032 751 T08-045
- 1 16 14 751 T09-050
3 1 16 a2 151 T08-055
3 1 16 516 75 TO5-D60
k] 1 16 1132 15 TOO-063
3 1 16 kI 751 T05-065
k] 1 16 716 751 T09-070
3 1 16 112 751 T05-075
3 1 16 W16 15 T09-080
3 1 16 518 751 T09-085
3 1 16 116 751 TOG-050
3 1 16 a4 751 TO9-085
3 1 16 1316 751 T05-100
3 1 16 708 751 | 108105
3 1 16 15116 751 T05-110
3 1 16 1 751 T08-115
3 1-1/4 16 316 633 | ToS-120
3 1-1(4 16 1/4 633 T08-125
k] 1-1i4 16 516 633 T05-130
3 1-114 16 38 B33 T08-135
3 1-1/4 16 716 533 | 708140
3 1-14 16 12 633 T09-145
3 1-1i4 16 416 633 T09-150
3 1-14 16 58 633 T08-155
3 1-1i4 16 1116 533 T08-160
3 1-114 16 a4 B33 T08-165
3 1-1/4 16 13116 533 708170
k] 1-1/4 16 718 £33 | T08-ATS
3 1-1/4 16 16116 633 709180
3 1-1/4 16 1 633 | 709185
3102 1 18 114 62 T08-180
32 1 18 516 962 T0g-162
3R 1 18 38 862 T09-185
2 1 18 12 062 T05-200
312 1 18 58 aE2 T08-201
312 1 18 11116 62 TG-202
4 1 18 16 1212 | 709-205
4 1 18 Traz 1212 | 709210
4 1 18 104 1212 | T08-215
4 1 18 a2 1212 | 709-220
4 1 18 5/16 1.212 | T08-225
4 1 18 11132 1212 | 709-230
4 1 18 8 1212 | T08-235
4 1 18 7116 1212 | 709-240
4 1 18 12 1.212 | 709-245
4 1 18 416 1212 | 709-250

i | Tamano | No.de | Ancho P’“:”ﬂ“‘ e
Hueco | Dientes | Frontal
Corte
4 1 18 1] 1212 | 709-255
4 1 18 1116 | 1212 | T09-260
4 1 18 34 1212 708-265
4 1 18 1316 | 1212 | T09-270
4 1 18 T8 1.212 708-275
4 1 18 1516 | 1212 | 708-280
4 1 18 1 1.212 | T09-285
4 1-1/4 18 316 1.074 | 709-290
4 1-114 18 Traz 1.074 | 709-295
4 1-1/4 18 114 1.074 | 709-300
4 1-1/4 18 TEF] 1.074 | 709-305
4 1-1/4 18 516 1074 | 709-310
4 1-1/4 18 11182 | 1074 | 709-315
4 1-104 18 a8 1074 | 708-320
4 1-1/4 18 1332 | 1.074 | T09-321
4 1-104 18 716 1.074 | 709-325
4 1-1/4 18 12 1.074 | 709-330
4 1-1/4 18 A6 1074 | 709-335
4 1114 18 518 1.074 | 709-340
4 1-1/4 18 11116 | 1.074 | 709-345
4 1-14 18 3/ 1.074 | 709-350
4 1-1/4 18 1316 1.074 T08-355
4 1114 18 Ti8 1.074 | 709-350
4 1-114 18 1616 | 1.074 | 709-385
4 1-1/4 18 1 1.074 | 708-370
4 1-1/4 18 1108 1074 | T09-375
4 1104 18 1316 | 1074 | T09-376
4 1-1/4 18 1-14 1.074 | T09-380
4 1-1i4 18 1412 | 1074 | 708-385
4-112 1 0 12 1462 | 709-330
4112 1-14 20 38 1212 | 709-393
4112 114 20 112 1.305 | 709-395
5 1 22 6 1712 | 709-398
5 1 2 114 1.712 | T09-400
5 1 22 an2 1.712 TE-403
5 1 x 516 1712 | 709405
5 1 2 318 1712 | 709-410
] 1 b7 THE 1.712 | T09-415
5 1 2 12 1.712 T09-420
5 1 z %16 1712 | 709425
5 1 2 518 1.712 | 709-430
5 1 2 1116 | 1712 | T09-435
b 1 2 1] 1.712 | 709-440
5 1 b 1316 | 1712 | T09-445
5 1 &2 8 1.712 | T09-450
5 i 2 1516 | 1.712 | T09-455
5 1-1/4 2 316 1.555 | 709-458
5 1114 2 14 1555 | T09-460
5 1-1i4 & 516 1.555 | 709-465
5 1-1i4 s K. 1555 | 709470
5 1-1/4 y) THE 1.555 | 709475
5 1-1/4 2 112 1555 | T09-480
5 1-14 ] 16 1.555 | 709-485
5 1-1/4 2 518 1565 | T09-490
5 1-1i4 2 11116 | 1555 | T09-495
5 1-1/4 22 k1] 1565 | 709-500
5 1-1/4 7] 1316 | 1.555 | T709-505
5 1-114 2 78 1555 | T09-510
5 1114 z 1516 | 1555 | T09-515
i 1-1/4 22 1 1.565 | T09-520

A elI(HI e R Redondas-Fresas circulares




Fresas (cortadores) Circulares
Con corte Lateral
Dientes Alternos ACERO DE ALTA VELOCIDAD

(continuacion)
Tamano | No.de | Ancho | Profund. Tamano | No.de | Ancho | Ancho
DY Viisco | Dientes | Erontel | g6 o] om0 | | D s | Bientes | Frontal lde Corte] 2100
1 1 24 14 2.182 T08-525 B 1-114 28 3B 3.055 T09-TES
B 1 24 @iz | 2192 | 709527 g | 114 28 716 | 3055 | 709790
& 1 24 516 | 2192 | 708530 8| 114 28 w2 | 3085 | 709795
B 1 24 8 | 2192 | 709535 8| 114 28 916 | 3055 | 709800
[ 1 24 716 2192 708-540 B 1-114 28 58 3.055 T09-805
B 1 74 12 | 2192 | 708545 8| 14 28 | 11116 | 3055 | 709-810
& 1 24 916 | 2192 | 709550 8| 114 28 34 | 3055 | 709815
& 1 24 58 | 2192 | 708555 8 | 114 28 | 1318 | 3055 | 709820
] 1 24 | 1118 | 2192 | 700560 g | 114 28 78 | 3055 | 709825
& 1 24 a | 2192 | 709565 8 | 114 28 | 1516 | 3055 | 708-830
B 1 24 | 1316 | 2192 | 708570 B | 114 28 1 3.055 | 709835
& 1 24 78 | 219 | 700575 g | 11 28 14 | 2858 | 709840
& 1 24 | 1516 | 2192 | 700578 8 | 112 28 516 | 2858 | 709845
6 1 24 1 2192 | 700580 g | 12 28 % | 2858 | 709-850
& 1-14 24 1M 2.055 709-585 B 1-112 28 716 2.858 T03-855
5 | 114 24 W32 | 2055 | 709586 B | 2 28 2 | 2858 | 709860
g | 114 24 516 | 2055 | 709580 g | 1ir 28 916 | 2858 | 709-865
6 | 1-14 24 a8 | 2055 | 709585 8 | 112 28 58 | 2856 | 709870
3] 1-14 24 M6 2.055 T04-600 ] 1-112 28 1116 2858 T09-875
6 | 1-14 24 12 | 2085 | 709605 8 | 12 28 34 | 2858 | 709-880
5 | 114 24 516 | 2055 | 709610 B | e 28 | 1316 | 2858 | 709-885
g8 | 114 24 58 | 2055 | 708615 g | 11 8 7:8 | 2858 | 709-800
6 | 1-14 24 | 1116 | 2055 | 708620 8 | 112 28 | 1516 | 2858 | 709-895
[ 1-114 24 ad 2,055 T08-625 ] 1-112 28 1 2.858 T09-800
[ 1-14 24 13116 2.055 T08-630 B 1-112 28 1-1/8 2 858 T702-905
B | 1-1/4 24 78 | 2055 | 709635 g | e 8 1114 | 2858 | 709810
6 | 1-14 24 | 1516 | 2055 | 709640  IRET 28 112 | 2858 | 709915
g | 1-14 24 1 2055 | 709645 g | 114 30 14 | 3585 | 709914
[ 1-14 24 1-1/8 2.055 T00-647 g 1-14 30 8 3.555 709916
8 | 1-14 24 | 1316 | 2055 | 709655 g | 114 30 12 | 3585 | 708917
g8 | 114 24 114 | 2055 | 700-880 9 | 114 0 58 | 3555 | 709918
6 | 114 24 142 | 2055 | 709-865 g | 114 30 34 | 3555 | 709-919
g | 11 24 1 2055 | 700670 g | 114 30 1 3555 | 709991
T 1-114 26 14 2.255 T09-675 g 1-112 30 114 3.358 T02-992
7| 114 2% 516 | 2255 | 709-680 g | 110 30 ws | 3358 | 709-993
7 | 114 2% 38 | 2255 | 709685 g | 112 0 12 | 3358 | 709984
7| 114 % 716 | 2255 | 709-680 g | 11 30 58 | 3356 | 709-905
7 | 11 2% 12 | 2255 | 70895 g | 112 0 34 | 3358 | 709-998
7 | 1-14 %6 916 | 2255 | 709-700 g | 14 0 1 3.358 | 700997
7| 114 2 58 | 2255 | 709-705 0| 1174 W W8 | 4055 | 709920
7| 14 2% | 1116 | 2255 | 708710 0| 114 3 | 1316 | 4055 | Toospt
7| 114 2% a4 | 2255 | 708715 10| 1-14 32 | 1516 | 4055 | 709922
7 | 114 26 | 1318 | 2255 | 700720 10 | 11 kT, 14 | 3sse | 700923
7 | 1-1a 76 78 | 2255 | 708725 10 | 1 32 516 | 3858 | 700924
7| 11 26 | 1518 | 2255 | 708730 0| -2 a2 A8 | 3858 | 709925
7| 114 2 1 2255 | 708735 10| 11 32 716 | 3858 | 709930
7| 1 2% 3 | 2377 | 708740 0 | 11 32 w2 | 3sss | 709935
7 1-112 26 7116 2317 700-745 10 1-112 32 916 3.858 T709-940
T 1-112 26 112 2377 T09-7150 10 1-112 32 58 3.858 T03-945
7| 1 2% 58 | 2377 | 708755 Tl R 32 | 1116 | 3858 | 709-950
71 12 2% a4 | 2377 | 70e-7é0 0| 11 o, 34 | 3858 | 709955
71 1 % 7is | 23m7 | 709785 10| 1 32 | 1316 | 3858 | 709-980
7 1112 26 1 2377 T08-770 10 1112 32 T8 3.858 T09-965
] 1 FT] | 3212 | 709772 10 | 1 32 | 1516 | 3858 | 709970
8 1 28 g | 3212 | 700773 W | e 2 1 3858 | 709975
8 1 28 12 | 3212 | 709774 0 | 11 12 118 | 3858 | 709-980
8 | 114 28 14 | 3055 | 708775 10| 11 2 114 | 3858 | 709-985
] 1-1/4 28 5/16 3.055 709-780 10 1-112 32 1-112 3.858 T09-990




Fresas "'[l:nnadnresl con Corte Lateral

Dientes Continuos ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV)

Tamafo | Mo.de | Ancho |Profund. de
D& | ‘Lusco: | Dientes | Frontat| Corte | ©O01E°
7 T W | 36 | 527 | 706005
2 12 14 14 527 TOE-010
2 1”02 w | sne | sz | 7oemz
2 12 14 3B 527 T06-015
2 | sm 14 | a6 | 488 | 706-020
2 Rif 14 14 ABA T06-025
2 58 14 516 88 T06-028
2 | 5@ 1w | s 488 | 706-030
2 T8 14 114 370 T06-031
2 | w | sne | 3w | 7oe032
2 TiB 14 38 370 TOE-033
2 | 4 | 76 | a0 | 706-034
2112 TiB 16 e 581 T06-035
242 | 8 % | 1 581 | 706-040
2112 TiE 16 516 B T0G-045
2-112 78 16 3B 581 T06-050
242 | 78 6 | 716 | 581 | 706-085
2-12 Tig 16 112 581 TOE-060
2972 T8 16 916 581 T06-061
212 T8 16 58 581 T06-062
242 | 1 16 | a6 | 502 | 706084
2-112 1 16 14 A2 ]"ME_
FET 0 B % | 516 | 502 | 706070
2112 1 16 a8 a2 T0E-0T5
242 | 1 w | e | so2 | 70077
2112 1 16 112 502 T06-080
2112 1 16 916 502 T06-083
2.42 | 1 16 | =8 502 | 708085
3 1 18 ane Ji12 T06-090
3 1 w | m2 | 12 | 706085
k| 1 18 114 J12 T06E-100
3 1 w | om2 | 72 | 708105
3 1 18 S16 Ji2 T06-110
3 1 T T
3 1 18 a8 TJi2 T06-120
3 1 18 13132 qT12 T06-121
3 1 18 THEG Ti2 T06-125
3 1 18 12 T12 T06-130
3 1 ® | o6 | 712 | 706135
3 1 18 5i8 J12 TO6-140
3 1 1B 1116 T2 T06-145
3 1 18 g Ji2 T06-150
3 1 18 1316 J12 T0G-155
3 1 18 T8 q12 T06-160
3 1 w | 1se | 712 | 706185
3 1 18 1 Jiz2 T06-1T0
3 | tm | 18 | we | s | 708473
3 1-114 18 Ti32 633 T06-174
k| 1-114 18 14 B33 T06-175
3 | 114 | 18 | e | s | 708977
3 1-114 18 S8 633 T06-180
3 1-114 ] 11732 633 T06-183
3 1-114 18 A8 633 TO6-185
31 v | 18 | 1332 | 63 | 706188
3 1-1/4 18 TG 633 T06-190
a 1-1/4 18 112 633 TO6-185
3 1-114 18 a6 633 TOE-197
3 | 144 | 18 | sm 633 | 708-200

Di Tamano | Mo. de
- Hueco | Dientes
3 1-1/4 18
3 1-1/4 18
3 1-1/4 18
3 1-114 18
3 1-1/4 18
3 1-1/4 18
312 1 20
312 1 20
3112 1 20
3102 1 20
3172 1 20
3-1i2 1 20
31/2 1 20
312 1-1/4 20
3172 1-114 20
3-1/2 1-1/4 20
312 1-114 20
3-1/2 1-1/4 20
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1f4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-114 22
4 1-1/4 22
4 1-114 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
4 1-1/4 22
412 1-1/4 24
4-1/2 1-1/4 24
4-1/2 1-1/4 24




-
[ el R Redondas-Fresas circulares

Fresas (Cortadores) con

Corte Lateral

i e Di4 Tamaiio | No.de | Ancheo | Profund. Cédigo
Dientes Continuos | Huoco_| Dints | Frona | do Cote | °49
B 1-1/4 26 34 :
ACERO ALTA VELOCIDAD 6| 114 | 28 | 1318 | 2085 | 708605
G 1-1/4 26 T8 2.055 TO6-700
P | et | o 08 [ AU | L ORNION] e ey 6 | 1-14 26 | 1516 | 2055 | 708705
Hueco | Dientes | Frontal | de Corte 6| 114 26 1 2055 | 708-710
5 1 24 1/4 1.712 706-415 [ 1-1/4 26 1-1/8 2.055 TOB-T15
5 1 24 932 1.712 T06-420 [ 1-1/4 26 1-1/4 2.055 T0E-720
5 1 24 5/16 1.712 T06-425 7 1-1/4 28 174 2555 TOB-721
5 1 24 11/32 1.712 706-430 7 1-1/4 28 5/16 2.555 TOB-722
5 1 24 3/8 1.712 T06-435 7 1-1/4 28 38 2.555 706-723
5 1 24 13732 12 TO6-440 7 1-1/4 28 716 2.555 TOB-T24
5 1 24 7116 1.712 706-445 7 1-1/4 28 142 2.555 706-725
5 1 24 12 1712 | 706-450 7 | 1-1/4 26 G116 | 2555 | 70B-727
5 1 24 9/16 1.712 T06-455 7 1-1/4 28 5/8 2.555 T06-730
5 1 24 5/8 1.712 T06-460 7 1-1/4 28 11116 | 2.555 706-732
5 1 24 11716 1.712 T06-465 7 1-1/4 28 314 2 555 706-735
5 1 24 34 1.712 T06-470 7 1-1/4 ] 1316 | 2.555 T06-736
5 1 24 1316 1.712 T06-475 7 1-1/4 28 718 2.555 T06-737
5 1 24 T8 1.712 T06-480 rd 1-1/4 28 1516 | 2.555 706-738
5 1 24 15/16 1.712 T06-485 7 1-1/4 28 1 2555 T06-740
5 1 24 ] 1.712 706-490 B 1 a2 144 3.212 706-745
5| 1114 24 14 1.555 706-495 B 1 32 5M6 3212 T06-750
5 | 1-14 24 9/32 1.555 T06-497 8 1 32 a8 3.212 T06-755
51 114 24 5/16 1.555 706-500 8 1 3z 716 3.212 706-T60
5 1-1/4 24 11/32 1,555 TO6-505 8 1 3z 112 3.212 TOE-TE5
5 | 1-1/4 24 3/8 1.555 T06-510 8 1-1/4 3z 114 3.055 TOB-7T0
5| 114 24 1332 1.555 T06-515 8 1-1/4 32 516 3.055 T0B-775
5 | 1-114 24 7116 1.555 T06-520 8 1-1/4 32 a8 3.055 T06-780
5 1114 24 172 1.555 T06-525 8 1-1/4 3z 716 3.055 706-785
5 | 1-1M 24 9116 1,555 706-530 8 1-1/4 3z 112 3.055 708-
5 | 1-114 24 508 1,565 706-535 B 1-1/4 az 816 3,055 706-785
5 114 24 117186 1.555 T06-540 8 1-1/4 3z 518 3.055 T06-800
5 1-1/4 24 34 1.555 T06-545 8 1144 az 1116 | 3.085 T06-805
5 | 1-14 24 13/16 1.555 T06-550 8 1-1/4 32 314 3.055 T06-810
5 | 1-14 24 I8 1,555 T06-555 8 1-1/4 a2 13116 | 3.055 T06-815
5 | 1-1/4 24 15(16 | 1.555 | 708-560 B 1-1/4 32 78 3055 | 706820
5| 1-11 24 1 1,555 T06-565 8 1-1/4 az 1516 | 3.055 T06-825
5 | 1-14 24 1-1/4 1.555 T06-567 a 1-1/4 32 1 3.055 T06-830
6 1 26 14 2192 T06-570 8 1-1/2 az 1/4 2.858 TO6-835
B 1 26 5/16 2,192 TO6-575 9 1-1/4 34 114 3.555 T06-B36
B 1 26 a8 2.192 T08-580 9 1-1/4 34 38 3.555 TO6-837
6 1 26 Ti16 2,192 706-585 g 1-1/4 34 12 3.555 T06-838
6 1 28 172 2.192 T06-590 g 1-1/4 34 5/8 3.555 T06-839
B 1 26 a/16 2192 T06-595 g 1-1/4 34 304 3.555 T06-840
- 1 26 518 2,192 TO6-600 9 1-1/4 34 1 3.555 706-841
8 1 26 11716 2,192 T06-605 01 114 36 5B 4,055 T06-844
B 1 26 a4 2192 T0E-610 10 1-1/4 36 34 4.055 TOE-B46
B 1 26 13/16 2192 706-615 1ol 11 36 114 3.858 706-848
B 1 26 718 2192 TO6-620 10 1-1/2 36 516 3.858 TOE-849
8 1 26 15/16 2,192 T06-625 10 | 112 36 38 3.858 706-850
& 1 25 1 2,192 T06-630 10 1-1/2 36 7MB6 3.858 T06-855
8 1 26 1-1/4 2.192 706-632 10| 112 36 12 3.858 T06-860
6 | 1-1/4 26 14 2055 | 706-B35 10| -2 36 9116 | 3858 | 706-885
6| 1-14 26 /32 2,055 T06-640 0| 112 36 5/8 3.858 706-870
6 | 1-114 26 5/16 2,055 T06-645 10 | 1-112 36 11/16 | 3.858 706-875
] 1-1/4 26 11732 2055 T08-650 0] 1142 36 34 3.858 706-880
6 | 1-11 26 38 2.055 T06-655 1wl 112 38 13116 | 3858 706-885
6 | 1-14 26 13/32 2.055 T06-660 10| 1102 36 I8 3.858 T06-820
6 | 1-1M 26 716 2,055 T06-665 i0 | 112 36 1516 | 3.858 706-895
B | -1 26 112 2,055 | T706-670 0| 1-1/2 36 7 3858 | 706-900
6| 1114 26 9/16 2.055 T06-675 10 112 36 -1 | a.8s8 706-903
6 1-1/4 26 58 2.055 T06-680 0| 1-12 36 1-1/4 3.858 706-905
6 ] 1-1/4 26 11116 2,055 T06-685 10| 112 36 1-1/2 | 3.858 706-910

o ARHCANSA



Sierras Circulares a Tres Gortes

Dientes Continuos con Evacuacion
Lateral de Viruta ACERO ALTA VELOCIDAD

Tamano | Profund. de| No. de Codigo
e Hueco Corte Dientes Dia.
] 116 5/8 448 22 748-202 5
2 5164 518 448 22 748-204 5
2 a2 58 448 22 748-206 5
2 118 58 448 22 748-210 5
2 5/32 518 448 22| 748-214 5
22| 116 7/8 561 28 748-220 5
22| 116 1 521 28 748-222 5
22| 564 718 561 28 748-224 5
22| 332 78 561 28 748-226 5
22| 32 1 521 28 748-228 5
22| 764 718 561 28 748-230 5 5132 1 1.318 40 748-360 N
2-2) 18 7i8 -561 28 748-232 5 5/32 1-1/4 1.318 40 748-362
2412 18 1 521 28 748-234 5 | 1164 1 1318 40 748-364 &=
2-12| 9/64 78 561 28 748-236 5 11764 1-1/4 1.318 40 748-366 T
2412 11/64 7/8 561 28 T4B-240 5 3116 1 1673 40 T48-368 B
2-1/2| 316 7/B 561 28 T4B-242 ] 316 1-1/4 1.318 40 T48-380 u
3 3/64 1 751 32 = 5 7i32 1 1.673 40 748-382
3 UL 1 751 32 748-252 5 7/32 1-1/4 1.318 40 748-384 pi—
3 5/64 1 751 32 748-254 5 14 1 1.673 40 748-386 (7]
3 5i64 1-1/4 633 32 748-256 5 114 1-1/4 1.318 40 748-388 L]
3_| 332 1 751 32 748-258 3 1716 1 1818 42 | 748400 (S -]
3 | 7ie4 1 751 32 748-260 6 1116 1-1/4 42 | 748402 &3
3 | T4 | 114 633 32 748-262 6 /32 1 1.818 42 | 748-404
a | ws 1 751 32 | 748-264 6 | 332 | 1us | 1720 | 42 | 748408 =
3 9/64 1 751 32 748-266 6 7/64 1 1.818 42 748-408 =
3 | 9B 1-1/4 633 32 | 748-268 3 7164 1-1/4 1.720 42 748-410
3 | sm2 1 751 32 | 748270 6 | 8 1 1818 | 42 | 748412 [ —]
3 | 11/64 1 751 32 748-272 6 118 1-1/4 1.720 42 748-414 =
a | 1ed | 114 633 az 748-274 6 964 1 1.818 42 748-416
3| a6 1 751 32 | 748276 6 | 964 | 114 | 1720 | 42 | 748418 as
3 | 316 | 1-1/4 633 32| 748-278 6 5/32 1 1818 42 748-420 o=
3 7132 1 751 32 748-280 6 5/32 1-1/4 1.720 42 748422
3 | ™2 | 114 633 32 748-282 6 | 1164 1 2173 42 748-424
3 174 1 751 32 748-284 6 | 1164 | 1-14 1.976 42 748-426 en
3 1/4 1-1/4 633 32 T48-286 6 3716 1 2173 a2 J4B-428 |
4 116 1 a76 36 T48-290 6 416 1-1/4 1.976 42 748-430 “
4 1116 1-1/4 976 36 748-202 6 14 1 2173 42 748-437 L ol
4 | sl64 1 976 36 | 748294 6 1/4 1114 | 1.976 a2 | 748-434 —
4 5/64 1-1/4 a76 36 748-206 B 116 1 2.720 48 E
4 3132 1 976 36 T48-298 B 1116 1-1/4 2.622 48 - o
4 3i32 1-1/4 976 36 748-300 8 2032 1 2790 48 = ¥ —_—
4 | 764 1 976 36 | 748-302 s | ams 1474 2 622 48 - E
4 | 764 | 114 976 36 748-304 B 78 r 5790 T} 746448
4 1/8 1 976 36 | 748-306 8 118 114 | 2822 48 | 748-450 (-~ ]
4 1/8 1-1/4 976 36 748-308 B 3016 1-1/4 2.976 48 748-452 -
4 9/64 1 976 36 748-310 8 1/4 1-1/4 2.976 48 | 748454 -
-+ /64 1-1/4 A76 36 T48-312 10 3/32 1-1/4 3.622 50 i
4 5/32 1 976 36 748-314 10 | 392 1172 3622 50 < &
4 5/32 1-1/4 476 36 748-316 10 18 1-1/4 3.622 50 - =
4 11/64 1 1.212 36 T48-318 10 18 1142 1.622 50 -
4 | 164 | 1-1/4 976 36 | 748-320 10 | 316 | 114 3.996 50 | 748-468 |
4 3116 1 1.212 36 748-322 10 | 31e 1172 3779 50 748-470
4 36 | 1-1/4 1.015 36 748-324 10 1/4 1-1/4 3.996 50 748-472
4 7132 1 1.212 36 748-326 10 1/4 1112 3.779 50 748-474
4 a2z | 114 1.015 36 748-328
4 1/4 1 1.212 36 748-330
4 1/4 1-1/4 1.015 36 748-332 |




Sierras Girculares a Tres Cortes

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

Dientes Alternos con Evacuacion Lateral de Viruta

Tamano |Profund. de| No.de
Tamaiio | Profund. | No. de
Dia.. | Espesor Hueco Corte Dientes Cosign Dia. | Espesor Hueco | de Corte | Dientes Lo
3 1116 1 751 32 749-252 5 1 332 - 1318 ET) 749.344
3 116 1-1/4 B33 2 749-253 5 18 1 1.318 38 749.352
3 5i64 1 751 3z 749-254 5 18 1114 1.318 38 749-354
u 3 5/64 1-114 633 32 T49-256 5 o/ 1 1.218 38 T49-356
3 3132 1 751 32 749-258 5 | amd | 114 | 1318 38 749-358
ﬂ 3 3/32 1-1i4 633 32 749-259 5 | 532 1 1218 ET 748-360
- 3 7164 1 751 32 749-260 5 | sm2 1-1/4 1.318 38 749-362
EHEIRAE- AL WHEAMEAEY
. 5 | 1184 | 114 | 1478 38 749-366
(- -] 3 | s | 1m 633 32| 749-265 5| 316 1 1712 | 38 | 749-368
- 3 9/64 1 751 32 749-266 5| a6 | 114 | 1478 38 749-370
n 3 9/64 1-1/4 533 32 749-268 5 114 1 1.712 ag 749-386
h 3 5132 1 751 32 748-270 5 144 1-114 1.476 ag 749-388
o 3 5/32 1-1/4 B33 32 749-271 3 e - 1818 a7 745412
3 | 1164 1 751 32 749-272 6| 8 1114 | 1.720 42 | 749414
fc] 3 11/64 1-1/3 633 32 749-274 6 | 9m4 1 1.818 42 749-416
= 3 3/16 1 751 32 749-276 6| amd4 | 114 | 1720 42 749-418
3 3116 1144 633 32 749-278 6 | sm2 1 1.818 42 749-420
= 3 7/32 1 751 32 | 749-280 6 | 532 | 1-1a | 1818 42 | 749-422
= 3 132 1-1/4 833 32 749-282 6 | 1184 1 2473 42 749-424
3 114 1 751 32 749-284 6 | 1184 | 1114 1.976 42 749-426
= 4 1/16 1 978 e 748-290 6 | 316 1 2173 42 748-428
e 4 116 1-1/4 976 3 749-282 6 | 316 1-114 1.976 42 748-430
4 5/64 1 976 34 749-254 6 114 1 2173 42 749-432
e= 4 5/64 1-1/4 976 M 749-296 (i 1/4 1-1/4 | 1.978 42 749-434
4 alaz 1 976 34 749-298 7 118 1 2.318 46 749-436
4q 332 1-114 a7e ] 749-300 7 1/8 1-1/4 2.318 46 T49-437
“ 4 Ti64 1 976 M T749-302 T 316 1 2.673 46 T49-438
= 4 7/64 1-1/4 76 kL 749-304 7 | 316 | 114 | 2478 46 749-439
4 118 1 876 34 749-306 B | a8 1 3173 50 749-451
bt 4 1/8 1-1/4 976 34| 749-308 8 | a6 | 114 | 2976 | 50 | 749452
= 4 B/64 1 976 3 749-310 B 1/4 1-14 | 2978 50 749-454
as 4 /64 1-1/4 976 3 749-312 o 36 | 1394 | 3976 50 740-468
4 53z 1 976 H T49-314 10 316 §-112 3779 50 749-470
1= 4 5/32 1-1/4 876 34 748-318 10| 14 1114 | 3978 50 749-472
E 4 11/64 1 976 34 749-318 0] 14 142 | a7 50 749-474
a 11764 1174 976 34 749-320
(- -] 4 316 1 1.212 7 749-322
. 4q e 1-114 1.015 7S T749-324
4 T2 1 1.212 34 749-326
[ 4 7i32 1-1/4 1.015 34 749-328
(-] 4 114 1 1.212 34 | 749330
= 4 114 1-1/4 1.015 34 749-332

o ARHCANSA
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sierras circulares corte frontal

ACERO DE ALTA VELOCIDAD Fi
Tolerancias: ‘ ;
s . i X i
Diametro Exterior +0.015 , :
L I LY N
Diametro Hueco  +0.001 .
n - Y
Ancho +0.001 ) o
Ancho | Tamano| No.de | Cant. Ancho | Tamano | No. de | Cant.
ik, Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Cédigo IRG Frontal | Hueco |Dientes| Emp. Cadiga
Z 1/32 12 28 10 | 747-002 412 1732 1 36 5 | 747-170
2 116 112 2B 10 T47-005 4-1/2 364 1 36 5 T4T-175
2 3raz2 112 28 10 T4T-007 4-1/2 1116 1 36 5 T47-180 a
2 18 112 28 10 T47-010 4-1/2 332 1 36 5 T47-185
2-1/2| ams4 38 28 10 | 747-012 4-12] s 1 36 5 | 747-100 (-]
2112|132 38 28 10 | 747-013 5 364 1 40 1 747-195 b
2-112 1132 TiB 28 10 T47-015 5 116 1 40 1 T4T-200 h
2-112 354 E.I'E 28 10 747-020 5 564 1 40 1 T47-205 u
2-1/2| 1116 7/8 28 10 | 747-025 5 332 1 40 1 | 747-210 s
22| a2 7/8 28 10 | 747-030 5 7164 1 40 1| 747-215 &
22| 8 7/8 28 10 | 747-035 5 178 1 40 1 | 747-220
2.2 118 1 28 10 | 747-038 5 9/64 1 40 1 | 747-225 1
3 | 164 1 30 10 | 747-040 5 | sm2 1 40 1 | 747-230 en
a | sz 1 30 10 | 747-045 5 3116 1 40 1 | 747-235 &3
3 | a3me4 1 30 10 | 747-050 5 116 | 1-1/4 40 1| 747-201
3 | 116 1 30 10 | 747-055 5 | amz | 14/4 | 40 T | 747211 y —
a | 564 1 30 10 | 747-080 5 18 1-1/4 40 1 | 747-240 —
3 | 332 1 30 10 | 747-065 5 5132 | 1-1/4 40 1| 747-231
3 | 764 1 30 10 | 747-070 5 ane | 114 40 1 | 747-238 [ —
3 1/8 1 30 5 | 747-075 6 64 1 a2 1| 747-245 e — ]
a | oml4 1 30 5 | 747-080 6 1116 1 42 1 | 747-250
3 | sm2 1 30 5 | 747-085 6 | 564 1 42 1 | 747-255 #53
a a6 1 3o 5 747-087 (& 3/32 1 42 1 747-260 =
32| 132 1 30 5 | 747-090 6 7164 1 42 1| 747-2865 |
3-1/2| ams4 1 30 5 | 747-005 6 18 1 42 1 | 747-270
12| 116 1 30 5 | 747-100 i o/64 1 42 1 | 747-275 &N
J=112 ar3z2 1 30 5 T47-105 G 532 1 42 1 T47-276 “
a2 s 1 30 5 | 747-109 6 3116 1 42 1 | 747-280
32| 18 1 % | 5 | 747-110 6 | 116 | 11a | 42 | 1 | 747283 | et
312| a4 1 30 5 | 747111 6 | 382 | 114 | a2 1| 747-284 t—
3112 532 1 30 5 T47-112 G 18 1-1/4 42 1 T47-285 u
3112 3Me 1 30 5 747-113 [ 532 1-1/4 42 1 TAT-287 T
31121 36 1 36 5 T47-114 L5 316 1-1/4 42 1 ?4?'-2:!1']_|
4 1/64 1 36 5 T47-115 8 3132 1 48 1 T47-292 E
4 1132 1 36 5 T47-120 B 118 1 48 1 T47-295
4 | a4 1 36 5 | 747-125 g | 36 1 48 1| 747207 (-]
4 1116 1 36 5 | 747-130 8 aMa 1 58 1 747-204 Y
4 5I64 1 36 5 747-135 B8 araz 1-1/4 48 1 T47-293 oy
4 3raz 1 36 5 T47-140 8 178 1-1/4 48 1 T47-300 “
4 764 1 36 5 T4T7T-145 8 ane 1-1/4 48 1 T47-305
4 18 1 36 5 T47-150 B 114 1-1/4 48 1 T47-307 =
4 Q64 1 36 5 747-155 10 313z 1-1/4 56 1 T4T7-318
4 A3z 1 36 5 T47-160 10 178 1-1/4 56 1 T4T7-320
4 316 1 36 5 747-165 10 M6 1-1/4 56 1 T4T7-335
10 14 1-1/4 62 1 T47-340

o_nnnuusn;



sierras Circulares
ranuradoras de Tornillo

Tolerancias: .
Diametro Exterior +0.015"

ACERO DE ALTA VELOCIDAD
90 Dientes
Ancho | Tamafo | Mo.de | Cant.
O Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Coligo
1-3/4 010 112 a0 20 T745-006
1-3/4 013 1/2 a0 20 T45-014
1-3/4 020 12 80 20 T45-031
1-3/4 008 58 a0 20 T45-004
| 1-304 010 5/8 a0 20 745-005
1-34 012 58 a0 20 745010
1-3/4 014 8 80 20 745015
1-3/4 016 58 a0 20 745-020
1-3/4 018 518 80 20 T45-025
1-3/4 020 5/8 a0 20 745-030
1-3/4 023 a8 80 20 T45-035
1-3/4 025 58 80 20 T45-040
1-3/4 A28 5/8 a0 20 745045
1-314 032 58 80 20 745050
1-3/14 | 036 5/8 80 20 745-055
1-34 040 8 80 20 745-060
1-3/4 045 58 80 20 T45-065
1-3/4 051 58 a0 20 745070
1-3/4 057 5/8 a0 20 T45-075
1-3/4 B4 58 a0 20 745-080
1-3/4 072 58 &0 20 T45-082
- 72 Dientes
Ancho | Tamano | No. de | Cant.
e Frontal | Hueco | Dientes| Emp. Codiga
2314 010 34 72 20 745-185
2-314 012 34 72 20 745-190
2-3/4 014 a4 T2 20 745-195
2-314 016 34 72 20 745-200
2-314 018 A4 72 20 745-205
2-314 020 34 72 20 745-210
2-314 023 304 72 20 745-215
2-31 025 a4 72 20 T45-220
234 028 a4 72 20 745-225
2314 03z a4 72 20 745-230
2-3/4 036 a4 72 20 745-235
2-314 040 34 72 20 745-240
2-31 045 34 72 20 745-245
2-314 051 34 72 20 745-250
2-314 057 34 72 20 T45-255
2-3M4 064 a4 72 20 T45-260
2-314 072 34 72 20 745-265 |
234 081 34 72 10 745-270
2-314 081 34 72 10 745-275
2-3/4 A02 34 T2 10 745-280
2-34 14 34 72 10 745-285
2-314 A28 34 72 5 745-280
2-3/4 62 34 72 5 T45-201
2-314 182 34 72 5 745-292

Diametro Hueco +0.001"
Ancho +0.001"
60 Dientes
Ancho | Tamano| No. de | Cant.
2o Frontal| Hueco |Dientes| Emp.. Cadjgo
2-1/4 | .008 58 &0 20 T45-084
214 | 010 5/8 &0 20 T45-085
2-1/4 mz2 a8 &0 20 T45-090
2114 | 014 58 60 20 T45-085
214 | .016 918 G0 20 T45-100
2-1/4| .18 58 G0 20 T45-105
2-1/4 | .020 58 &0 20 745110
214 | 023 5/8 G0 20 745-115
2-1/4 | .025 58 &0 20 745-120
2114 | .028 58 &0 20 745-125
21/4 | 032 58 60 20 T45-130
2-1/4| .035 58 60 20 T45-134
2-1/4 | 036 58 G0 20 745135
2-1/4 | .040 58 &0 20 T745-140
2-1/4 045 58 B0 20 745-145
2-1/4 051 5/8 B0 20 T45-150
2114 | .057 58 G0 20 745-155
214 | .064 58 &0 20 T45-160
2-1/4 | .0T2 5/8 &0 20 T45-165
214 | .08 518 &0 10 745170
2-1/4 091 5/8 B0 10 745175
2-1/4 | .102 5/8 B0 10 T45-180
72 & 50 Dientes
Ancho | Tamafo | Mo.de | Cant.
o Frontal | Hueco | Dientes | Emp. Sl
2-314 010 1 72 20 745-285
2-314 012 1 72 20 745-300
2-314 .013 1 72 20 745-301
2-314 014 1 72 20 T45-305
2-314 .016 1 72 20 745-310
2-314 018 1 72 20 745-315
2-314 020 1 72 20 745-320
2-314 023 1 72 20 T45-325
2-314 025 1 72 20 745-330
2-314 028 1 72 20 745-335
2-314 03z 1 72 20 745-340
2-314 035 1 T2 20 T45-343
2-304 036 1 72 20 745-345
2-314 040 1 72 20 745-350
2-304 .45 1 72 20 745-355
2-314 051 1 72 20 T45-360
2-314 057 1 72 20 745-365
2-314 064 1 72 20 745-370
231 | 072 1 72 20 745-375
2-304 081 1 72 10 745-380
2-314 081 1 T2 10 745-385
2314 | 102 1 72 10 | 745390
234 | 114 1 72 10 | 745-395
2-314 A28 ! 72 5 T45-400
2-314 a4 1 72 5 745-405
2-314 62 1 72 5 745-410
2-314 182 1 72 5 745-415
2-314 .010 1 56 20 T45-450

o ARH l: AN s l (continda en la pagina siguiente)



Ranuradoras de Tornillo

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

e ‘Hss

W, C35 "5 1/2
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e
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Tolerancias:

Diametro Exterior +0.015"
Didmetro Hueco  +0.001"
Ancho +0.001"

sSierras Circulares
para Joyeros

Dentado Fino
ACERO DE ALTA VELOCIDAD

s
gy 035" 1/2"
A oo ..

BN ¢ ms
.11? d\-l-p.r_l‘..e

ANSI/ASME B94.19
Usadas en ranurados, laminados y
entubados. Estas sierras son para
cortar tuberia delgada, alambre e items
similares, asl como también para
ranurar materiales muy delgados.
Tolerancias:
Diametro Exterior +0.015"

Diametro Hueco  +0.001"
Ancho +0.001"

Las sierras con tamano de hueco
5/16"son fabricadas sin cufero.
(continda en la pagina siguiente)

(continuacion)

Ancho | Tamano | No.de | Cant.
B Frontal | Hueco | Dientes| Emp. Codige
2-3/4 012 1 56 20 T45-455
2-3/4 013 1 56 20 T45-456
2-3/4 014 1 56 20 T45-460
2-3i4 016 1 a6 20 T45-465
2-3/4 018 1 56 20 745-470 |
2-3/4 020 1 56 20 T45-475
2-3/M4 023 1 56 20 T45-480
2-3/4 025 1 56 20 T45-485
2-3M4 028 1 56 20 T45-490
2-3/4 032 1 56 20 745-495
2-3/4 035 1 56 20 -
2-3/4 036 1 56 20 T45-500
2-3/4 040 1 56 20 T45-505
2-3/4 045 1 56 20 745-510
2-3i4 .051 1 56 20 745-515
2-3/M4 057 1 56 20 T45-520
2-3/4 064 1 56 20 T45-525
2-3/4 072 1 56 20 T45-530
2-3i4 .081 1 56 10 T45-535
2-3/4 091 1 56 10 745-540
2-3/4 02 1 56 10 T45-545
2-3/14 14 1 56 10 T45-550
2-3/4 128 1 56 b T45-555
2-3/4 44 1 56 5 T45-560
2-3/4 162 1 56 5 T45-565
| 2-3/4 182 1 56 5 745-570
Eipewor| Dinies Tamano Tamano Tamano Tamano
Dia. Puigada | por Sierra Hueco Hueco Hueco Hueco
_ 18 _S/1e" _ 38~ 2
1 o [<T:] T46-001 T46-002 T46-003 T46-004
1 010 899 TA46-006 T46-007 T46-005 T46-008
1 012 89 T46-011 T46-012 T46-010 T46-013
1 014 75 T46-016 T46-017 T46-015 T46-018
1 016 75 746-021 746-022 | T46-020 T46-023
1 018 7a TA46-026 T46-027 T46-025 T46-028
1 020 75 T46-031 T46-032 T46-030 T46-033
1 023 75 T46-036 T46-037 T46-035 T46-038
1 025 75 T46-039 T46-041 T46-040 T46-042
1 028 75 T46-043 T46-044 T46-045 T46-046
1 032 75 TA6-047 T46-048 T46-050 T46-048
1-1/4 008 120 - T46-051 T46-052 T46-053
1-1/4 010 120 - T46-054 T46-055 T46-056
1-1/4 012 120 - T46-059 T46-060 T46-061
1-1/4 013 120 - - T46-063 -
1-1/4 014 94 — T46-064 ?45@ T46-066
1-1/4 016 %] - T46-069 T46-070 T46-0T1
1-1/4 Kisl: 89 - T46-074 T46-075 T46-076
1-1/4 020 89 - T46-074 T46-080 T46-081
1-1/4 023 a9 - T46-084 T46-085 T46-086
1-1/4 025 89 T46-087 T46-089 T46-000 T46-091
1-1/4 028 89 - T46-094 T46-005 T46-096
1-1/4 032 EE] — T46-099 T46-100 T46-101
1-1/2 00 140 - - T46-102 T46-103
1-1/2 010 140 - - T46-104 T46-105
1-1/2 012 140 - - T46-109 T46-110
1-1/2 013 140 - - T46-111
1-112 014 110 - = Td6-114 T46-115
1-1/2 016 110 - - T46-119 T46-120
1-1/2 018 110 - - T46-124 T46-125
1-1/2 020 110 - - T46-129 T46-130
1-1/2 023 110 - - T46-134 T46-135
1-1/2 025 110 - - T46-139 T46-140
1-1/2 028 110 - - T46-144 T46-145
1-1/2 032 110 - - T46-149 T46-150

o_nnnuusn;
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-
(A eI R Redondas-Sierras

sSierras Circulares para Joyeros

ACERO ALTA VELOCIDAD (continuacion)
Espe- | Dientes | Tamafo | Tamafio | Tamaho Tamafo
Did. s0r por Hueco Hueco Hueco Hueco E Dientes Tamaiio
= 5 spesor Cant.| Tamafio | Tamafio
Pulgada | Sierra 14" 516 g 12 Dia. Pulgada por Emp. | Hueco 1/2"| Hueco 314" Hua:!l:l
T34 | 008 160 = = TAE-152 | 746-153 Sierra 1
1-34| .00 160 - - T46-154 7456-155
1-34 M2 160 - - T46-159 T46-160 3 m3 280 20 T46-364 - Ta5-514
1-34 014 132 - - T46-164 T46-165 3 014 230 20 T46-365 TaE-440 T46-515
1-34| .06 132 - - TAB-160 | 748170 3 016 230 20 | 746370 | 746-445 | 746-520
1-34 018 132 - - T46-174 T46-175 3 018 230 20 T46-375 T45-450 T46-525
1-3/4 020 132 - - T46-179 T46-180 3 020 230 20 T46-380 T46-455 T46-530
1-34 023 132 - - T46-184 T46-185 3 023 230 20 T46-385 T46-460 T46-535
1-34 025 132 - - T46-180 T46-190 3 025 230 20 T46-380 T46-465 T46-540
1-34 028 132 - - T46-194 T46-195 3 028 230 20 T46-305 T46-4T0 T46-545
| 1-314 032 132 - - T46-199 T46-200 3 032 168 20 T46-400 T46-4T5 T46-550
2 008 190 - - T46-202 T46-203 3 035 168 20 T46-405 T46-480 T46-555
2 i {i] 180 - - T46-204 T46-205 3 040 168 20 T46-410 T46-485 T46-560
2 02 190 - - T46-209 T46-210 3 045 168 20 T46-415 T46-490 T46-565
2 014 152 - - T46-214 T46-215 3 051 168 20 T46-420 T46-495 T46-570
2 16 152 - — T46-219 746-220 3 057 168 20 T46-425 T46-500 746-575 |
2 018 152 - - T46-224 T46-225 4 016 310 10 T46-580 T4G-645 T46-T10
2 020 152 - - T46-229 T46-230 4 018 310 10 T46-585 T46-650 T46-T15
2 023 152 - - T46-234 746-235 4 020 30 10 T46-500 | T746-855 T46-T20
2 025 152 - - T46-230 T46-240 4 023 30 0 T46-585 | T46-660 TaG6-725
2 028 152 - - T46-244 T46-245 4 025 310 10 T46-800 | T746-865 T46-730
2 03z 110 - - T46-248 T46-250 4 028 310 10 T46-605 | T46-670 | T46-735
2 035 110 - - T456-254 T46-255 4 03z 220 10 T46-610 T46-6T5 T46-740
2 036 110 - - - T46-258 4 035 220 10 T4B-615 TA4G-680 T46-T45
2 040 110 - - T46-259 T46-260 4 040 220 10 ?45-5_23] T46-885 T46-750
2 45 110 - - T46-264 T46-265 4 045 220 10 T46-625 T46-600 T46-755
2 051 110 - - T46-269 T46-270 4 051 220 10 T46-630 T46-805 T46-760
2 057 110 - - T46-274 T46-275 4 057 220 10 T46-635 T46-100 T46-T65
2-174 010 210 - - - T46-277 4 064 220 10 ?45-@1] T46-T05 T46-770
2114 012 210 - - - T46-278 5 025 280 10 T46-TBS - T46-840
2-174 014 210 - - - T46-279 5 028 280 10 T46-190 - T46-845
2114 8 210 - - - T46-2790 5 032 280 10 T46-T95 - T46-850
Dia. Espesor m::“ Cantidad | Tamafio | Tamafio | Tamafio : Eg: i:g :E 748-800 =] :ig
PUGRAR || jgura | ST RGO 12 | Hibbo 0N oo S 5 040 260 10 | 746-805 | T46-826 | 746-860
2-172 010 240 20 T456-280 - - 5 045 280 10 T46-810 - T46-865
2172 012 240 20 T46-285 - - 5 051 280 10 T46-815 - T46-870
2-172 3 240 20 T46-288 - - 5 D57 280 10 T46-820 - T46-875
2-12| .04 190 20 T46-200 - - 5 054 280 10 T45-825 - Tdﬁ-ﬂjl_q__
2172 016 190 20 ?4_§-295 - - G 035 340 1 T46-890 - T46-025
212 018 190 20 T46-300 - - G 040 340 1 T46-895 - T46-930
2420 020 190 20 T46-305 - - G 045 340 1 T46-200 - T46-935
2472 023 180 20 T46-310 - - [ 051 232 1 T46-805 T46-806 T45-940
2421 025 190 20 T46-315 - - [ 057 232 1 T46-810 - T46-945
252|028 190 20 T48-320 — - i 064 232 1 T46-915 - T46-850
2-12 032 140 20 T46-325 - - G 072 232 1 T46-952 - T46-953
12| 035 140 20 T46-330 - - i 081 232 | T4B-955 - T46-956
12| .40 140 20 T46-335 - - i 091 232 1 T46-258 - T46-858
212 45 140 20 TAE-340 - - [ 02 232 1 T45-961 T46-263 T46-962
12| .05 140 20 T4B-345 - - B 114 232 1 T46-964 - T46-065
2-12 i-TH 140 20 T45-350 - - [ 128 232 1 T46-967 - T46-068
Arbol para Sierras Circulares angoRE

y Ranuradoras

Mango recto

Diametro Tamano Manrgo Recta
del Arbol A0 Hueco Godiga
1/2 3-3/4 3/8 121-010
Mango “Weldon”
Diametro
dol Arbol| L3190 Tamafio Hueco Codigo
12 2-916 1/2°, 518", 34", 78", 1" 120-005

& -..‘t-omn \

- e

Roscas Barra de Traccion - 7/16"x20. Tornillo- 5/16" x 24. Hex - 3/16"

Mango R8
Largo Tamario Hueco Codigo
5-3/32 1/2", 58", 314", 78", 1" 120-010
[ Tomillo del Arbol| 5/16 x 24 | 120900 |




Machuelos (Machos)

Estandar Americano
ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Rosca Rectificada

Hilos par Pulgada Largo
- -

Tamano Fraccional |2 IOl | Mo | L990'] Didmenrg | THmeA0

3 dol | uc|ne| me |nio| Largo | dela | de | del [ Mango| 3¢
Long“:ud Regular Mache Total | Rosca | Filos | Cuadro|**! " Cuadro

A B c E

7 |20[28] = | - 22 1 a | 516 | 255 191

site | 18|24 - | - |2z23m2| 18| 4 | 38 318 238

am 16 24 - — | 21818 1-1/4 i TG 23| 286

. . 76 |1a|20| - | - | 386m2 | 18| 4 | 13m2| 323 242
Dimensiones | o [a]20] - | 2| sam |vzuse| o | 7s | e 275

aMe 12 18 - — | 31932 | 1-21/32 “ 12 429 322

s8 |11|18| - | -|31316]11318] 4 | 96 | 480 360

aa |1w0]w| - | -] s 2 4 | 1me | 590 442

T8 9 14 - — | 49116 | 2-T1a2 “© 34 JG9T 523

1 8 {12] - |10 518 | 2.2 | 4 | 1316 | 800 600

T8 | - |12] 8 |[W]| 5@ | 22| 4| 78 896 672

1-1/8 r 12 a 10 5716 2-9M16 “ T8 896 BT2

1316 | - | 12| 8 | 10| 57116 | 20116 | 4 1 1.021 766

114 | 7 112] 8 | 10| s34 | 2018 4 1 1.021 766

1518 | - | 12| 8 | 10| 534 | 2916] 4 | 1416 | 1108 831

738 | 6]12] 8 |10] 66| 3 3 | 16| 1108 831

1-Ti116 - 12 B 10 B-111& 3 i 1-118 1.233 925

1-112 L] 12 ] 10 B6-3/8 i “ 1-1/8 1.233 825

158 | =1 -] 8 |1w0]|ets]|svs]| 6 | 118 | 1305 o79

134 | s sl 8 Jw] 7 |3we]l 6 | 11a ] 1430 | 1072

1-T/8 - - a8 10 T-5M16 3916 i 1-1/4 1.519 1.1349

2 4 fa12| 8 |10| 758 | 3916| 6 | 138 | 1644 1.233

218 | -| -] 8 | -| & |3eme| 6 | 1a8| 1769 | 13

214 4 J4-112 ] - B-1/4 34916 ] 1-7T186 1.894 1.420

zam 02 b= s ) LBp ] 4 6 | 1716| 2018 | 1514

22 141 -151-1¢3:1 4 B | 112 | 2100 | 1575

234 | a| -] 8 | -| o 4 6 | 1o16| 2350 | 1782

3 4| -| 8 | -| o34 |sane| &8 | 158 | 2543 | 1907

3-114 4 - B - 10 4-9/16 6 1-3M4 2793 20895

32 | a4l | 8 | -] 10us|atsm8] & 2 3008 | 226

334 | 4| -] 8 | -0z |5506]| 6 | =z | 3217 | 2413

4 4l -1 8 | -liowlssie|l 6 | 24| 3487 | 26800
Didmetro| Hilos | Largo |“*"8% F%31| o | Largo del | Didmetro T’x""
del por Plg. | Total Rosea de | Cuadro | del Mango Cusdre

Macho N12 A Filos [+ D

R Rectificada / 2 B ;
0OSCa hectincaaa 1508 1z 5 2 ® 7178 7305 79
P o 1-304 12 5 2 6 1-1/4 14030 | 1.072
Tamano Fraccional / 17 | 12 | s 2 e | tus | 1519 | 113
- 2 12 5 2 L] 1-3/8 1.644 1.233
Lﬂ“glt“d cnrta 2-1/8 12 5-1/4 2 [F 1-3/8 1.789 1.327
2-1/4 12 514 2 [} 1-Fi16 1,894 1,420

2-3/8 12 | 514 2 & | 178 2,019 1.514

2112 12 | 514 2 6 1112 2100 1.575

. . 2.5/8 12 | 512 2 6 14112 2.100 1.575
Dimensiones 2-3/4 12| 512 2 6 1172 2.100 1.575

2-7/8 12 5-1/2 2 5] 1-172 2,100 1.575

3 12 5-1/2 2 1] 1-1/2 2100 1.575

3-1/8 12 | 542 2 & 1112 2.100 1,575

3-1/4 12 | 542 2 i 1-1/2 2.100 1.575

3.3/8 12| 52 2 6 1.1/2 2.100 1.575

3-112 12 5-3/4 2 8 1-112 2,100 1.575

3-5/8 12 [ 2 [i] 1-3/4 2.100 1.575

3-3/4 12 [ 2 5] 1-3/4 2100 1.575

3.7/8 12 6 2 6 1-304 2.100 1.575

4 12 -] 2 i 1-3/4 2100 1.575

o_nnncn,usn‘_
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(A IR Redondas-Sierras

Machuelos

Rosca Regular
Corte a la Derecha

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2

Rosca Rectificada / Continta en la
pagina siguiente

Tamanos Fraccionales

Tamano | Hilos H Largo Sm'cwlgn
Macho | por Plg. | Limite | Total Conico Cénico Recto Juego
114 20 H1 2-4/2 | T50-0020 | T50-0021 | ¥50-0022 | 750-0019
104 20 H2 2-152 | 750-0023 | 750-0024 | 750-0025 -
174 20 H3 2-1/2 | TS0-0026 | T50-0027 | T50-0028 | 750-0029
1/4 20 H5 2-4/2 | T50-0034 - - -
114 28 H2 2472 | 750-0038 | 750-0038 | T50-0040 | TH0-0041
114 28 H3 2-152 ?5!]-{_2242 750-0043 TS'I_I-DOH TH0-0045
516 18 H2 |2-23/32) 750-0061 | 750-D062 | 750-0063 | 750-0060
5116 18 H3 |2-23/32 750-00G64 | 750-0065 | 750-0066 | T50-00G7T
5H6 18 H5 |2-23/3% T50-0072 | 750-0073 - T50-0075
516 24 H2 |2-23/32 T50-0076 | 750-0077 | v50-0078 | 750-D079
516 4 H3 12-23/32 750-0080 | 750-0081 | 750-0082 | 750-0083
38 16 H2 [2-16M6] T50-0005 | 750-D0%6 | 750-0007 | 750-0098
3| 16 H3 |2-15M6f T50-0089 | 750-0100 | 750-0101 T50-0102
1] 16 H4 |2-16M6 T50-0103 | 750-0104 | 750-0105 -
&1] 16 H5 [2-18M1 - T50-0107 | T50-0108 -
38 24 H3 |2-15/168 750-0121 | 750-0122 | 750-0123 | 750-0124
TG 14 H3 3-5/32| T50-0140 | T50-0141 | 7H0-0142 | 750-D143
Ti16 20 H3 | 3-5032) T50-0156 | 750-0157 | 750-0158 | 750-0159
112 13 H1 3-3/8 | 780-0175 | 750-0176 | 750-0177 =
12 13 H2 338 | 7H0-0178 | T50-0179 | T50-0180 -
112 13 H3 3-8 | T50-0181 | TH0-D182 | 750-0183 | 750D-D1B4
12 13 H5 338 - T50-0180 | 750-0190 -
112 20 H2 3-3/8 | 750-0190 | 750-0200 | V50-0201 | 750-0202
112 20 H_g- 3-8 750-0203 | 750-0204 | 750-0205 | 750-0206
816 12 H3 |3-19/32) T50-0222 | 750-0223 | v50-0224 | 750-D225
16 18 H2 [3-1932 750-0234 | 750-0235 | 750-0236 | 750-0237
| 9186 18 H3 _|3-19/37 750-0238 | 750-0239 | 750-0240 | 750-0241
&i8 11 H1 31316 - THD-0258 | THO-0258 -
58 11 H2 [|3-13M6 T50-0260 | 750-0261 | 750-0262 | T50-0267
58 11 H3 [3-13M6 750-0263 | 750-0264 | 750-0265 | 750-0266
5/8 11 H5 _|3-131§ — 750-0271 | 750-0272 -
58 18 H1 31316 - TH0-028T A £
58 18 H2 [3-1316 T50-0288 | 750-0280 | 750-0200 -
58 18 H3 [3-13M6 750-0292 | 750-0293 | 750-0204 | 750-0295
5i8 18 H5 3—1§_J'1B — 750-0300 | 750-0301 —
1116 1" H3 4-1132) T50-0339 | T50-0340 | 750-0341 TE0-0342
11116 16 H3 | 4-1/32) 750-0358 | 750-0350 | 750-0360 | 750-0361
34 10 H1 4-1/4 - T50-0378 - -
A 10 H2 4-1/4 - TH0-0380 - -
a4 10 H3 4-1/4 | T50-0383 | 750-0384 | 750-0385 | 750-0386
a4 10 H5 4-1/4 | 750-0380 | 750-0391 | T50-0392 | 750-0393
a4 16 H2 4174 - TE0-0402 - 750-0404
ard 16 H3 4-1/4 | 750-0405 | 750-0408 | 750-0407 | 750-D408
A4 16 H5 4-174 — T50-0414 | 750-0415 =
78 9 H2 [4-11/16 - T50-0425 | 750-0426 -
T8 8 H3  fa-1118 T50-0427 | 750-0428 | 750-0428 -
T8 9 H4  |4-11/168) T50-0431 | 750-0432 | 750-0433 | 750-0434
T8 9 HE  [4-11/16 - T50-0438 | T50-0439 -
T8 12 H3  4-1116 750-0444 | 750-0445 | 750-0446 | 750-0447
T8 12 Ha  j4-11M15 T50-0448 | TH50-0448 | TH0-0450 | 750-0451
78 12 HS [4-11/16 T50-0452 | 750-0453 | 750-0454 -
T8 14 H3  [|4-11116 T50-0467 | 750-0468 | T50-0469 -
78 14 H4  |4-1118 T50-0471 | 750-0472 | 750-0473 | 750-0474
TiH 14 HE _ f4-11/165 — THO-04TE | THO-D4TT —
i 8 H2 5-4/8 | 750-0482 | T50-0493 | T50-0404 -
1 8 H3 S5-4/8 | 750-0485 | T50-0496 | T50-0407 | 750-0408
1 8 H4 5-1/8 | 750-0499 | 750-0500 | 750-0501 750-0502
1 a8 HB 5-1/8 | T50-0506 | T50-0507 - -
1 10 H5 5-1/8 = - T50-0516
1 12 H2 5/ | 750-0526 | 750-0527 | 750-0528
1 12 H3 5-1/8 | T50-0632 | T50-0533 | 750-0534 -
i 12 H4 5-1/8 | 750-0530 | T50-0540 | T50-0541 | 750-0542
1 14 H1 5-1/8 | 750-0551 | T50-0552 - =
1 14 H3 5-1/8 | 750-0657 | 750-0558 | 750-0558 -
1 14 H4 5-1/8 | 750-05681 | T50-0582 | 750-0563 | 750-0564
1 14 HE 5-1/8 - T750-0568 | T50-0569 -
1-116 8 H4 S5-4/8 | 750-0585 | T50-0586 | T50-0587 | 750-0588
1-1/16 10 HS 5-1/8 | 750-0600 | 750-0601 | 750-0802 -
1-11186 12 H2 5-1/8 - TS50-0613 | 750-0614 -
1-116 12 Hd 54/8 | T50-DE18 | T50-0619 | TS0-0620
1-116 12 HEE 5108 | T50-0624 | T50-0625 | T50-0626




Rosca Regular /
Corte a la Derecha

ACERO DE ALTA VELOCIDAD - M2
(continuacién)

Rosca Rectificada / Contintda en
la pagina siguiente.

Tamanos Fraccionales

Tamafio| Hilos H | Largo - icd-diga
Macho r Limite| T em
por Plg. te| Total | conico il Recto Juego
1-1/8 T H4 | 5716 | 750-0642 | 750-0643 | 750-0644 | 750-0645
1-1/8 7 HE | 57116 | 750-0648 | 750-0649 | 750-0650 =
1-1/8 & H4 | 5716 | 750-0660 | 750-0661 | T50-0662 | T50-0663
1-1/8 8 HE | 5716 - 750-0667 | 750-0668 =
1-1/8 10 H5 | 5716 | 750-0684 | 750-0685 | T50-0686 -
1-1/8 12 H3 | 5716 | 750-0606¢ | 750-0697 | 750-0698 =
1-1/8 12 H4 | 5716 | 750-0699 | 750-0700 | 750-0701 | 750-0702
1-316 8 H4 | 57/16 | 750-0723 | 750-0724 | T750-0725 =
1-316 10 H5 | 5716 - - 750-0740 -
1-3/16 12 H4 | 5716 | 750-0753 | 750-0754 | 750-0755 =
1-1/4 T H3 5-3/4 | 750-0807 | T50-0808 | T50-0809 -
1-1/4 7 H4 | 53/4 | 750-0811 | 750-0812 | 750-0813 | 750-0814
1-1/4 8 H3 534 - 750-0829 | 750-0830 -
1-1/4 8 H4 | 53/4 | 750-0832 | 750-0833 | 750-0834 =
1-1/4 8 H& 5-3/4 - 750-0845 | 750-0846 -
1-1/4 10 H4 | 53/4 | 750-0859 | 750-0860 | 750-0861 =
1-1/4 10 HS 5-3/4 - - 750-0864 -
1-1/4 12 H3 | 53/4 | 750-0874 | 750-0875 | T50-0876 =
1-1/4 12 H4 5-3/4 | 750-0877 | 750-0878 | 750-0879 | 750-0880
1-5116 8 H4 | 534 - 750-0802 | 750-0903 =
1-5M16 12 H2 5314 - 750-0914 | 750-0915 -
1-5/16 12 H4 | 5304 | 750-0819 | 750-09820 | 750-0921 -
1-516 12 HE 5-3/4 - 750-0926 | 750-0927 e
1-3/8 6 H3 | 6-1/16 | 750-0933 | 750-0940 | 750-0841 =
1-38 6 H4 | 6-116 | 750-0043 | 750-0944 | 750-0945 | 750-0946
1-3/8 8 H3 | 61116 | 750-0957 | 750-03958 | 750-0959 | 750-0960
1-3/8 8 H4 | 6116 | T50-0061 | 750-0962 | 750-0963 -
1-38 8 H8 | 6116 - 750-0974 | 750-0975 =
1-38 10 HS | 61116 | 750-0988 | 750-0989 | 750-0290 =
1-3/8 12 H4 | 6-1/16 | 750-1000 | 750-1001 | 750-1002 =
1-112 5 H4 6-38 | 750-1024 | 750-1025 | 750-1026 | 750-1027
1-112 & H3 | 6-3/8 | 750-1042 | 750-1043 | T50-1044 =
1-172 8 H4 6-3/8 | TS0-1045 | 750-1046 | 750-1047 -
1-1i2 8 H& 6-318 - 750-1058 | 750-1059 =
1-112 10 HS 6-3/8 | 750-1072 | 750-1073 | T50-1074 =
1-1i2 12 H3 6-3/8 | 750-1080 | 750-1081 | 750-1082 =
1-1i2 12 H4 | 63/8 | 750-1084 | 750-1085 | 750-1086 =
1-5/8 5112 H4 | 61116 - 750-1109 - -
1-5/8 5112 HE |B6-1116] 750-1114 | 750-1115 | 750-1116 o
1-5/8 8 H3 |6-1116] 730-1126 | 750-1127 | 750-1128 -
1-5/8 8 H4 |6-1116] 750-1129 | 750-1130 | 750-1131 ~
1-5/8 8 HE |6-1116] 750-1135 | 750-1136 | 750-1137 -
1-5/8 10 H5 |6-11/186 - - 750-1152 =
1-5/8 12 H4 5 7501168 | 750-1169 | 750-1170 -
1-5/8 12 H& 5 750-1174 | 750-1175 | 750-1176 =
1-5/8 12 H& 5 - 750-1181 | 750-1182 -
1-3/4 5 H3 7 750-1194 | 750-1195 | 750-1196 | 7501-197
1-3/4 b H4 7 - 750-1189 | 750-1200 -
1-304 5 HE | 750-1204 | 750-1205 | 750-1206 =
1-3i4 8 H4 7 750-1216 | 750-1217 | 750-1218 -
1-3/4 8 Hé ] 750-1222 | 750-1223 | 7501224 -
1-3i4 10 HS 7 750-1237 | 750-1238 | 750-1239 -
1-3i4 12 H4 5 750-1255 | 750-1256 | 750-1257 =
1-3/4 12 H& 5 | 7501261 | 750-1262 | 750-1263 | -
1-7/8 8 H4 | 7-5(16 | 740-1285 | 750-1286 | 750-1287 | 750-1288
1-7ig & HS | 7-816 - 750-1289 | 750-1290 -
1-7/8 a HE | 7-516 | 7501201 | 750-1292 | 750-1283 =
1-7ig 10 HS | 7-316 - - 750-1308 -
1-7/8 12 H4 5 - 750-1325 | 750-1326 =
1-7/8 12 HS 5 7501327 | 750-1328 | 750-1329 -
1-7i8 12 H& 5 750-1330 | 750-1331 | 750-1332 -

o_nnnuusn;
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Rosca Regular

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD -M2

(continuacion) Tamafos Fraccionales
Tamafio | Hilos | H | Largo Cﬂg’“
Macho | por Plg | Limite | Total Canico Cénico Recto

3 312 | F4 | 5@ | 750-1354 | 750-1355 | 750-1356
2 412 | He | 7sm | 7501360 | 750-1361 | 750-1362
2 6 Ha | 7-5m | 7501372 | 750-1373 | 750-1374
2 8 Ha | 7508 | 750-1384 | 750-1385 | 750-1386
2 B HE 7-5/8 T750-1390 T50-1391 750-1392
2 10 H5 T-5/8 T50-1405 T50-1406 T50-1407
2 12 H4 5 | 750-1423 | 750-1424 | 750-1425
en 2 12 H5 5 = 750-1427 | 750-1428
2 12 HE 5 | 750-1420 | 750-1430 | 750-1431
(- - | 2 12 | ve | s 3 750-1436 | 750-1437
h 2-1/8 i H5 B 750-1453 T50-1454 T50-1455
- 2.1/8 8 HE 8 | 7501456 | 750-1457 | 750-1458
2.1/8 12 H5 | 51/ 2 750-1478 | 750-1479

@ | 2-18 12 H6 | 514 | 750-1480 | 750-1481 =
[ 214 | 412 | H6 | 814 | 7501608 | 750-1505 | 750-1506
“ 2-1/4 8 H5 B-1/4 - 750-1520 750-1521
] 2-1/4 ] HE B-1/4 T50-1522 T50-1523 T50-1524
2.1/4 8 He | 8114 | 750-1528 | 750-1529 | 750-1530
-] 21/ 12 Ha | 514 | 750-1540 | 750-1541 | 750-1542
ﬂ 2-1/4 12 H5 | 5-1/4 = 750-1544 | 750-1545
2-1/4 12 H6 | 514 | 750-1546 | 750-1547 | 750-1548
= 2-114 12 HA 5114 - T50-1553 T50-1554
= 2-112 4 Hd B-314 T50-1564 T50-1565 T50-1566
2112 4 H6 | 834 | 750-1570 | 750-1571 | 750-1572
[(—] 2.1/2 8 H5 | 834 e 750-1586 | 750-1587
= 2112 8 H6 | s34 | 750-1588 | 750-1589 | 750-1590
2.1/2 8 H8 | 834 | 750-1594 | 750-1595 | 750-1596
(- L] 2-1/2 12 H6 | 5-114 | 750-1612 | 750-1613 | 750-1614
= 2-112 12 HA 5114 - 350-1519 EED-"IEEU
2.3/ 8 Ha | 9-1/4 | 750-1654 | 750-1655 | 750-1656
2.3/4 8 H5 | 914 | 750-1857 | 750-1658 | 750-1659

o 2.3/4 8 H6 | 914 | 750-1860 | 750-1661 =
2304 8 Ha8 | 512 | 750-1666 | 750-1667 | 750-1668

(- - | 2-3/4 12 Hs | 5112 — 750-1685 -
- 2-34 12 HE 5112 750-1687 350-1583 IED-"IEHB
= 3 4 H10 9-3/4 7501729 T50-1730 7501731
3 8 He | o34 - 750-1742 | 750-1743
ﬂ 3 8 Hs | 9-3/4 | 750-1744 | 750-1745 | 750-1746
et 3 8 He | 934 | 750-1756 | 750-1757 | 750-1758
3 12 HE 5112 750-1778 T50-1779 T50-1780
E 3-112 4 H10 10-172 | 750-1820 750-1821 T50-1822
31/2 8 Hs | 10-112 i 750-1833 | 750-1834
(- - | 3112 8 He | 10112 | 750-1841 | 750-1842 | 750-1843
B 3172 12 He | 5172 = 750-1860 | 750-1861
h 3-112 12 HA 5112 750-1868 T50-1869 T50-1870
r 4 i ] H5 10-374 | T750-1910 T50-1911 750-1912
4 | H10 10-3/4 | T7hH0-1922 T50-1923 750-1924
o= , 4 12 He | 10-314 - 750-1938 | 750-1939
Rosca Rectificada 4 12 H8 | 10-3/4 | 750-1943 | 750-1944 | 750-1945

o ARHCANSA



Rosca Especial / Corte a la Derecha
ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2
Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales

Tamanio [ Hilos | .. i‘iﬂ'ﬁ"" Tamafio| Hiles | H c::ﬁ"
Mache | por Plg. Canico Cénico Recto Macho | por Plg. | Limite | Cdnico Cénico Recto
5132 32 H3 To0-5108 | 750-5110 | 750-5111 11/18 12 H4 7506198 | 750-6199 | T50-5200
5132 40 H3 - 750-5128 - 11116 18 H3 | 750-6207 | 750-6208 | 750-6209
732 3z H3 | 750-5163 | 750-5164 | 750-5165 11/16 20 H3 | 750-6216 | 750-6217 | 750-6218
7/32 40 H3 | 750-5i72 | 750-5173 - 11116 24 H3 | 750-6225 | 750-6226 | 750-6227
14 24 H3 | 750-5206 | 750-5200 | 750-5210 11/16 27 H3 = T50-6235 =
14 2 H3 = T50-5220 = 11/18 a2 H3 | 7506243 | 750-6244 | 750-6245 N
114 32 H3 To0-5244 | T50-5245 | T50-5246 34 12 H3 7506279 | T50-6280 | T50-6281
14 36 H3 = 750-5254 | 750-5255 34 T Ha | 750-6288 | 750-6289 | 750-6200 =
14 40 H3 = 750-5263 | 750-5264 34 18 H3 | 7506297 | 750-6208 | 750-6200 =
104 3z H3 | 750-5352 | 750-5353 | 750-5354 34 20 H3 | 7506306 | 750-6307 | 750-6308 a
14 40 H3 | 750-5361 | 750-5362 | 750-5363 34 24 H3 | 7506315 | 7506316 | 750-6317
516 20 H3 = | 7505389 | 7505390 34 26 | H3 | 7506324 | 750-6325 | 7506326 — |
516 22 H3 - 750-5308 | 750-5399 34 27 H3 750-6333 | T50-6334 - =
516 2 H3 = 750-5420 : 34 28 H3 = 750-6343 | 750-5344
5116 28 H3 | 750-5431 | 750-5432 | 750-5433 34 32 H3 | 7506351 | 750-6352 | 750-6353 (L]
516 32 H3 | 750-5442 | 750-5443 | 750-5444 314 36 H3 | 750-6360 = 750-6362 “
5116 36 H3 = 750-5452 o 1316 10 H3 | 7506414 | 750-6815 | 750-6416
5116 40 H3 | 750-5460 | 750-5461 | 750-5462 1318 12 H4 | 7506423 | 750-6424 | 750-6425 E
11132 32 H3 = 760-5515 | 750-5516 13116 1 H4 | 750-6432 | 750-6433 | 750-6434
a8 14 H3 = 750-5524 | 750-5525 13/18 16 H3 | 7506441 | 750-6442 | 750-5443 1
8 18 H3 | 750-5532 | 750-5533 | 750-5534 13116 18 H3 | 750-6450 | 750-6451 | 750-8452 en
38 20 H3 = 750-5542 | 750-5543 1316 20 H3 | 7506450 | 750-8460 | 750-6461
38 2 H3 = 750-5570 - 1316 24 H3 | 750-6468 | 750-6469 | 750-8470 H
38 32 H3 | 750-5586 | 750-5587 | 750-5588 13/18 26 H3 | 7508477 | 750-6478 | 750-6479 —
38 40 H3 — 750-5613 | 750-5614 13186 28 H3 750-6485 | TS0-6486 | TS0-6497
716 24 H3 | 7505694 | 750-5605 | 750-5696 13116 32 H3 | 7506513 | 7508514 | 750-6515 =
716 26 H3 - 750-5707 - | 1318 36 H3 | 750-6522 | 750-6523 - =
7186 27 H3 | 750-5712 | 750-5713 | 750-5714 78 16 Ha = T50-6541 | 750-6542
716 28 H3 = - | 7505118 78 18 | H4 | 750-6549 | 750-6550 | 750-6551  — |
15032 32 H3 | 750-5766 | 750-5767 | 750-5768 78 20 H4 | 750-6558 | 750-6550 | 750-6560 as
17} 12 H3 | 7505793 | 750-5794 | 750-5705 78 24 H3 | 7508567 | 750-6568 | 750-6569
112 14 H3 = 750-5803 = 7i8 21 H3 | 750-8576 | 750-6577 | 750-6578 (- —
102 16 H3 | 750-5811 | 750-5812 | 750-5813 708 32 H3 | 750-6603 | 750-6604 =
142 18 H3 = 750-5821 = 718 40 H3 | 7508821 | 7s50-622 | 750-8623
112 ] H3 - 750-5830 | 750-5831 1516 | 12 Ha = 750-6640 - N
12 28 H3 7o0-5856 | T50-5857 | T50-5858 15186 16 H4 750-6648 | To0-6649 | T50-6650 “
" 3z H3 | 750-5874 | 750-5875 | 750-5878 15/16 18 Ha | 750-8857 | 750-6658 | 750-6659
112 40 H3 = - 750-5903 15/16 20 H4 | 750-6666 | 7S0-6667 | T50-5668 L
o6 16 H3 | 750-5037 | 750-5038 | 750-5930 15/16 24 H3 | 750-6675 | 750-6676 | 750-6677 —
a6 20 H3 | 750-5046 | 750-5047 | 750-5048 15/16 27 H3 | 750-6684 | 75046685 | 750-6686
a/16 24 H3 | 750-5955 | 750-5856 | 750-5957 | 1516 32 Ha | 7506702 | 750-6703 | 750-6704 &2
8/16 27 H3 TH0-5873 | T50-5974 | 750-5875 1 10 H4 | 750-6711 | 7506712 | 750-6713 " —
o6 28 H3 | 750-5982 | 750-5883 | 750-5084 1 16 Ha | 7506720 | 7506721 | 750-6722 E
16 30 H3 | 750-5091 - 750-5003 1 18 Ha | 7506720 | 750-6730 | 750-6731
o1 32 H3 = 750-6001 | 750-6002 1 20 Ha | 750-6738 | 750-6730 | 750-6740 =
8/16 40 H2 = 750-6018 = i 24 Ha | 7506747 | 750-6748 | 750-6749
5/8 12 H3 | 7506065 | 750-6064 | 750-6065 1 26 H3 | 7506756 | 7506757 | 750-6758 B
58 14 H3 | 750-6072 | 750-8073 | 750-8074 1 27 H3 | 7506765 | 750-6766 | 750-B767 i
5/8 16 H3 750-6081 | 750-6082 | 750-6083 1 28 H3 < 750-6775 | TS50-6776 ”
5/8 20 H3 | 750-6000 | 750-6001 | 750-5002 1 32 Ha | 750-6792 | 750-6793 | 750-6704
518 24 H3 | 750-6099 | 7506100 | 750-8101 1 36 H3 | 750-6801 | 750-6802 = =
5/B 26 H3 = 750-6100 | 750-6110 1 40 H3 | 7506810 | 750-6811 =
::g i; :g ;ﬁ:g ;ﬁ:;: ;gﬁ:;: El limite H para Machuelos de Rosca Especial,
518 32 H3 | 750-6144 | 750-6145 | 750-6146 | Tamanos Fraccionales 5/32" a 2.3/8"% es el mismo que
58 35 Hz | 750-6153 | 750-6154 = el de los Machuelos de Rosca Estandar con clase de
I8 40 H2 | 750-6162 | 750-6163 | 750-8184 | Ajuste 2B mas populares.

(continida en la pagina siguiente)

o_nnncusn;



Rosca Especial, Corte a la Derecha

Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M2

Tamaiio Hilos H c:::sﬂ
EPE) [T i %‘, Macho por Plg. | Limite | Cénico Cénico Recto
Macho | por Pig. | Limite | Cénico i Recto 1-8/16 12 H4 750-7449 | 750-7450 | 750-7451
Cénico 19116 18 H4 | 750-7458 | 750-7459 | 750-7460
1-1116 7] H4 | 750-BB46 | 750-8847 | 750-6848 1-8/16 18 H4 | 750-7467 | 750-7468 | 750-7469
11116 16 H4 | 750-8855 | 750-6856 | 750-6R57 1-8116 20 Ha | 750-7476 | 750-7477 | 750-7478
11116 18 H4 | 750-5864 | 750-6865 | 750-6866 158 16 Ha | 750-7539 | 750-7540 | 750-7541
1-116 20 H4 | 750-5873 | 750-6874 | 750-6875 158 18 He | 750.7548 | 750-7549 | 750-7550
1-1/16 24 H4 | 750-8882 | 750-8883 | 750-6884 1-5/8 20 H4 | 750.7557 | 750-7558 | 750-7559
1-116 az H4 = 750-6892 | 750-6303 1-11/16 12 H4 | 750-7584 | 750-7585 | 750-7586
1-1/8 16 H4 | 7506836 | 750-6937 | 750-5938 1-11/16 16 H4 | 750-7503 | 750-7584 | 750-7595
1-1/8 18 H4 | 750-5845 | 750-6946 | 750-5047 1-11/16 18 Ha | 750-7602 | 750-7803 | 750-7604
en 1-18 20 H4 | 750-5954 | 750-6955 | 750-6056
1-1/8 24 Ha | 7508983 | 750-6964 | 750-6965 1-11716 20 H4 = = THEIEIS
(- - | 1-1/8 27 Ha | 750-6972 | 7506073 | 750-6974 1-34 6 Ha = 750-7648 | 750-7649
- 1-1/8 az H4 | T50-8890 | 750-6991 | 750-5992 1-3/4 14 HE 750-7683 - 750-T885
1-3116 (] H& | 750-7017 | 750-7018 | 750-7019 1-3/4 18 H4 | 750-7602 | 750-7693 | 750-7604
=] 1-3116 16 H4 | 750-7026 | 750-7027 | 750-7028 1-3/4 18 H4 | 750-7701 | 750-7702 | 750-7703
e 1-3016 18 H4 | 750-7035 | 750-7036 | 750-7037 1-3/4 a0 Ha | 7s0-7710 | 750-7711 | 7S0-TT12
= 1-3186 20 H4 T50-7044 | THO-T045 | 750-T046 1-3/4 24 H4 750-7719 | 750-7720 | 750-7721
1-3118 24 H4 | 750-7053 | 750-7054 | 750-7055 1-13/16 16 HE = - T50-7748
“ 1-3116 a2 H4 | 750-7062 | 750-7063 | 750-7064 1718 5 Hd | 750-7782 | 750-7783 | 750-7764
i 1-1/4 (T H5 | 750-7089 | 750-7080 | 750-7091 1718 16 Ha | 750-7808 | 750-7810 | 750-7811
Y= 1-114 16 H4 | 750-7098 | 750-7099 | 750-7100 1778 18 He | 7s0-7818 - £
1-1/4 18 H4 | 750-7107 | 750-7108 | 750-7100 1-718 20 H4 | 750-7827 | 750-7828 | 750-7829
-~} 1144 20 H4 | 7s0-7116 | 750-7117 | 7S0-T118 11516 12 Ha | 750-7836 | 750-7B37 | 7560-T838 |
1-14 24 H4 = 750-7126 = 1-15/16 18 H4 | 750-7845 | 750-7846 | 750-7847
= 1114 26 H4 = 750-7135 - 1-15/16 18 H5 | 750-7854 = 750-7858
= 1-1/4 a2 H4 | 750-7152 | 750-7153 | 750-7154 2 14 W6 | 750-7917 = 750-7919
1-516 (7] H5 | 750-7197 | 750-7198 | 750-7199 2 18 H4 | 750-7926 | 750-7927 | 750-7928
= 1-5(16 16 H4 | 750-7206 | 750-7207 | 750-7208 2 18 H4 - 750-7036 -
1-5M16 18 H4 750-7215 | 7H0-T216 | 750-T217 2 20 H4 750-7044 | 750-7045 | 750-7945
: — | 1516 | 20 Ha | 750.7224 | 750.7225 | 7507228 XY 2 TG = 7507954 | 7507655
e 1-318 (] He - 750-71252 | 750-7253 2114 14 Ha = 750-8053 -
1-3/8 16 H3 T50-7257 | 750-7258 | 750-7259 2114 16 Ha 750-8081 | 750-8062 -
= 1-38 16 H4 | 750-7280 | 750-7261 | 750-7262 2-1/4 18 H5 | 750-8070 - 750-8072
1-3/8 18 H4 | 750-7268 | 750-7270 | 750-7271 2516 14 Ha = 750-8008 | 750-8009 |
1-3/8 20 H4 | T50-72T8 | T50-T279 | T50-T280 2516 18 H5 750-8106 | 750-8107 | 750-8108
&5 1-318 24 Ha - 750-7268 | 750-7289 | 2.5116 18 H5 = 750-8116 5
1-T16 B H5 | 750-7314 | 750-7315 | 750-7316 T B H6 | 750-8124 | 750-8125 | 7508126
“ 1-7/16 12 H4 | 750-7323 | 750-7324 | 750-7325 2.3/8 12 HE | 750-8133 | 750-8134 | 750-8135
— 17116 16 H4 = 750-7333 | 750-7334 2308 16 H4 | 750-8142 | 750-8143 | 750-8144
1-T16 18 H4 | 750-7341 | 750-7342 | 750-7343 2.3/8 18 HS B 750-8152 .
= 1-THE 20 Ha - 750-7351 | 750-7352 7172 T H5 _ 750-8197 | 750-8198
ﬂ 1z T HE | 750-7395 | 750-7396 | 750-7397 2172 32 H4 = = 750-8081
1112 16 H4 | 750-7404 | 750-7405 | 750-7406 258 B HE | 750-B214 | 750-8215 | 750-8216 |
= 1-142 18 H4 | 750-7413 | 750-7414 | 750-7415 2-5/8 12 H7 - 750-8224 | 750-8225
112 20 H4 | 750-7422 | T50-7423 | 750-7424 2.5/8 16 HT T50-8232 = 750-8234
E 1142 24 H4 | 750-7431 | 750-7432 | 750-7433 2.3/4 18 H7 | 750-8268 | 7508260 | 750-8270 |
o= 1-1/2 32 H4 | 750-7440 - 750-7442 2718 8 HE | 750-8295 | 750-829G | 750-8297 |
= 2718 12 H7 | 750-8304 | 750-8305 | 750-8306
- El ][mite H para Machuelns de R.nsca Especial, Ta- g 1: :; _ ;ﬁﬁ ;ﬁﬁ;ﬁ
mafos Fraccionales 5/32" a 2.3/8" es el mismo que 3-1/8 8 H8 | 750-8352 | 750-8353 | 750-8354
el de los Machuelos de Rosca Estandar con Clase de e 2 ] ;gggg Ll
"
- — Ajuste 2B de 1-1/16" mas populares. Los pasos ordi- o b wr | 7s0.8370 | 7508371 | 750-8372
narios estdn hechos en una longitud mayor y los ET B G | 7508379 | 7508380 | 750-8381 |
pasos finos, estan hechos en una longitud menor. 3-38 12 H8 | 750-8382 | 750.8383 | 750-8384
3-34 8 HE | 750-8300 | 750.8391 | 750-8392 |
3314 12 HE | 7508306 | 750-8397 | 750-8308 |
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Tamanos Numéricos para Maquina

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD - M2

Dimensiones
Didmetro Hilos por Puigada | Nimero | Largo [ Largo de [ Largo del | Diametro | Tamano
Tamaio Basico NC NF de | Total | laRosca| Cuadro |del Mango | del Cuadro
UNC UNF Filos A B Cc 1] E
0 0.060 80 2 1-5/8 516 ane 0.41 0.110
1 0.073 G4 72 2 1-1116 L e 0.41 0.110
2 0.086 i 64 3 1-314 716 18 0.41 0.110
3 0.099 48 56 3 |1-13n6] 12 316 0.41 0.110
4 0112 40 48 3 1-7i8 416 ane 0.41 0.110
5 0.125 40 44 £ 1-15M16 58 316 0.41 0.110
i 0,138 32 40 3 2 1116 ane 0.41 0.110
8 0.164 32 36 4 2-1/8 34 1/4 0.168 013
10 0.1890 24 32 4 2-38 T8 1/4 0.194 0,152
12 0.216 24 28 4 2-358 | 15M16 9/32 0.220 0.165
Rosca Regular
Tamafio | Hilos |Limite| Largo Cédigo
Macho | por Plg. H Total Conico |Semiconice| Recto Juego
1 64 Hz 1-11116 | 752-0060 752-0061 752-0062 | 752-0063
1 T2 H2 1-11116 | 752-0080 752-0081 752-0062 | 752-0083
2 56 H2 1-3/4 752-0100 752-0101 752-0102 | 752-0103
2 64 H2 | 1-314 | 752-0118 | 752-0119 | 752-0120 =
3 48 H2 1-13M16 | 752-0143 T52-0144 T52-0145 | T52-0146
3 56 H2 1-13M16 | 752-0161 752-0162 752-0163 -
4 40 H2 1-7/8 752-0203 752-0204 752-0205 | T52-0206
4 48 HZ 1-7/8 | 752-0221 | 752-0222 | 752-0223 | 752-0224
5 40 Hz | 1-15/16 | 752-0245 | 752-0246 | 752-0247 | 752-0248
5 44 H2 | 1-15/16 | 752-0263 | 752-0264 | 752-0265 | 752-0266
6 3z Hz 2 T52-0287 752-0288 T52-0289 -
6 az H3 2 752-0305 752-0306 752-0307 | 752-0308
[ 40 H2 2 752-0323 752-0324 752-0325 | 752-0326
G 40 H3 2 - 792-0336 - -
8 32 H3 2-1/8 T52-0347 752-0348 752-0348 | 752-0350
8 36 H2 2-1/8 752-0365 752-0366 752-0367 | 752-0368
8 36 H3 2-1/8 | 752-0383 | 752-0384 | 752-0385 | 752-0386
10 24 Hz 2-3/18 | 752-0404 | 752-0405 | 752-04086 | 752-0403
10 24 H3 2-3/8 752-0407 752-0408 752-0409 | 752-0410
10 3z H3 2-3/8 752-0425 752-0426 752-0427 | 752-0428
12 24 H3 2-3/8 752-0449 752-0450 752-0451 | 752-0452
12 28 H3 2-3/8 T52-0467 T52-0468 T52-0469 | 752-0470
12 28 H5 2-3/8 752-0479 752-0480 T52-0481 -
Rosca Especial
Tamanio| Hilos fodeo Tamatio | Hilos [—err—{ CO0I00
Macho | por Plg.| Conico Cénico Recto Macho | por Plg. Chnkes Recto
6 36 752-5217 752-5218 | T52-5219 10 28 752-5379 | 752-5380 -
6 48 752-5226 | 752-5237 | 752-5228 | 10 36 752-5397 | 752-5398 | 752-5399
T 36 752-52711 TH2-5272 | T52-5273 10 40 = 7H2-5407 | 752-5408
7 40 752-5280 | 752-5281 | 752-5282 10 48 752-5415 | 752-5416 | 752-5417
7 48 | 752-5289 | 752-5290 | 752-5291 12 32 | 752-5487 | 752-5488 | 752-5489
8 24 — 752-5299 - 12 36 — 752-5497 -
a8 40 752-5316 | 752-5317 | 752-5318 12 40 752.5505 | 752-55086 | 752-5507
8 48 752-5325 | V52-5326 | T52-5327 48 752-5514 | 752-5515 | 752-5516

12
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- - - -
Dientes Continuos Sobredimensionado
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2 “Oversized”
[Tamafio | Hilos | Limite | Largo Cédigo
Macho | por Plg. H Total Cénico | Semi Cénico Recto Juego cnrte a Ia Derecha
14 20 H3 | 2-1/2 | 756-0026 | 7156-0027 | 756-0028 | 756-0029 ACERO ALTA VELOCIDAD M-2
14 28 H3 | 2-1/2 | 756-0042 | 756-0043 | 756-0044 | 756-0045
516 18 H3 | 2-23/32 | 756-0064 | 756-0065 | 756-0066 | 756-0067
516 24 H3 | 2-23/32 | 756-0080 | 756-0081 | 756-0082 | 756-0083 i
ETE 16 H3 | 2-15/16 | 756-0089 | 756-0100 | 756-0101 | 756-0102 Rosca Rectificada -
a8 | 24 | w3 |215n6| 7560121 | 7560122 | 756-0123 | 7560124 GH13 (GH13=GH3+0.005")
7116 14 H3 | 3-5/32 | 756-0140 | 756-0141 | 756-0142 | 756-0143
116 20 H3 | 3532 | 756-0156 | 756-0157 | 756-0158 | 756-0159
12 13 H3 | 3-3/6 | 756-0188 | 756-0189 | 756-0190 | 756-0191
12 20 H3 | 338 | 756-0203 | 756-0204 | 756-0205 | 756-0206 = .
en 916 | 12 | H3 | 31932 | 7560222 | 756-0223 | 7560224 | 756-0225 Tamanos Fraccionales
g6 | 18 | H3 |3-10m2 | 7560238 | 7560239 | 756-0240 | 756-0241 Sermi
(- - | | o6 | 24 | n3 |atome]| - 7560248 | - = Tamanio| Hilos | Limite| 2%
- 5/8 11 H3 | 3-1316 | 756-0263 | 7156-0264 | 756-0265 | 756-0266 Macho | porPlg. | H Cad
- 5i8 11 H5 | 3-13116 | 756-0270 | 756-0271 | 756-0272 - — = e ?50-95‘{?"0—
|58 18 H3 | 3-13(16 | 756-0292 | 756-0293 | 756-0294 | 756-0295
(- -] 314 10 | HZ | &V | 756-0380 | 756-0381 | 756-0382 | - 114 28 H13 | 750-9020
— 34 10 | H3 | 414 | 756-0383 | 756-0384 | 756-0385 | 756-0386 AL 13 H13 1 7509040
304 16 H3 | 414 | 756-0405 | 756-0406 | 756-0407 | 756-0408 KT 18 H13 | 750-9080
&R 718 ] H3 | 4-11/16 | 756-0427 | 756-0428 | 756-0429 | 756-0430 | amB 24 H13 | 750-9090
1 7i8 9 He | 4-11/16 | 756-0431 | 756-0432 | 756-0433 - 7116 20 H13 | 750-9100
en 7i8 12 Hs | 41118 - 756-0453 | 756-0454 - 12 13 H13 | 750-9120
7/8 14 H3 | 4-11/16 | 756-0467 | 756-0468 | 756-0460 | 756-0470 142 20 H13 | 750-9140
(- - ] 1 B H3 | 518 | 7560485 | 756-0496 [ 756-0487 | 756-0498 518 11 | H13 | 750-9150
1 8 H4 518 - T56-0500 756-0501 = &8 18 H13 750-9160
= 1 12 H3 51/8 | T56-0532 756-0533 756-0534 | T56-0535 a4 T H13 | 750-9180
= 1 14 He | 58 | 756-0561 | 756-0562 | 756-0563 - 54 16 H13 | 750-9120
T8 7 H3 | 5-7/16 | 756-0642 | 756-0643 | 756-0644 -
[—] 1-1/8 8 H4 | 57016 | 756-0860 | 756-0661 | 756-0662 -
1-1/8 12 H3 5-T1M6 - 756-0697 | 756-0698 e
by — | -8 | 12 H4 | 57116 | 7560699 | 756-0700 | 756-0701 | 756-0702 Tamanos Numeéricos
@3 1174 7 W4 | 534 | 756-0811 | 756-0B12 | 756-0613 B
1-1/4 8 H4 | 534 | 756-0832 | 756-0833 | 756-0834 - Tamaiio | Hilos Semi
(- — 14 | 12 H4 | s34 | 7560877 | 756-0878 | 756-0879 - Macho |porpig.| Conico
1-38 ] Ha § | 7560943 | 7560044 | 7560045 - Codigo
1-38 8 H4 6 | 756-0961 | 756-0062 | 756-0963 - 6 32 752-6000
v 138 | 12 H4 6 | 756-1000 | 756-1001 | 756-1002 - 8 32 752-6040
-2 ] Hi | 614 | 756-1024 | 756-1025 | 756-1026 | 756-1027 10 32 752-6060
(- - | 1z | 8 He | 14 | 756-1045 | 756-1046 | 756-1047 | -
ot -2 | 12 H3 | &1/4 | 756-1081 | 756-1082 | 756-1083 -
1-112 12 Hd B-1/4 T56-1084 T56-1085 T56-1086 =
= 1-3/4 [ H4 fd TH6-1216 | 756-1217 | 756-1218 =
—§ Maneral Volvedor Ajustahle para
=
L Rango
ﬂ Tamaiio m:acluad Macho LSt Codigo
= acho Tubo Total -~ -
0 0-1/4" - 5 | 410-000 "
4 1/8-3/8" = 7* | 410-004 >
5 316-1/2* | 1/8-1/4*{11-1/2°| 410-005
6 1/4-3i4" | 18-3/8" [15-287] 410-006
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Machuelos “Gun”
para Maquina

Punta en Espiral

R
Corte a la Derecha o 5
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 A

Rosca Rectificada / Tamanos Fraccionales
Dimensiones

Diametro | Hilos por | Largo | Largodela | No. | Largodel | Diametro | Tamano del
del Fu[gada Total Rosca de Cuadro | del Mango | Cuadro
Macho |[NC|NF| A B Filos c D E

114 201 28 2172 1 Z 516 255 A9

516 | 18| 24 | 2-2332 1-1/8 2 38 318 238

38 | 16| 24 | 2415118 1-1/4 3 7116 381 286

e | 14| 20 | 3sm2 17116 3 13/32 323 242

112 | 13|20 338 1-21/32 3 716 67 275

ong | 12]| 18 | 3132 | 12132 3 12 429 322

58 |11] 18| 31318 | 11316 3 916 48D 360

3 (10| 16] 4 2 3 11116 500 442

718 g | 1| a1ms| 273 3 304 697 523 Tamanos Fraccionales
1 g8 l12]| 58 2112 3 13116 800 600 Semicénicos

Tamaro | Hilos | Limite | Largo

Machos Punta Espiral Macho |porPlg.| H_| Total | “O70°

= - Eld 174 20 Hi | 212 | 770-053
Sohredimensionados, W | @ | e |an B
§ H LE X
“Oversized w | = | b | 2 | oo

C[HielinlHile Ry Redondas-Machuelos

14 258 H3 2-112 T70-078

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2 516 18 H1 | 2-23/32 | 770-095
- 5116 18 H3 | 2-23132 | 770-100

Rosca Rectificada GH13 5116 18 Hs | 2232 | 7704110
. 5/16 24 H3 2-23/32 | TT0-120

(GH13 = GH3+0.005) E 5118 24 Ha | 22332 | 770-125
5 : 378 16 Hz | 2-5M16 | 770-136
Tamano| Hilos | Semi Conico A8 24 H3 2-5/16 T70-153
Macho |porPlg.| Coadigo i 716 14 H3 | 3-5m2 | 770-167

4 20 | 770-550 7/16 20 H3 | 3-5m2 | 770-179

144 28 770-570 ? 112 13 H1 3-3/8 | 770-189

516 18 770-580 \ 102 13 H3 3-318 | 770-191

516 24 770-610 ; 112 20 H3 3-318 | 770-205

38 16 T70-630 916 12 H3 3-19/32 | 770-220

a8 24 770-650 9/16 18 H5 | 3-1932 | 770-225

112 13 770-670 5/8 11 Hz | 3-13116 | 770-243

112 20 770-690 508 1 H3 | 31316 | 770-245

i : 58 1 HS5 313116 | 7r0-249
Tamanos Numéricos 5/8 18 H3 | 3-1316 | 770-257
- 34 10 H3 4-114 | 770-271

Tamaiio | Hilos | Semi Cénico 314 16 H3 | 414 | 770283
Mache | por Plg. Codigo 7ia g H4 | 4-11/16 | 770-209

6 32 772-550 7/8 14 HE | 411116 | 770-311

8 32 772-570 1 B H4 5-1/8 | 770-325

10 24 T72-590 1 12 H4 5-1/8 TrD-337

10 32 772-610 14 H4 5-1/8 | 770-345




Machuelos “Gun” para Maguina
Punta en Espiral

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Rosca Rectificada / Dimensiones

Largo del
Cuadro

Blkmatra Hilos por Pulgada| Namero| Largo | Largo de | Largo del | Diametro | Tamafio del
Tamano Basico NC NF de Total la Rosca Cuadro | del Mango Cuadro
UNGC UNF Filos A B C D E
0 0.060 B0 2 1-5/8 516 ane 0.141 0.110
b 0.073 G4 T2 2 1-11/16 38 anMe 0.141 0.110
2 0.086 56 G4 2 1-374 716 ane 0.141 0.110
3 0.099 48 56 2 1-13/16 112 M6 0.141 0.110
4 0.112 40 48 2 1-7i8 916 316 0.141 0.110
5 0.125 40 44 2 1-15/16 5/8 316 0.141 0.110
6 0.138 32 40 2 2 1116 316 0.141 0.110
B8 0.164 32 36 2 2-1/8 34 114 0.168 D.131
10 0.190 24 32 2 2-3/8 T8 114 0.194 D.152
12 0.216 24 28 2 2-3/8 15M16 /32 0.220 0.165
-  ne Tamafio | Hiles | Limite | Largo

Tamanos Numericos, sacho | erpig:| 0| Yot | COae

Semiconicos 0 ) F2 | 158 | 772-022

1 64 H2 11116 | Tr2-032

T2 H2 1-1116 | 772-043

2 56 H2 1-3/4 T72-052

54 H2 1-3/4 772-063

. 3 48 Hz 1-3116 | 772-077

56 H2 1-316 772-088

4 40 H2 1-T/8 772-113

48 H2 7 -7i8 772-124

5 40 H2 1-18M16 | 772138

44 H2 1-15/16 | 772-149

32 H2 2 7r2-163

3z H3 2 T72-165

6 3z H13 2 T72-550

40 H2 2 772174

40 H3 2 772-176

; 32 H2 2-118 iT2-188

E 32 H3 298 | 7724180

g 8 3z H13 2-1/8 T72-570

i a6 H2 2-1/8 772-189

= 36 H3 2-118 T72-201

? 24 H2 2-3/8 T72-210

lh 24 H3 2-3/8 ir2-215

10 24 H13 2-3/8 772-590

32 H3 2-3/8 T72-226

3z H13 2-3/8 772-610

12 24 H3 2-3/8 T72-240

28 H3 2-3/8 T72-251
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Machuelos Helicoidales

Corte a la Derecha
ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Tamafios Numéricos

Tamafo | Hilos | Limite s‘mf"‘“i‘“
Macho | porPlg.| H e Recto
3 48 H2 | 762030 | 762-031
3 56 H2 | 762:040 | 762-041
4 40 H2 | 762-050 | 762-051
5 40 H2 T62-070 T62-071
5 44 H2 | 762-080 | 762-081
§ 32 H3 | 762100 | 762-101
6 40 H2 | 762-110 | 782-111
8 32 H3 | 762-130 | 762-131
B 36 H3 762-140 T62-141
10 24 Ha | 762-160 | 762-161
10 32 Ha | 762-170 | 762-171
12 24 H3 | 762190 | 762-191
12 28 H3 T62-200 | T62-201

Machuelos Métricos

Corte a la Derecha ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Tamanos Fraccionales

Tamafio | Hilo | Limite Cadigo
Macho | por Plg. H Conico Recto
114 20 H3 760-050 T60-051
114 28 H3 T60-060 T60-061
516 18 H3 T60-080 TEO-081
5/16 24 H3 T60-090 T60-091
e 16 H3 T60-110 TEO-111
38 24 H3 760-120 760-121 |
716 14 H3 T60-140 TE0-141
7116 20 H3 T60-150 T60-151
112 13 H3 TB0-170 TE0-171
12 20 H3 TE0-180 TE0-181
9/16 12 H3 T60-180 T60-191
916 18 H3 T60-200 T60-201
a8 A H3 760-210 TE0-211
58 18 H3 TED-220 760-221 |
1116 11 H3 TE0-230 TE0-231
11116 16 H3 760-240 T60-241 |
3i4 10 H3 TEO-250 T60-251
34 16 H3 TE0-260 TE0-261
Ti8 9 H4 T60-270 T60-271
T8 14 H4 T60-290 T60-291
1 ] H4 TB0-300 760-301
1 14 H4 T60-320 760-321 |

Tamaifio i Cadigo

h;:mh? {mm) | Cénico GS-::I“:-: Recto Juego
M1.6 0.35 | 775001 75002 | 775-003 Ti5-004
M1.8 0.35 T75-006 775-007 | 775-008 775009
M2.0 040 | T75-011 77e-012 | 775-013 775-014
ma.0 045 | 775-016 775-017 | 775018 T75-018
M2.2 045 | T75-021 775022 | 775023 775-024
M2.3 040 | 775-026 7r5-027 | 775-028 T75-028
M2.5 0.45 Fre-031 775-032 | 775033 775-034
M2.6 045 | 7T75-036 T75-037 | 775-038 775-039
M3.0 0.50 | 775-041 T75-042 | 775-043 T75-044
M3.0 0.60 | 775-046 T75-047 | T75-048 775-048
M35 0.60 T75-051 T75-052 | 775-053 T75-054
M4.0 0.70 T75-056 ¥75-057 | 775-058 715-059
M4.0 0.50 T75-061 775062 | T75-063 TT5-064
M4.5 0.75 | T75-066 775-067 | 775-068 775-069
M5.0 0.80 | ¥75-071 775072 | T75-073 775-074
M5.0 0.80 TT5-076 Trs07T | 775078 T75-079
M5.0 0.50 775-081 775-082 | 775-083 T75-084
M5.5 0.80 | 775-086 775087 | T75-088 T75-080
ME.0 0.50 | 7751000 | 7751001 | 775-1002 | 775-1003
ME.0 1.00 | 775-091 775-082 | 775-083 775-084
ME.0 075 | 775-008 775087 | 775-008 T15-098
ME.3 1.00 | 7TS-101 775102 | 775-103 T75-104
M7.0 1.00 | 775106 7r6-107 | 775-108 T75-108
ME.0 0.75 | 7751200 | 7751201 | 7751202 | 7751203
ME.0 1.25 775111 775-112 | 775-113 T75-114
MB.0 1.00 | 775116 775117 | 775118 775-118
M8.0 1.25 | Trs-121 715122 | 775123 Ti5-124
M10 1.50 T75-126 775127 | 775128 775129
M10 1.25 | 775131 5132 | 775133 775-134
M0 1.00 | 775-136 775137 | 775138 775-138

(continuacién pagina siguiente)
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Machuelos Métricos

Corte a la Derecha M-2
ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

(viene de la pagina anterior)

Tamafio | Cadigo
T;T:r (mm} | Cénico I‘.‘.::rl:iu Recto Juego
M1 | 1.50 | 775-141 | 775142 | 775143 | 775-144
Mi2 175 | 775-146 T75-147 T75-148 T75-149
en Mi2 | 150 | 775151 | 775152 | 775153 | 775154
= M12 | 1.25 | 775156 | 775157 | 775158 | 775-159
M12_| 1.00 | 775-1600 | 775-1601 | 775-1602 | 775-1603
L — M4 | 200 | 775161 | 775162 | 775163 | 775-164
(- -] M14 | 1.50 | 775-166 | 775-167 | 775168 | 775-169
= M4 125 | 175171 172 Trs-173 775174
M14 | 1.00 | 77541750 | 775-1751 | 775-1752 | 775-1753
N — Mi6 | 200 | 775176 | 775177 | 775178 | 775179
[T M16 | 1.50 | 775181 | 775182 | 775183 | 775-184
M16 | 1.00 | 775-1850 | 775-1851 | 775-1852 | 775-1853 £a_ =
=) M8 | 250 | 775-186 | 775-187 | 775188 | 775-189 Machuelos Meéetricos
= M18 | 200 | 775191 | 775192 | 775193 | 775-194 = - i 7z
Mi8 | 1.00 | 775196 | 775-197 | 775198 | 775-199 E M
i Mi8 | 150 | 775201 | 775202 | 775203 | 775204 ““ lla'a a'll“na
&R M20 | 25 | 775206 | 775207 | 775208 | 775-209 S -
M20 | 15 | 775211 | 775212 | 775213 | 775214
(- - | M20 | 10 | 775216 | 775-217 | 775218 | 775-219 SIILONICOS
= M20 | 20 | 775221 | 775222 | 775223 | 775-224 TG
M2z | 25 | 775226 | 775-227 | 775228 | 775229 Macho | T2%° | cédigo
= M2 | 15 | 775231 | 775-232 | 775233 | 775-234 mm) | (™™
= M2z | 1.0 | 7752350 | 7752351 | 775-2352 | 7752353 7 T 500
M24 | 3.0 | 775236 | 775237 | 775238 | 775239 18 0.35 | 778.002
L — | M24 | 20 | 775241 | 775242 | 775243 | 775-244 20 040 | 778003
M24 | 1.5 | 775246 | 775247 | 775248 | 775249 32 045 | 776.004
e M286 1.5 | 775-2506 | 775-2507 | 775-2508 | 775-2509 25 045 | 776-005
B= M27 | 3.0 | 775251 | 775252 | 775253 | 775-2%4 30 050 | 776.006 n
M27 20 | 775256 | 715257 T75-258 T75-259 a5 0.60 | 778-007
M28 1.5 | 775-2606 | 775-2607 | 775-2608 | 775-2609 4.0 o070 | 778-008
“ M30 35 | 7T5-261 T75-262 T75-263 TT5-264 4.0 0.50 | 776-0085
= M30 | 20 | 775266 | 775267 | 775268 | 775269 45 0.75 | 776-000
M30 1.5 775271 T75-272 T75-273 T75-274 5.0 0.80 | 776-010
et M32 | 20 | 775-276 | 775277 | 775278 | 775279 5.0 0.50 | 776-0105
| —] M33 | 35 | 775281 | 775282 | 775283 | 775-284 6.0 1.00 | 776-011
as M33 | 20 | 775286 | 775287 | 775288 | 775289 8.0 0.75 | 776-0115
M36 | 4.0 | 775201 | 775292 | 775203 | 775-294 6.3 1.00 | 776-012
T M36 30 | 775-206 | 775207 | 775208 | 775-299 7.0 1.00 | 776-013
E M3 | 40 | 775301 | 775-302 | 775-303 | 775-304 80 1.25 | 776-014
M39 | 30 | 775306 | 775307 | 775-308 | 775-309 8.0 1.00 | 776-015 =
(- -] Maz | 45 | 775311 | 775312 | 775313 | 775314 100 | 1.50 | 776-016 ";
B Ma2 | 15 | 775316 | 775317 | 775318 | 775319 100 | 1.25 | 776-017 =
M5 | 45 | 775321 | 775322 | 775323 | 775324 10.0 | 100 | 776-0175
e M5 | 1.5 | 775326 | 775327 | 775328 | 775329 120 | 175 | 776-018 E
Mag | 50 | 775331 | 775-332 | 775333 | 775-334 120 | 1.50 | 776-0185 ?
= M8 | 15 | 775336 | 775337 | 775338 | 775339 120 | 1.25 | 776019 )\
M52 | 5.0 | 775341 | 775342 | 775343 | 775344 140 1 200 | 776:020
M52 | 15 | 775346 | 775347 | 775348 | 775349 140 | 1.50 | 776-021
14.0 1.25 | 776-0215
16.0 2.00 776-022
160 | 1.50 | 776-023
180 | 250 | 776-024 |
200 | 2.50 | 776-025
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ACERO DE ALTA VELOCIDAD (AAV) M-2

Numericos y Fraccionales
Rosca Rectificada

Broca

Tamano | Largo | Limite Largo Cédiao
Rosca | Rosca H Tamafio | Largo Filo| Total 9
440 NC 10890 780-005
i | e | e | 1/4 178 | 1o 010
540 NC 1015 780-015
s4anF | 8 | M2 | o40 9132 | 115116 25 020 ;
632 NC 1095 780-025 '
cane. | 1me]were] Lo 516 2 [
832 NC 1360 780-035
gasNF | ¥ | M | 4385 R 218 | 780040
10-24 NC 1520 780-045
1032nF | 7B | M| qe10 | 1332 | 238 | 780050
12:24 NC 1770 780-055
1228NE | 8 | M3 | g3s | 1932 | 238 | g5 060
1/4-20 NC 2010 780-065
wa2snF | 1918 M3 | S5 | 1782 | 212 | ogh 070
516-18 NC 2570 780-075
sie2ang| TVE| M3 | g9 | 116 3 | 780-080
3/8-16 NC 3125 780-085
mane | 9] m | me | e | 2 PRE
7116-14 NC 3680 780-095
7e-20NE | V18| M3 | aggp L 378 | 780-100
12-13NC 4250 780-105
z2onF | 2R HS 1 sio 18 | 414 1 20410
Métricos
Tamafio | Paso|, . Largo | Largo Largo| Largo | Dia. | Tamafio
Roscamm| mm |“™®*P| vorai | Broca D':r“;‘:a“’ Rosca| Cuadro | Mango | Cuadro | ©°912°
M3x5 | 05 | D3 |1-1516] 932 | 1015 | 1332 | 316 | 141 | 110 | 782005
M35x6 | 06 | D4 2 | s | 1180 | wie | ate | 41 | 110 | 782010
Mix7 | o7 | pa | 28| 38 | 1300 | w2 | wa | 68 | 131 | 782015
Masx75 | 075 | Da | 2am | 1332 | as20 | s | 14 | 104 | 452 | 782-020
Msx8 | 08 | D4 | 238 | 1332 1700 | w8 | wa | 94 | 152 | 782025
MEx1 | 1 D5 | 212 | 1732 | 2030 | 25532 | 516 | 255 | 191 | 782030
M7x1 | 1 ps |22m32| 1116 | 2420 | 1516 | s | 318 | 238 | 782035
Mex125 | 125 | D5 |2-2732| 1116 | 2735 | 15116 | 38 | 318 | 238 | 782-040
miox15 | 15 | D6 | 338 | 1316 | 3440 |1-116| 7116 | 381 | 286 | 782-045
Mi2x175]| 175 | 06 | 41716 | 118 | 4140 | 138 | 718 | 367 | 275 | 782-080

o_nnnuusn;
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Juegos de Machuelos y Brocas - 18 Piezas

ACERO DE ALTA VELOCIDAD EN ESTUCHE METALICO
Rosca Ordinaria Estandar
.luelaqs de Brocas y Machuelos de Mano y “Gun”
de Maquina

Todos los machuelos son semicénicos

Tamafio | Tamafio c"“‘j‘:m -

Macho Broca | Juego |7, Gun®

6-32 |S| #36

8-32 |5| #29

10-24 |5 #25

10-24 |5 #21

/420 |S BT 790-100 | 790-300
5618 |5 F

3/8"-16 |S| 516"

TME"-14 |5 U
| 1213 |s| 27/84

NOTA: Juegos suministrados en estuche

metélico marca HUOT. Juego de Broca y
Machuelo “Gun’

Rosca Fina de Maquina

Juego de Brocay

Tamano | Tamano
Machuelo de Mano us |iarer | essee
Tamafo | Tamano 640 |[P| #33
Macho | Broca Sl 836 |p| #20
640 |[P| #33 1024 |P| #25
836 |P| #29 1032 |[P| #21
4
1024 |P| #25 11428 |P| #3 T390
10-32 |P| #21 51624 [P| |
Taos [P 3 | 19010 ye24 |P| a
5/16°-24| P I 7116"20 [P| 25064
24 |P| Q 1220 |P| 209/64
7116"20| P | 25/64
1o Pl e Juego de Broca y
- F M i Fi
Tamaiios Métricos Machuelo “Gun
Juego de Brocay de Maquina
Machuelo de Mano Tamano Macho | Tamafio
Codigo
Machuelo mm | Broca mm Cddigo M25x045| P 205
M25x045|P| 205 M30x050| P | 250
M0 M35x060(P | 290
0x050(P| 250
M35x060|P| 290 MA0x070)P | 330
——— ; M50x 080 P 4.20 T40-400
MaOx070|P| 330 etete| %
M5.0x080|P| 420 790-200 AzAr .
ME0x1.0 |P| 500 MBOx125( P | 670 Ver pégina 82
M10x150 | P 8.50 para seleccionar
MBOx1.25|P 6.70 volvedores
M10x150|P 8.50 Mizx175] P 102 para machuelos
Mizx175|P| 102




Rosca Rectificada

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Machuelos Cénicos para Tuberia (o Tubo), NPT y NPTF

Machuelo para Tuberia (o Tuho)

Machuelos Rectos para Tuberia (o Tubo), NPS y NPSF

. Conico Recto
Toao: | ia- | Mmoo} oo, (] L Codigo NPTF Codiga NPSF
] [ = Tota g | Chdigo | ot | U9 | e eco
(Tuberia) | Pulgada | Filos Rosca | NPT NPS
T 7 1 T R I o0 | 7e001
18 i 4 2-18 34 To4-002 T66-002 763002 TE5-002
14 18 4 2116 1116 TE4-003 TBE-003 TE3-003 TE5-003
8 18 : 2016 | 16 | 7Te4004 |  Tee0n 763004 | 765004
12 14 4 318 1-38 Te4-005 T66-005 T63-005 T65-005
kIt 14 5 314 1-38 TE4-006 To6-006 TE3-008 TE5-006
1 1112 5 3 | ot | meeoor | s w3007 | 765007
1-104 11172 5 4 1-314 TE4-008 T66-008 T63-008 TES-008
112 11172 T 414 1-34 TE4-009 TEE-009 T63-009 TES-005
2 11172 7 a2 | 1w | teeon | meon | 7esonn | 7eson
242 B 8 512 28016 Ted-011 Te6-011 763011 765011
3 B 8 [} 258 Thd-{12 ThE-{12 763012 TES-012
112 8 8 g2 | 2116 | 7e40m g 2 i
4 B [ B-34 23 Tod-014 - - -

Machuelos de Rosca Interrumpida para Tuberia (o Tubo)

NPT y NPTF

Tamano | Hilos | Namero parn Largo | Codigo Codigo
Macho | por de Tﬂ’& de NPT NPTF
(Tuberia) | Pulgada | Filos Rosca
1/16 27 5 2-1/8 | 11116 | 767-001 769-001
1/8 27 LT 2118 34 T67-002 T769-002
14 18 5 2-TM6 | 1-116 | 767-003 | 769-003
8 18 5 2-9M16 | 1-116 | T67-004 T69-004
112 14 5 3-1/8 | 1-3/8 | 767-005 | 769-005
34 14 5 3114 | 1-3/8 | T67-006 | T7T&9-006
1 11-112 5 J-314 1-3/4 T67-007 769-007
1-1/4 11-1/2 5 4 1-3/4 | 767-008 | 769-008
1-1/2 11112 T 4-112 1-3/4 T67-009 T69-009
2 11-1/2 7 4-1/2 | 1-34 | 7e7-010 | 769-010

Machuelos Cénicos Largos para Tubo, NPT

el | | Cédigo
Macho r Plg. | Man
(Tuberia) | P 7'9 9% 1" 4" Largo | 6"largo | 8"Largo | 12" Largo
78 27 | 4375 | 768-0024 | 768-0026 | 768-0028 =
114 18 5625 T68-0034 T68-0036 T68-0038 T6B8-0039
38 1 | 7000 - 768-0046 = 768-0049
112 14 | 6875 = 768-0056 2 768-0059
34 14 8063 - - T6B-0068 T68-0069
1 11-112 | 1.1250 = 768-0076 | 768-0078 | 768-0079

e
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Machuelo para Tuberia (o Tubo)
ACERO AL CARBON

Machuelo Cénico para Tuberia (o Tubo), NPT
Corte a la Derecha o a la Izquierda
Rosca Rectificada

Tamanio Hilos | Numero La Largo Codigo Codigo
Macho | por de |5 u’g‘l’ de | Corteala| Corteala
(Tuberia) | Pulgada| Filos Rosca | Derecha | lzquierda
1116 27 4 2-1/8 | 11116 | 778-001 TT9-001
1/8 27 4 2-1/8 34 T78-002 T79-002
1/4 18 4 2-TM6 | 1-1/16 TT8-003 Tre-003
38 18 4 2-9M16 | 1-116 | 778-004 T7a-004
112 14 4 3118 1-3/8 T78-005 T79-005
34 14 5 3-1/4 1-3/8 T78-006 779-006
1 11-1/2 5 3304 | 1-314 | 778-007 773-007
1-1/4 11-1/2 bi] 4 1-3/4 T78-008 779-008
1-112 11-1/2 T 4-1/4 1-3/4 TT8-009 T79-009
2 11-1/2 T 4-112 1-3/4 778-010 -
2112 8 8 51/2 | 2-916 | 778-011 -
3 8 g 6 2-518 | 778-012 779-012

Dados Redondos Ajustables para Tubo

ACERO ALTA VELOCIDAD M-2

Tubo Cénico NPT

Tamafio ;:':fut Cédigo
1" Diametro Exterior

116 27 816-005

18 27 816-010

1-1/2" Didmetro Exterior
18 27 816-015
114 18 816-020
| 38 18 816-025 |

2" Diametro Exterior

14 18 816-030

38 18 B16-035

142 14 B16-040

3 14 B16-045

2-1/2" Diametro Exterior
1" | 1112 | B16-050
3" 0.0.

1-114 11-1/2 | 816-055

112 1112 | B16-080
4" Diametro Exterior

1112 1172 | 816-065

. 11412 | 816070
5" Diametro Exterior

212 8 816-075

iy 8 816-080

Tubo Recto NPS
Hilos

Tamaiio por Plg. Cadigo
1" Didmetro Exterior

116 27 815-005

118 27 815-010

1-172" Diametro Exterior

118 a7 815-015

114 18 815-020

eil:] 18 215-025
2" Diametro Exterior

114 18 815-030

38 18 815-035

12 14 815-040

34 14 815-045

2-112" Diametro Exterior

T

| 11-12 | 815-050

T

Didmetro Exterior

1-1/4

| 1112 | 815055

o ARHCANSA




Dados (Tarraja) Redondos Ajustables

Corte a la Derecha ACERO DE ALTA VELOCIDAD M-2
Rosca Fina

Rosca Ordinaria

Rosca Fina NF

-
Estandar
I-'utuam Ordinaria NG
Tamafo | Hilos
Nominal | por Plg. Slioe
13M16" Didmeatra Extanior
#0 i =
#1 B4 800-000
#2 56 800-001
#3 48 800-002
s 40 B00-003
#5 40 800-00:4
G az 800-005
#a 32 800-010
#10 24 BOD-015
12 24 800-020
154 20 800-025
516 18 B00-030
1* Didmetro Exterior
i 40 B00-032
#5 40 800-034
HE 32 800-035
#a 32 B00-D40
#10 24 B00-045
2 24 800-050
14 20 B00-055
516 18 BO0-DE0
38 16 800-065
e 14 800-070
172 13 800075
1-1/2" Diameatra Exterior
114 20 &00-080
516 18 BOO-085
X8 16 800-090
e 14 800-095
172 13 B00-100
918 12 200-105
5/8 11 800-110
34 10 B00-115
2" Didmelro Extaor
14 20 800-116
5/16 18 800-117
8 16 800-118
716 14 B0OO-1185
172 13 B00-1181
9M16 12 B00-1192
5/8 11 BO0-120
34 10 B00-125
7i8 g 800-130
1 8 800-135
2-1/2" Didmetro Exterior
1-1/8 s 800-200
1-114 T BOD-205
1-38 [ B00-210
1-1/2 [} 800-215
3" Didmetro Exterior
1 8 B0O-300
1-1/8 7 800-305
1-114 7 800-310
1-3/8 8 B00-315
1-12 (] BOO-320
1-5/8 5112 800-325
1-314 5 B00-330
1-Ti8 5 B800-335
2 4-1/2 800-340

Tamano | Hilos
Nominat | por Pig.| €4419°
13/18™ Diametro Exterior
#0 a0 B05-000
#1 72 B805-0005
#2 64 805-001
#3 56 805-002
#4 48 805-003
#h a4 B05-004
e 40 805-005
H#8 36 805-010
#10 32 B05-015
#12 28 805-020
114 28 805-025
| 516 24 805-030
1" Diametro Exteriar
=l 48 B805-034
#8 40 B805-035
#8 38 BO5-040
#10 32 B05-045
#2 28 805-050
174 28 B05-055
518 24 B05-060
38 24 805-065
Tie 20 805-070
1/2 20 805-075
1-1/2" Didmelro Exterior
144 28 BO5-080
5/186 24 805-085
38 24 805-090
76 20 805-095
142 20 B805-100
9/18 18 B805-105
5/8 18 805-110
34 16 805-115
2" Diametro Exteriar
1i4 28 B05-116
518 24 BO5-117
38 24 B805-118
Ti& 20 805-1181
12 20 805-1121
9/18 18 805-1192
58 18 BOS-120
34 16 B05-125
7/8 14 805-130
1 12 B05-134
1 14 805-135
2-1/2" Didmetro Exterior
1-1/8 12 BO5-200
1-1/4 12 BOS-205
1-3/8 12 B05-210
1-172 12 BOS-215
3" Diametro Exterior
1 12 805-300
1 14 B05-305
1-1/8 12 805-310
1-114 12 B05-315
i-38 12 B05-320
1-112 12 B05-325
1-5/8 12 805-330
1-3/4 12 805-335
1-T/8 12 805-340
2 12 B05-345

Maneral Volvedor de
Dados para Trahajo

Diametro| Largo
Dado Total Cadigo
Pulgada | Pulgada
1316 6-1/4 | 4-400-005
1 9 4-400-010
1-172 i2 4-400-015
2 19-1/2 | 4-400-020
2-1/2 20 4-400-025
3 22 4-400-030
:,;_;’-“-'
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Dados (Tarrajal Redondos Ajustables

Rosca Especial Corte ala Derecha
ACERO DE ALTA VELOCIDAD M-2

Tamaino p.:!l:rg. Cadigo Tamafo p::I:ry. Cédigo Tamano p:':i;; Cadigo
13/16" Didmelro Exterior 1-1/2" Didmatra Exterior 2-1/2" Didmelro Exlerior

HEF] 32 BO7-014 74 24 BOT-186 1516 12 BOT-452
ai3z 3z BO7-021 14 3z BOT-187 1-5(16 16 BOT-453
#4 38 BOT-038 516 32 BO7-188 1-5M16 18 H07-454
#e 36 BOT-057 8 20 BOT-193 1-378 8 BOT-462
#5 48 BO7-059 a8 3z BOT-195 1-3/8 16 BOT-465
#a 40 807-075 a8 40 BO7-196 ioe 1-a8 18 807-466
#10 36 807-078 M6 27 807-197 Tamafic 2 Cadigo 1-3/8 20 BOT-467
#10 40 807-079 716 28 807-108 P 1-308 24 BO7T-468
#10 48 BO7-080 15/32 3z BO7-200 2" Didmetro Exterior 1-a8 az 807-471
#10 56 807-081 W2 12 807-202 1316 7] BO7-303 1-716 16 BOT-473
#10 64 BO7-082 " 16 BO7-204 13116 az BO7-310 1-T16 20 BOT-475
“ #12 32 BO7-0B3 12 18 BOT-2042 7/8 16 807-320 1-102 B BOT-482
= 1" Diameiro exterior 12 24 BO7-205 718 18 B07-322 1-112 10 B07-483
532 40 BO7-085 12 27 BO7-206 78 20 807-332 1-1/2 16 BO7-486
E — | #10 | 40 | sor-osr 7?2 28 | sor-207 778 24 | sor-ass || 1z | 18 | sor4ss
“ #12 32 8O7-0BT6 1z 32 807-208 718 27 807-336 1-1/2 20 BOT-490
2 40 BOT-0BS 12 40 so7-210 718 28 BO7-337 1-1/2 32 BO7-495

= Ti32 32 BOT-090 12 48 807-211 7i8 3z 807-340 3" Didmetro Extarior
i 114 24 807-105 9116 14 BO7-212 15016 3 807-362 1916 18 BO7T-523
174 26 BOT-110 916 16 BO7-214 15016 16 BO7-364 1916 20 807524
u 14 27 BO7-111 916 20 BOT-218 15/16 20 BOT-366 1-508 g BO7-526
H 114 3z BO7T-115 o916 24 807-218 15/16 32 807-376 1-508 16 BO7-530
174 36 BOT-116 916 27 807-2195 1 16 BO7-394 1-58 20 807-532
= 14 40 807-117 916 28 BO7-220 1 18 BO7-305 11118 18 BO7-540
114 48 B07-119 9186 3z B07-222 1 20 BO7-306 1-304 8 B07-545
= 144 56 BO7-1195 a6 36 807-223 1 24 807-398 1-314 10 BO7-547
14 64 807-1196 508 14 807-225 1 27 807-3981 1-314 18 BO7-540
[—] 5/16 20 | 807-120 508 16 | eor-226 1 32 |eo7-ava || 134 | 20 | so7-s%0
= 516 22 BO7-122 58 20 BO7-228 1-116 12 807-3985 1-13116 16 BO7-560
s/18 26 807-128 58 24 B07-230 1-1M16 14 807-3086 1-7/8 g BOT-570
e 516 27 B07-127 508 27 BO7-231 1-1116 16 807-3087 1-718 16 BOT-572
5116 28 BOT-128 508 28 BO7-2311 1-1/16 18 B07-3088 1-7/8 20 BOT-574
[ - — 5/16 32 807-135 58 32 807-232 2-1/2" Didmetro Exterior 2 8 BO7-562
58 36 BOT-136 508 40 BOT-235 34 10 B07-300 2 10 B07-583
516 40 BO7-137 11116 11 BO7-237 718 14 BO7-400 2 16 B07-588
“ 518 48 BO7-138 1116 12 807-238 1 8 BO7-401 2 18 807589

518 56 807-140 1116 16 BO7T-2385 1-116 B BO7-402 2 20 B07-590 |

“ a8 14 BO7-142 1116 18 BO7-239 1-116 12 B07-403 4" Didmelro Exteriar
fjmad 38 20 BO07-145 1118 20 807-240 1-1716 14 B07-404 FRE T 8 | BO7618
= a8 26 8OT-146 11116 24 BO7-241 1-1116 16 B07-405 2104 412 | BOT-621
38 27 B07-1465 1116 27 BO7-242 1-1116 18 BO7-406 2104 8 BOT-622
ﬂ 8 28 BO7-147 1116 32 BO7-243 1118 20 BO7-407 2.1/4 12 807-623
R W8 a2 BOT-149 314 12 BOT-245 1-1/16 24 BO7-410 2-1/4 18 BOT-624
38 36 BO7-1495 3 14 BO7-247 1-1/8 8 BO7-420 2.3/ 16 BO7-627
E 8 40 807-1496 3 18 807-250 1-1/8 10 807-422 2-172 4 BO7-628
38 48 807-1497 314 20 BO7-252 1-1/8 18 B07-425 2-172 8 B07-620
“ 13/32 32 107-1498 34 24 BO7-254 1-1/8 18 BOT-426 2472 12 BO7T-630
7118 18 807-1493 a4 a7 BO7-256 1-1/8 20 BO7-427 2304 12 BO7T-635
= 7116 24 807-150 314 28 807-257 1-1/8 24 B07-428 2-304 18 BOT-638
- 716 26 807-1505 34 32 BOT-258 1-1/8 3z BO7-430 3 & BOT-645
7118 78 BO7-151 a4 40 BOT-275 1-316 12 BO7-432 3 12 807-650

a T8 32 807-1510 2" Diametra Exterior 1-3/16 18 BOT-435 5" Didmelro Exterior
= 71186 40 807-1512 34 18 BO7-281 1-1/4 8 807-441 2508 12 BOT-T12
12 12 B07-152 3 20 B807-282 1-114 14 BO7-443 2.5/8 18 807-716
1z 24 BO7-154 314 3z BOT-288 1-114 16 BO7-d44 2304 8 BO7T-728
142 27 BOT-156 13116 12 807-289 1-114 18 BOT-445 2304 12 807-729
12 28 BO7-1565 13116 16 807-299 1-1/4 20 B07-446 3 B BO7-734
1/2 32 BO7-157 1316 18 BO7-300 1-1/4 27 BOT-448 3 12 BOT-736
12 40 BOT-158 13116 20 BO7-301 1-1/4 3z BO7-450 3-1/4 4 BO7-740
1z 48 BO7-160 3114 B BO7-744
. ’ 3-1/4 12 807-748
ARHCANSA sz | 8 | sorrse
1 31z 12 807-760



Dados (Tarraja)

Redondos Ajustables

Rosca Especial
Corte a la izquierda - AAV

Roscas ISO / Corte a la Derecha - AVV
Rosca Ordinaria Estandar

Hilos

Tamafo por Plg. Codigo

13M6" Didmetro Exiarior
#0 80 808-014
#2 56 B048-032
#2 B4 808-034
#4 40 BO8-048
#5 40 808-051
#6 a2 808-053
#8 32 808-059
#10 24 B08-063
#10 32 B08-067

1" Dedmetro Exterior

a8 k¥ 804-086
210 24 808-088
#10 k) 8048-000
#i2 24 808-092
#12 28 B03-004
104 20 8048-098
174 28 808-100
114 a2 8048-102
516 18 a08-112
5116 o4 808-115
X8 16 808-129
3B 24 B08-136
716 14 808-142
TH16 20 B09-146
12 13 808-148
12 20 H03-150

1-1/2° Diamedro Exlerior
14 20 8048-180
114 28 808-192
516 18 B08-195
516 24 808-198
] 16 B08-211
38 o4 808-214
THE 14 808-283
716 20 808-285
12 13 B0&8-301
12 20 808-311
916 12 8048-334
a/16 18 B03-338
916 24 808-344
5B 11 B08-352
58 18 B08-361
1118 16 808-308
34 10 809-452
34 16 BOH-456

2 Diimetro Exterior
34 10 B08-405 |

] 16 8048-500
TiE 9 B08-505
Tie 14 808-508
1 1 B0a-522
1 12 B08-525
1 14 808-529

2-112° Diamatro Exterior
1-18 7 808-600
1-1/8 12 808-605
1-114 T B08-630
1-1/4 12 808-634
1-38 8 B08-645
1-38 12 808-650
1112 3 B08-675
1-1/2 12 808-680

Tamaiho | Paso Cédigo Tamadio | Paso Cadigo Tamaho | Paso Cédigo
|_mm__| mm |_mm__] mm |_mm__| mm
13/16" Diametro Exterior 1" Diametro Extenior 1-1/2" Diametro Exterior
M1 25 | BO1-035 M3 o 501-190 Mo 1.25| 801-310
M1.2 25 | 801037 M35 5 B01-195 MiD 15 | 801-320
Mi14 | 30 | BO1-038 M35 6 | 801-200 M1 1.5 | 801-335
M1.8 a5 | B01-040 N T | 801-205 M1z | 1.75| 801-345
M1.7 35 | 801-041 M4.5 J5 | 801-210 M14 2 801-360
M18 35 | BOi1-042 M5 1 B01-214 Mig 2 801-385
nz A0 | BO1-D45 5 B | 801-215 M18 | 25 | 801405
M25 45 | 801-050 M5.5 5 B01-217 M2D 25 | 801415
M3 B0 | 801-055 MG 1 B01-225 2" Diametro Exterior
M4 .10 | BO1-085 ME 1.25 | B801-220 Mig 25 | BO1-4B0
W 75 | 80070 MG.3 1 B01-227 M20 | 25 | 801490
M5 B0 | BO1-075 M7 1 B01-230 M2z 25 | BO01-505
1" Didmatro Exterior MB 1.25 | 801-235 M24 3 801-520
Mz 4 | B01-185 M3 | 1.25] 801-238 m27 3 | 801-523
M2.2 45 | B04-170 M1D 15 | 801-240 M30 3.5 | 801-550
M23 4 BO1-175 M11 1.5 | 801-245 2-1/2" Didmetro Exterior
M25 | 45 | Bo1-180 Mg | 4 | soi-570
M2.6 45 | B01-185 3" Diametro Exterior
Maz | 45 | 801615
Mas | 45 | 801620
M4 5 B01-630
Rosca Fina
Tamafio | Paso Tamafio | Paso Tamafio | Paso
et s Cadigo o] (e Cadigo e e Cadigo
136" Didmetro Exterior 1-1/2" Diametro Exterior 2" Diametno Exterior
M3 5 BOG-055 Mo 1 B06-310 M18 1.5 | BOG-4T0
4 5 B06-105 M10 | 1.25| BOG-320 Mi9 1.5 BOG-485
1° Digmetro Exterior M1i0 1 B0G-325 MZ0 2 BOG-490
M4 5 B06-205 M1i0 15 | BO06-330 M20 1.5 BOG-495
Ma.5 5 B06-210 M11 1 B0G-335 Mz20 1 BOB-497
M5 5 B0G-215 M12 1.5 | B06-345 M22 2 BO0G-505
WM& 75 | B806-225 Mi2 | 1.25| B06-350 Mz2 1.5 | B06-510
ME& 5 B0G-226 Mi2 b B0G-355 Mz2 1 B0G-514
M7 J5 | B06-230 M14 1.5 | BOG-360 M24 BOG-520
Ma 1 B0B-235 M14 1.25| BOG-I65 M24 1.5 B0B-525
Ma 75 | BD6-237 M4 1 BOG-370 M26 1.5 | B06-540
M0 1.25 | B06-240 M15 1.5 | BO8-375 M27 2 BOBE-545
M0 1 BO6-241 M16 1.5 | BO06-385 Mz8 15 B06-550
M0 -] B06-243 M16 1 806-390 M30 2 BOB-560
Mi2 | 1 | B06-260 M7 | 15| 806395 | | M3o | 15 | ROG-665 |
Mi8 2 BOG-405 2-172" Didmeiro Exterior
M18 1.5 | BOG-410 M33 | 2 | HOG-580
Mi8 b BOG-415 3" Digmetno Exterior
M20 | 1.5 | 806-425 Mz21 | 3 | BO0G-60D
M20 1 BOG-427

o_nnncnﬁusn;

CHieln[H 1 EER Redondas-Dados




Brochas para Cunero

g ddddd bbb bbb bbdetbe

ACERO ALTA VELOCIDAD
e rn
— e T T é |
L —
- | PR SRR
Estandar Americano
Ancho da Brocha Calzos Largo de Corte
Tolerancias Cadigo
Cuiero B B1 Usados | Minimo | Maximo 9
116-AA | .0625-.0635 0 868-001R
&én 3/32-AA | 0938-0048 | 1B 0 13/64 | 1-1/8 | 868-002R
& 1/8-AA | 1252-1262 1 868-003R
- 3/32-BB | .0938-.0048 0 868-004R
1/8-BB | .1252-.1262 1 868-005R
en 5/32-88 | 1564-1574 | 1O 634 1| 1984 | 116 ) aes o0eR
3/16-BB_| .1877-.1887 1 868-007R |
[—] 3/16-CC | .1877-.1887 i 868-008R
1/4-CC | .2502-2512 1 868-009R
B sne-cc | atzz-aar | 8 11-34 2 | 25064 22 | ees b10R
(- -] 3/8-cC | .3755-.3765 2 868-011R
' 5116-0D | .3127-.3137 2 868-012R
3/8-DD | .3755-3765 2 868-013R
& 7116-00 | 4380-4300 | Y18 | 1378 3 1 6 | ses-014r
(- - | 1/2.00 | .5006-5016 3 868-015R |
B/B-EE | .6260-6270 3 868-016R
=] as-EE | 75157525 | 1512 5 d ® | ses017R |
7/18-FF | .8767-8775 6 868-018R
g 1FF__|1.0015-1.0028 il 7 1 ¢ 868-019R
Estandar Métrico 1.S.0.
“ Tolerancias
Ancho de Dimensiones de Cufias
H Cufiero bl Brocha en Pulgadas | $2129% |eianaar LA Cadigo
st & Decimal Usados R,
= T B1 L Minimo | Maximo
2 mm-AA | .0782-.0792 0 2x%2 B69-001R
(-L) 3 mm-AA | 1172-.1186 18 & 1 axa | 1364 | 118 | geq o02R
et 2 mm-BB | .1568-.1581 : 7 ax4 : 869-003R
5mm-B8 | 1963-1974| k) 1 5x5 | '9/64 | 1716 | g69.004R |
E 5 mm-CC | .1963-.1974 i 5x5 B69-005R
6 mm-CC | .2356-2368| 3/8 11-3/4 1 6x6 | 2564 | 212 | se9-006R
(- - | 8 mm-CC | .3143-.3157 2 Bx7 869-007R
B 10 mm-DD | .3930-.3944 2 10x8 869-008R
12 mm-DD | .4716-4733| 9116 13-7/8 2 12x8 1 6 869-009R
Best 14 mm-DD | .5503-.5520 2 14 x 9 869-010R
(L] 16 mm-EE | .6290-.6307 3 16 x 10 B69-011R
18 mm-€€ | 7078-7005| 3 1512 3 |isx11] ! 6 | seo-012R
— — 20 mm-FF | .7864-.7864 3 20 % 12 B69-013R
22 mm-FF | .8651-.8671 : 20114 4 22 x 14 5 6 869-014R
24 mm-FF | .9439-.9459 5 24 x 14 869-015R
25 mm-FF | .9832-.9852 4 25 x 14 869-016R

o ARHCANSA



Juegos de Brochas para Cuiiero

Cada juego viene en una practica caja de
madera. Incluyen brochas para cuiiero,
bujes ranurados y los calzos necesarios.

ACERO DE ALTA VELOCIDAD

Juego | Combinaciones Brochas Bujes Cédigo
No. de Cufiero Incluidas Incluidos 9
JUEGOS ESTANDAR AMERICANO
00 5 116,332, 118 A 174, 5/16, 3/8, 7716, 112 B68-500
18,3116 B 112, 5/8, 3/4, 7/8
L 15 114,358 C T.1-1/8, 1-1/4,_1-3/8_1-112 Bobaly
118 B 112, 9/16, 5/8, 11/16
316 B 3/, 13/16, 7/8
1104 36 114 c 15776, 7, 1-1/16, 1-1/8, 13716 el
3/8 Cl 1-1/4, 1-5/16, 1-3/8, 1-7/16, 1-1/2, 1-9/16
1/8 B 1/2, 916, 58, 11/16
3116 B 314, 13116, 7/8
20 47 174 c 15116, 1, 1-1/16, 1-1/8, 13716 868-520
516 ¢ 1-1/4, 1-5/16, 1-3/8
38 c 1-7/16, 1-1/2, 1-0/16
JUEGOS ESTANDAR METRICO
4mm B 12, 14
Smm B 15,16
Ta 26 Emm c 18,19, 20, 22 Cia T
Sinmi c 24, 25, 26, 28, 30

o -
Pulgada y Métrico
Cadigo Cadigo
Tamaifio de Brocha e Fabss Tamano de Brocha & Caleo
A 118" & A IMM 873-201 D 516" = B873-211
B 1/8" 873-202 D38 & 12°, DD 14MM 873-212
B 532" B73-203 DD 10 & 12MM B73-213
BB 4MM B73-204 D 716" 873-214
B 316" B73-205 E 5/8, 34", EE 16 & 18MM | B873-215
BB SMM 873-206 | |F 7/8 & 1", FF20-25MM B873-216
C 36" 873-207
CC 5MM B73-208
C1/4 & 38", CCBMM | B73-209
C 5/16" & CC 8MM B873-210

o_nnnuusn;
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D Largo Digmetro | Tamano | Dimensiones Largo

Cuadro TOLERANCIA| Brocha Piloto Broca enlas de Corte (L) | Cédigo
L d d1 Esquinas (K1) | min.-max.
118 A230-1260 4-1/8 1285 Mo. 30 AT50-1770 6112 870001
532 15651575 o118 1590 Mo, 21 2180-2200 114-112 870-002
ane .1880-,1890 5-9116 1935 Wo. 10 2620-.2640 114-58 870-003
7132 2190-.2200 6-3/8 2280 No. 1 .3050-.3070 1/8-304 B70-004
14 .2505-2615 612 17764 17764 .3500-.3520 108-34 870-005
8132 2815-2825 T-314 159/64 19764 .3930-.3950 a1 870-006
516 3130-3140 7718 21764 21784 A4370-4390 81 870-007

11732 3440-.3450 9-3/8 23054 23184 AB10-4830 38-1-1/4 870-008
38 AT55-3765 938 25064 25764 5230-.5250 38-1-114 870-009
1332 A065-4075 10-5/8 27164 27064 5680-.5700 12138 | 870010
716 A4385-4305 10-7/8 24164 2064 B110-6130 1/21-38 | 870011

1532 A630-4700 12 12 172 6560-.6580 1/2-1-38 arp-012
lrs 5005-.5015 12 1732 17732 [B970-.6090 112-1-38 870-013
916 5630-.5640 14-34 19132 1932 THE60-.TBE0 12112 870-014
58 G260-6270 16-5/16 21132 2132 BT10-8730 518-1-58 870-015
1116 .6885- 6895 17-34 X4 A4 B610- 8630 5/8-1-5/8 870-016
4 5107520 17-3/4 1316 1316 1.0450-1.0470 | 5/8-1-38 aro-017
78 B765-8775 2234 15116 1516 1.2280-1.2300 122 870-018

1 1.0020-1.0030 |  24-1/8 1-332 1-332 1.4030-1.4050 1/2-2 870-019

v,
Lo

ACERO ALTA VELOCIDAD (AAV)

-
(el EE) Redondas-Brochas

Tamafio Largo Diametro | Tamafio | Dimensiones Largo
Caadio TOLERANCIA | Brocha Piloto Broca en las de Corte (1) | Cddigo
L d di Esquinas (K1) | min.-max.

118 1255-.1260 4-1/8 18 118 .1450-,1470 a16-38 871-001
5132 1565-,1570 4-15/16 532 532 .1800-.1820 114172 &71-002
316 1880-.1890 5116 3116 e 2145-2155 1/4-5/8 871-003
7132 2190- 2200 5-318 7/32 7732 .2500-.2520 1/4-3/4 B71-004

114 2505-2515 4] 114 14 .2865- 2875 114-3/4 B871-005
9132 .2815-2825 7-114 89/32 932 A220-.3240 3161 871-006
516 .3130-.3140 7-314 516 516 J580-.3590 3841 871-007
11732 .3440-.3450 7-3rd 11132 11132 ,3850-,3970 3/8-1-1/4 A71-008

as 3755-3765 B-1/2 s 38 A300-4310 38-1-114 871-009
13732 A085-4075 9-5/8 13132 13132 ABT0-46%0 1/2-1-3/8 &871-010
THE 4385-4395 10-5/8 716 e 5020-5030 1/2-1-3/8 871-011
15/32 A690-4700 11-718 15/32 15132 .5380-.5410 1/2-1-318 B71-012

112 .5005-.5015 11-7i8 112 12 5740-.5750 1/2-1-3/8 871-013
%16 5630-.5640 13-304 916 816 J6480-.6500 1/2-1-518 871-014

&f8 B260-.62T0 16-1/4 58 58 T170-T185 5/8-2 B71-015
11716 .G880-.6890 16-314 11716 11116 7930-.7950 5i8-2 B71-016
34 T910-7520 17-114 34 34 BB10-8625 5/8-2 871-017
T8 B765-8775 18-112 78 TJ'B 1.0085-1.0095 518-2 871-018

1 1.0020-1.0030 18-304 1 1.1520-1.1530 5/8-2 871-018

o ARHCANSA



El buje permite el uso de brochas cufiero en varios tamanos de corte.
Seleccione la letra del buje igual a la letra de la brocha a ser usada, para tener un ajuste apropiado.
(Ej. Un buje letra A con brochas letra A, etc.)

Dia. | Largo | Cédigo Dia. |Largo| Cedigo Dia. |Largo| Cédigo
Estilo A Estila O Estilo E
1/4 1-1/8 B72-005 1-7/16 4 872-140 2-5M16 @ 872-270
516 1-1/8 B72-010 1-1/2 4 B72-145 2-3/8 B 872-275
s 1-1/8 B72-015 1-8/16 4 872-150 2-TM16 (] 872-280
716 1-1/8 BT2-020 1-5/8 4 872-155 2-172 [ 872-285
1/2 1-1/8 B72-025 1-11/16 4 g72-1680 | 2-9/16 ] 872-290
Estilo B 1-3/4 4 872-165 2-5/8 (3] 872-295
W2 | 111716 | Br2-030 1-13/16 5 872-170 211116| 6 872-300
816 | 1-1116 | 872-035 1-TiB 5 872-175 2-3/4 [ 872-305
58 | 1-11/16 | B72-040 1-15/16 5 872-180 2-13116| 6 872-310
11M6 | 111116 | B72-045 2 5 872-185 2-7/8 B 872-315
a4 1-11/16 872-050 2-1/118 5 872-190 2-15/16 [ 872-320
1316 | 1-11/16 | B72-055 2-1/8 5 872-185 3 ] 872-325
78 | i-11/16 | 872-060 2-3/16 5 872-200
Estilo C 2-1/4 5 872-205
314 2-172 B72-065 2-5/16 5 872-210
1316 | 2172 B72-070 2-3/B8 B 872-215
7i8 212 B72-075 2716 & 872-220
1616 | 2-1/2 BT2-080 2-1/2 6 872-225
1 2-172 B72-085 2-9016 ] 872-230
1-1/16| 2-1/2 B&72-090 2-5/8 6 872-235
1-1/8 212 B72-095 2-11/1B B 872-240
1-3M16] 2-1/2 B72-100 2-3/4 f 872-245
1-1/4 2-1f2 B72-105 2-13/16 6 872-250 - =
1-5116| 2-1/2 B72-110 2-7/8 6 872-255 . .ﬂu
1-3@ | 212 872-115 2-15/18 6 B72-260 —
1-TM6| 2-172 872-120 3 G B72-265
1-172 | 2142 B72-125
1-9/16] 2-172 B72-130

Buril (Cuchilla) Rectificada

ACERO DE ALTA VELOCIDAD M2 (W7%, Mo 5%) Y ACERO COBALTO (CO 5%)

| —

Cuadrado Cuadrado - Largo Redondo Rectangular

Cédige Codigo Cédigo
EIT::: G:;:n Acero EI.:: ﬁ\i Acero Dimensiones c::%“ Dimensiones C:::'gn Acero
Cobalto 9 | Cobalto Cobalto

Bx2-1/2 | 092002 | 095002 | | 76«6 | 052-063 | 095-063 WBx2-34 | 091-002 114 % 3B x3 093-008 =
anGx2-12| oaz-o07 | oesoo7 127 | oszo73 | oosor3 A6 x 312 | 091-008 114X 308 %4 = 094-010
1 x 2102 | osz012z | ooso12 | | -7 os2077 | 85077 14 x4 081013 14x12x4 093012 | 094-012
5M6x2-1/2| 082017 | 085017 14 x4 | 092-108 | 095108 BIE x 4112 091018 14X 12 %6 = 094-014

SME6x3 | 092018 | 095018 14x6 | 092110 | 095110 WBx5 091-023 14 x 24 x5 093016 -
5;':: ; g:gg ng;uzz 5}*:521 ﬁ::g g;::g 716 x5-12 | 091028 114x1%6 093-020 | 094-020
R -l Rl | 5 e -t o s | BRSSO o Rt
7Gx 3-1/2| 092028 | 095026 | | 36«6 | 082120 | 085-120 518 x 6 001.043 A8 x U4 x 5 003040 | oe4-040

x4 | ooaome | ossosz || amxe | osri22 | ooz

sEx412 | nozo42 | posodz w2x6 | 0s2130 | oss-130 4 % B 091053 112534 x5 093-048 084-048
siis  Leeasillnee s oxn Mitiacaelbings Naxd 081-116 12x1x7 083-052 | 094-052

= e L] et 14 %8 091-126 W2x1-14%x7 | D93-056 =

5116 % 8 091136 | | 58x3M4x5 093-064 =

BB xTBxE 093-068 =

SBx1xT 0483072 -

5@x1-14x7 | 093076 -

. M x1x6 093-082 =
: lnncnusn Mx1x7? 093-084 | 094-084

: : Ei Hax1-14x6 | 093086 -

Wax1-14 %7 (83-088 =

A eI e RY Buriles de Acero
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3 Buriles (Cuchillas) con Punta Caritiaad e epage:
. - - 10 pzs.
= de Pastilla de Carburo 4710 - 5 pas.
&3 #12 - 2 pzs.
o Grado C5 - Para Acero 1e o e
- - p ey
: Grado C2 - Para Hierro Fundido
] Buril Hange Nariz | Pastlla Codigo .
E Cuadrada |  Total Grado C2 Grado C5 'r —
= Corteala | Corteala y L i " Corteala | Corteala | Corteala | Corteala }b Ey
= Derecha | lzquierda | Derecha | laguierda | Derecha | Iaquieda | ; '
@ Tomeado Estilo A —
- ARd ALd 1 2 164 | 240 | 082004 | oe2-104 [ 085004 | 0514 :
(-] ARS ALS 516 244 164 000 | 082005 | 082105 | 085005 | 085105 ]
E ARS ALG 18 212 154 om0 | 082006 | 082106 | 085006 | 085-106 _\,,
—] ART AL 718 3 112 000 | 082007 | os2-107 | 085007 | 085107
= ARE ALA 1?2 Hn 1132 ni (82008 | 082-108 | 065008 | 085108
= AR10 AL1D 58 4 122 230 | 082010 | o082-110 | 085010 | 085110 | - /g,,
= AR12 AL1Z kIt 4112 12 2310 (82012 | 082112 | 065012 | 085112 o
(T AR16 AL1E 1 7 . = 082016 | OR-16 | 085016 | 0B5416 | /.li\jr} i
l= Tomeado Estilo B -~
&= BR4 AL m 2 164 000 | 082204 | os234 | oes20d | 08534 n
= s | a5 | a6 | 2w | wee | a0 | oses | omeaos | oesas | oesa0s Il
= BR6 BLé k! 247 164 000 | 082206 | 082306 | 085206 | 085-306 n
E BRT BL7 M6 3 112 2000 | 082207 | 082307 | 085207 | 085307 - L
= BRE BLA 1 kX1, 1132 170 | 082208 | 082308 | 085208 | 085308 |
T BR10 BL1D 58 4 1132 230 | 082210 | 082310 | 085210 | 085310
(=] BR12 BL12 k] IR 1132 710 | ez | omanz | oes2iz | mesan
= BR16 BL1G { 7 - - 082216 | 082-316 | 085216 | (085316
E Buril | Mango =
Cuadrado |Largo Total | NMariz | Pastilla Coédigo . %?
= L Radio No. Grado C2 | Grado C5 | 1
Torneado - Refrentado ESTILO C [ 1 ]
Ca 174 2 = 1030 082-404 | 085-404 :
en c5 5/16 2-1/4 - 1080 082-405 | 085-405 T
=5 cé 3/8 2-1/2 = 1090 082-406 | 085-406 N
c7 7/16 3 = 1105 082-407 | 085-407 1
et c8 1/2 3-1/2 = 1200 082-408 | 085-408 -
= c10 5/8 4 — 1240 082-410 085-410
C1i2 34 4-1/2 - 1340 DB2-412 085-412
a2 C16 1 7 = 1410 082-416 | 085-416 )
. Chaflanado ESTILO D - 2 -'; { f
E D4 174 2 1764 5030 D82-504 085-504 B ! s d
D5 5/16 2.1/4 1/64 5080 082-505 | 085-505 ) i
= D6 3/8 2-1/2 1/64 5100 082-506 | 085-506 - -
T D7 7116 3 1/32 5105 082-507 | 085-507 ]
D8 1/2 3-1/2 1/32 5200 082-508 | 085-508 1
D10 5/8 4 1/32 5240 082-510 | 085-510 n
D12 3/4 4-1/2 1/32 5340 082-512 085-512 A ¥ '
D16 1 T - - 0B82-516 085-516
= " Roscado ESTILO E ~
E4 174 2 - 6030 082-604 | 085-604
E5 5/16 2-1/4 = 6080 082-605 | 085-605 i % i _f
E6 3/8 2-1/2 i 6100 082-606 | 085-606 5 I
E7 7/16 3 - = 082-607 | 085-607 — L
ES8 12 3-1/2 - 6200 082-608 | 085-608 L= —
E10 5/8 4 = 6240 082-610 | 085-610 =
E12 3/4 4-1/2 = 6340 082-612 | 085-612 w i S >
E16 1 7 - = 082-616 | 085-616 L 1




Buriles (Cuchillas] con Punta de Pastilla de Carburo

Grado C5 - para Acero
Grado C2 - para Hierro Fundido

Cortado Estilo CTRy CTL
Buril llangn Cod
Grado C2 Grado C5
ala aly [PEhade Corteala | Corteala | Corteala | Coreala
Dacacha | teilieda | =P ] d h | L | Dperecha | Izquierda | Derecha | Izquierda
a la Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
CTR-11 CTL-11 1/8 12 1 5 102-011 102-111 105-011 105-111
| CTR-22 | CTL-22 316 1/2 1 5 102-022 102-122 105-022 105-122
CTR-33 | CTL-33 1/4 112 1 5 102-0:33 102-133 105-033 105-133
CTR-44 | CTL-44 516 1/2 1 5 102-044 102-144 105-044 105-144
CTR-55 | CTL-55 38 58 | 114 | 5 102-055 102-155 105-055 105-155
Roscado Estilo ER y EL
Buril Codigo
Mango
s ala E Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda d h L a la Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
| ER-4 EL4 14 114 2_[116] 112-004 112-104 115-004 115-104
| ER-6 EL-6 38 38 2-112 1116 112-006 112-106 115-006 115-106
| _ER-8 EL-8 1/2 1z 2z [1we] 112-008 112-108 115-008 115-108
Corte al Final Estilo FRy FL
Buril P Codigo
ks s E Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda h L a la Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
FR-8 FL-8 112 112 2 1732 122-008 122-108 125-008 125-108
FR-10 FL-10 58 58 4  |132] 122010 122-110 125-010 125-110
Corte Lateral Estilo GRy GL
Buril Cédigo
Mango
ol ol E Grado C2 Grado C5
Derecha | lzquierda d h L ala Derecha | a la lzquierda | a la Derecha | a la lzquierda
GR-8 GL-8 12 1/2 3102 |1/32]  132-008 132-108 135-008 135-108
GR-10 GL-10 58 2/8 4 |13z 132-010 132-110 135-010 135-110
GR-16 GL-16 1 1 T 11032 132-016 132-116 135-016 135-116
Perforado - Mango Cuadrado Estilo TSA, TSC v TSE 450
Buril Mango Codigo
d h L Grado C2 Grado C5
TSAS | 5116 518 | 1-1/2 | 142-005 145-005
TSA-6 38 318 1-314 142-006 145-006
TSA-B 112 12| 2172 | 1421008 145-008
TSC-5 516 516 1-172 142-105 145-105
TSC-6 v L 1-3/4 142-108 145-106
TSC-8 12 12 2112 142-108 142-108
TSC-10 58 5i8 3 142-110 145110
TSC-12 34 34 3112 142-112 145-112
TSES | 516 516 | 1-1/2 | 142205 145-205
TSE-6 318 38| 1-3/4 | 142-206 145-206
TSES 112 12| 2-12 | 142-208 145-208
TSE-10 5/8 5/8 3 142-210 145-210
Perforado - Mango Redondo Estilo TRC y TRE
Diametro Cadigo
Bul | Mango L Grado C2 Grado C5
TRC-5 152-005 155-005
o s il 152-105 155-105

o_nnncn,usn‘_
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s Barras para Mandrinar Alesadoras
L]
= con Pastilla de Carburo y Juegos
&~
© Mangos con Acero Aleado
o Disefiadas de tal modo que la misma barra puede perforar huecos planos profundos,
= como también superficiales. Mediante afilados especiales se puede roscar, ranurar o
(- -] usar la barra para operaciones automaticas. La cabeza grande de apoyo al filo de corte,
— Ernporciona solidéz y larga vida, al reducir las vibraciones. Todos los juegos vienen con
—] ase de madera. -
@ Surtidos en grado C-2 para propésito general (hierro fundido) y grado ¢6 para acero
g Diametro Profund. | Perforado Grado Grado
Mango Largo | Perforado Min. C-6 c-2
&3 A B C D Cédigo Cédigo
= 2 34 5/16 076-005 072-005
(-] 2-3/8 1-1/8 5/16 076-010 072-010
f— 2-3/4 1-1/2 5/16 076-015 Juego 072-015 Juego
g 2-3/16 15/16 38 076-020 9 Piezas 072-020 9 Piezas
= 38 2-21/32 1-13/32 ] 076-025 076-050 072-025 072-050
3-1/8 1-718 38 076-030 | 1decada | 072-030 | 1decada
= 2-3/8 1-1/8 716 076-035 tamario 072-035 | tamafio
S 2-15/16 1-7/8 716 076-040 072-040
bt 3-1/2 2-114 7116 076-045 072-045
= 2-1/4 a4 5/16 076-070 072-070
5= 2-5/8 1-1/8 5/16 076-075 072-075
= 3 112 5/16 076-080 Juego 072-080 Juego
p—rl 2-5/8 1-1/8 7116 076-085 9 Piezas 072-085 9 Piezas
= 172 3-3116 1-11/16 7/16 076-090 | 076-120 | 072090 | 072-120
- 3-304 2-1/4 7/16 076-095 | 1decada | 072-095 | 1decada
= 3 1-1/2 9/16 076-100 | tamaio | 072-100 | tamario
E 3-3/4 2-1/4 9116 076-105 072-105
w 4-1/2 3 9116 076-110 072-110
@ 2-1/4 34 516 076-130 072-130
= 2-5/8 1-1/8 5/16 076-135 072-135
- 3 1112 5/16 076-140 072-140
=) 2-5/8 1-1/8 7116 076-145 Juego 072-145 Juego
e 3-316 1-11/16 716 076-150 | 12 Piezas | 072-150 | 12 Piezas
518 3-3/4 2-1/4 7116 076-155 076-190 072-155 072-190
555 3 1-1/2 916 076-160 | 1decada | 072-160 | 1 de cada
3-3/4 2-1/4 9116 076-165 tamarnio 072-165 tamanio
(- - 4112 3 916 076-170 072-170
o 3-3/8 1-7/8 11/16 076-175 072-175
= 4-5/16 2-13/16 11116 076-180 072-180
5-1/4 3-3/4 11/16 076-185 072-185
jals 3-1/8 1-1/8 7116 076-200 072-200
S 3-11/16 1-11/18 7116 076-205 072-205
E 4-1/4 2-1/4 7/16 076-210 072-210
3-1/2 1-1/2 9116 076-215 Juego 072-215 Juego
(- - | 4-1/4 2-114 916 076-220 | 12 Piezas | 072-220 | 12 Piezas
- 34 5 3 9/16 076-225 076-275 | 072-225 072-275
- 3-7/8 1-7/8 11/16 076-230 | 1decada | 072-230 | 1 de cada
4-13/16 2-13/16 11116 076-235 tamaiio 072-235 tamafio
5-3/4 3-3/4 11/16 076-240 072-240
— — 4-1/4 2-1/4 13116 076-245 072-245
5-3/8 3-3/8 13/16 076-250 072-250
6-1/2 4-1/2 13/16 076-255 072-255
5 3 9116 076-285 072-285
5-3/4 3-3/4 11/18 076-290 Juego 072-290 Juego
6-1/2 4-1/2 7i8 076-295 7 Piezas 072-295 7 Piezas
1 6-1/2 4-1/2 1-1/16 076-300 | 076-320 | 072-300 | 072-320
7-3/4 5-3/4 1-1/8 076-305 | 1decada | 072-305 | 1de cada
8-1/4 6-1/4 1-1/2 076-310 tamafio 072-310 tamafio
9-1/2 7-1/2 1-5/8 076-315 072-315




Calibradores Pies de Rey “Vernier”

Acero Inoxidable de Presicion y Cromo Satinado
Inglés y Métrico

Caracteristicas Especiales

Elaborados integramente en acero templado inoxidable, rectificado y lapeado para mayor exactitud.
Tienen una graduacién microfina negra sobre un acabado de cromo satinado para lectura facil.

Las patas estdn disefiadas para 4 funciones: exterior, interior. mediciones de altura y profundidad.

Las patas mas largas, permiten un mejor acceso para mediciones ficiles en piezas de trabajo grandes.
Las patas invertidas son para mediciones internas. Tienen un tornillo para microajuste. Vienen en
practico estuche.

Con Tornillo Ajustable MALA, I. i %
Escala Vernier = — -
Rango ——2 Abalo Cadigo = s ——
4" 1/1000" | - | 057-004
100 mm | 1/20 mm - 057-010 L
6" | 1/20 mm| 1/1000] 057-016 b
‘ , Con Ajuste Resortado MAUBCH
§ ) w—— Escala Vernier
L e — —
e | R0 [ Griba [ Abejo | O
o 5-172" | 11128"° 11120 mm| 059-014 =
| ' 6" [1/20mm| 1/1000" | 059-018 \
' ' 6" 1/128" | 1/1000" | 059-017 IE
&=
Con Ajuste Fino MAUDCH \ / # —
Escala Vernier | [ ¥ ¥ =
Rango Cadi B —
% Ariba | Abajo | “ 000 | e — @
6" [1120mm| 1/1000" | 058-016 vy =
6" 1/128" | 11000" | 058-017 S )
- Con Ajuste Pesado MADECH N
T R L Escala Vernier (-]
= L T — _ == Rango Codigo
o 99 ™ Ariba | Abajo ) M
8" 1/150 mm | 1/1000" | 065-008 —
12" 1/150 mm | 1/1000" | 065-012 ”
16" | 1/150 mm | 1/1000" | 065-016 e
18 | 17150 mm | 171000° | 065016 o=
Digital
Lectura l “
Rango Cadigeo | b~
Pulgada | mm v ! -« fa
3 151-003 - s as
4" 151-004
pe 0.001 | 0.02 | .=1 006 Caracteristicas: — —
12" 151-012 -Pantalla LCD de muy facil lectura.

-Apagado automatico.

-Incluye caja y baterfa separada.
-Disponible con salida de datos.

-Robusto, construccién de acero inoxidable.

o_nnnuusn;
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* Graduacién de reloj para lectura facil. * El micrémetro estd suministrado con dos
* Elaborados de acero templado inoxidable y superficie puntas de contacto intercambiables -
recubierta en cromo satinado. plano y redondo.
* Dispositivo sencillo para graduaciones faciles del reloj. * Mide sitios dificiles de alcanzar.
* Suministrados en una caja especial. * Cara del husillo recubierta en carburo.
* Cremallera cubierta. *Tambor de friccion.
) s * Acabado de cromo satinado.
-'_r » . v e e 1 |_|
— e § Al i__——_._-l =
_L-;' - éll_\_-_ B J %L. ] '1_ =
I A
5 g - a0mpe q—
Rango | Lectura|  Observaciones Cadigo . = -
6" 010-006 ] -
8" 1 1110007 | 0.1 por una revolucion | _010-008 Al AL b B R
7 010-012 0.1 0.0001 280-001

Juegos de Medicion para
Mecanicos

Con Calibrador de 6” de Reloj

Micrémetro de 0-1" Calibrador de 6" de Relo] Rm_;la de 6" Cadigo
* lectura 0.0001° « lectura 0.001" » graduaciones vs, 118, 132,184
+ puntas en carburo, tambor de Friccion + acero inonidable completamente endurecide | acabado en cromo satinado
« tubo regla en croma satinada con graduacion | medicion exterior, interior y de profundidad |+ acero inoxidable 090-006
y tuerca de gjuste - superficie cromo satinada » completamente flexible
« Acabado en fono martiflado verde esmaltado

Con Calibrador Vernier de 6”

Micrometro de 0-1" Calibrador Vernier de 6" Regla de 6" Codigo
» graduacion 0.0001" + escala de 1/20 mm & 1/1000° « graduaciones de 1/8,1/16, 1/32, 1/64
* puntas en carburo, tambaor de friccion = medicidn exterior, interior y de profundidad |+ acabado en cromo satinado
» ubo regla croma satinado con « acero inoxidable completamente endurecido |+ acero inoxidable 090-016
graduacion ¥ tuerca de ajuste + graduacion micro-fina sobre acabado en » completamente flexible
» acabado en tono martillado verde esmaltado | cromo satinado para lectura facil

o ARHCANSA



Calibrador de Alturas “Vernier”

Montura del Trazador con Leva-de-Ajuste
Acabado en Cromo y Lente de Aumento

Caracteristicas Especiales

Tiene un dispositivo corredizo de calibracién para
ajustes finos.

Especialmente disefiado para talleres de herramientas
y departamentos de inspeccién.

Se usa en trabajos de trazado, fijacién y moldes, donde
se requiere una medicién precisa de la distancia vertical
o la localizacién de las distancias entre centros, con
exactitud de milésimas de pulgadas.

Cada parte movil estd trabajada con tolerancias minimas
extremas, para eliminar los posibles juegos.

La columna y la base son extra pesadas para mantener la
estabilidad.

Las superficies de medicién y la columna se han endurecido,
pulido y micro-lapeado para mayor precision.

Graduaciones negras micro-finas sobre recubrimiento de
acero satinado para lectura fécil y cada 0.1" estd numerado.

En la calibracién cero, el trazador esta a ras con la superficie
de la base ( no se necesita adicionar compensacién )

Escala Vernier
Rano0 Arriba Abajo £ohon
1 000" | 150 mm | 171-010
12" 11000° | 1/50 mm | 171-012
18" A1000" | 1/50 mm | 171-018

Incluye:

*Trazador recto de acero 171-096
*Trazador compensador de acero  171-097
* Barra cuadrada de sujeccién 171-098
* Estuche

o_nnncn,usn‘_
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Micrometros de Exteriores

Con Puntas de Contacto en Carburo

Inglés - 0.001"

Rango | Codigo |
g-1" 232-001
1-2" 232-002
23 | 232-003
34" | 232-004
4-5" 232-005
56" | 232-006

Caracteristicas Especiales

Arco esmaltado en tono verde martillado.

Graduaciones micro-finas sobre recubrimienta de cromo
satinado. Cada milésima esta numerada para lectura facil.

Paralelismo 0.0001" para 0-1"y 0-25mm.

Precision 0.00015"
Puntas de contacto en carburo. Palanca de Traba con
accion efectiva de fijacion.

Tambor de friccion para lecturas exactas y repetidas.

Inglés - 0.0001"

ﬂaﬁa Graduacion Eﬁdigu_
0-1" 0001 228-001
1-2" 0001" 228-002
2-3" 001" 228-003
34" 001" 228004
4-5" 0001° 228005
5-6" .0001* 228-006
67" 0001" 228-007
7-g" .0001" 228-008
8-g" .0001" 228-009
8-10" .0001" 228-010
10-11" .0001" 228-011
11-12" 0001" 228-012

Métrico - 0.01Tmm

Rango

Cadigo

0-25 mm

248-001

2550 mm

248-002

50-75 mm

248-003

75-100 mm

248-004

100-125 mm

248005

125-150 mm

248-006

150-175 mm

248-007

175-200 mm

248-008

200-225 mm

248-009

225-250 mm

250-275 mm

248-010
248-011

275-300 mm

248-012

Micrometros Exterior de Puntas Intercambiahles

=

o ARHCANSA
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Tamafio en Pulgadas

Tamarios Métricos

1I

299002

25 mm

295102

299-003

50 mm

203-103

209004

75 mm

200-104

299-005

100 mm

208-105

299-006

125 mm

200-106

298007

150 mm

299-107

299-008

175 mm

200-108

299009

200 mm

208109

] B | e el R e

299-010

225 mm

205110

i

29301

250 mm

209111

299012

275 mm

208-112
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Juegos de Micrometros Exteriores

Todos los Juegos Incluyen Puntas Patrén

JUEGO DE 3 PIEZAS (0-3")

JUEGO DE 4 PIEZAS (0-4")

Inglés - .0001" Inglds .001" Métrico - .01 No.de | Cajasde
Juego Peso (Ibs) Esténda Mad

Rango | Cédigo |Rango| Cédigo | Rango | Cédigo FIEON § - Maere

3Piezas | 0-3" 228-030 | 0-3" | 232-030 | O0-75mm | 248-030 3.8 p 228-203
4 Piezas | 04" 228040 | 04" | 232-040 | 0-100 mm | 248-040 5.8 3 228-204
6 Piezas | 0-8" 228-060 | 0-68" | 232-060 | 0-150 mm | 248-060 9.3 5 228-206
6 Piezas | 6-12" | 228-110 - - 150-300 mm| 248-110 25.6 11 228-211
12 Piezas | 0-12" | 228-120 - - 0-300 mm | 248-120 31.2 G 228-212

JUEGO DE 6 PIEZAS (0-6")

JUEGO DE 6 PIEZAS (6-12")

otnnncnnsnﬁ,

JUEGO DE 12 PIEZAS (0-12")
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Micrometros para Interiores

El arco esta disefiado para permitirle al micrometro efectuar pequenas  0.2-1.2" MAX.
mediciones interiores. Exactitud hasta 0.0002" con graduaciones de 1.2-2.2"° MAX
0.001" El tambor y el tubo regla con graduacién, tienen un acabado de
cromo satinado con graduaciones micro-finas, Las puntas de contactos
estan completamente endurecidas, rectificadas a precision con acaba-
do micro-lapeado. Tienen “ratchet” y facilidad en la calibracién a cero.
La rosca del husillo esta endurecida y rectificada para ofrecer extrema
precision. Se incluye una llave de ajuste con cada extrema precision. Se
incluye una llave de ajuste con cada micrémetro y también estuche.

Inglés

[ Rango Graduacion Cadigo
0.2-12° | 0.001" con estandar | 275-001
1.2-22 | 0001" con estandar | 275002

Métrico -
Rango Graduacion Codigo DHac:Jr‘-ifg_j:ggnd S
o001

5-30 mm | 0.01 mm con estandar | 275-101
30-55 mm | 0.01 mm con estandar | 275-102

Micrometros para Tuho

El tope y el husillo estan rectificados a precisitén y con
acabado micro-lapeado en las superficies de medicion.
Cada milésima esta numerada para lectura facil. Gradua- |
ciones micro-finas sobre acabado en cromo satin.

Precisién .00015"

Con “ratchet” de fijacion, con tope para lecturas precisas

y repetidas. Arco esmaltado con pintura martillada.

I = -

lilak= ! 5

T T
= 1
gy

Inglés
"Rango | Graduacion| Codigo

0-1" 0.001" 238-00

Cahezas Micromeétricas

* Husillo de cara plana
* Diametro del tope de medicién - 0.250"
* Diametro de agarre 0.375"

Rango | Graduacion Gddigu_
0-1" 001" 232-501
0-1" 000" 228-501

o ARHCANSA



Inglés
Rango |Graduacién| Cédigo |
0-.90" 0.001" 218-001
Dimensiones
ma?-'_..' I.._. L:dﬂ
:;L 0.230"

Micrometro de Puntas Finas

Caracteristicas Especiales

Planicidad 0.000035"

Paralelismo 0.0001"

Precisién 0.00015"

Palanca de traba con accién efectiva de fija-
cion. Paradas firmes del “ratchet” para lecturas
exactas y repetidas. Tope y husillo endurecidos
con acabado microlapeado y rectificados a
precisién en las caras de contacto de medi-
cién. Graduaciones micro-finas en acabado de
cromo satinado.

Incluye estuche.

Métrico

Rango | Graduacion | Cédigo
0-1° 0.001" 250-001
1-2 0.001" 250-002

Raﬂa Graduacion Cﬁd&ga

0-25 mm 0.01mm 230-101
25-50 mm 0.01mm 250-102

. 314" Did,

0.393"" Did.

Micrometros de Disco para Engranes

Inglés

Caracteristicas especiales

Tope y husillo endurecidos con acabado microlapeado y rectifi-
cados a precision en las caras de contacto de medicién. Ajuste
rapido y facil. Cada milésima estd numerada para lectura facil.
Efectivo aislador de calor montado sobre el arco de acero tem-
plado cromo satinado. El tope y husillo, en forma de Disco, estan
afinados para facilitar la medicién de espesores en sitios dificile
de alcanzar, secciones muy juntas, rebordes, cunas, rebabas,
filos de corte en herramientas, espesor cordal de dientes de en-
granaje etc.

Palanca de Traba con accidn efectiva de fijacion.

Planicidad 0.00004"

Precision y paralelismo: 17- 0.00015%; 2" - 0.0002"

El Disco extra-grande de 1" didmetro entra en sitios inaccesibles,
tales como muescas angostas, ranuras y depresiones, sobre
0.030" de profundidad.

Incluye estuche.

o_nnncn,usn‘_
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Micrémetros en Plg 60, 0.001"

; To
Rango Graduacion T [T Codigo
0-1" 0.001" 151 5 219-001
1-2" | 0.001" conestandar | 26 | 5 219002
23" | 0.001"conestandar | 3-6 | 4 218003
34" | 0.001"conestandar | 3-6 | 4 219-004

Estandar de los Micrometros de Rosca

Tamaiid en Pulgadiﬁ 60° | Para Micrometros
1"__| Cadigo 219-4000 1-2"
2" | Codigo 219-4100 2-3"
Ky Cﬁdigo 219-4200 34"

Caracteristicas Especiales

Efectivo asilador de calor, montado sobre el arco
de acero templado cromo satinado. Es afinado
para facilitar la medicién en sitios inaccesibles. Pa-
radas firmes del “ratchet” para lecturas exactas y
repetidas. Palanca de traba con accidn efectiva de
fijacidn. Graduaciones micro-finas sobre acabado
cromo satinado. Cada milésima esta numerada
para lectura facil. El tope en V y el husillo cénico
estan hechos en acero especial de alto grado, en-
durecidos y rectificados a precision.

Incluye estuche.

Tope Individual - UST 60¢, 0.001"

Mo, Hilos/1" Codigo
1 64-48 219-100
2 44-28 219-110
3 24-14 219-120
4 139 219-130
5 8-5 219-140
G 4.5-3 _219-150

Juego de &
piezas 219-600
Inciuye
#1-6

Tope en V Intercambiable

J I

0138
—_—r
L— o800 —
Dimension de la Raiz del Tope en V

Topes Individuales Métricos 602, 0.01Tmm

Micrémetros Métricos 60°,0.01 mm
No. | Paso de Rosca| Cédigo
0-25 mm 0.01 mm 1, 3 15. ?. [:] 219-010 2 0.5-0.6 218-205
25-50 mm | 0.01 mm con estandar | 3,4 ,7, 10, 11| 219-020 3 0.6-08 219210
50-75 mm | 0.01 mm con estandar 5, 7,10, 12 219-030 4 0.8-1.0 219-215
75-100 mm| 0.01 mm con estandar 57,10, 12 219-040 5 1.0-1.25 219-220
6 1.25-1.5 219-225
7 1.5-2.0 219-230
Estdndares de los Micrdmetros de Rosca 8 2025 219-232
Métrico | Tamano ( 60°) | Para Micrometros 9 | 2530 219-235
25mm | Codigo 219-500 25-50 mm 101 3040 | 219240
50mm | Codigo 219-510 50-75 mm 111 4050 219245
75mm | Codigo 219520 | 75-100 mm 2§ 5060 J 218250
Juego de 7
piezas incluye | 219-800
#1,3,57.9
11,12
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Micrometros Indicadores

Inglés

Rango | Graduacion Gﬂdi&
0-1" 0.0001" 245-001
1-2" 0.0001" 245-002

Métrico

Rango | Graduacidn Eﬂdlgu_
0-25 mm 01 mm 245-101
25-50mm{ .01 mm 245-102

Caracteristicas Especiales

El pifidn y el engranaje estan endurecidos. El tope tolera 0.079" para insertar o extraer el objeto que
estd siendo medido. Cada milésima estd numerada y la escala es amplia para facilitar la lectura. Botdn
retractil conveniente al dedo pulgar del operador. Siempre ejerce una presién uniforme. Las maneci-
llas de tolerancia pueden colocarse como se desee. Rapida y facil calibracién a cero. La herramienta
funciona como una galga pasa-no pasa de manera temporal. Arco cromado con cubierta en tono gris
o verde martillada.

El husillo del micrémetro puede ser bloqueado después de calibrarse.

Planicidad 0.000024"Paralelismo 0.00004"

Precisidn del indicador 0.00004" (o.001mm).

Lectura minima de la caratula 0.0001" (0.002mm).

Puntas de contactos de carburo. Rodamientos de precision.

Diametro del husillo 0.0215" (Bmm).

Tope y husillo templados y rectificados a precision - con micro-lapeado sobre las caras de medicién.
Anillo para sujetar el husillo.

Rango indicador 0.001" (0.02Zmm).

Graduaciones micro-finas sobre acabado de cromo satinado.

Incluye estuche.

-
4
]

| _Codigo | 247-000 |

La base solida y pesada para micrometro, esta elabora-
da de hierro fundido que puede ser ajustada a cualquier
posicién. Proporciona una postura de medicién conve-
niente, en cualquier danqulo para micrémetros interio-
res, exteriones y para muchos instrumentos.

Esta base para micrometro se vuelve un soporte de
apoyo util, cuando se requieren multiples mediciones
precisas.

o_nnncn,nsn‘_
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Principios Operativos de los Micrometros Indicadores

Graduacion del Husillo
Graduacion Metrica — Graduacion en Pulgadas —
0.01 mm — 0.001"

1I|I||m|
sk

[
i

£
l

1. Husillo recubierto de carburo
2. Tope recubierto de carburo

3. Tubo regla con graduacién - nonio Graduacion de la Caratula Indicadora

4. Tambor Ij““:::lIILII::lnE .‘3&-*""“'".""""-:?:.

5. Tuerca de ajuste CT

6. Caratula indicadora

7. Manecilla Graduacion Métrica — Graduacién en Pulgadas —
8. Manecillas de tolerancia 0.002 mm 0.0001"

9. Cubierta

10. Botdn retractil
11. Llave de ajuste

Siempre tome el micrémetro indicador por el arco. Antes de usar el micrémetro, asegurese que el husillo
no esté bloqueado. Esto puede hacerse volteando la tuerca de ajuste (5) a la izquierda. Luego, presione el
botén retractil (10) para soltar el tope. Limpie el husillo y los topes cuidadosamente. No limpie con solven-

tes - s6lo use un trapo limpio y seco.

El tope (2) estd montado con un muelle resortado para imponer presién sobre la pieza de trabajo. La pre-
sién correcta del husillo se aplica girando el tambor (4), hasta que la manecilla del indicador llegue a cero.

Para ajustar y calibrar las manecillas de tolerancia, destorinille la cubierta (9). La medida de la pieza de tra-
bajo se lee de la misma manera como un micrémetro convencional, pero a este se le afade el nimero

mostrado en la cardtula indicadora - ver ejemplos : Lectura “A"y lectura “B".

Revise la calibracién cero - ceros en el tubo regla, en el indicador. La llave (11) se usa para girar el tubo

regla con graduacién (3) hasta que el cero base inicial quede alineado con la linea del tambor(4).

Siempre use el botén retractil, cuando inserte o retire una pieza de trabajo para prevenir dafios y
desgaste excesivo de los topes y del mecanismo del micrémetro. Teniendo un tope retractil, el

micrémetro indicador puede usarse como un patrén o galga fija para inspeccién rapida en la produccién

de piezas del trabajo.

Como Leer Su Micrémetro Indicador

I. Ejemplo "A”" de Lectura Metrica — Il. Ejemplo "B" de Lectura en Pulgadas —
Tamafio 17.564 mm Tamafio 0.3761"

- w ; ']
T n]f

Lectura "A" = 17.5 + 0.05 + 0.014 = 17.564 Lectura "B" = 0.375 + 0.002 - 0.0009 = 0.3761"

o ARHCANSA




Micrometros Exteriores

Con Puntas de Medicion en Carburo

2 Tambor
Ii B 128 3B Tambor de friccién

5 Husillo

7 Tope

9 Tubo regla con graduacién
12B Tapa

14 Palanca de traba

J.Zﬂ 19 Llave de ajuste

R e p— 20 Llave hexagonal

l. Ejemplo “A" de la lectura métrica -

Tamano 17.55 mm
Graduacion - 0.01 mm

Lectura“A"=
17.5+0.05=17.55mm

IIl. Ejemplo "C" de la lectura en pulgadas - =
Tamano 0.3264" ——tp }
Graduacién - 0.0001" S———tr 3
E:E E
TS o8 ¢
e
L_E;'_.E‘.:; *

COMO LEER SU MICROMETRO VIS . .
Il. Ejemplo“B" de la

Una pieza de trabajo se mide, colocandola lectura en pulgadas -

entre las puntas de contactos (tope y husillo) Tamano 0.377 .,
y rotando el husillo hasta que ellas estén en Graduacion - 0.001

completo contacto con la pieza de trabajo. —4
La medida de trabajo deseada se encuentra —
en la lectura del micrémetro, indicada por las =3 g
graduaciones sobre el tubo, regla (o con i — 5

graduacién) y el tambor como en las lecturas | =
del ejemplo: A= e
s ]

Lectura"A"=17.55 mm ry = "z
Lectura"B*=0.377" =3
Lectura"C"=0.3264" =i

Lectura“B"=
0.375"+0.002"=0.377"

el e ) Medicion

Lectura "C"=
0325+ 0.001"+ 0.0004" = 0.3264"
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Principios Operativos de los Micrometro$ Exteriores

Antes de usar su micrometro exterior, asegurese de que
el husillo no esté blogqueado. Esto puede hacerse mo-
viendo el ajuste de la palanca de traba (14) de la posicién
"Z"a"Y" como se muestra en la fig. 2. Limpie el husillo y el
tope cuidadosamente, usando un trapo seco y limpio.

Verifigue la calibracion cero-ceros
tanto sobre el tubo regla (9), como
sobre el tambor (2), seqln se muestra
en la figura 3.

|«

:

ﬂﬁ””” 11l Ilﬁ\

!
|
|
| |
N RS

Figura 3

Si es necesario calibrar a cero, gire el tambor
(2) como se muestra en la fiqura 4.

La llave hexagonal (29) puede ser usada para
soltar el tornillo sujetador (11). Entonces, el
tambor puede ajustarse.

IV. Ejemplo de calibracién a cero mediante el
giro del tambor (2)

Fl_i 11 12B
o — Jéﬂ
—

Figura 4

k T

1l

Para la calibracion final, usted puede
girar el tubo regla con Graduacion (9),
como se muestra en la figura 5.

V. Ejemplo de calibracién a cero me-

diante el giro del tubo regla con Gra-
duacién (9).

-
I

— |
VAN

Figura 5

Después de un uso continuo de los micré-
metros exteriores, estos requieren que se
elimine |a laxitud o juego entre el husillo (5)
y la tuerca del husillo (22). Se puede corre-
gir, girando la tuerca sujetadora (10) como
se muestra en la figura 6.

V1. Ejemplo de correccién del juego entre el
husillo (5) v la tuerca del husillo (22).

Figura 6

o ARHCANSA



l}aluas de Centro
Para Aﬁladn 60°

Elaboradas en acero aleado para herra-

= ||||1|1|I||i||]||1" mientas, Las muescas tienen ranuras de Cédigo
holgura, Suministradas en bolsa plastica. 408-001
MHPa-A-50°
A 2 o i 5
[T T
Las galgas para paso de rosca métrica estan elabo- Codino
radas en acero templado flexible, vienen con suje-  fr————u
tador y tuerca de ajuste. El juego comprende 20 403-001
galgas con perfiles de rosca de 60° métricos, en
los siguientes pasos de rosca.
MM
04 | 045 ] 051 06 07075108110 125] 1.5
175 20 | 25| 3.0] 35] 40 |45] 50])] 55 | 6.0

Galgas Metricas de Espesores

Las galgas métricas de espesores estan hechas con los mas

finos aceros templados y flexibles. Todas las galgas tienen

hojas de extremos afinados, con su espesor debidamente

marcado para facil identificacidn. Las galgas vienen con un

sujetador y tornillo de ajuste, empacadas un jueqo por caja.

ot it \\
| o~ e

Disponible en los tamanos siguientes.

Largo de No. de
Cadigo Hoja Hojas Tamanos en mm
0.03, 0.04, 0.05, 0.06, 0.07,
401-001 100 mm 1
10.08, 0.09, 0.10, 0.20, 0.30, 0.40{
0.0%,0.10,0.15, 0.20, 0.25, 0,30,
0.35,0.40,0.45, 0.50, 0.55, 0.60,
T2 - 100:mm A 65070075, 080,085,090,
0.95,1.00
401-003 200 mm 20 como el anterior

Cuchilias Verificadoras e Superficies

Las cuchillas de filo recto para verificacion de superficies, se

o_nnnuusn;

Largo | Codigo
4" 421-001
g" 421-002
10" | 421-003

han disefado para detectar variaciones menores superficia-
les e irreqularidades en maquinados planos. Estan elaboradas
en acero aleado y tienen agarradera aislada. Incluye bolsa
protectora.
Disponible en longitudes de 4",6" y 10"

eIt ) Medicion



Bloques en V con Sujetador

475-005 y 475-010

475-015 y 475-020

Los bloques en V estén elaborados en acero aleado,
endurecidos hasta 58-60HRC y rectificados. Todas
las caras son rectificadas y paralelas la una a la otra.
Son lo suficienternente fuertes para ser usados en
operaciones de maquinado, Precision de 0.0002"
Rugosidad de la superficie 0.000035". Precision sufi-
ciente para ser usado en trazados y trabajos sobre
superficie de ldamina. Las ranuras de 90° en V son rec-
tificadas en el centro, paralelas y cuadradas en los
extremos.

Rectificadas con precisién y en parejas, para evitar
que se intercambien con bloques de otras parejas.
Se incluyen sujetadores.

Blogues en V (1 Par) MLRa/h

Tamafio | Capacidad

Dimensiones Codigo Codigo
Ancho x Alto x Largo | Juege® | Sujetadores

40 1-9116 1-38%1-5@ % 1-34 | 475005 476-005

45 149064 | 1-58x1-34 x2-34 | 475010 476-010

63 1-9116 1-304 x 2-112x 234 | 475015 | 478015

90 2564 | 2-34x312x4-78 | 475020 | 476-020

*Sujetadores incluidos

Capacidad minima 3/16"

Los sujetadores estan elaborados en forja.

Los modelos 475-015 y 475-020 estan dJiseﬁadus de
tal modo que los sujetadores no sobresalgan de los
lados, para que los bloques puedan ser usados
sobre sus costados.

— Caracteristicas Especiales:

= ' ' Con cada juego de bloques en V se suministran dos sujetadores
reversibles removibles.
Los bloques en V estan fabricados en acero de herramienta, com-

Los juegos de blogues en V de precisién ofrecen
un medio rapido, exdcto y seguro en el agarre de
piezas para trazar, maquinar, rectificar o
inspeccionar.

pletamente termplado y rectificado.

Este sujetador versatil y el exclusivo hueco desfasado perpendicu-
lar arriba del bloque en V, ofrecen una amplia variedad de posibili-
dades de sujecion,

Las ranuras laterales permiten una sujecién facil en casi cualquier
superficie de trabajo. Todos los blogues en V son cuadrados, para-
lelos y centrados dentro de 0.0002" de tolerancia.

Suministrados en estuche.

Bloques en V (1 Par)

Dimensiones Capacidad Codigo Cédigo
Ancho | Alto |Largo| min. | max. | Juego® | Sujetadores
1-3/8 | 1-3116 ] 1-3/8 1/8 35/64 | 475-030 478-030
2-3/8 2 2-3/8 | 13/64 | 1-19/64 | 475-035 478-035
4-1/8 | 3-1116 1 4-1/8 | 516 | 2-9/16 | 475-040 478-040

*Sujetadores incluidos

o ARHCANSA



Juegos de hiogues paralelos de Presicion
En Pares

Precision + 0.0003"
Paralelismo en altura
+ 0.0002" a medida de altura

Espesor 316" & 1/2" Espesor 316" Espesor 1/2"
Juego No. Juego No. Juego No.
437-001 437-003 437-005
Ancho| Alto | Hoyo |Ancho| Alto |Hoyol Ancho| Alto | Hoyo
1 1 | 516 1 516
ans [ 1m | 31 SV K71 IETH PP KETY BETE
1-1/2 1-1/2] 716 1-1/2] 716
i [1aa] 13| 12 13| 12 _ 5
Cada juego incluye: 4 pares de paralelas, 6" de largo I

CINY: R =}

Ancho | Alto | Largo| Total | Largo | Abertura | Profundidad | Eje dia. | Peso Cédigo
S H B |Lmin. |Lmax. | amax. h D min | D max. | Ibs.

21/2 11.850] 4.724] V.16 8.13 1.87 (.866 0.157 | 0.866 | 4.41 | 468-105

31/8 122050 5748 842 | 10.86 2.44 1.063 0.197 | 1.083 | 793 | 468-110
4 27951 6.850) 9.64 | 12.99 3.35 1.338 0.236 | 1.378 |14.99] 468-115

Caracteristicas Especiales

Para inspeccién, perforado de precision, talla y otras operaciones donde se requiere un agarre perfec-
to. Elaboradas en acero templado a 55 HRC (Dureza Rockwell C). Mordaza acanalada en V para agarre
de piezas redondas de trabajo. Todas las superficies estan endurecidas y rectificadas a precisién en
forma cuadrada y paralelas con una exactitud de 0.0004".

La prensa tiene ranuras de sujecién y las mordazas son facilmente reemplazadas. Las guias en cola de
milano endurecidas y rectificadas eliminan el juego vertical y asequran una exactitud permanente.

o_nnncqusn‘_
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Barras y Placas de Senos

456-010

Descripcién Ancho| Cdadigo
| _Barra de Senos 5" | 15/16"| 455-010 r
Barra de Senos 10"} 1-1/4" | 455-015 g
Barra de Senos 5" 2" 455-020 r'

* Las barras de seno y los rodillos estan endure-

cidos y rectificados para alcanzar una exactitud 455015
extrema.

* Planicidad de la superficie de trabajo de v e
0.0004" por 4" de longitud. r

* El paralelismo de la superficie de trabajo al
g%s Ull?ﬁarse sobre los rodillos interiores es de

*La distancia centro a centro entre los rodillos,
es precisa con tolerancia de 0.00007"

-455-020

*Hay un reborde en el extremo para colocar el

trabajo. \ C\

Bloque de Posicionamiento con Angulo
de Precision 60°

Blogue con
kngeilade Ancho| Alto | Largo| Cddigo

Precision
0° ~ 60°

1-3M16 1-1316) 4" 480-100

Rapido, simple y facil de usar para perforar,
fresar, rectificar y en aplicaciones de instalacion
y montaje.

Angulo de ajuste de 60° mediante to

parte inferior.

Cuadratura de 0.0002"

Precision del angulo + 10"

Dureza 50° - 55° HRC. o=
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Bloques 1-2-3

Caracteristicas Especiales |_Codigo | 439-031 |

Estos bloques son de gran uso en el trabajo de mon-
taje para rectificado de precision, trabajo de traza-
do, etc. Los bloques estan endurecidos hasta 58HCR,  sg suministran con cinco huecos roscados de
emparejados y rectificados superficialmente hasta 3/8 - 16 para operaciones de sujecién.

10-15 micropulgadas.

31 huecos por bloque

La tolerancia estd garantizada a 0.0001" para

cuadratura por pulgada y de 0.0001" a 0.0002"
L_Coédigo | 439-001 | por paralelismo.

Niveles de Precision “Master”

Los bloques estdn apareados y miden 1"x 2" x
3" (ancho x alto x largo)

Incluye estuche.

Caracteristicas Especiales

Dos gotas graduadas permiten nivelaciones late-
rales y horizontales. La planicidad en el nivel de 8"
es de 0.0001"y para el de 12/ es de 0.0002".

La gota principal del nivel esta graduada a 10 se-

Tamano del Nivel | Codigo ggpg;slde precisién (1 division igual a 0.0005
8" 422-008
12 422012 Este nivel permite al usuario verificar declinacio-

nes laterales. El cuerpo del nivel esta elaborado
en hierro fundido y la base esta rectificada para
lograr exactitud extrema. Tiene unos topes de
plastico en el cuerpo para aislar el instrumento
del calor de la mano.

Incluye estuche,

Este es un nivel maestro de precision para efectuar un
chequeo exacto en trabajos de medicién de mecanicos
y productores de herramientas, de uso en instalaciones
de maquinaria y otros trabajos que requieren precision
extrema del nivelado.

eIt ) Medicion

El canal enV permite nivelar superficies cilindricas.

o_nnncnﬁusn;




Escuadras de Acero Tempilado
Escuadras Biseladas

L

Caracteristicas Especiales

Las escuadras tienen angulos rectos exactos,
correctos en ambos lados interior y exterior.
Las bases y las hojas estan endurecidas y recti-
ficadas a un minimo de 55 HCR y son lapeadas
con exactitud para conseguir paralelismo y rec-
titud.

Las hojas estdn biseladas en ambos bordes de
cada lado.

Hoja Base Codigo
1-3/8" 1 426-001
238" 1-318" 426-002
318 Z 426-003

5 T 426-005
6-314" 4' 426-006
[N 5118 426-008
10-1/2" £-3/8" 426-010

El largo de la hoja estd medido desde el

borde interior de la base hasta el final de
la hoja misma.

Escuadras con Bordes Rectos

Todas las superficies de medicién estdn en-
durecidas hasta 55 HRC y rectificadas a pre-

cisién.
Exactitud clase Il

HOJA

MKSa

Hoja | Base | Cadigo
1-3/8" | 1" | 428-001
2-3/8" | 1-3/8" | 428-002
318" | 2 | 428003
5" 3" | 428005
63/ | 4" | 428-006
812" | 5-1/8' | 428-008
10-1/2" | 6-3/8" | 428-010
14" |6 | 428012
18" | 8" | 428-015

borde interior de la base hasta el final de la

//"_'_ ; El largo de la hoja esta medido desde el

hoja misma.
g

o ARHCANSA

Clase H a=0.00008"+ L

100000

Clase Il a=0.00080" + L

10000

L - Longitud de |a hoja en el borde externo.
a - Tolerancia lineal de la perpendicularidad.

Juegos Codigo
2385 E!g. 428-095
3, 5&6pla. 428-098
3,5 &8 pla. 428-100

2,3,586 plg. 428-105




Escuadras en Acero Templado

Escuadras con Hoja Delgada y Base Ancha

Las escuadras tienen angulos rectos exactos,

en ambos lados interno y externo.

' La base estid acanalada en el vértice interior

| é para evacuar el mugre y la rebaba del metal.

Empacada en cartones individuales. Las escua-

dras de 14"y mas grandes estan empacadas en

bolsas de cuero.

Precisidn clase H.

Hoja Base Codigo
1-3/8" 1" 431-001
2.3/8" | 138" | 431-002_
3-1/8" 9" 431-003
[ e i 431-005
634" | 4" 431-006
812" | 51/8° | 431-008
10-1/2" | 6-3/8" | 431-010
14" 10" | 431-014

El largo de la hoja esta medido desde el borde
interior de la base hasta el final de la hoja
misma.

ClaseH a=0.00020"+

o ke o
50000

L - Longitud de |a hoja en el borde

extemo,

a - Tolerancia lineal de la

perpendicularidad.
Estas escuadras cilindricas sodlidas se usan
sobre superficie de laminas, como angulo de
referencia a 90°, Puede ser usada para verificar
y perpendicularidad, alturas, reglas de medir y
muchos otros instrumentos. Caras con depre-
siones en ambos extremos.
Caracteristicas Especiales
Las escuadras estan endurecidas a 55 HRC y los
extremos lapeados a 90° de exactitud angular
con las superficies del cilindro como sigue.
Cilindro de 6" Peso :
perpendicular a + 0.00010" Lo [ Aprox. Gadigo
Cilindrode 12" 0 .
7 15 Ibs.
perpendicular a + 0.00015" i.. 162« ‘j E ;%'%‘g—

Incluye estuche.

o_nnnuusn;

e EER Medicion




Juego de Escuadras para Matricero

El juego de escuadras biseladas es ideal para el
mecanico que trabaja en trazos precisos en
miniatura.
El juego consta de lo siguiente:

- 3 escuadras de bordes biselados y
endurecidos de 3/4% 1.1 1'4:1)) 23/8"

- Borde triangular recto de 1.1/2 con manija
intercambiable.
La base esta acanalada en el vértice interior
para evacuar la mugre y la rebaba del metal.
Incluye estuche.

| Codigo | 424-000 |

Goniometros de Precision (Transportadores de Angulos Universales)

Caracteristicas EspecialesE

Base disponible para colocar trabajo sobre laminas de superficie, maquinas fresadoras, etc. La caratula
y el vernier, estan acabados en cromo satinado para asegurar una lectura facil. La lectura del vernier gra-
duada cada 5 minutos de arco. La hoja se ajusta facilmente en cualquier posicion deseada. Se incluye
también un accesorio para medicion de angulo agudo. Las hojas se deslizan completamente sobre la
base. Hojas de 6"y 12" estan disponibles como extras, asi como una linea completa de accesorios.

Tiene un botén de ajuste fino para medicién de minutos. La caratula del transportador o goniémetro
esta graduada sobre 360° (en sectores de 0" hasta 90°) y gira alrededor del circulo completo. Lecturas de
5"del arco con el vernier. Acero templado inoxidable, resistente al 6xido y al desgaste, de larga vida. Con
un lente de aumento o lupa para lectura facil y rapida. La cabeza del transportador o goniémetro
acepta ambas hojas de 6"y 12" sujetadores de ajuste seguro y facil.

Incluye estuche.

Descripciéon Cadigo
Transportador con lupas 440-000
hojas de 6" & 12"
Transportador con lupas =
hoja de 6" 440-006
Transportador con lupas ¥
Hoja de 12" e
- Accesorios
[ Hoja de 6" 445-005
Hoja de 12" 445-010
/ Accesorio de dngulo agudo Accesorio de angulo Agudo | 445-020
: — Base con grapa para 445-025
Transportador
Lupa 445-030

Hoja de 12"

onnncnsn'_ ~ Hojades"
. B




Accesorios para Blogue Patron

Para Bloques Rectangulares

Nombra Descripcidn/Uso Pracisidn Cantidad Cadigo
Blogue patron lapaado
"'g':' MLLIm plano y paralelo con la basa, tamafio Altuira 1 700-005
‘ Blogue base 4" x 2.75" % 1.3757 * D.DOD2"
MLLIT _
’} Funta Para trazar lineas pl_“glgg;;.z 1 TO0-010
trazadara i
MLLUg
- :i,_-—? Punto Para localizar centros co:cgl‘;tégﬂad 1 700-015
cantrador '
:I"' :;:"t‘:; Fara graduaciones de chequeo m:':g':‘;g;“d Par TO0-020
————y Tamafio radio
e —— Para mediciones intaricres 700-025
——— MLL y axtarioras y calibracian 0. 100" radio TOO-030
— Mardnz’;as d instrumentos de 0200 + 0.00003 Par TOO-035
cilindricas procision 0.260" par TOO-040
. 0.500" & 000004 TOO0-045
0. 750"
=5
MLLUd 2 lndos Ia ol ctamente planos,
————— Mordaras o ::r:l:[:: ::Tla?im:n.“ g pgrglcﬂullnﬂm'_ . Far TOO-050
planas allo 0.750" v largo 67 i
Linea da
MLUK A
referencia a la
D | Miimzgon | Pera cepacesr tloques deriodetos | ipeicieda |  Par | 700085
raferancia r;%ﬁ;;
MLUe
[ Mordaras con Al D.7T507, largo 4° planicidad Par TOO-060
axtremos Alto 0.750%, largo 6" 0.00002" /2 - TOO-D6GS5
bisalados =
2.250° Superficia dea TOO-070
MLUD 4.0007 ) lr_a_baiu TO0-075
= .. A e b R
160007 ¥ lapaada TOO-080
T05-010 705-003
Juego de Accesorios Descripeidn Juego de Accesorios
J | de 14 Piezas de 27 Piezas
uegos completos | conistente en Consistente en
para blogques 1 Par Mordazas cilindricas con radio de 0.100° 1 Par 705-005
1 Par Wordazas cilindricas con radio de 0.250" 1Par
1 Par Mordazas cilindricas con radio de 0.500° 1Par
n T_" = Mordazas cilindricas con radio de 0.750° 1 Par
1 Par Mordazas biseladas de 0.750° x 4° 1Par
1 Par Mardazas biseladas de 0.7507 x 1 Par
1Pz, Sujetadar de 2.250" de Capacidad 1Pza.
= Sujetador de 4.000" de Capacidad 1Pza.
1Pz, Sujetador de 6.000" de Capacidad 1Pz
ﬁ: = Sujetador de 10.000" de Capacidad 1Pza.
E:‘ = Based" x 275" x 1.375° 1Pza
— Punta Irazadora 1Pz,
_ Punto centradar 1Pza.
_ Graduztiones para puntos de chequeo 1 Par
J05-010 _ Mordazas con linea de referencia 1Par
_ Mordazas planas da 0.750 x 6" 1 Par

eIt ) Medicion



Herramientas manuales

Caja de Herramientas

Juego de Exploradores de 5 pzs

Punta Sencilla, Acero inoxidable

|__Cédigo | 612-500 |
Cortador de Vidrio

[ Cédigo | 485-132 |

Este diserio clasico tiene 6 ruedas de corte
numeradas y una manija de madera dura
barnizada. Longitud total 5-3/8"
Empacado individualmente y en 10
unidades por caja.

Barra Abrasiva Vitrificada
para Piedra Esmeril

Barra Abrasiva Vitrificada
Limpiar Copa de Diamante

[ Cédigo | 500-001_|

Caja consola de herramientas grande de 4
bandejas, estilo europeo. Construida
robustamente en acero calibre de 8.0 mm.
Tiene argollas para candado, doble manija
y acabado en barniz martillado.

También disponible en rojo.
Dimensiones: 16-3/4"x 8" x 8"
Peso: 11 Libras.

Tamanio (plg.) Especificacion Codigo
Lar. Anch, Alt. | Abrasiva| Tamafo Grano | Grado

] 1 1 960-02C5

8 1 1 e & S 960-05C3
Tamaio (plg.) Especificacion S
Lar. Anch. Alt. | Abrasiva | Tamafio Grano| Grado

4 12 12 952-12J1
6w aa| ol " eseasu

o ARHCANSA



Accesorios para Blogue Patron
Avellanadores COuita Rebabas
Avellanadores de Un Fbo e 40
Avellanadores de 3 Filos

con Manpo tipo Fresa ANUIBE ...
Avellanadores de Un Fio.

Avellanadores de 4 Flos para Méguina...

Avellanadores de B RIS ...
Barras y Placas de Senos.
Blogue 1-2-3
Blogque de Posicionamiento

Angulo de Precision B0 ... i1 18

Blogues en W
Juegos Bioques en V de Pracisiin.......cocece 114
con Sujetador..... s e e s A Y

Broca de Cobalto F'ar'abﬂllu::a 135“
Extra Largas, Hélice Corta, Extensian NAS 807
Acabado Brufido Fing Tipo J. .o smssimsrmsssresrns 16
Parabolica Largo Jobber... it
Brocas Cortas para Tornos Aummat.u:uﬁ S | -
Brocas Fraccionales de Pulgada
Mango Recto Tipa " Jobbar®. .. 17
Mango Recto Tipo “Jobber™.
Mango Recta Tipo “Jobbear™ .. =48
Juegos de Brocas Métricas con Mango Recta
Mango Recto Tamanos MELFCOS. ... B 1
Mengo Conico FracCionBles.. .. imsimisimisismimsiiin S o
Mango Conico Métricas........
Brocar Dobis Punbl Dorhi . . e smcoms oo s st s e s schassisagsais
Brocas de Centros
Tipo Campana / Corte a la Derecha
Tipo largo # Corte & la Derecha
Tamanos Métricos, DIN 3334 / Corte a la Derecha_.. 38
Tipo Plano / a la Derecha, B0 Grados Cobalto...............38
Tipo Plano / & la Derecha, BO - B2 - 90 Grados...,...,.-.....38
Brocas - Rimas [ Core Drills )
Mango Canico /4 Filos
Mango Recto / 4 Filos
Brocas de Mango Reducido
6 " Longitud Total 3° Longitud  del Fio
Mangos Reducidos 8 [RAmetro 1/2% v 2 7.
B " Longitud Total 3 Longitud del Filo
Mangos Reducidos 8 Diametro 12" -
6 " Longitud Total 3" Longitud del Filo
Mangos Reducidos a Didmetros 374" B 7.
Brocas Conicas de Longitud Corta "Stub”®
Brocas de Mango Canico Longitud del Fila de 5°........ =28
Brocas Centradoras y Marcadoras
Series Largas... AR IRE L AL S I (R s |
Brocas Marcadnr'aa NL'.'.
Eovrte o M Dhrsothim ..o L N 239
Broca - Machuelo Combinacidn Autoperforante
RoscaRectficada.....
Tamanos Métricos
Brocaladores
Mango Recto Sdlido / 2 Filos Broca Piloto para
Cabeza de Tormillo.... L NN RE RN |
Brocaladores, Cortador para E'-Erja P'iium
Saries Largas.... o e e o A S T
Longitud Esr.ﬁﬂdar = e |
Brocaladores, Broca Filoto para [:a|a de Tornillo "J-'».Ilen
Juego de Brocas de 3 Filos para Caja da Tornillo......... a2
Mango Recto de 3 FIOS......rernrcerrmeecereerrcene
Mango Conico de 3 Filos............ ;
Mango Recto MELrico dg 3 FIDS....o.cmimimimimimimmmim S
Mango Cénico Métrico de 3 Fllas......c.iiiciimimi. a2
Brocaladores con Pidoto  Intercambiable
Brocaladores de 3 Fil0S......comiimiinin.

Meétrica..........28

Brochas
Broches Hexagonales..... =
Brochas para Cufierg / Esl;andar- .hmencanu
Brochas para Cufero / Esténdar Métrico.......
Bupes para Brocha de Cufero..........
Juegos de Brochas para Cufero. ;
Ertand e g OB o i
Brochas / Cufias
Calns pars BrothBB...cwm: mimmmmirssrrissmrimimsm i
Buril [ Cuchilla | Redondo.

Rectificado - Rectangular / Cobilto i - ¥

Rectificado - Rectangular AAV... SN . 7
Rectificado - Redondo / AAV... SSreEeAE -
Rectificado - Cuadrado, Cuadrado Langr:l /

N PR 0k i i i B R 97
Rectificado - Cuadrado, Cuadrado Largn f

Buril | Euchulla] con F‘unt.a l:le Paﬁulla I;Iﬂ E‘-arhur'u
Barras para Mandrinar Alesadoras

ORI e e e e
Cortado &l Final..

Perforada - Mango Redonda
Corte Lateral ... "
Perforado - Mangu Euadr'adn "
Torneado / Refrentado / Ehaﬁanadn /

Roscado.... ——— s NS OPP . |-

Calibradores
Calibradores de Caratula [ Relgj)......
“Verpier® / Trabajo Pasado
"Wernier® con AJUSEE FINO. ... esreens
“Wernier" con Tornillo Ajustable.

"Verniar" con Ajuste Resortadn. ... ..o 10
Calibrador da AUrEE VB i 103

Cola de Milano / Fresas [Cortador]
Corte a la Derecha / Longitud Regular /

Mango Weldan / Cobalbm . 55

Corte & la Derecha / Lm‘lgm..u:l ﬂegular g Mangu

Weldon / HSS.... s SN
Cuchillas Verificadoras de Su::ler-fu:les el L
Caja de Herramientas.... e i T

Dados | Tarraja | Fisdnnuma A|usmnlus
Métricos , a la Derecha, Rosca Ordinaria Esténdar.........93
Métricos Corte a la Derecha Fosca Fina
Corte a la Derecha Rosca Drdinaria Estandar
Caorte a la Darecha Rosca RN, . —.oermerrmsseessmenens
Rosca Especial - Dados Corte a la lzquierda. .
Rosca Especial - Dedos Corte 8 la Derecha.. ...
Maneral Volhedor para Machuelo Ajustabbe................

Dados para Tubo
Redondos Ajustables Tubo Conico NTP
Tubo Recto NPS

Escuadras
Escuadras Cilindricas... —_— SORO . . |, |
Juego de Escuadras para MWm\em AT R 2.

Acero Templada.....

Escuadras con Enrdes I'-'eetl:m;

Con Hoja Delgada y Base Ancha......cmciciiims 118
Fresas [ Cortadores ] Anulares

N M N s s e R S 42
Tamanos FracionBlas.. .. . 42
Tamarios Metricos.., i
Fresas | Cortadores }Can:ular&s Engr'anes FPTTPE SRR P - 1_ |
T T AT A e e e AL B4

Fresas [ Cortadores ] en T / Cufero “Woodruff
Mango de Tipo Dientes Rectos / Deentes

o ARHCANSA
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TYHETNIIET Indice Numérico

Alternos.... SRR - -
Mango Tppn R&cm / Dlentes Flet:ms SR ]

Fresa [ Cortador | / Concava / con Mango..
Fresa [ Cortador | / Corwexa / con Mango

Fresa | Cortador | / Angule Doble / con Mangn

Fresas | Cortadores | fﬂ-ngularﬁ Eenclllas
Angulo Sencille / a la Derecha / Mango Weldon........ 53

Fresas [ Cortadores | Circulares
FOEEE COTIIEVRE et e s covivimsios s oo bt i i s e v e

B D IV . i o i i s s s i 57
Fresa Circular Fedondeadora / Corte a la

T I, i ot it i o s s e B0
Fresa Circuler Redondeadors # Corte a la

O Y e s e e T e (={n]
Fresa Angular Doble / ﬁ.ngulus de 45° 60" y 80"
grados..... i SR
Fresas Clr'culﬂr‘es de un Eﬂlu Ladu ;‘ Eﬂrte a Ia

JROPUIBIPEL oo casisssomss sttt s b ettt B2

Fresas Circulares de un Solo Lado / Corta a la

Corte a la Derecha / Héfice 20 Cobalto......cociciciicin 58

A la Deracha /7 Hélice 20-AAN....c..c.mimimimimiimiiisimsim msimsi oo
Fresas Verticales / Desbaste

Mariz de Bala / Punta Sencilla /

Desbaste Ordinario/ Cobalo.... ... 52
Para Aluminio / Punta Sencilla /

Desbaste Ordmnario Cobalto...........ommcnie, a2
Punta sencilla / Desbaste Ordinario/ Cobalto.............. 51

Punta Sencilla / Desbaste Fino / Cobalto...........

Longitud Corta / Punta Sencila / Desbaste Fino.........
Fresas Verticales "Hollow”

4 Dientes para Fresar ACBM. i imiiiiisimisiiisi 50
Galgas

Galgas de Cantro

Galgss Métricas de Espesares

Galgas Cuenta Hilos de Rosca Metrica......
Gonidmetros  [Transportadores)

Trensportadoras de .ﬁ.nguhﬁ. Universales..........ccien. 120

Accesorios para Transportadores de .ﬂ.nguhs

Fresas Circulares Planas para Tr'abaun Pesao....
Fresas Circulares Planas de Hélica Flélplda ............................
Corte Circular para Trabap Ligero...
Fresas Angulares Sencillas / Corte a la. lzqmer‘da ;‘

Angulos da 45" W BN L e i 59
Fresas Angulares Sencillas / Corte a la Derecha /
Angulos de 45° y BO°... - =
Cufiera "Woodruff™ par'a Munl:ar' con Arbl:ﬂ f

DRt BRI i i ol e e it B0

Fresas [ Cortadores | / Corte Lateral

Dientes Continuos.... o o et s ER R S
ientes Alternos.... = R I Ok B IWOR A |1 o1 -

Fresas [Cortadores] / Flanuradura »an T
Longitud Regular / Corte a la Derecha / Mango

R O A OB e e 53

Longitud Regular / Corte & la derecha /

Mango weldon / AAV o Recubrimiento TiM......... 53
Fresas [Cortadores] / Ranuradora en T / Desbaste

Cobalto.... . e L
Fresas [I:nrtadare;s] Uem-:.mes.

Punta Sencilla / Métnca / 2 Rlos_....

Punta Sencilla / Métrca / 4 Flos....... "
Punta Sencilla Corte al Centro / Corte

8 |la Derecha / Longitud Regular - Fio

VBB, oo semassmssmmsmsssis s s s s s st 45
Punta Sencilla Corte al Centro /' a la Derecha /

Longitud Reguiar - Filo Miltiple = cobalo........comummmm 39
Punta Sencilla Corte a! Centro / a la Derecha /

Longitud Regular = Mango Weldon.. ... 54

Punta Sencilla Corte ai Centro / & la Dereche /

Longitud Reguler - Mango Weldon - Cobalto............ a4
Fresas [ Cortadores | Verticales/ Doble Punta

2 Filos / Mango Waldon /BAV. ... 48

2 Filos / Mango Weldon / AAV Corte 8l centro..............489
4 Fllos / Mango Weldan / AAY Corte al centro /

Fresas [ Cortadores | Verticales / Longitud Largs
2 Filos / Punta Sencilla / I'l.ﬂangu Weldon /

Corte & la Derecha... “ e e st A B
Filo Mukiple / Filo E:tm Lar‘gu : TR |-
Punta Sencilla / Mango Waldun / Cclr't.a a lEl

DR b e S i, A B 468

Fresas | Cortadores | Circulares Tipo “Shell”
Para Aluminio / Hélice 25° 8 18 DErechE....cmmsmmmsen 0
Fresas | Cortadores | Circulares Tipo “Shell”
Para Desbastar Corte a la Derecha / Cobalto......coci. 58
Corte & la lzquierda / Hélice 20 AAV.....cmmmmmmmmmmed D

Linharemles i i 120
S Piezas. Juego de Exploradores..... ....comimismsmissimsimsims 122
Corkador de Widrlen i i i el 122

Barra Abrasiva Vitrificada para Piedra Esmenl................ 122
Barra Abrasiva Vitrificada para Limpiar Copa

Juegos da Machuelos y Brocas - 18 Pazas
Juegos de Avellanadores
Avellanadores de 3 Filos
Avellanadores de G Filos para Maguina...
Avellanadores de Filo Sencillo.. ...
Juegos para Blogue Patron... = e bt o
Juego de Medicidn par'a Mec&nﬂ:u

Con Calibrador de B7con Felog. ... 102

Con Calibrador Varniar de 6% .., 102
Juegos de Paralelos
Juegos de Blogues Paraleios de PreciSitn. ... 115
Juegos de Brocas de Mango Reducido

Juegoe da B, B Y 13 PIBZEE........cmuiimimimiiiims s 2B

Machos Punta Espiral Sobredimensionados “Dversized”
Tamanos Fracowonales
Tamanos Fraccionales Semictnicos.
Tamanos Numéricos

Machuelos para Tubo
Acero al Carbon Corte & la tzqms:rda
Acero al Carbon Corte a la Derecha ..
Machuelos de Rosca Interrumpida para Tul:n:l

NTP.... e BRI T - | -
Ma:huslns |:fa Hns:a [nmrrumpudu para Tul:n:
3] 531 kRl Jyanar sl ol B R L A e

Machuelos Cdnicos Largos NPT 468 Y 127 OAL.
Machuelos Rectos / NP5 sstisimsir
Machuelos Rectos / NPSF...
Machuelos Cdnicos / NPT
Machuslog COnCos /' NP TF....commmmmsmmismsmiimigims
Machuelos Helicodales

Tamanos Fraccionales
Tamanos NumBriCos. ..
Machuelos

Tamafios Fraccionales. ... B2
A la lzquierda . SR -
Tamanos Numéricos pam Mﬂquma Corte 8 Ia

Derecha... = PRI iy
FRosca Fﬁegular ,f Cclr't.a ] Ia 'Dsrsr.ha / Tamuﬁl:rﬁ

. erl g o TN D ST A It 76-78
Aosce Especial / Corte a la Derecha / Tamafios

B GIOMBIES. oo s 1o ssmsssrsssssesssssms s sttt s semst et siees 7880

Machuelos "Gun® para Maquina Punta en espiral
Tamafhos NuMEricos, SEMICOMCOS.. . mimmim e S
Machuelos Métricos



Corte & la Derecha.... : B85-86
Machuelos Métricos "Gun” para Maquma
2= 1 R e O N T R P R TP BG

Maneral Volvedor
Ajustable para Machuelo ¥ RiME.......cumsmmmsmmmmmmrmis BB
Para Dados, Trabajo Pasado. ... ... iviieesimsimiim i g1

Micrametros ‘
Micrdmetros de Disco para Engranes.......ccoecmsen: 107
Micrometros INdICBOOrES. ... strmsresemsrntimsressessreesie 1 B
Micrometros Para INBEMIORES. ...ttt
Cabezas Micrométricas....
Base para Micrémetro.. i i
Micrometros Dobile punt.a de l:'.untactu.... S L
Micrdmetras Exteriores / Inglés.....
Micrédmetros Exteriores /' Inglés - .IIID1...
Micrdmetros Exteriores / Metrico - .07mm..
Juegos de Micrometros Exteriores....
Micrdmetros para Roscas.......o
Micrametro con Puntes Finas.. e
Micrametro Exterior de Pur!tas |ﬂtEF‘CE’ITIhIE-h!B.: ¥
MECrAMBEros Para TubO . ..o it tirsiod

Nivel
MNivalas de Precigidn Mastar.......ccmimmismsis s s 1 7
Porta Fresa Anular

Mango Recto RB o MT [cOnico morsa) ... ..ot
Porta Aimas Tipo "Bridge”

Cuadrante Cusdrado & Cuadrante # 5 Epllna B
Prensas de Precisidn para INSpeCCitn.......mimismmissimmsrasmins | 10
Rimas de Cuchiltas AUSTABIES .....c..cociinicssssimssimsissicsssimssinsiin 12

Rimas Tipe Puente "Bridge”
Mango Conico Filo Recto Corta Helicoidal & la

Rimas para Maguina
Filo Espiral Mango Recto Corte a la Derecha............
Mango Recto / Filo Recto Corte a la Derecha..
Mango Recto / Filo Recto Corte a la Derecha
Mango Recto / Fila Recto Corte a la Derecha /

Tamanos Decimales.... PR . |
Mango Canico, Filo Hecm ¥ Flla Espnfal l.'.'-urtE a Ia
Derecha, Temarfios Fraccionales.... TR T A RTEAMaLT )

Rimas de Expansitn pare Méagquinas Flc[:ms
Mango Recto & Conico Filo Recto Corte a la

Derecha....oc.... P o L J s e A e M0 |
Rimas Manuales dE E:pansmtn
Caorte a la Derecha, Filo Recto y Espiral.......ociiimin 10

Rimas de Mano
Filo Espiral & Recto “Mango Hecto™ Corte a |a

Rimas de Trabajo Jobber

Mango Canico / Flo BECt0....cmmmmmimimismsmmmimiees 110
Rimas - Matricas

Rimas para Maguinas, Filo Recta Mango Recto.. ......11

Rimas para Maguinas, Fila Recta Mango Canico.........11
Rimas Cdnicas

Conicided 1,/4 pulgada/pie Corte a la Derecha............. A3

Rimas Tipo Shei

Caorte a la Derecha Filo Habcoidal.........cicmcieimimioe: 19

Corta a la derecha  Filo Bectl.. ... 19
Rimas Conicas para Tubo

Conicidad 3/4 pulgada/pie Corte a la Darecha........14

Rimas Cdnicas Automotrices
5 Filos, Espiral a la lzquierda Corte & la Derecha
Mango Hexagonal. ..o 14
B Fios | Espiral a la lzquierds Corte & la Derecha
Recta, Mango de J Planos Iguales..........coe. 184
7Fitos, Espiral a la lzquierda Corte a la Derecha
0Ty o 14
Tamanos MEERDOE. . il T
Rimas [Core Drills)
Wiango Coniog /8 FilOB ... an

Mango Beeto /4 Fil0S. ..o smssanid |

Sierras Circulares POrg JOYPENOS. ...cimisimimimimimiisiimiimismsistimimiie
Sierras Circulares / A Tras Cortes

Dientes Continuos con Evacuacion Lateral de

Viruta.... i LR

l:llantes .ﬂlt&rnas can E'-'a-cuaclﬁn Lateral de

WIPURER . oo emess e s st st et ettt o et st e 70
Sigrras Circulares Corte Frontal / Dentado

Grueso....

Sierras Circulares Hﬂnuraduras de Tur'nlllu

Sierras / Arbol para Sierras Circulares y F!dnuradnnas
Volhedor Ajustable para Machuelo y Rima....ciiiiiad
Volvedor para Dados
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Perfil de la empresa

ARHCANSA (Aceros Refs. Hmtas. y Carbs. del Nte. S.A.] es una empresa dedicada a las so-
luciones de magquinado en el &mbito metal-mecanico. Con venta y distribucién a nivel
nacional de herramientas de corte, maquinaria, medicion y accesorios para magquinas-
herramientas. ARHCANSA se caracteriza por la rapida solucién y entrega de material,
dando al cliente un valor agregado de tiempo de respuesta favorable. Como marcas
claves podremos mencionar: Tungaloy [Insertos de carburos Indexahles], 0SG [Brocas,
Machuelos y End Mills altamente productivos] y Cleveland (Buriles, Brocas, Machuelos,
Rimas, etc.] entre otras no menos importantes.

En conjunto con la calidad del servicio y producto podemos confirmar que ARHCANSA
se ha posicionado cada vez mas como proveedores de soluciones integrales en
maquinado.

Mision

Ofrecer nuestros productos de calidad, atendiendo las necesidades de herramienta
para la metal-mecéanica en la comarca lagunera. teniendo, siempre, una actitud de
servicio y atencion al cliente.

Politicas de servicio

ARHCANSA se caracteriza por brindar un servicio técnico de calidad, tomando en cuenta
las demandas de mercado, haciendo hincapié en la entrega justo a tiempo [just-in-time)
apoydndoneos en la actualizacién de nuestro inventario, teniendo en stock lo gue el
cliente requiere, evitando con ello tiempos muertos de nuestros clientes. nuestra poli-
tica de reparto (entrega de materiall se basa en darle al cliente a la hora que necesita
el material, de forma rapida y eficiente, teniendo asi horarios de repartos muy flexibles,
incluso en horarios nocturnos.

o_nnnnn,nsn‘_
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TABLA DE EQUIVALENCIAS
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e Brocas

* Brocas c/polvo de
diamante

» Brocas p/concreto

e Buriles

e Machuelos

» Dados terraja

e Insertos

* Rimas

e Cortadores

e Sierras

* Avellanadores

e Cuchillas

e Chucks

e Cabezales divisores

« Compases

» Broqueros

* Puntos fijos y giratorios

» Barras de interiores

 Abrasivos

* Dremel

» Puntas para router

 Boquillas

* Extractores
* Nimeros y letras de

golpe

~» Marcadores pafa _ —

metal 0
* Aceite de carte
* Rebabeadores
e Tornos
e Taladros

“» Fresadoras

* Maquinas Sierra

~ *(Cinta
* Mototools

» Accesorios para
maquinas herramientas

e Indicadores

° Gam

» Bases magnéticas

e Escuadras .

* Limas rotativas

* Brochas

 Calibradores

* Micrometros

Aceros Refacciones Herramientas y Carburos del Norte SA

Diagonal Reforma #3362 Ote.
Col. Nueve Torr.edn, C.P. 27060
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